20 grudnia 1930 r.

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

OPIS PATENTOWY

Nr 12676.

Kl. 80 b 4.

Karl Balthasar
(Klagenfurt, Austrja),
Richard Krause
(Wieden, Austrja),

Adolf Zingl

(Klagenfurt, Austrja),
Camillo Derflinger
(Klagenfurt, Austrja)
i Julius Ortis
(Klagenfurt, Austrja).

Sposob otrzymywania cementu portlandzkiego z zawierajacych magnezje surowcow,
zwlaszcza z zawierajacych magnezje zuzli wielkopiecowych.

Zgloszono 14 stycznia 1929 r.
Udzielono 31 pazdziernika 1930 r.
Pierwszenstwo: 4 kwietnia 1928 r. (Austrja).

Przy otrzymywaniu cementu portlandz-
kiego magnezje uwaza si¢ za cialo, ktére
wplywa ujemnie na warto§¢ cementu.

Jak wykazato doswiadczenie ujemne
dziatanie zaczyna si¢ przy 3% magne-
zji i przy 5% jest tak znaczne, iz we-

dtug norm przyjetych dla cementu port-
landzkiego wyzsza zawarto$é magnezji
jest niedopuszczalna.

Wedlug obecnego stanu przemystu ce-
mentowego zwalczanie podobnego dziatania
szkodliwego jest niemozliwe.

Sposéb niniejszy usuwa calkowicie
szkodliwe dzialanie magnezji i umozliwia
otrzymywanie cementu portlandzkiego
szybko-twardniejacego, zawierajacego wie-
cej niz 12% magnezji.

Szkodliwe wlaiciwosci magnezji usuwa



sie zasadniczo zapomoca zmienionego pro-
cesu wypalania. _

Dzisiejszy priémysl cementowy .roz-
réznia przy wypalaniu cementu portlandz-
kiego dwa stadja wypalania: przeprowa-
dzenie weglanu wapniewego w wapno w
temperaturze od 700 do 1200°C i spiekanie
masy w temperaturze od 1200 do 1450°C.

Przy wypalaniu cementu portlandzkie-
go, zawierajacego magnezje do obu tych
stadjow dochodzi trzecie, ktére prowadzi
si¢ w temperaturze powyzej 1450°C.

Wprowadzenie trzeciego stadjum wy-
palania wynika z zachowania si¢ magne-
~ zji przy wypalaniu. W temperaturze od
700 do 1450° magnezja dziala na kwas
krzemowy energiczniej niz wapno zrace i
tworzy krzemian magnezowy. Magnezja

przeszkadza polaczeniu si¢ pewnej czesci

wapna ziracego z kwasem krzemowym i
cze$é ta pozostaje wolng,
Gdy proces wypalania prowadzié¢ tylko

do drugiego stadjum, natenczas otrzymu-

je sie klinkier, ktory rozpada si¢ na po-
wietrzu, Cement otrzymany z klinkieru
podobnego wykazuje w wysokim stopniu
sklonnosé do pecznienia, e

Skoro natomiast proces wypalania
prowadzi¢ dalej poza drugie stadjum, na-
tenczas masa ulega dalszym zmianom che-
micznym, ‘ \

Nadmiar wapna zracego dziala na krze-
mian magnezowy, wydziela magnezje i
tworzy krzemian wapniowy. Czas trwania
tego stadjum wypalania dostosowuje sie
do zawartosci magnezji i pozostalych wla-
$ciwosci surowca.

Otrzymany klinkier nie rézni si¢ pod
zadnym wzgledem od klinkieru wolnego
od magnezji, wzglednie ubogiego w ma-
gnezje, jak rowniez cement otrzymany
zen odpowiada tym samym wymaganiom.

Przy uZyciu zawierajacych magnezje
zuzli- wieltkopiecowych, krzemien magne-
zowy juz jest obecny w masie suroweca.
Dodane wapno réwniez i w tym przypad-

ostatni jest catkowicie

ku dopiero w trzeciem stadjum wypalania
moze rozlozyé krzemian magnezowy i u-
tworzyé krzemian wapniowy.

Techniczne warunki wypalania cemen-
tu portlandzkiego zawierajacego magne-
Zje sa nastepujace:

Zawartos¢ wapna winna byé mozliwie
wysoka i conajmniej odpowiadaé spél-
czynnikowi hydraulicznemu réwnemu 1.9.
Wahania w zawartoéci wapna w masie suro-
wej s3 dopuszczalne tylko w granicach
05%. ‘

Jako paliwo wchodzi w gre tylko koks
hutniczy i ilo§é jego winna stanowié¢ pe-
wien okreslony procent i by¢ réwnomier-
nie rozdzielona w masie.

W celu osiggniecia catkowitej réwno-
miernosci w zawartoéci wapna i dodatku
paliwa, stosuje si¢ sposéb nastepujacy:

Odwazona iloé¢ maczki surowej lub o-
bu jej. skladnikéw, wapniaka z jednej stro-
ny i gliny, marglu lub zuzla wielkopieco-
wego z drugiej strony umieszcza sie w sta-
nie drobno-sproszkowanym w kadzi szla-
mowej i zarabia na gesty szlam. Skoro ten
jednorodny i po-
siada wlasciwy sklad chemiczny, naten-
czas dodaje sie okreslona ilosé koksu ziar-
nistego (grysiku) ktéry zapomoca miesza-
dla rozdziela si¢ réwnomiernie w szlamie.

W celu sprawdzenia prawidtowego che-
micznego skladu szlamu, przytacza sie na-
stepujacy przyktad, w ktérym ilosci sklad-
nikéw sg obrachowane w stosunku do bez-
wodnej masy surowej.

CaCO;, = 69.4%  CaO -+ 30.5% CO,
MgCO, = 1123  MgO + 5.9% CO,
Si0, = 12.3Y
RO, = 1Y

Alkaljéw = 0,14
Sm. = 100.—




W tej mieszaninie surowej spétczynnik
hydrauliczny

CaO 389 2.0

19.3

Si0, + R .0,

Zapomoca wypalania odpedza si¢ kwas we-
glowy i dla cementu pozostaje sktad naste-
pujacy.

CaO = 61.1
MgO = 83
Si0, = 194 .
R0, = 11.—

Alkaljow = 0.2

Sm. = 100.—
Zmieszany z koksem szlam umieszcza sig
w bebnie suszarnianym i odparowywuje ty-
le wody, aby masa dala si¢ przerobi¢ me-
toda sucha. Otrzymane cegly umieszcza
sie w piecu szybowym i wypala.

Piec szybowy pedzi si¢ powietrzem spre-
zonem i czas wypalania reguluje zapomoca

przerywania na pewien cza< doplywu po-
wietrza. Klinkier korzystnie jest usuwaé z
pieca samoczynnie zapomoca rusztu obro-
towego.

Skoro przerabia si¢ surowiec o zmien-
nej zawarto$ci magnezji, matenczas przy
przygotowywaniu szlamu gestego, nalezy
w celu otrzymania prawidlowego i nie-
zmiennego spolczynnika hydraulicznego,
okresli¢ zawartosé wapna i magnezji.

Zastrzezenie patentowe,

Sposéb otrzymywania cementu port-
landzkiego z zawierajacych magnezj¢ su-
rowcow, zwlaszcza z zuzli wielkopieco-
wych, znamienny tem, ze surowiec wypala
si¢ w temperaturze powyzej 1450°C przy-
czem rzeczona temperatura zarzenia dzia-
fa na mase spiekang conajmniej w ciagu
20 minut, wskutek czego z powyzszego su-
rowca mozna otrzymaé cement portlandz-
ki o zawartoéci od 5 do 15% magnezji.
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