
(57)【要約】

【課題】　周波数帯域の上昇に対する誘電正接の上昇を

抑制して通信損失を低く抑えるとともにハンダ耐熱性に

優れた基板材料及びプリント基板を提供する。

【解決手段】　基板材料２の少なくとも片面側に、所定

の導体パターンを形成する金属箔４を配してなるプリン

ト基板１であって、基板材料２と金属箔４との間にフッ

素樹脂接着層３が形成されている。そして、この基板材

料２は、アラミド繊維１０～４０重量％及びフッ素樹脂

６０～９０重量％を含む基板材料２であって、前記アラ

ミド繊維とフッ素樹脂のディスパージョンとの抄造物を

圧縮成形させて得られた、空隙率が５％未満の不織布で

ある。

【選択図】　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ア ラ ミ ド 繊 維 １ ０ ～ ４ ０ 重 量 ％ 及 び フ ッ 素 樹 脂 ６ ０ ～ ９ ０ 重 量 ％ を 含 む 基 板 材 料 で あ っ
て 、
　 前 記 ア ラ ミ ド 繊 維 と フ ッ 素 樹 脂 の デ ィ ス パ ー ジ ョ ン と の 抄 造 物 を 圧 縮 成 形 さ せ て 得 ら れ
た 、 空 隙 率 が ５ ％ 未 満 の 不 織 布 で あ る こ と を 特 徴 と す る 基 板 材 料 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の 基 板 材 料 の 少 な く と も 片 面 側 に 、 所 定 の 導 体 パ タ ー ン を 形 成 す る 金 属
箔 を 配 し て な る プ リ ン ト 基 板 で あ っ て 、
　 前 記 基 板 材 料 と 前 記 金 属 箔 と の 間 に フ ッ 素 樹 脂 接 着 層 が 形 成 さ れ て い る プ リ ン ト 基 板 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の 基 板 材 料 の 少 な く と も 片 面 側 に 、 所 定 の 導 体 パ タ ー ン を 形 成 す る 金 属
箔 を 配 し て な る プ リ ン ト 基 板 で あ っ て 、
　 前 記 基 板 材 料 と 前 記 金 属 箔 と の 間 に 液 晶 ポ リ マ ー 接 着 層 が 形 成 さ れ て い る プ リ ン ト 基 板
。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 高 周 波 帯 域 、 特 に ミ リ メ ー ト ル 波 帯 域 用 の プ リ ン ト 回 路 や ア ン テ ナ 等 に 用 い
ら れ る 基 板 材 料 及 び プ リ ン ト 基 板 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 Ｇ Ｈ ｚ 帯 域 の 高 周 波 帯 域 の 周 波 数 の 用 途 と し て は 、 表 １ に 示 す も の が あ り 、 表 １ に 掲 げ
る も の 以 外 に も 、 ミ リ メ ー ト ル 波 レ ー ダ を 用 い た 自 動 車 の 衝 突 防 止 シ ス テ ム な ど で は 、 ７
０ Ｇ Ｈ ｚ 以 上 に な る と 予 想 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
【 表 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 上 記 の よ う な 高 周 波 帯 域 用 の プ リ ン ト 回 路 や ア ン テ ナ に 使 用 さ れ る 基 板 に あ っ て は 、 低
誘 電 率 及 び 低 誘 電 正 接 が 求 め ら れ 、 こ れ ら の 要 求 を 満 た す ガ ラ ス ク ロ ス ／ フ ッ 素 樹 脂 基 板
が 高 周 波 帯 域 用 基 板 と し て 多 用 さ れ て い る 。 し か し 、 上 記 ガ ラ ス ク ロ ス ／ フ ッ 素 樹 脂 基 板
は 、 周 波 数 帯 域 が 上 昇 す る と 誘 電 正 接 が 高 く な り 、 通 信 損 失 が 増 大 す る と い う 欠 点 が あ っ
た 。 こ の 欠 点 を 克 服 す べ く 、 本 出 願 人 は 、 ア ラ ミ ド 繊 維 不 織 布 に フ ッ 素 樹 脂 を 含 浸 さ せ た
プ リ プ レ グ を 絶 縁 体 と し て 用 い た ア ラ ミ ド 繊 維 ／ フ ッ 素 樹 脂 基 板 を 提 案 し た （ 例 え ば 、 特
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許 文 献 １ 参 照 ） 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 許 第 ３ ６ １ ４ ３ ９ ６ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 前 記 ア ラ ミ ド 繊 維 ／ フ ッ 素 樹 脂 基 板 は 、 周 波 数 帯 域 の 上 昇 に 対 す る 誘 電 正 接 の 上 昇 を 抑
制 し て 通 信 損 失 を 低 く 抑 え る こ と が 可 能 で あ る が 、 吸 水 率 が 大 き い た め に ハ ン ダ 耐 熱 性 が
十 分 と は い え な か っ た 。
　 本 発 明 は こ の よ う な 事 情 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ り 、 周 波 数 帯 域 の 上 昇 に 対 す る 誘 電
正 接 の 上 昇 を 抑 制 し て 通 信 損 失 を 低 く 抑 え る と と も に ハ ン ダ 耐 熱 性 に 優 れ た 基 板 材 料 及 び
プ リ ン ト 基 板 を 提 供 す る こ と を 目 的 と し て い る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 の 基 板 材 料 は 、 ア ラ ミ ド 繊 維 １ ０ ～ ４ ０ 重 量 ％ 及 び フ ッ 素 樹 脂 ６ ０ ～ ９ ０ 重 量 ％
を 含 む 基 板 材 料 で あ っ て 、
　 前 記 ア ラ ミ ド 繊 維 と フ ッ 素 樹 脂 の デ ィ ス パ ー ジ ョ ン と の 抄 造 物 を 圧 縮 成 形 さ せ て 得 ら れ
た 、 空 隙 率 が ５ ％ 未 満 の 不 織 布 で あ る こ と を 特 徴 と し て い る 。
　 こ の 基 板 材 料 に よ れ ば 、 ア ラ ミ ド 繊 維 単 独 の 不 織 布 に フ ッ 素 樹 脂 を 含 浸 さ せ た の で は な
く 、 ア ラ ミ ド 繊 維 の パ ル プ に フ ッ 素 樹 脂 の デ ィ ス パ ー ジ ョ ン を 予 め 混 ぜ て 絡 め て い る の で
、 ア ラ ミ ド 繊 維 の １ つ １ つ が フ ッ 素 樹 脂 で コ ー テ ィ ン グ さ れ て お り 、 こ れ を 不 織 布 に し て
い る の で 基 板 材 料 自 体 に 撥 水 性 が あ る 。 さ ら に 、 ア ラ ミ ド 繊 維 と フ ッ 素 樹 脂 と の 抄 造 物 を
圧 縮 し て 不 織 布 に し て い る の で 、 こ の 工 程 で 空 気 が あ る 程 度 抜 け て い る 。 こ の た め 、 本 発
明 の 基 板 材 料 で 形 成 し た プ リ ン ト 基 板 は 空 隙 が 少 な く 、 加 熱 し て も 空 隙 に 入 る 蒸 気 の 量 が
少 な く な る 。 こ れ ら の こ と か ら 、 吸 水 率 が 低 く な る 。 ま た 、 こ の 基 板 材 料 は ア ラ ミ ド 繊 維
と フ ッ 素 樹 脂 と か ら 不 織 布 で あ る た め 、 周 波 数 帯 域 の 上 昇 に 対 す る 誘 電 正 接 の 上 昇 を 抑 制
し て 通 信 損 失 を 低 く 抑 え る こ と が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 の プ リ ン ト 基 板 は 、 上 記 基 板 材 料 の 少 な く と も 片 面 側 に 、 所 定 の 導 体 パ タ ー ン を
形 成 す る 金 属 箔 を 配 し て な る プ リ ン ト 基 板 で あ っ て 、
　 前 記 基 板 材 料 と 前 記 金 属 箔 と の 間 に フ ッ 素 樹 脂 接 着 層 が 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と し
て い る 。
　 こ の プ リ ン ト 基 板 に よ れ ば 、 上 記 基 板 材 料 が 使 用 さ れ て お り 、 ア ラ ミ ド 繊 維 の １ つ １ つ
を フ ッ 素 樹 脂 で コ ー テ ィ ン グ し た も の で 不 織 布 を 形 成 し て い る の で 基 板 材 料 自 体 に 撥 水 性
が あ り 、 さ ら に 、 ア ラ ミ ド 繊 維 と フ ッ 素 樹 脂 と の 抄 造 物 を 圧 縮 し て 空 気 を あ る 程 度 抜 い て
い る た め 、 プ リ ン ト 基 板 に し て も 空 隙 が 少 な く 、 加 熱 し て も 空 隙 に 入 る 蒸 気 の 量 が 少 な く
な る 。 こ れ ら の こ と か ら 、 吸 水 率 が 低 く な り 、 ま た 、 ア ラ ミ ド 繊 維 と フ ッ 素 樹 脂 と か ら な
る た め 、 周 波 数 帯 域 の 上 昇 に 対 す る 誘 電 正 接 の 上 昇 を 抑 制 し て 通 信 損 失 を 低 く 抑 え る こ と
が 可 能 で あ る 。 さ ら に 、 こ の 基 板 材 料 と 金 属 箔 と の 間 に フ ッ 素 樹 脂 接 着 層 が 形 成 さ れ て い
る の で 、 フ ッ 素 樹 脂 が 有 す る ア ン カ ー 効 果 に よ り 金 属 箔 と フ ッ 素 樹 脂 と の 間 の 密 着 性 が 改
善 さ れ て 、 密 着 性 の よ い プ リ ン ト 基 板 が 得 ら れ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 ま た 、 本 発 明 の プ リ ン ト 基 板 は 、 上 記 基 板 材 料 の 少 な く と も 片 面 側 に 、 所 定 の 導 体 パ タ
ー ン を 形 成 す る 金 属 箔 を 配 し て な る プ リ ン ト 基 板 で あ っ て 、
　 前 記 基 板 材 料 と 前 記 金 属 箔 と の 間 に 液 晶 ポ リ マ ー 接 着 層 が 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と
し て い る 。
　 こ の プ リ ン ト 基 板 に よ れ ば 、 上 記 基 板 材 料 を 使 用 し て い る の で 、 吸 水 率 が 低 く 、 ま た 、
周 波 数 帯 域 の 上 昇 に 対 す る 誘 電 正 接 の 上 昇 を 抑 制 し て 通 信 損 失 を 低 く 抑 え る こ と が 可 能 で
あ る 。 さ ら に 、 こ の 基 板 材 料 と 金 属 箔 と の 間 に 液 晶 ポ リ マ ー 接 着 層 が 形 成 さ れ て お り 、 液
晶 ポ リ マ ー は ３ ０ Ｇ Ｈ ｚ 以 上 の ミ リ メ ー ト ル 波 帯 域 に お け る 誘 電 正 接 の 上 昇 が 低 い の で 、
周 波 数 帯 域 の 上 昇 に 対 す る 誘 電 正 接 の 上 昇 が 抑 制 さ れ た プ リ ン ト 基 板 が 得 ら れ や す く な る
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。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 周 波 数 帯 域 の 上 昇 に 対 す る 誘 電 正 接 の 上 昇 を 抑 制 し て 通 信 損 失 を 低 く
抑 え る と と も に ハ ン ダ 耐 熱 性 に 優 れ た 基 板 材 料 及 び プ リ ン ト 基 板 を 得 る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 図 １ は 、 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に 係 る プ リ ン ト 基 板 １ を 示 す 断 面 図 で あ る 。 プ リ ン ト 基 板
１ は 、 基 板 材 料 ２ の 両 面 側 に 、 所 定 の 導 体 パ タ ー ン を 形 成 す る 金 属 箔 と し て の 銅 箔 ４ を 配
し て な り 、 基 板 材 料 ２ と 銅 箔 ４ と の 間 に は フ ッ 素 樹 脂 接 着 層 ３ が 形 成 さ れ て い る 。 な お 、
基 板 材 料 は １ 層 の も の が 図 示 さ れ て い る が 、 積 層 数 は 何 層 で も よ い 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 基 板 材 料 ２ は 、 ア ラ ミ ド 繊 維 １ ０ ～ ４ ０ 重 量 ％ 及 び フ ッ 素 樹 脂 ６ ０ ～ ９ ０ 重 量 ％ を 含 ん
で お り 、 前 記 ア ラ ミ ド 繊 維 と フ ッ 素 樹 脂 の デ ィ ス パ ー ジ ョ ン と の 抄 造 物 を ６ １ ％ 以 上 の 圧
縮 率 で 圧 縮 成 形 さ せ て 得 ら れ た 、 空 隙 率 が ５ ％ 未 満 の 不 織 布 で あ る 。
　 フ ッ 素 樹 脂 と し て は 、 ポ リ テ ト ラ フ ル オ ロ エ チ レ ン （ Ｐ Ｔ Ｆ Ｅ ） が 用 い ら れ る が 、 こ れ
以 外 に も 、 例 え ば 、 テ ト ラ フ ル オ ロ エ チ レ ン － パ ー フ ル オ ロ ア ル キ ル ビ ニ ル エ ー テ ル 共 重
合 体 （ Ｐ Ｆ Ａ ） 、 テ ト ラ フ ル オ ロ エ チ レ ン － パ ー フ ル オ ロ ア ル コ キ シ エ チ レ ン 共 重 合 体 （
Ｐ Ｆ Ｅ ） 、 テ ト ラ フ ル オ ロ エ チ レ ン － ヘ キ サ フ ル オ ロ プ ロ ピ レ ン 共 重 合 体 （ Ｆ Ｅ Ｐ ） 、 テ
ト ラ フ ル オ ロ エ チ レ ン － エ チ レ ン 共 重 合 体 （ Ｅ Ｔ Ｆ Ｅ ） を 用 い る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 基 板 材 料 ２ は 、 ア ラ ミ ド 繊 維 と フ ッ 素 樹 脂 と を 使 用 し 、 公 知 の 湿 式 抄 紙 法 を 用 い て 形 成
さ れ る 。 例 え ば 、 Ｐ Ｔ Ｆ Ｅ デ ィ ス パ ー ジ ョ ン に ア ラ ミ ド 繊 維 パ ル プ を 分 散 さ せ て ス ラ リ ー
を 調 製 し 、 こ の ス ラ リ ー を 所 望 の 坪 量 に 抄 造 し 、 加 熱 乾 燥 工 程 を 経 て 一 旦 原 紙 と す る 。 こ
の 原 紙 を 密 度 が ２ ． ５ 倍 以 上 に な る よ う に 加 熱 加 圧 加 工 （ カ レ ン ダ ー 加 工 ） し て 空 隙 率 が
５ ％ 未 満 の 不 織 布 を 形 成 す る 。 不 織 布 の 空 隙 が ５ ％ 以 上 に な る と 、 吸 水 率 が 大 き く な り 、
ハ ン ダ 耐 熱 性 が 悪 く な る の で 好 ま し く な い 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 フ ッ 素 樹 脂 接 着 層 ３ は 、 基 板 材 料 ２ と 銅 箔 ４ と の 間 に 形 成 さ れ て お り 、 フ ッ 素 樹 脂 が 有
す る ア ン カ ー 効 果 に よ り 銅 箔 ４ と フ ッ 素 樹 脂 と の 間 の 密 着 性 が 改 善 さ れ る こ と に よ り 、 密
着 性 の よ い プ リ ン ト 基 板 １ が 得 ら れ る 。
　 フ ッ 素 樹 脂 接 着 層 ３ の フ ッ 素 樹 脂 に は 、 上 記 と 同 様 の も の を 使 用 す る こ と が で き る が 、
こ こ で は Ｐ Ｆ Ａ フ ィ ル ム が 基 板 材 料 ２ に 積 層 さ れ て 用 い ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 上 記 プ リ ン ト 基 板 １ は 、 ア ラ ミ ド 繊 維 の １ つ １ つ を フ ッ 素 樹 脂 で コ ー テ ィ ン グ し た も の
を 不 織 布 に し て い る の で 基 板 材 料 ２ 自 体 に 撥 水 性 が あ る 。 さ ら に 、 こ の 基 板 材 料 ２ は 、 ア
ラ ミ ド 繊 維 と フ ッ 素 樹 脂 と の 抄 造 物 を 圧 縮 す る 工 程 で 空 気 が あ る 程 度 抜 け て い る 。 こ の た
め 、 こ の 基 板 材 料 ２ で 形 成 し た プ リ ン ト 基 板 １ は 空 隙 が 少 な く 、 加 熱 し て も 空 隙 に 入 る 蒸
気 の 量 が 少 な い 。 こ れ ら の こ と か ら 、 吸 水 率 が 低 く な る 。 ま た 、 基 板 材 料 ２ は ア ラ ミ ド 繊
維 と フ ッ 素 樹 脂 と か ら 不 織 布 で あ る 基 板 材 料 ２ で 形 成 し た プ リ ン ト 基 板 １ は 、 周 波 数 帯 域
の 上 昇 に 対 す る 誘 電 正 接 の 上 昇 を 抑 制 し て 通 信 損 失 を 低 く 抑 え る こ と が 可 能 で あ る 。 さ ら
に 、 プ リ ン ト 基 板 １ は 、 基 板 材 料 ２ と 銅 箔 ４ と の 間 に フ ッ 素 樹 脂 接 着 層 ３ が 形 成 さ れ て い
る の で 、 フ ッ 素 樹 脂 が 有 す る ア ン カ ー 効 果 に よ り 銅 箔 ４ と フ ッ 素 樹 脂 と の 間 の 密 着 性 が 改
善 さ れ て 、 密 着 性 に 優 れ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 本 発 明 に お い て 、 前 述 の 実 施 形 態 に 限 ら ず 、 本 発 明 の 範 囲 内 で 適 宜 変 更 が 可 能 で あ る 。
　 金 属 箔 と し て は 、 銅 箔 ４ を 用 い て い る が 、 ア ル ミ ニ ウ ム 、 鉄 、 ス テ ン レ ス 、 ニ ッ ケ ル 等
の 金 属 又 は こ れ ら の 合 金 の 箔 を 使 用 し て も か ま わ な い 。
　 上 記 実 施 形 態 で は 、 フ ッ 素 樹 脂 接 着 層 ３ と し て Ｐ Ｆ Ａ フ ィ ル ム が 基 板 材 料 ２ に 積 層 さ れ
て い る が 、 フ ッ 素 樹 脂 フ ィ ル ム を 積 層 し て 接 着 層 を 形 成 す る 態 様 だ け で な く 、 基 板 材 料 ２
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に さ ら に フ ッ 素 樹 脂 、 例 え ば Ｐ Ｔ Ｆ Ｅ を 含 浸 さ せ る こ と に よ り フ ッ 素 樹 脂 接 着 層 ３ を 形 成
し て も か ま わ な い 。
　 ま た 、 フ ッ 素 樹 脂 接 着 層 ３ の 代 わ り に 、 液 晶 ポ リ マ ー 接 着 層 を 設 け て も よ い 。 液 晶 ポ リ
マ ー 接 着 層 と し て は 、 液 晶 ポ リ マ ー か ら な る フ ィ ル ム を 使 用 す る こ と が で き る 。 こ の 場 合
、 液 晶 ポ リ マ ー は ３ ０ Ｇ Ｈ ｚ 以 上 の ミ リ メ ー ト ル 波 帯 域 に お け る 誘 電 正 接 の 上 昇 が 低 い の
で 、 周 波 数 帯 域 の 上 昇 に 対 す る 誘 電 正 接 の 上 昇 が 抑 制 さ れ た プ リ ン ト 基 板 が 得 ら れ や す く
な る 。
【 実 施 例 】
【 ０ ０ １ ６ 】
（ 実 施 例 １ ）
　 ア ラ ミ ド 繊 維 ト ワ ロ ン パ ル プ （ ４ ０ 重 量 ％ ） と Ｐ Ｔ Ｆ Ｅ デ ィ ス パ ー ジ ョ ン （ 三 井 ・ デ ュ
ポ ン フ ロ ロ ケ ミ カ ル 社 製 Ｐ Ｔ Ｆ Ｅ デ ィ ス パ ー ジ ョ ン ３ ４ Ｊ ） （ ６ ０ 重 量 ％ ） と を 公 知 の 湿
式 抄 紙 法 を 用 い 、 例 え ば 、 ア ラ ミ ド 繊 維 パ ル プ を Ｐ Ｔ Ｆ Ｅ デ ィ ス パ ー ジ ョ ン に 分 散 さ せ て
ス ラ リ ー を 調 製 し 、 こ の ス ラ リ ー を 所 望 の 坪 量 に 抄 造 し 、 加 熱 乾 燥 工 程 を 経 て 原 紙 と し （
住 友 商 事 プ ラ ス チ ッ ク （ 株 ） 販 売 ト ワ ロ ン Ｔ Ｐ Ｌ シ ー ト （ 坪 数 ２ ５ ０ ｇ ／ ｍ ２ 、 厚 さ ０ ．
３ ６ ｍ ｍ 、 密 度 ０ ． ６ ９ ｇ ／ ｃ ｍ ３ ） 、 こ の 原 紙 を ３ ７ ０ ℃ 、 １ ０ ． ４ Ｍ Ｐ ａ で ２ 時 間 熱
プ レ ス し て 、 厚 さ ０ ． １ ４ ｍ ｍ 、 密 度 １ ． ７ ３ ｇ ／ ｃ ｍ ３ 、 空 隙 率 ４ ． ９ ％ の 不 織 布 を 得
た 。
　 得 ら れ た 空 隙 率 ４ ． ９ ％ の 不 織 布 の 上 下 面 に 淀 川 ヒ ュ ー テ ッ ク （ 株 ） 製 Ｐ Ｆ Ａ フ ィ ル ム
（ 厚 さ ２ ５ μ ｍ ） を 配 し 、 そ の 上 下 面 に 銅 箔 （ 福 田 金 属 箔 粉 工 業 （ 株 ） 製 １ ８ μ ｍ 厚 銅 箔
Ｃ Ｆ Ｔ ９ Ｌ Ｐ ） を 配 し 、 ３ ５ ０ ℃ 、 ３ Ｍ Ｐ ａ で １ 時 間 真 空 プ レ ス し て 実 施 例 １ の プ リ ン ト
基 板 を 作 成 し た 。
【 ０ ０ １ ７ 】
（ 実 施 例 ２ ）
　 淀 川 ヒ ュ ー テ ッ ク （ 株 ） 製 Ｐ Ｆ Ａ フ ィ ル ム の 代 わ り に ジ ャ パ ン ゴ ア テ ッ ク ス （ 株 ） 製 液
晶 ポ リ マ ー Ｂ Ｉ Ａ Ｃ （ 登 録 商 標 ） （ 厚 さ ２ ５ μ ｍ ） を 使 用 す る 以 外 は 実 施 例 １ と 同 様 に し
て 実 施 例 ２ の プ リ ン ト 基 板 を 作 成 し た 。
【 ０ ０ １ ８ 】
（ 実 施 例 ３ ）
　 実 施 例 １ と 同 様 に し て 得 ら れ た 密 度 １ ． ７ ３ ｇ ／ ｃ ｍ ３ の ト ワ ロ ン Ｔ Ｐ Ｌ シ ー ト に ダ イ
キ ン （ 株 ） 製 Ｐ Ｔ Ｆ Ｅ デ ィ ス パ ー ジ ョ ン Ｄ － ７ ０ Ｅ を 含 浸 し て Ｐ Ｔ Ｆ Ｅ 比 率 ７ ２ ． ８ 重 量
％ の シ ー ト を 得 た 。 こ の シ ー ト の 上 下 面 に 実 施 例 １ と 同 様 の 銅 箔 を 配 し 、 ３ ７ ０ ℃ 、 ５ Ｍ
Ｐ ａ で ４ 時 間 真 空 プ レ ス し て 実 施 例 ３ の プ リ ン ト 基 板 を 作 成 し た 。
【 ０ ０ １ ９ 】
（ 比 較 例 １ ）
　 ア ラ ミ ド 繊 維 の 不 織 布 （ ア ラ ミ ド 繊 維 ペ ー パ ー ： デ ュ ポ ン 帝 人 ア ド バ ン ス ド ペ ー パ ー 社
製 Ｔ Ｈ Ｅ Ｒ Ｍ Ｏ Ｕ Ｎ Ｔ ＃ ８ ０ 坪 数 ５ ６ ｇ ／ ｍ ２ ） に 、 Ｐ Ｔ Ｆ Ｅ デ ィ ス パ ー ジ ョ ン （ 三 井 ・
デ ュ ポ ン フ ロ ロ ケ ミ カ ル 社 製 Ｐ Ｔ Ｆ Ｅ デ ィ ス パ ー ジ ョ ン ３ ４ Ｊ ） を 含 浸 し た プ リ プ レ グ を
４ 枚 積 層 し 、 そ の 上 下 面 に 銅 箔 （ 福 田 金 属 箔 粉 工 業 （ 株 ） 製 １ ８ μ ｍ 厚 銅 箔 Ｃ Ｆ － Ｔ ９ Ｌ
Ｐ ） を 配 し 、 熱 プ レ ス 成 形 （ 成 形 条 件 ： ３ ８ ５ ℃ 、 ５ Ｍ Ｐ ａ 、 ６ ０ 分 間 ） す る こ と に よ っ
て 、 比 較 例 １ の プ リ ン ト 基 板 を 作 成 し た 。 な お 、 比 較 例 １ の プ リ ン ト 基 板 の フ ッ 素 樹 脂 含
浸 率 は 、 ８ ０ 重 量 ％ で あ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 実 施 例 １ ～ ３ 及 び 比 較 例 １ の プ リ ン ト 基 板 の 誘 電 特 性 （ 誘 電 率 及 び 誘 電 正 接 ） 、 剥 離 強
度 、 吸 水 率 及 び 煮 沸 後 の ハ ン ダ 耐 熱 性 の 評 価 結 果 を 表 ２ に 示 す 。 な お 、 測 定 方 法 は 、 誘 電
率 及 び 誘 電 正 接 に つ い て は 、 測 定 周 波 数 ６ 、 １ ０ 及 び １ ２ Ｇ Ｈ ｚ で は 円 板 共 振 器 ス ト リ ッ
プ ラ イ ン 法 、 ７ ５ Ｇ Ｈ ｚ で は フ ァ ブ リ ペ ロ ー 共 振 器 法 を 用 い た 。 剥 離 強 度 、 吸 水 率 及 び ハ
ン ダ 耐 熱 性 に つ い て は 、 Ｊ Ｉ Ｓ － Ｃ ６ ４ ８ １ － １ ９ ９ ６ （ プ リ ン ト 配 線 板 用 銅 張 積 層 板 試
験 方 法 ） を 使 用 し た 。
【 ０ ０ ２ １ 】
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【 表 ２ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 表 ２ に 示 す よ う に 、 実 施 例 １ ～ ３ の 測 定 周 波 数 ６ Ｇ Ｈ ｚ に お け る 誘 電 正 接 に 対 す る 測 定
周 波 数 ７ ５ Ｇ Ｈ ｚ に お け る 誘 電 正 接 の 上 昇 比 は そ れ ぞ れ ２ ． ２ ５ 、 ２ 、 ２ で あ り 、 比 較 例
１ の ４ と 比 べ て 小 さ い こ と か ら 高 周 波 帯 域 に お け る 通 信 損 失 を 低 く 抑 え る こ と が で き る 。
さ ら に 、 実 施 例 １ ～ ３ の 吸 水 率 は 比 較 例 １ に 比 べ て 低 く 、 煮 沸 後 の ハ ン ダ 耐 熱 性 も 良 好 で
あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の プ リ ン ト 基 板 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
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　 １ 　 　 　 　 プ リ ン ト 基 板
　 ２ 　 　 　 　 基 板 材 料
　 ３ 　 　 　 　 フ ッ 素 樹 脂 接 着 層
　 ４ 　 　 　 　 金 属 箔 （ 銅 箔 ）

【 図 １ 】
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