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~ Wynalazek dotyczy sposobu do wyrabiania poni-
czoch w jednym zabiegu oraz urzgdzenia do wy-
konywania tego sposobu. Urzadzenie to jest skon-

‘struowane tak, ze falujaca maszyna - dziewiarska

wyposazona jest w podziefna igielnice, w ktorej
cze$¢ Srodkowa jest w stosunku do catosci grze-
bienia iglowego umieszczona wahadlowo.

Przy stosowaniu do tego celu znanych maszyn
tego rodzaju obstuga musi po ukonczeniu dziania
czesci pigty ponczochy, przed zamknigciem $rodko-
wej czedci grzebienia iglowego, zdejmowaé recZ-
nie zwisajacy na S$rodku grzebienia nie rozpraso-
wany plat dziany, przeznaczony né podbicie pon-
czochy, mianowicie w kierunku osi igiet az do miej-
sca ponizej haczykéw iglowych i to dla kazdego
rzadka igiet oddzielnie. Celem takiego zabiegu jest
zabezpieczenie doskonalszego zamknigcia $rodko-
wej czeSci grzebienia iglowego, a zwtaszcza kran-
cowych brzegéw utkanego platka, gdzie podbicie
i czedci pigty ponczochy po wykonaniu dziania

stykaja si¢ wzajemnie, aby czynno$é dziania moz- .

na bylo prowadzi¢ dalej na catej szerokoSci po-

deszwy poficzoch wzdluz biegnacych rzedéw oczek
dzianiny. .

Jezeli jednocze$nie jest obstugiwana wigksza
liczba maszyn, zwlaszcza przy nieduzej liczbie
rzadkéw iglowych, wtedy praca dziania na poszcze-
gélnych tych maszynach nie jest i nie moze by¢
zsynchronizowana. Jest przeto koniecznoscig cze$é
$rodkowa poniczochy lub czes$é jej w podbiciu zdej-
mowaé z grzebienia maszyny w rdéznym -czasie, co-
wymaga ze strony obstugi duzej uwagi, jezeli prze-
bieg czynno$ci dziania ma odbywaé sie wlasciwie,
w przeciwnym bowiem razie, gdy praca odbywa
si¢ w nieodpowiedniej chwili otrzymuje si¢ towar
w poSledniejszym gatunku.

Niedogodnos$ci te usuwa sposéb wedlug wyna-
lazku wyrabiania poficzoch w jednym zabiegu na
urzgdzeniu z podzielnym igielnikiem, ktérego czesé
$rodkowa jest osadzona whhadlpwo w stosunku do
gléwnej czeSci grzebienia iglowego, a mianowicie
w ten sposéb, ze zwisajacy na wahadlowej obsa-
dzie iglowej ptatek, przeznaczony na podbicie pofi-
czochy, zostaje uniesiony w gérg po ukoficzeniu



czynnosci dziania czesci piety poficzochy, a to dzig-
ki obecno$ci samoczynnie rozrzadzajacego dzwig-
nika skokowego, mianowicie w kierunku osi igiet
az do miejsca ponizej haczykow igiel.
Samoczynny
nastepuje dopiero po skoficzonej czynnosci dziania
czgéci pigty poriczochy, po usunigciu sig $rodkowej
czedci igielnika z zasiggu platyn grzebienia. Urza-
dzenie do wykonywania tego sposobu posiada po-
sta¢ plaskiej dziewiarskiej maszyny falujacej
uksztattowanzj tak, ze urzadzenie podnoszace jest
czgSciowo osadzone w wahadlowej czesci  Srodko-
wej obsady igielnicy, a czeSciowo w nie wahliwej
gléwnej czesci tej obsady i stanowi go diwignik,
ktéry na goérze posiada cze$é wygieta pod prostym
katem, na dole za$ jest zaopatrzony w czopy, wy-
stajace po obu strofiach wahliwej czeéci §rodkowej
i zazgbiajace si¢ o biegnace kolowo rowki prowad-
nicze przesuwnych kulis. Dolny koniec kazdej ku-
lisy $lizga si¢ pod dzialaniem' sprezyny nacisko-
wej badZ po gérnej powierzchni znanej szyny, osa-
dzonej na podzielnej obsadzie igielnicy i dajacej
sie bocznie przésuwaé, badz tez po jej nastawnych
klinach. Ruchy szyny i wychylanie si¢ $rodkowej
czedci igielnicy nastgpujg kolejno po sobie, a mia-
riowicie w ten sposéb, ze na poczatku dziania cze$-
ci piety ponczochy, wskutek czesciowégo przesuwu
szyny w kierunku na lewo, cze$é Srodkowa igiel-
nicy wychyla sig, ktélf/a wskutek tego zajmuje po-
lozenie poza krawedzig prasujacg - glowicy platyn.
Po ukonczeniu czynnoSci dziania okre$lonej dtu-
gosci czeSci pigty porniczochy nastepuje dalsze
przesuniecie szyny w kierunku na lewo, przez co
Srodkowa czeé¢ igielnicy wychyla 'sie z obrgbu pra-
cy (platyn). Po ukonczeniu dziania czeSci pigty
nastepuje przesuniecie szyny w kierunku na le-
wo, wskutek czego kliny szyny unosza kulisy, a
tym samym i podnos$nik tak, ze podnos$nik podnos’
dzianing, stanowigca podbicie . ponczochy i znaj-
dujgcg sie na trzonmkach igiet wychylonej $rodko-
wej czeSci igielnicy, w kierunku osi igly pod ha-
czyki igiel. ' )

Na rysunku uwidoczniono, tytutem przyktadu,
wykonanie urzgdzenia wedilug . wynalazku, przy
czym fig. 1 przedstawia widok perspektywiczny
podzielnej igielnicy w stanie spoczynku, w pota-
czeniu z przyrzgdem skokowym i bebnem wylacz-

nikowym, w S$cistej zaleznosci od gléwnego walu

mimosrodowego, fig. 2 — w podziatce powigckszonej
czeSciowy przekr6j wzdtuz linii A — A na fig. 1,
réwnolegtej do rzedéw igiet, fig. 3 i 8 — przekro-
je' igielnicy z glowica platyn wzdiuz linii B — B
na fig. 1, ktéra przebiega pod katem prostym do
rzedow igiel i przedstawia réine ich polozenie, a
fig. 9 — widok perspektywiczny przyrzadu skoko-
wego. o

rozrzgd dzwignika podnoszacego’

s
A

Znana podzielna igielnica sktada sig, jak to
uwidoczniono na fig. 1, z dwdch nieruchomych
czeSci podstawowych I i wahliwej czesci $rodko-
wej 2, ktéra jest uloiyskowana na czopie 3 igiel-
nicy tak, ze wykonuje wszelkie ruchy razem z nig.
Usuwanie si¢ $rodkowej czesci 2 igielnicy w cza-
sie czynnos$ci dziania czeSci piety ponczochy i za-

_padanie czeéci Srodkowej w rzadki igiet 4 glow-

nej cze$ci uzyskuje si¢ za pomocg znanego urzg-
dzenia zamykajacego 5, ktére jest umieszczone na
$rodkowej czeSci 2 i jest zamocowane za pomoca
klina zaciskajacego 6, umieszczonego na znanej
szynie 7, ktéra prowadzona jest przesuwnie w lo-
zyskach 8 giéwnej czesci I igielnicy. Klin zacisko-
wy 6 zaopatrzony jest w trzy Slizgowe powierzchnie
o roznych wysokosciach itd. z najnizszg powierz-

.chnig §lizgowa 6°, do ktérej z kolei dotyka S$red-

nia plaszczyzna poslizgowa 6“ i wreszcie dochodzi
najwyzsza powierzchnia po$lizgowa, umieszczona
w gérze zaciskowego klina 6.

. Urzadzenie podnoszace sktada si¢ z przesuwne-
go diwignika 9, umieszczonego w $rodkowej wa-
hadlowej czeSci 2 igielnicy w taki sposéb, ze jego
czg$é 10 wykrepowana pod katem prostym wcho-
dzi w wyjecie 7/ w wahadlowo umieszczonej $rod-
kowej igielnicy, jak tylko diwignik znajdzie si¢ w
stanie spoczynku (fig. 5). Wystajace z obu stron
dzwignika 9 ze $rodkowej wahadlowej czesci igiel-
nicy czopy 12 (fig. 9) zaczepiaja o rowki pierscie-
niowe 13‘kulis 14.- Kazda z obu kulis /4, osadzona
po obu stronach diwignika 9 w pionowych pro-
wadnicach 15, 17 niewahliwej gtéwnej czesci ob-
sady igiel, sigga dolnym koficem do jezyczka 16,
ktéry pod dzialaniem sprezyny naciskowej IS
(fig. 2) $lizga sig badz po gérnej powierzchni u-
stawionej na rgb szyny 7, badz tez po klinie I9.
Kazda ze sprezyn naciskowych I8, osadzonych pio-
nowo w otworze nieruchomej glownej czesci [/
igielnicy, naciska swoim wolnym koficem na Scig-
ta czesé 20 kulisy 14 (fig. 2).

Urzgdzenie do samoczynnego sterowania -bocz-
nych przesuwow szyny 7 w celu spowodowania
wahadlowych ruchéw $rodkowej czesci 2 igielnicy
oraz pionowy. ruch urzgdzenia podnoszacego pole- -
ga na rozrzadezym drazku 21 (fig. 1), ktéry jest
ulozyskowany przesuwnie réwnolegle do igielnicy
w bocznych $ciankach 22 maszyny. Na drazku 21
umocowany jest w kazdej sekcji igielnicy jeden
dzwignik jednoramienny 23, ktérego wolny koniec
24 wchodzi w widelki 25, umocowane na szynie 7.
Boczne polozenie dzwignika 23 jest zabezpieczone
pierScieniami 26, ktére sa po obydwoéch stronach
dzwignikowej piasty 23 na rozrzgdezym drazku 21
umocowane. Wolny koniec rozrzadczego drazka 21,
ktéry np. moze byé wykonany jako drazek czworo-
katny 27, azeby méc na nim umiesci¢ czop 28 dla



-

osadzenia noska 29, ktéry wchodzi do odpowied-
niego wpustu, 30 bebna 31, jest przesuwnie ulozy-
skowany na bocznej $cianie 22 na przytwierdzonej
za pomoca nakretek wspornika 32. Beben wpusto-
wy 31 osadzony jest na wale 33, ktéry jednym
swym koficem ulozyskowany jest w bocznej Scia-
nie 22, a drugim koficem w wsporniku 32, Na

swej czolowej stronie wpustowy beben 3/ w po-

blizu bocznej Sciany 22 posiada tarcze z podzie-
lonym obwodem z wcieciami 35 dla kotka zaporo-
wego 36. Zaporowy ten kotek 36 jest w Wspornriku
32 ulozyskowany przesuwnie i zaciskany za ‘po-
mocg dokrecania -sprezyny 37 w wycigcia 35 obwo-
du tarczy 84. Na drugiej czolowej $cianie bebna
wpustowego ¥1 jest ‘zamocowane kolo zapadkowe
38, o ktérego zeby zazgbia sie wylacznikowa za-
padka 39. Zapadka ta 39 umocowana jest obrotowa
na czopie 40 zabieraka 41 i doprowadzona do styku
za pomocg sprezyny 42 z zaporowym pierScieniem
38. Zabierak 41 zapadki wytacznikowej 39 jest
ulozyskowany = obrotowo na $cieciu wpustowego
bebna 31. Na koncu wystajacego .z wspornika 382
walu 33 umocowany jest pierScienn 43, do recznego
przekrecania bebna wpustowego 31. )
Chwilowe przekrgcenie bebna wpustowego 81
(fig. 1) w celu samoczynnego rozrzadzenia wa-
hadlowego przesunigcia $rodkowej czesci igielnicy
i pionowego przesunigcia urzadzenia podnoszace-
go jest zaleine od gléwnego walu mimoérodowego
44 maszyny, ulozyskowanego w bocznych $cian-
kach 22 oraz zaopatrzonego w mimoéréd 45. Po
obwodzie tego mimo$rodu $lizga si¢ w odpowied-
nich chwilach rolka 46, ktéra jest ulozyskowana
obrotowo na nieruchomym czopie 47 dwuramien-
nej diwigni 48. Diwignia 48 jest ulozyskowana
obrotowo za pomocg piasty 49 na czopie 50 wkre-
conym w boczng Scianke 22 maszyny. Na nieru-
chomym czopie-52 dwuramiennej dzwigni 48 jest
osadzony jeden koniec drazka - pociggowego 51 a
drugi jego koniec osadzony jest cbrotowo na nie-

‘ruchomym czopie 53 zabieraka 41. Przez wychylenie

- dzwigni 48 zabrany zostaje réwniez i drazek 51,

.nym bebnie 31,

‘czego znajduje si¢ szereg jednakowo
jednak o réznej diugodci segmentéw 66, 57, ktére

zabierak za$ 41, osadzony obrotowo na cylindrycz-
wychyla si¢ wraz ze swa
zapadka, ktéra przez swe zaczepienie sig =z
zebami kota zapadkowego 38 powoduje obrét beb-
na 31.

Urzgdzenie uruchamia si¢ za pomocg rozdziel-
czego bgbna 54 (fig. 1), ulozyskowanego na
dzwigarowym czopie 55, umieszezonym na bocznej
$cianie 22 maszyny. Na obwodzie bebna rozdziel-
wysokich,

pracuja razem za pomocg diwigni 5§8. Dzwignia 58
potaczona jest z watem 59, ulozyskowanym w bocz-
nej Sciance 22.maszyny. NL drugim koficu watu 59 .

jest przymocowana diwignia‘ﬁo, na- ktérej wolnym
koficu zawieszony jest drazek pociagowy 61, ktére-
go drugi koniec laczy si¢ z dwuramienng diwig-
nig 62, ktéra swobodnie obraca sig¢ na czopie 63,
wérubowanym w boczng $ciang 22 maszyny. Dru-
gie rami¢ dzwigni 62 jest na swym wolnym kofi-
cu zaopatrzone w kciuk 64 i w gtadka powierz-
chnig 65, dziatajaca okresowo na gléwke czopa 67,
ktéry osadzony jest przesuwnie w bocznej $cianie
maszyny 22. Naciskowa sprezyna S$rubowa 68 na-
sunigta' na czopie 67, opierajaca si¢ jednym kon-
cem o giéwke 66 czopa a. drugim o boczng Scian-
ke 22 powoduje stalg stycznosé gléwki 66 z kofi-
cem ramienia dzwigniowego 62 oraz z kciukiem
64. Wolny koniec ¢zopa 67 wyposazony jest w wy-
zlobienie 69, w ktére zaglebia sig okresowo wy-

‘step 70, znajdujacy si¢ na ramieniu 7/ diwigni.

Dzwignia 71 umocowana jest nastawnie na Scigtej
piascie - 49 dwuramiennej dzwigni 48. Spreiyna
srubowa 72, kféra jednym korficem jest zawieszona
na ramieniu dZwigni 71, a drugim koficem przycze-
piona jest do hakd, nie pokazanego na rysunku,
a umieszczonego na bocznej $cianie 22 maszyny, '
ciagnie ramie 7/ ku gérze i powoduje co pewien
okre$lony czas albo zazgbienie sig¢ wystepu 79 ra-
mienia dzwigni 71 z wyzlobieniem 69 czopa 67
albo wspétprace rolki 46 z mjmosrodem 45. Spre-
zyna $rubowa 73, ktéra jednym. koiicem jest za-
wieszona na ramieniu dZwigni 62, a drugim swo-
im koficem na nie pokazanym na rysunku haku w
bocznej $cianie 22 maszyny, powoduje przyleganie
konca diwigni. 58 do segmentéw 56 i 57 lub do
gtadkiej powierzchni rozdzielczego begbna 54. .

Urzadzenie wedtug wynalazku dziala w opisa-
ny ponizej sposoéb.

Przed roipoczt;cientl dziania piety  poneczochy

‘ig\ly 4 znajdujg sie w gléwnej roboczej czgSci ma-

szyny I i igly w wahliwej Srodkowej jej czeci 2
znajduja si¢ w jednej ptaszczyznie (fig. .1 i 8 —
polozenie 1). W tym momencie koniec diwigni 58
lezy na powierzchni $lizgowej najdiuiszego seg-

‘mentu 56 bgbna rozdzielczego 54, a kciuk 64 —

na gérnym ramieniu dzwigni 62 naciska na giéw-
ke 66 czopa 67, wskutek czego rowek 69 czopa
67 zazebia sig z/wysti;pem 70 dzwigniowego ra-
mienia 71, przy czym rolka 46 znajduje si¢ poza
obregbem dziatania mimosrodu 45. W tym momen-
cie beben wpustowy 31, pret 7 oraz diwignia 9
sg bezczynne (fig. 1 i 8). .

Przy rozpoczgciu dziania pierwszego Tzgdu
oczek do wyrobu piety poficzochy, powstaje samo-
czynny ruch bebna rozdzielczego 64 w kierunku
strzatki (fig. 1), przez co koniec diwigni 58 ze-
Slizguje sie z gladkiej powierzchni segmentu 56
na gladka. powierzchni¢ bebna rozdzielczego 54
pod dzialaniem ciggngcej sprezyny 73. Dzigki te-



‘mu diwignia 60, drazek 61
ni 62 powoduja wychylenie si¢ ku dolowi drugiego
ramienia 62 tak, ze kciuk 64 z gladka powierzchnig
65 przesuwa si¢ w kierunku ku dotowi. Poniewaz
w tym momencie rolka 46 dZwigni 48 przesuwa sig¢
na najwyzszy punkt mimo$rodowego obwodu 49,
wystep 70 ramienia diwigniowego 71 zdazg wpasé
do zlobka 69 czopa 67 i przez dziatanie przyciska-
jacej sprezyny 68 glowka 66 zsuwa sie z kciuka
64 przez gladka powierzchnig 65 na drugi nizej
polozony koniec ramienia diwigni 62. Wskutek te-
. go wolny koniec czopa 67 razem z zlobkiem 69
przesuwa si¢ do przynaleznego wydrazenia az do
chwili, gdy czolowa powierzchnia czopad 67 znaj-
dzie sie w jednej plaszczyinie ze Scianka 22,
wskutek czego ramie diwigni 7/ pod ‘dzialaniem
sprezyny pociggowej 72 oraz wskutek przemiesz-
czenia sie ‘rolki 46 z najwyzszego punktu mimo-
$rodu 45 na dolng cze$¢ jego obwodu wychyla sie
w goére (poloZenie oznaczone linig przerywang na
fig. 1). Wskutek jednoczesnego wychylenia sig
dzwigni 48 drazek pociggowy 51 i zabierak 41 po-
ruszaja si¢ w kierunku od bebna 31 wskutek cze-
go zapadka 39, ktéra dotad $lizga sig jalowo po
obwodzie kola zapadkowego 38, wpada w jedno
z zazgbien kota 38, zapewniajac dzigki temu po-
lozenie zaczepienia zapadki 39,.niezbedne do poz-
niejszego wigczenia bebnar 31. '

Przez dalsze toczenie si¢ rolki 46 po obwodzie
mimosrodu 45 nastepuje obrét pierScienia ‘wytgcz-
nikowego 38 i bgbna wpustowego 31 o pewien
okreslony kat, wskutek czego pod wplywem krzy-
wej wpustu 30 bebma 3! nosek 29, a przez to tak-
ze rozrzadzajgcy drazek 21 zostaje przesunigty w
lewo w kierunku poziomym. Z chwilg zakonczenia
wlgczenia bgbna wpustowego. zaporowy kolek 36
wpada w wyzlobienie 35 na obwodzie tarczy po-
dzialowej 34, ‘przez co zapewnione jest chwilowe
unieruchomienie bgbna wpustowego. W czasie dal-
szego wiaczania bebna wpustowego 381 rolka 46
dociera ponownie do najwyzszego punktu na mi-
mosrodowym obwodzie 45, a koniec dzwigniowego
ramienia 7/ whrew przesunigciu — pod dolng kra-
wedz czopa 67. W tym momencie powstaje dal-
sze przesunigcie bebna wytacznikowego 54, pod-
czas ktérego lezgcy na powierzchni bgbna 54 ko-
niec dZwigni 58 nasuwa sig na krotki segment 57.
Diwignia 60 opuszcza sig i.dluisze rami¢ dzwig-
ni 62 podnosi sig, tak iz gladka powierzchnia 65

keciuka 64 naciska na gléwke czopa 67, wskutek:

czego tenie wysuwa si¢ z bocznej cianki 22. Jak
tylko rolka 46 opuéci najwyzszy punkt obwodu mi-
mosrodu 45 wystep 70 dzwigni 71 wpada w wciecie
69 na czopie 67. Obrét mimosrodu 45 odpowiada
- dalszemu wigczeniu bebna wpustowego 31. Przez

i dolne ramig diwig-

_rozdzielczego

" segmentéw, przy czym

_wej nastepuje znowu, w sposob wyzej

N
poziome przesunigcie drazka rozrzgdzajacego 21
przesuwajg si¢ w tym samym kierunku diwignik
25, widetki 25 i szyna 7.

Znane urzadzenie zamykajace 5 wahliwej $rod-
kowej czesci 2 oprawy iglowej na poczatku prze-
suwu szyny 7 w kierunku w lewo zostaje odbez-
pleczone i podézas dalszego przesuwu- tej szyny
w podanym kierunku, tji przy koiicu pierwszego
wlaczenia bebna 3/ wychyla najnizej polozong po-
wierzchnie $lizgowa klina 6 tylko na tyle od
Srodkowej czeSci 2 obsady igiel, aby nie spraso-

~waé wychylonych igiet (potozenie /I, fig. 3).

To pierwsze wychylenie $rodkowej czgSci 2 o-
prawy igiel jest nieistotne i nie powoduje rozer-

~wania pierwszych oczek migdzy brzegowymi igla-

mi stalej czeSci 1 i igtami brzegowymi $rodkowej

czeSci 2 grzebienia iglowego.

Po wykonanm dziania na pewnej okreslonej
diugosci czesci piety nastepuje ponownie posuw
bebna 54, - wskutek czego koniec
diwignika zostaje przesunigty’ winoszac sig na je-
den z krotkich segmentow 57, lezacych na powierz-
chni begbna rozdzielczego 54.

Dzigki powyzej opisanym narzgdom. bgben 31
obraca sig o jednakowy kat, wskutek czego szyna
7 przesuwa si¢ dalej w kierunku na lewo az ukos-
ne powierzchnie obydwéch klinéw 19. zatrzymajg
sig przed ukosnie Scigtym koficem jezyczka I6
obydwoch kulis (fig. 3). Najwyzsza . powierzchnia
$lizgowa klina 6 na szynie 7 wychyla przez swoj
poziomy przesuw w kierunku w lewo $rodkowa
cze$é igielnicy na tyle, ze jej igly wystepuja z
obrebu dzialania pracujgcych platyn 74, 75 (potoze-
nie /I fig. 4). Taki sposob postepowania jest z te-
go wzgledu konieczny, Ze przy statych ruchach igiel-
nicy w jedng i drugg strong ze wzgledu na to, aby
oczka igiel Srodkowej czesci 2 przy zetknigciu sig

z platynami nie zostaly uszkodzone, Wskutek wy-

zej przytoczonego poruszenia S$rodkowej czesci 2
igielnicy o czopy 8, pokazane na fig. 4, przeSlizguja

‘sig nieczynnie czopy /2 diwignika 9 w odpowied-

nie rowki I3 nieruchomych kulis 14 tak, iz dZzwig-
nik 9 zostaje wsuniety swoja wygieta czeScig 10
w -$rodkowg cze$¢ 2 igielnicy. Po wysunigciu $rod-
kowej czesci 2 igielnicy i jej igiet 4 'w polozenie
Il (fig. 4) pozostaje to polozenie zabezpieczone
do skoficzenia czynno$ci dziania czeSci piety przez
dalszy posuw begbna rozdzielczego 54, ktéry ponow-
nie powoduje nasufigcie sie diwigni 58 lezacej na
powierzehni bgbna jednego z dalszych krétkich
jednoczesnie konczy sie
wiaczanie bebna wpustowego 3. '

Po ukonczeniu czynnosci dziania czgSci pigto-
opisany,
przesuw bebna rozdzielczego 54 i bgbna rowkowe-



g6 31, wskutek czego szyna 7 zostaje przesunigta
dalej w lewo, przez co kliny 19, napierajac na jg-
-zyczki 16 kulis 14 podnosza diwignik 9 do po-
lozenia czynnego (fig. 5). Platek, stanowiacy pigte
poficzochy, zostaje w ten sposéb podniesiony w
kierunku osi igiel az pod haczyki iglowe.
niezmienionym polozeniu JII $rodkowe] czesci igiel-
nicy oraz jej igiet 4, ktére trzymaja pomigdzy ha-
czykami platek dzianiny pigty poficzochy, powstaje
»wskutek wplywu przytoczonych wyzej zabiegéw
przesuw szyny 7 w odwrotnym kierunku, to jest
na prawo, przez co jezyki 16 kulis 14 zsuwaja sie
pod dzialaniem ‘sprezyn naciskowych 18 (fig. 2) z
klina 19 na nizéj polozona powierzchnie szyny 7,
ustawionego rebem (fig. 6). DZwignik 9 zabrany
kullsq 14 powraca z polozenia roboczego w polo-
zenie wyjsciowe, przy czym zostaje przesumgty
catkowicie do $rodkowej czedci grzebienia iglowe-
go. Przy dalszym posuwie szyny 7 w kierunku na
prawo, mianowicie w chwili, kiedy caly grzebien
iglowy znajduje si¢ w gérnym polozeniu a wezlu-
jace platyny 74 $ciagnigte zostaly do glowicy pla-
tyn 76, Srodkowa czesé igielnicy (grzebienia iglo-
wego) przesuwa sig¢ razem z igtami 4 przede
‘wszystkim do poSredniego polozenia IV (fig. 7),
w ktérym pozostajg igly podczas weztowania i
rtozdzielania platyn. Przy wspommnianym przesuwie
szyny 7 w kierunku na prawo plaszczyzna pesliz-
gowa 6“ klina 6 umozliwia i puzwala na wahliwe
uruchomienie $rodkowej czeSci 2 grzebienia iglo-
wego (igielnicy) oraz igiet 4 lub na zmiane poto-
zenia III na polozenie IV (fig. 7). Przez ostatecz-

ny posuw bebna rozdzielczego 54 i bebna wpusto- '

wego 31, jak réwniez przez boczne przesunigcie
szyny 7 w kierunku na prawo, przy czym caly
grzebiefi iglowy przesuwa sig. wstecz i wezlujace
platyn powracaja z powrotem lgcznie z platynami
rozdzielczymi 75 do glowicy platyn 76, Srodkowa
czeS$¢ 2 grzebienia iglowego (igielnicy) porusza sig
razem ze swymi iglami 4 zmieniajac polozenie IV
na podstawowe potozenie f, w ktérym wszystkie
igly grzebienia iglowego ponownie leza w jednej
plaszczyznie (fig. 1 i fig. 8). Przez powrét srod-
kowej czeSci 2 grzebienia iglowego (igielnicy) .z
polozenia poéredniego IV w polozenie podstawowe
utkana dzianina pozostanie z pewno$cig nieuszko-
dzona, bedac przeniesiona na dziobkach powraca-

Jjacych platyn. Czopy 12 diwignika 9 przeslizguja-

si¢ bezczynnie do odpowiednich naleznych wpuw
stow 13 kulis 14, ktére pozostaja w spokoju tak,
iz dzwignik 9 w Srodkowej czesci grzebienia iglo-
wego jest wsuniety. W tym czasie powraca siltg
Tozmachu bgben rozdzielezy 54 z powrotem i ko-
niec dzwigni 58 powraca na $liska powierzchnig
dlugiego . segmentu 56 begbna rozdzielczego 54 tak,

" Bltk. zam. nr 613 z dn. 21-II 53 r
Nakl 150 Pap form. 59x84 rodz. plém kl 7 gr. 69

Przy-

3. Urzadzenie do

iz réwniez i bgben wpustowy 31 oraz szyna 7 po-
wracajg do SpOkO]ll (fig. 1—8).

Wynalazek nie jest ograniczony tylko do wyiej
opisanych przykladéw jego wykonania, lecz moze
by¢ wykonany z zastosowaniem z najrozmaitszych
zmian konstruktywnych, nie powodujgc przez.to
zmiany istotnych jego cech znamiennych. Urzg--
dzenie i spos6b wedlug wynalazku moga byé za-
stosowane takze i do innych podobnie pracujgcych

_maszyn. o "

%

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wyrabiania poiiczoch w jednym zebie-

gu roboczym z podzielnym grzebieniem igto-
wym, ktérego Srodkowa cze§¢ w stosunku do
giéwnej czgsci grzebienié iglowego jest umiesz-
czona wahliwie, Znamienny tym, Ze czg$¢ pod-
biciowg ponczochy, zawieszong na - Srodkowej
wahliwej czesci obsady igiel, po ukoficzeniu
dziania pigtowej czeSci poriczochy, podnosi sig
za pomoca samoczynmie sterujgcego urzgdzenia
podnoszgcego i mianowicie w kierunku osi igiet
az pod haczyki igtowe.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
" samoczynne rozrzadzanie urzgdzenia podnoszq-
cego po ukoficzonym dzianiu pigtowej czeSci
poficzochy uskutecznia si¢ dopiero. po ‘wychy-
leniu $rodkowej czesci obsady iglowej z obrebu
* dzialania platyn.
wykonania sposabu wedlug
zastrz. 1 i 2, wykonane w postaci plaskiej klucz- -
kowej maszyny dziewiarskiej, znamienne tym,
ze urzgdzenie podnoszace jest ~umieszczone
czgSciowo w wychylnej czeéci $rodkowej (2)
obsady igiel i czeSciowo w niewychylnej czesci -
(1) obsawdy iglowej i jest wykonane ‘w postaci
dzwngmka (9), ktory na gérze Jest zaopatrzony
w podiuzng wygieta pod prostym katem czgs¢
(10), na dole za$ posiada, wystajace z obu
stron wychylnej czesci (2) obsady iglowej, czo-
py (12), ktére zaczepiajg o pierscieniowy rowek
prowadniczy (13) przesuwnej kulisy (14).
4 Urzgdzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,

ze dolny jezyk (16) kazdej kullsy (14). znaj-
duje si¢ pod dzialaniem spreiyny naciskowej
(18) i $lizga sig, badz po gornej powierzchni
znanej, bocznie przesuwanej szyny (7), umie-
sz¢zonej na dzielonej obsadzie iglowej, badz
tez po nastawnych klinach (19)' tej szyny.

Svi’t, niarodni podnik
" Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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