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Przedmiotem mniniejszego wynalazku
jest sposob wyrobu nozy do krajania ja-
rzyn, owocéw i okopowizn, a w szczegol-
nosci burakéw cukrowych. Zapomoca spo-
sobu wedtug wynalazku mozna obnizyé
znacznie koszty produkcji.

Znany spos6b wyrobu nozy tego rodza-
ju polega na frezowaniu czesci materjalu,
zwykle wysokowartosciowej stali, tak ze z
* jednej strony powstaje wlasciwe ostrze
np. karbowane, z drugiej za$ strony pozo-
staje niefrezowany trzon, sluzacy do za-
mocowania w_oprawie noza. Poniewaz
trzon w tym przypadku musi byé¢ wykona-
ny z drogiej stali wysokowartosciowej,
wigc koszty produkcji sa wysokie,

Znane sa réwniez noze z cienkiej bla-
chy stalowej, tak zwane blaszaki, ktére sa
catkowicie zlobkowane i nie posiadaja
trzonu. Noze te jednak maja te wady, ze
sg trudne do zamocowywania w oprawie
oraz bardzo sprezyste, tak ze moga mie¢
zastosowanie tylko w nielicznych dziedzi-
nach.

Istota niniejszego wynalazku polega na
tem, Zze jako materjat do wyrobu nozy sto-
sowane jest walcowane zelazo lub tasma
stalowa; cze$é szerokosci tasmy jest pod-
dawana sttaczaniu w prasie lub pod mto-
tem w matrycy na odpowiedniego ksztaltu
ostrze. Ostrze to moze byé roéowniez od-
dzielnie wytwarzane z materjalu lepszego,



np. stali wysokowartosciowej, w matrycy,
poczem zostaje spo;one W, znany sposéb z
trzonem, wykonanyn 'ze zw@yklego zelaza.

Na rysunku fig. 1 przedstawia przyktad
ksztattu przekroju tasmy, z ktérej ma by¢é
wytworzony néz; fig. 2, 3 i 4 przedstawiaja
odpowiednie widoki gotowego moza.

Materjatl surowy o odpowiednim prze-
kroju i wymiarach (fig. 1) poddaje sie
prasowaniu w matrycy w ten sposéb, ze
czesé 1 uzyskuje zadany ksztalt ostrza 3,
przedstawionego dla przykiladu jako kar-
bowane (fig. 2, 3 i 4), cze$¢ zas 2 pozosta-
je niezmieniona i tworzy trzon noza.

Jezeli zachodzi potrzeba wykonania o-
strza ze stali wysokowartosciowej, to czesé
1 jest wytwarzana oddzielnie z tego ga-
tunku stali przez prasowanie, a nastepnie
spawana w znany sposéb w miejscu 4 z
trzonem 2, wykonanym ze zwyktego ze-
laza.

Czynnosci te mozna oczywiscie wyko-
nywaé¢ rowniez w odwrotnej kolejnosci, to
znaczy najpierw mozna spoi¢ wysokowar-
tosciowy kawalek stali, przeznaczony na

ostrze, z trzonem 2 ze zwyklego zelaza, a
nastepnie poddaé ten kawalek stali pra-
sowaniu w matrycy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu nozy, przeznaczo-
nych do krajania jarzyn, owocéw i okopo-
wizn, szczegélnie burakéw cukrowych, a
posiadajacych trzon do zamocowania w o-
prawie noza, znamienny tem, Ze ostrze no-
Za jest wytwarzane z tasmy stalowej o od-
powiednim przekroju przez prasowanie
czesci szerokosci tasmy w matrycy pod
prasa, miotem lub w podobnem urzadze-
niu.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, Ze ostrze noza jest praso-
wane oddzielnie ze stali lepszego ga-
tunku, niz trzon, poczem zostaje spojone
z trzonem w znany sposoéb.

Wtadystaw Boyeé.
Zastepca: Inz. Cz. Raczyrski,

rzecznik patentowy.
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