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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania wyrobéw z kompozytowej pianki polistyreno-
wo-poliuretanowej, korzystnie pochodzgcej z recyklingu, stosowanej jako materiat izolacyjny w bu-
downictwie oraz do produkcji réznego rodzaju opakowan i ksztattek.

Praktycznie nie jest znany spos6b wytwarzania wyrobdéw z kompozytowej pianki polistyrenowo-
-poliuretanowej, korzystnie pochodzacej z recyklingu.

Sposbéb wytwarzania wyrobéw wedtug wynalazku, polega na tym, ze polistyren przeznaczony
do spieniania o wybranej frakcji podawany jest do wezta spieniajgcego, w ktérym uzyskuje postaé
granulek o gestosci od 8 kg/m? do 80 kg/m2. Tak otrzymane spienione granulki o okre$lonej gestosci
podawane sg do siloséw dozujgcych, w ktérych poddawane sg sezonowaniu, przy czym czas trwa-
nia sezonowania zalezy od parametréw nadanych przez wytwoérce polistyrenu, ciezaru nasypowego
granulek, ich wielkoéci i temperatury otoczenia wynosi od kilku do kilkudziesieciu godzin. Po proce-
sie sezonowania, powstate granulki polistyrenu podawane sg do uktadu dozujgco-mieszajgcego,
do ktérego jednoczesSnie podawany jest, uprzednio posegregowany, rozdrobniony i przefiltrowany
poliuretan, pochodzacy korzystnie z recyklowanych pianek, przy czym stopien rozdrobnienia poliu-
retanu powinien wynosi¢ od 0,1 mm do 50 mm, a jego udziat procentowy w sktadzie finalnego kom-
pozytu 0,1% do 80%.

Wezet spieniania utworzony jest z nastepujgcych urzgdzen funkcjonalnie ze sobg potgczonych:
spieniarki, suszarki fluidalnej, inzektora kotowego oraz uktadu pomiaru gestosci.

Ponadto w uktadzie dozujgco-mieszajgcym otrzymane granulki polistyrenu i poliuretanu sg od-
pylane z pylu i drobnych frakcji z rozdrobnionych odpadéw styropianowych i poliuretanowych oraz sg
precyzyjnie dozowane do spienionych granulek przed ich zasypaniem do formy.

W dalszej kolejnosci granulki wprowadzane sg do silosa zasypowego formy i dalej do wezta
formowania, w ktérym za pomocg agregatu prézniowego otrzymuje sie koncowy produkt w postaci
piyt, ksztattek i opakowan polistyrenowo-poliuretanowych, oraz w formie pionowej, wyposazonej
w zespbt prézniowo-stabilizacyjny, produkuje sie bloki oraz ptyty polistyrenowo-poliuretanowe.

Ostatnim etapem sposobu jest ciecie blokéw na ptyty i ich konfekcjonowanie.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony schematycznie na zatgczonym rysunku blokowym.

Przyktad wykonania wynalazku

Sposbb wytwarzania ptyt wedtug wynalazku, polega na tym, ze polistyren o wybranej frakcji po-
dawany jest do wezta spieniania, w ktérym uzyskuje postaé granulek o gesto$ci od 8 kg/m? do
80 kg/m?, tak otrzymane spienione granulki o okre$lonej gesto$ci podawane sg do silosu dozujgcego,
w ktérym poddawane sg sezonowaniu, przy czym czas trwania sezonowania zalezy od parametrow
nadanych przez wytwoérce polistyrenu, ciezaru nasypowego granulek, ich wielkosci i temperatury oto-
czenia i wynosi od 1 godziny do 72 godzin, po procesie sezonowania, powstate granulki polistyrenu
podawane sg do uktadu dozujgco-mieszajgcego.

Ponadto w tym samym czasie, uprzednio posegregowany, rozdrobniony i przefiltrowany poliure-
tan, o stopniu rozdrobnienia w granicach od 1 mm do 50 mm, o udziale procentowym w skfadzie final-
nego kompozytu wynoszacym do 80% jest réwniez podawany do tego samego uktadu dozujgco-
-mieszajgcego. W uktadzie dozujgco-mieszajgcym otrzymane granulki polistyrenu i poliuretanu sg
odpylane z pytu i drobnych frakcji powstatych z rozdrobnionych odpadéw styropianowych i poliureta-
nowych oraz sg precyzyjnie dozowane do spienionych granulek przed ich zasypaniem do formy.

W dalszej kolejnosci tak otrzymane granulki polistyrenowo-poliuretanowe wprowadzane sg do si-
losa zasypowego formy i dalej do uktadéw formujgcych, w ktérych za pomocg agregatu prézniowego
otrzymuje sie kofcowy produkt w postaci ptyt, ksztattek i opakowan polistyrenowo-poliuretanowych, oraz
w formie pionowej, wyposazonej w zesp6t prézniowo-stabilizacyjny, produkuje sie, ptyty i ksztattki.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposo6b wytwarzania wyrobéw z kompozytowej pianki polistyrenowo-poliuretanowej, ko-
rzystnie pochodzgcej z recyklingu, stosowanej jako materiat izolacyjny w budownictwie oraz
do produkcji ré6znego rodzaju wyrobéw, znamienny tym, ze polistyren przeznaczony do
spieniania o wybranej frakcji podawany jest do wezta spieniajagcego, w ktérym uzyskuje po-
staé granulek o gestosci od 8 kg/m? do 80 kg/m?2, otrzymane spienione granulki podawane
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sg do siloséw dozujgcych, w ktérych sg sezonowane przez okres kilkudziesieciu godzin, po
procesie sezonowania, powstate granulki polistyrenu podawane sg do uktadu dozujgco-
-mieszajgcego, do ktérego jednoczesnie podawany jest, uprzednio posegregowany, roz-
drobniony i przefiltrowany poliuretan, przy czym stopien rozdrobnienia poliuretanu wynosi od
0,1 mm do 50 mm, a jego udziat procentowy w sktadzie finalnego kompozytu wynosi 0,1%
do 80%.

. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze w uktadzie dozujgco-mieszajgcym otrzymane
granulki polistyrenu i poliuretanu majace charakter granulek spienionych sg odpylane z pytu
i drobnych frakcji z rozdrobnionych odpadéw styropianowych i poliuretanowych.

. Spos6b wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze spienione granulki styropianowo-poliureta-
nowe podawane sg do uktadéw formujgcych, w ktérych sg poddawane formowaniu
i konfekcjonowaniu.
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