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DESCRIFIONE

i oprasente trovetn dgusrds, 0 un suo primo aspeiio, U procedi
merto por g verninistura mudticsdont d maoufath termoplastiol, n part-
calare par { mercsto della profumeria e della cosmatics.

N un suo segondo aspetig, i irovate riguards pure unapparee-
chigturg per Vattuazions del procedimanto di verniciatura stessa.

Come & noto un problema molto ssntito attualmenta, nal campoe
della profumeria e della cosmetica, @ quelio di produrrs manufatti termos
plastict | quall, oltre ad avers s dasiderate progrista strutturalt & fumgiss
nall, abblano pure pregevoll gualithy estetichs, tra lo quali vanne annove-
rate originall sd acoattivantt coloraziont & tonsltd cromatiche, costitimnti
spesse un forts incentive alWacauista delllarticoln i profumsria slasso
da parte del consumatore,
Tra le citate coloraziont & tonalitd cromatichs, & pih gradite m

clisntl song non solo g tonalitd continug, ossia mongooiort, ma anche e
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cosiddette coloraziond “sfumate” oltenute ad esemplo combinando a so
vrapposizione pil oolond, 8 “sfumando™ clod accantuande o affisvolande

»

apportunasmaente clasoun colore dells combinazione di colord,

Sy ad oggl, par ottenere s verniciatura oufticolod df un manus
fatte del tipe indicato sra necessario aseguire una molteplicltad di fasl i
varmniclaturg, § oumaere df fasl corispondendns al numers di colord dalls
sacrdel da applicars, & quingt con un corrispondents numero df impostas

sioni o sattagyt del’impianto gt vemniciaturs,

inchtre, por poter vernigiars | manufatio come desiderato, i meds-
sy ara faily ruotare su 8¢ stasao i modo continug & 300Y munvendo-
o al tampe stesso in lines orizzontale lunge Uimplanto o apparecchiatura
di weeniclatura, mantre e pistole & erogasions delle vernial deb varl eole-
i, fimanendo fisse, provvadevano al'erogasions di uns singals vemice
alls volta,

Cost, i processo df vernigiatura notg richiedeva molte tempo, oon

conseguents bassa produtiivitd in manutatd vemigiath finitl,

H compito del pressnts trovate & guslis di formire Un nuoves prods.
dimento df verrdolaturs, Iy particolars per | oitath manofattl nel campo
dalls profumeria ¢ dells cosmstics, siitdnants | summenzionstl conves
nfentt del procadimanto dif verniciatura notn, ¢iod {a nsoessitd df realfazss
oun numsre di different] impostaziont o sattagot delt appareschiatias ot
vericiatura uguate & numere df vernicl da applicere, cosi da ridurre
grandamente i tempo per le verniclatura multiosdort db clagoun singsle
manufatto,

Nel'ambito del compito qui sopra mensinnato uno scopo principale




Las

del presents trovatn & gualle di fornire un procedimenta del tipo indicats
chie consenta Jdi varpiciars contemporaneamente, sd in un'unica fase

ansrativa, una plurslitd del citstt manufattl applicando sostansinimanta

53

simullanesmeante agd asst una molspiolld i verniol di differenti onlorn,
antro un‘ampla gamma & desiderate coloraziond continue o discrsts,
giod sy zone distings del manufstin, oppure sfumaete, ¢iod ssoconde una
gualsiasi desiderata sovrapposizions di colort

Un ulteriore scopo del presents trovato & guslln di fornire un pro-
cudimento di verniciatura dal tipo indioato fe cul fast possano assers fa-
cilmante controflate o regudate v tampo resle, I maniera sstramaments
preciss, nonchs gestite in tempo reale da un'unitd logice df programma-
signe di tipe commercialmente disponibile,

Un ulteriore scops del presents trovaete & guelle di realizrare un
procedimento d verniciaturs del tipe indicato che, per s sus stiuazions,
non riohieds modifiche sostangdall d imptanti e asppacsochiaturs o vernb
clatura gid ssistenti.

Un ulteriors scopo del presente trovatn & guello i {omis
UiV apparecchiatura di vernicistura per b a?mmms del procedimento deld
frovate fa gusle sia strutturalimentis sstramamants samplice ed affidabi-
o, Includs un sumern minime df component! operalivi sgavoimente
commerchnimenty disponibill, sia egiramanmania sponomics ¢ non richiss
ta pressoch@ continue opsrasiont di faratura 8/o di manutenzions.

Moo ultimo scopo del presente trovato & gusllo di reslizzsre
un'apparecchiatura dif verniciaturg con una capacitd di verndciatura del

manufattl, che posss essere faoiiments espanss per adsttarst 8 gualsias
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asigenza di produzione industriale df manufattl varniciati,

Ssoondo § prasends trovate, i compito @ git scopl precadenismens
1o mangionadl, nonehs aftrl zoopt, ohe appariranno pitt ohiarl in saguito,
song raggiuntt da un procedimanto per veridelare con una molteplicitd di
colort simene un manufatto, preferihiimente un manufatte wemoplastico
per il mercato dells profumeria ¢ dells gosmatica, ssconda le rivendtics
sioni o procedimentoa 1 a 7.

Seconddo un ultariore sspetio del pressnte Wrovato # compito e gh
stopt precedentamente menzinnall, sone pure ragoiuntt da wn’appe-
recchiatura o vorsdcistura secondo e rivendicaziond 8 & 8 specificats-
mente concapita per attuara # procedimento del frovate.

Ulteddor! carstteristichs & vantaggl del procedimento e dall’appa-
renchisturs def rovato, dsultsranno pil evidentt i seguite dalls seguen-
to descrizione dettaghiata ot una forma di reslizeasions attusiments pre-
forita O csga Hlustraty, 8 titndo ssemplifivcative ma non limitativo, negh
acelusi diseani schematict in cull

Mg 1 @ uno schems & blocohd rappresentants le fast pringipall o
una forma o reslizzazions preferita del procedimento di verniciatura se-
condo # prasants trovato.

Fig, 2 & ung visty schamatics frontale df una porgione di una pog-
sibile Torma off realiszasions preferita dellapparsochiatura & vemnislaturg
dal trovatys

Fig, 3 & una vists schematica lsterale dells porziong di apparag

R

ohiatura rapprasantata in Fig. 1.




Fagendo ora rifarimento s oltati dizegnl, in particolars 2 Fig. 1, in
aasa & dustraty uno schama a bloceh! ¢t una forma di reslizzazions ar
taabmente preferita del procedimento dif verniciatura, ssoconde 8 presente
wovatn.

Come std detto, sing ad aggl per verniciare con una molteplicitd o
colorl, ad ssampia cingue oolord, un manufatto per § mereats delle pr
Chemsria s delle cosmetion, sra neotssavio procadses, nsl casp det ot
cingue colorl, ad eseguire oinigue passagyl successivi @ clod uno per olas
scun colore di vernies, e quindi gon clnque settagg! & programmagiont
divarss del'implanto di verniciatues,

i tale matodo di verndoiatura noto, i manutatto veniva fatto wuo-
tare su 8¢ stesso i mudo sontinue 8 3607 & contemporanesmente spo-
statn in lines orgrontale unge Vimplanto, mentre le pistols di srogasions
dells vernics {mostrate oelle Fg. 2 & 3) rimanendn flase, srogavano
un singoln aolars di vernice alla volta,

Cost, # procedimento df verniciatura aoto qul Soprg menzianato
aveva | citall gravi inconvenientl,

Nel prasedimento del presands brovato, vigsversa, | manufatt da
varnigiare vengond sxipnatl girgvoelments da motort cosiddetti “brus

shinss”, di gualsiast tipo notg ohe, seonndo wun uitariors aspatito peouliae

reoolal trovesto, ot ofiantat meooanicamaents oon Pausilin o
gamera mantre B varie pistols di verniciatura posts iy un opporiune e
el di vernicigtura Hhon mostratod, inella forme df realizzasions Hlusteats

anch’esse in numero & cingusl, rdmangono fisss ed orogana contempo-

saneamante s oingue vernigt & differenti colort, o o singelo manufatto o




ad ung molleplioitd di manutatt olastuno supportato dal dedicato motoes
ra Phrushiess o tuttl scorrent! In successione davantt slg pistole df wars
niciatura par essers da esss vernigisti come desiderata,

A tale proposito sl deve tener presente che i manufatio viene vars
taggiogsamente orfentato una sola volta alllingresse del tunnel delle pisto-
is, dopodicha limpostazione dalla rotagions del motors "hrushisss” {o di
una molepliclty df motor! “brushless” nel vago i pil manufatt) consers
te Foriemtamento voluta davanti ad ogni pistala,

Ancora con riferimento af disoramms df flussoe di Fige 1, nel passo
S1 del procedimanty, viens fornito i manufatto de vemnioiars,

Nel sucsessive passo 832, viene farnito un corrspondants motors
“trushiess” dedicato,

Nel succassivo passo 83§ manuistto viens moriiato amovibiimans
ta sul motare “brushiess”, mediante gqualsiasi mezro di montagyio notg,

Nel succsssivo passo $4 vieng fomits una telecamaeara di rilevazio
ne della posizioneg iniziale dal motors “brushiess”, con i menufstta mon-
tato su df esse, {oiod allfinizio del citaty twnns! delle pistolel, o gusle s
lscamara custitulace un ulterors basare caratlevstios del procedimenta
dal trovaty,

Nal succassive passy 85 I manufatto vigne origniaio mencanies
mante dal motore “hruahiass” sy cul & state smovibilmanta montate gon
Pausilio della telacamera T fornita nel passo 84,

Quindi, nel successhvo passe 88 vengono fornite una pluralita {in
quests case oinguel o pistole o verpiciatura fisse, vaniagoiosamsnts

ciagouna oot possibilitd di regoladione sul tre assi, per arogare conteme




paraneaments, secondo # trovato, ung cortispandents pluralitd «f vernict
i differant colort {n tale forma o realizzasions oingusl, clascuna pistola
averddo un rispattive ago df comandn i erogazione, non rapprassntatel,

Tutte i pistole sono vantaggiosaments completamants indipan-
danti per guanto riguards Vapsrtura ¢ la chiusura degl aghi di erogaxio-
ne, nonchd la regolazions ded templ e della durata di erogesions di olae
SDUTA VOrmine,

infing, in un ultimo passo 57 {e pistole di verniniatura venguno a-
zignate contemporansamente, aprende | orispettivi aght preferibimente
sotte # comands di un'unitd df controlle & logica programmabile {non
mostratal dell’ appargcchiaturs df verniclatura.

Le precedenti fast di procsdiments sonp realizzate, regldtivaments
ad un unico manufatto MY da verniclare, come rappresentate schamati-
camente in Fig, 2.

A tals proposiin, st deve notare che, benchd in Fig. 2 sia rappre-
sentato un singolo manufatto che deve essers verniciato, moniaio amo-
vibilmeants s oun dedicats motors “brushiess” BRM, i realtd Inuna for
ma i realizeszione praferita delliapparecchistura del presantes rovaly,
sRranno pravisth uns pluralitd di manufattl da verniclarg, giascuns monis
to gmovibiimante sy un rispettivo dedicate motore “hrushless”™ BRL
Coms s nota in Fig. 2, motors "brushiess” BM & suppartato da
wn complesse df supporte 8§, fissato, ad essmpio i modo orientabile,
all'intelelaturs fissa dellapparscchistura df varniciatura (oo rapprasens
tatal,

L' apparecchistura o verniolatura delle Fig, 3 e 3 comprends, inab




tre, una plurelitd o pistole df srogazione & vemics, in posizione fissa,
ndicats, ad esempio, per il naso del eingus colurt qul discusse, dalle et
tore o riferiments PLPE, P3, P4 o PB » rappresentats in alfineamento
rtue disposte nel oltato tunnel di verniciatura {non mostrata),

Vaniagglosaments, clsscunsg pistola & regolabile spazialmente se-
conge T ire agst x, v 8 2 {non mostratih

Lo pistole P1, P2, F3, P4 ¢ PB includone rispetiivi aght di sontrolio
dellg vernice, hon mostratl, e pistole, essendo vantaggiosamsads dal
it indipendentt per guanto riguards Vaperfura @ ia chiusurs del lore
aght di erogazione della vemice nonché la regoiazione det templ ¢ la dwe
rata df srogasions.

Anche tale coratteristica rappresenta un aspetto psoulisre dal pre-
sents trovsto.

Hifine, ¢ segondo un'ulleriore IMportante caratianistios hventive,
Vapparecchisiura comprands una telecamera T congantenta al manuifat-
o MY, o peaferibimente alls plurslitd df manufett, rustantl clasouno sy
un rispettive motore “brushless”, i essere orlentatl meocanicamenis
una sola volte, in guanto la telecamera T rileva In tempo resie g posizio-
ne del manufattl stessi, coma 588 datto, alllingrasso dal tunns! delle pb

Yandagoiosaments, o telecamera T & atts ad oriemisrs olasaun
singofo manufatio MY in ingresso all’apparecchistura di verniciatura, ad
ssampio oon Vaustio dif un pleno millimetrato di sfondo (non maostrato)
atto a consentirg alla telscamera di siabilire i tempo rmale fa posizione

indziale of clascun singolo manuafatto, per elaborare, i covperasione oon




02

TRy

anunitd & controlle logica programmabile, (ton rappresentatal, la rols-
sione del motore BM nocessaria per portare # manufatio MY slls post
sione desiderata davantl alle pistele, Vaperturs @ {a ohiusura del rispetiii
aght dalle platnde (hon mostratll sssende vantaggivsamentes comandats
dalla madesima unitd i contrello loglon programmabils (FLG), quando
guest ultima riceve # consensa da parte del motore B0 del'avvenuta ro-
faziong,
Cosl, secoido § presente trovato, | manufatt MY sono seiongti g
ravalmente da motart “brushless® BM che vengono wrientati mecgand
camente con Fausilio o ung telecamsrg, mentre I pistole rimangong s
g ad grogano contemporaneamente s lorp vernich di differentt colord,

Partanto, la vernicigtura, ohe pud essere o discrels o sfumata
{elog con | color parzisiments in sovrapposizional, pud essars realizzaly
inoun tempo sstramaments breve sd | manufatyl da varniciare possono
assere asattamants contrallati In una singela eperasione di sggiustaggin.

Benchd i provcedimento s Uspparenchisturg del presente trovato
stano statt desorittt facendo specificn riferimento ad una forma df realizs
razione attuslments proforits di assi, sl deve tenere prasents che la for
ma ¢ realizzazione desoritta & suscattibile o numerose modifiche & v
rigrsi, tutte rientrant nell ambito del concatto inventive,

Ad ssempin, bengha # cediments ¢ Vapparecohinturs gisng stae
1t descritt con riferimento alle vernicistura con cingus colort di un manus
fatte, natwalmenta # numers 3 colord pud essere varlate i un ampio

campa, in dipendenza dalle spagifiche esigenze.




RIVENDICTAZIDON
1. Procedimeanta par verniclars con una moltaplicltd o colon almss
neoun manutatto, preferibilmame un manufatie wemapdastico per i mer-
cato defla profumeda ¢ della cosmetica, ciascun polore di detty moltepit-
cith di colord sszendy guslio di Una rispetthva vemine di una corrigpon-
donte moleplichd of verniel, detto procadimento comprandende almaen
i@ fast di
al fornire detto almeno un manufaito in condizione idonea per la
varpiciatura;
bl fornire una molteploitd i pistols g vemiciatura disposts i sue-
sslong I un wnnel df versiciaturs ¢ olascuna ottty ad applicere una
vernice di un detto rispettive colora di detta molteplicitd of oolort; ¢
g} orlentare detto almene un manufatio rigpetio a detta molieplics
ta o pistole di vernioiaturs;
caratierizzate dal fatto che detto procedimento comprends inolire e
fasi di
d) sonuisire in tempo raale almeane un'immagiae di detto manufat
60
al arfertare, it base g detta almene an'immaging aoguigity, detto
manutaiio rispetio a delty mohaphcita di pistaler
f} azionare detty moltepliold o pistole o vemicistra pey far 8
chie asse abbiane ad erogare contemporanaaments su detts manufatio
arigntatn slound det o it dettl oolort dif detta molteplicita df colon per
oftaners una colorazione dasiderata di dette manufatto.

&, Frocedimento, seconde B rivendicazions 1, carattsdzzste dal




fatto che datto almeno un manuistto & odentato in detta fagse o} da un
rispetiivo motare “brushless™ a ocul detto manufatio & amovibiiments as-
sooiatye, detto motore “Brushless” exsendn comandata per sqorrera opes
ratvamante davanti a detie pistole di versiclatra & complans una prefis-
gata votazions angolara cost da fore ruotare | manutetto ad osso assee
clato per fare assumers s detin manufatto una pretfissata posiziong ope-
rativa o verniciatues rispetio a detts moltepliohtd of pistols o verndoiatw
ra.

3. Procedimenty, zecondo fg rivandicagiont precadenti, caratteriz-
ato dal fatte che detts almeno unimmeaging df detlo manufatio & g
quisita i temps reale da una telecamerg cooperante gon mezsl indicatort
in tempo reale della posizione spaziale di detto motore “brushisss” e d
detto manufaitn do ssso supportato, detd merst indinator! conssntando
a detta telecomeara i rilevare e valutare in termpo reale la posizioneg d
detto manufaiio slinizio df detto tunnsl di verniclaturs, per comandsre
dutto motorg per portars detto manufatty ad una posizione prefisseta -
spalto & detta molteplicitd di pistole di verniciatura,

&. Procadimanto, secondn una gualaias! dells rivendicaziont prade-
danti, carstterizzate dal fatie ohe dette vernict vangoeno applicats a dat
to manuiatty in mode de definire su detto menufatto prefissate zons no-
lorate disorete vfo stumate df prafissatt diverst detii oolori

5. Frocedimento, secondo una gualsiast delle rivendicaziont prege-
denti, carattssizeato dal fatto ohe dette pistole di vemigiafura sano
origrtabill con possibilitd di regolazions su e asst

&, Progedimento, seoondo g rivendicarions &, parailenizeate dal




fatto che detti mest indicator! I tsmpo resle della posizions di detin
manufaito comprendons un piano midimetrate & sfondo che conssmis g
detta telecamerg of riconoscere la posizions db detto manufatto iy vorrt
spondenza i detto inizie dof detto turnne! di vemiciaturg e di portare det
to manufatto @ detta posizione profissata rispatto a delty pistole df ver-
rolaturg,

7. Procedinento, secondo una quaisiagt delle rivandicasiont ;mu
dorty, carstterizzate dal fatto che clascuna detia pistola di verniciaiurs
comprende un rispettive slamento ad ago dt controflo di erogazions i
Una rispattiva detta vernieg, tuttl detti aghi essendo operativamente in-
dipendentemanta spostabill i modo temporizeatn tra rigpettive posiziont
i ohiusura & o aparturs,

&. Apparscchismture di vernigiaturs mullicelon o manufattl termo-
plastict per # marcsto della profumeris & dells cosmetica, per attuarg il
procadimanto ssconds uns gualsiest delle rivendicasiont da 1 a 7, carat-
tarizzate dal fatte df comprandara un'unitd di controlln logics grogram-
mabils opsrativaments collsgata ¢ controliante: almeno un motors “bruwe
shless™ atto a supportare amovibiiments un detto manufatto termopla-
stino che deve essary vernicisto con una molleplichd i color & oot

spondantt verniol; mezed o telecamers it g rlevare in tempo reals ung

3

posiziong iniziale di dettn manufatie supporiato ds detio motors “Hry-
shisgs”: una mohteplicitd di pistols ol vernintatura, I cut detl mezal 8 te-
lecamera ¢ detts unitd o controlle logics prograrmabile sono sttt ad
slaborare iy tempo reale Ia rotazione di detio motrs “brushisss” neoss-

saria per pottare detto manufetto ad una posizions i verniciatura desk




darata davantt 3 detts molteplichtd i pistols 4 vernioiatura, ciasmumna
detta pistola db vemniniaturs includendo un dspetiive ago di controlio deb
'a rlspetthey vornios, tutt dettt aghl essendo comandatt da detts unitd di
cantroflo logies programmabile quande detts unitd riceve da detio mote-
e brushisss conferma di un’avvenula rotazione,

8. Appareochistura, secondo la rivendizesione 8, caratterizrata dal
fatte & comprandsrs ung plurslita di dety motort brushless olasoune
supportants amovibilmenta un currispondenits detto manufatto ohe deve
assars varniciato, ot { detit motord ssgenda oparativamanta controlst

da detta unitd di controlio logica programmabile,
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