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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania sfaldowanych zaston do
okien, zwlaszcza z celuloidu, celofanu
i materialéw podobnych,

Jezeli wykonywa sie zaslone z takie-
go materialu poprostu przez skladanie go
w faldy, to trwalosé¢ materiatu na grzbie-
tach fald, gdzie jest on poddawany usta-
wicznemu skladaniu i rozcigganiu, jest
bardzo niewielka. Wprawdzie zastony te-
go rodzaju mozna réwniez wytwarzaé tnac
odpowiedni material na paski posiadajace
szeroko§é rowna odleglosci pomiedzy
grzbietami sasiednich fatd i taczac nastep-
nie ze sobg te paski za pomoca odpowied-
nich narzadéw dzialajacych jako zawiasy,
jednakze tak wykonane zaslony sa stosun-

kowo kosztowne, o ile istotnie s3 wykona-
ne tak dokladnie, ze nie przepuszczaja
$wiatla w miejscach zlaczen paskow. We-
dlug wynalazku niniejszego nie stosuje sig
zadnych specjalnych marzadéw zawiaso-
wych w celu przegubowego polaczenia ze
sobg paskow zastony, lecz wykonywa sie
ja z arkusza skladanego w faldy przy jed-
noczesnym zastosowaniu obrébki cieplnej,
nadajacej grzbietom fald bardzo znaczna
wytrzymalosé mechaniczng na obciazenia,
ktérym podlegaja one podczas skladania
i rozciggania zastony.

Wynalazek niniejszy dotyczy takze
urzadzenia do wykonywania wyzej opisa-
nego sposobu.

Na rysunku fig. 1—6 przedstawiaja dla



przykladu przekroje kilku rozmaicie sfal-
dowanych zaston sposobem wedlug wyna-
lazku, a fig. 7—10 przedstawiaja schema-
tycznie szczegoly urzadzenia wedlug wy-
nalazku,

Do wytwarzania sfaldowanych zaston
sposobem wedlug wynalazku mozna stoso-
. waé urzadzenie przedstawione schema-
tycznie mna fig. 7, na ktérei cvirami 1 i 2
oznaczono dwa walce umieszczone jeden
nad drugim, .

Material, z ktérego wytwarza sie za-
slone, wprowadza sie pomiedzy te walce
$ciagajac go ze zwoju 3, polaczonego w od-
powiedni sposéb ze specjalnymi narzada-
mi napedowymi, dzialajacymi z taka szyb-
koscia, aby pla® materialu 4 odwijajacego
sie ze zwoju 3 i wchodzacego miedzy wal-
ce nie byl nigdy naciagniety. .

Walce 1 i 2 posiadaja podtuzne rowki 5
oraz zebra 6, przy czym walce sa umiesz-
czone tak, ze zebra 6 jednego z nich wcho-
dza doktadnie w rowki 5 drugiego. Poza
tym jeden lub oba te walce sa zaopatrzo-
ne w nieprzedstawione na rysunku narza-
dy grzejne dowolnego typu. Narzady te
sa wykonane najlepiej tak, aby niemal ca-
le dzialanie grzejne skupialo si¢ w glebi
rowkow 5 lub tez u wierzcholkéw zeber 6.
Ogrzewanie moze by¢ tez przerywane tak,
aby wyzej wymienione cze¢s$ci walcow
ogrzewane byly w ciggu krétkiego czasu
tuz przed wejsciem w zetknigcie z mate-
rialem, z ktérego wytwarza si¢ zaslone,
oraz podczas okresu zetknigcia. Co do
wysokosci temperatury, to niektére z ma-
terialow nadajace si¢ do wytwarzania ta-
kich zaston wymagaja podniesienia jej do
75—125°C. Kierunek obrotu walcéw 1 i 2
jest zaznaczony mna fig. 7 strzatkami 7 i 8.

Material sciagany ze zwoju 3 wchodzi
pomiedzy walce 1 i 2 i styka si¢ z ogrze-
wanymi czesciami tych walcéw, przy czym
pPrzy.ogrzaniu si¢ wskutek tego zetknigcia
do pewnej okreslonej temperatury traci

on swa sztywnosé i elastycznosé i daje sig

formowaé. W wyniku ochlodzenia mate-
rial ten odzyskuje jednak swe wlasciwosci
pierwotne, przy czym opuszcza on walce
zachowujac ksztalt oznaczony na fig. 5 cy-
fra 9. Ksztalt ten zaslona przybiera samo-
rzutnie i odpowiada on jej rozciagnieciu.
Korzystnie jest jednak, aby dwa boki kaz-
dej faldy tworzyly samorzutnie kat réwny
polowie kata, jaki tworza boki faldy w
stanie, gdy =zastona jest rozciagnieta.
Woéwczds bowiem odksztalcanie sie ma-
terialu zaslony wystepujace w wierzchot-
kach fald przy jej skladaniu i rozciagganiu
jest dwa razy mniejsze i dzieki temu wy-
trzymalo$é i trwalosé¢ zaslony w wierz-
chotkach fald zostaje znacznie powiek-
szona.

Ksztalt ten jest przedstawiony rowniez
ina fig. 1; fig. 2 przedstawia matomiast za-
ston¢ w stanie zlozonym przy czym faldy
sa ulozone wzgledem siebie tak, iz kazde
dwie sasiednie faldy sa wzgledem siebie
nieco przestawione, fig. 6 przedstawia in-
na odmiane zastony, posiadajacej miano-
wicie szereg zeber wzmacniajacych 10 wy-
tworzonych w taki sam sposéb, jak grzbie-
ty fald, i umieszczonych pomigdzy tymi
grzbietami. Fig. 8 przedstawia schema-
tycznie odmiane urzadzenia do wykony-
wania sposobu wedlug wynalazku. Dolny
walec 2 (fig. 7) jest zastapiony w tej od-
mianie plyta 11, posiadajaca rowki i zebra,
wspoldzialajace z zebrami i rowkami wal-
ca 1. Plyta 11 moze byé nieruchoma; w
tym przypadku walec I moze toczyé sie
po niej w jedna i druga strone, albo tez
moze iona byé zaopatrzona w zlacza i osa-
dzona na tasmie okreznej lub marzadzie
podobnym, w tym zas przypadku jest ona
ruchoma, a wal, na ktérym osadzony jest
walec 1, jest nieruchomy. -

Na fig. 9 i 10 przedstawiono urzadze-
nie posiadajace mieruchoma plyte 11, taka
sama, jak to przedstawiono na fig., 8. Réz-
nica w poréwnaniu z urzadzeniem wedlug
fig. 8 polega na tym, ze zamiast walca



urzadzenie to posiada pewna liczbe ptyt
12, 13, 14, 15, osadzonych mad plyta 11
i dajacych sie przesuwaé pionowo w odpo-
wiednich (nie przedstawionych na rysun-
ku) prowadnicach dowolnego typu. Plyty
te posiadaja otwory 16 o ukosnie s$cietych
gornych i dolnych brzegach (fig. 10). Przez
otwory 16 przechodzi pret 17 posiadajacy
pochyla czesé 19.

Przy przesuwaniu preta 17 w kierunku
wskazanym strzatka 18 dolna pochyla po-
wierzchnia czeéci 19 styka sie kolejno
z dolnymi brzegami otworéw 16 tloczac
wskutek tego powyzsze plyty w dél. Przy
polozeniu preta 17 przedstawionym na
fig. 10 plyty 12 i 13 zostaly juz zepchniete
w dot, natomiast plyta 14 znajduje sie wla-
$nie w stanie ruchu w dél, slizgajac sie
wzdluz czesci 19 preta 17 ‘tak, iz osiggnie
ona swe polozenie majnizsze dopiero po
pewnym niewielkim przesunigciu preta 17
w tym samym kierunku. Plyta 15 rozpo-
czela wlasnie dopiero swéj ruch w dét.
Przy przesuwaniu preta 17 w kierunku
przeciwnym plyty podnosza sie w gore.
We wszystkich iodmianach wurzadzenia
znajduja si¢ mnarzady do chtodzenia grzbie-
tow fald zastony po utworzeniu ich.

Wynalazek niniejszy nie ogranicza sie
oczywiscie do opisanych wyzej i przedsta-
wionych ma rysunku odmian urzadzenia,
poniewaz mozliwe sa feszcze rézne inne
urzadzenia nie wykraczajace poza jego za-
kres. Faldy zastony moga mieé tez rowki
wzmacniajace 10 w rodzaju grzbietéw fatd
(tig. 6), przebiegajace réwnolegle lub uko-
$nie wzgledem grzbietéw fald.

Zastony takie moga byé¢ tez dziurko-
wane i stanowi¢ wtedy siatke zabezpie-
czajaca przed owadami.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6b wytwarzania sfaldowanych
zaston do okien z materialu celulozowego

lub podobnego przez wytlaczanie fatd,

znamienny tym, ze podczas faldowania
grzbiety laczace poszczegélne faldy ogrze-
wa sie do temperatury wyzszei n'7 w resz-

. cie fald, przy czym grzbietom fald nadaje

si¢ ksztalt zaokraglony,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze grzbietom fald nadaje si¢ ksztalt
taki, iz dwa boki kazdej faldy twiorza mie-
dzy soba kat, wynoszacy w przyblizeniu
polowe kata, zawartego miedzy tymi to-
kami w stanie zupelnego rozciagniecia za-
stony.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze faldy wykonywa si¢ tak, aby
grbiety kazdych dwéch sasiednich fald
byly przestawione wzgledem siebie, gdy
zastona znajduje si¢ w stanie zupelnego
zlozenia.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienny tym, Ze na faldach zastony wyko-
nywa si¢ rowki wzmacniajace.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 —3, zna-
mienny tym, ze grzbiety fald ochladza sie
po wytworzeniu ich,

6. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastraz. 1—5, znamienne tym,
ze posiada wspélpracujace ze soba zeber-
kowe walce posiadajace narzady do ogrze-
wania grzbietéw zeber lub rowkéw mie-
dzy zebrami.,

7. Odmiana urzadzenia wedlug zas'trz
6, znamienna tym, ze sklada si¢ z walca
zeberkowego (1) osadzonego jobrotowo
oraz z pltyty (11) zaopatrzonej w takiegoz
ksztaltu zeberka i rowki wspélpracujace
z zeberkami i rowkami walca, przy czym
w celu wytworzenia fald walec (1) toczy
sig po plycie nieruchomej (11) lub plyta ta
przesuwa sig¢ w stosunku do nieruchome-
go walu, na ktérym osadzony jest obroto-
wo walec (1).

8. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
7, znamienna tym, ze sklada sie z plyty
nieruchomej (11) oraz z pewnej liczby plyt
(12, 13, 14, 15) osadzonych nad plyta (11)



i dajacych sie przesuwaé pionowo za po- ja si¢ kolejno na dét w kierunku plyty nie
moca preta (17) zaopatrzonego w pochyla ruchomej (11).
czesé (192) i przechodzacego przez ukosnie

Sciete otwory (16) znajdujace si¢ w ply- Eric Sigfrid Persso
tach (12, 13, 14, 15), dzieki czemu plyty Zastepca: M. Skrzypkows
te przy przesuwaniu preta (17) przesuwa- rzecznik patento
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