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Przy glinotermicznem spawaniu stoso-
wano dotychczas formy odlewnicze, skla-
dajace si¢ zazwyczaj z prostokatnej skrzy-
ni formierskiej, napelnionej piaskiem for-
mierskim, ubitym na modelu. Stosowanie
tego rodzaju skrzynek wymagalo zuzywa-
nia stosunkowo duzych ilosci kosztownego
piasku ogniotrwalego. Piasek ten otaczal
model, wzglednie zlacze szyn, ktére mialo
byé spawame, warstwa tak znacznej gru-

boséci, ze bylo niezbednem, a przynajmniej .

wskazanem, poddawaé¢ formy specjalnemu
suszeniu nawet w tym przypadku, gdy
miejsca spawane byly uprzednio podgrze-
wane, a to w tym celu, aby mader goraca
glinotermiczna masa spawajaca nie mapo-
tykala miejsc wilgotnych, mogacych spo-
wodowaé odlew nier6wnomierny,

W formie odlewniczej wedlug wyna-
lazku dostosowuje si¢ $cisle skrzynke for-
mierska do kazdego modelu, wskutek cze-
go warstwa piasku, otaczajaca model
wzglednie miejsce spawania, mie przekra-
cza grubosci, jakiej wymaga wytrzymalosé
formy. Podczas podgrzewania, poprzedza-
jacego spawanie, cienka warstwa piasku
moze zostaé catkowicie wysuszona, dzieki
czemu uprzednie oddzielne suszenie form
staje si¢ zbyteczne, dzieki czemu mozna
formy te wykonywaé bezposrednio na
miejscu uzycia, Poza tem formy wedtug
wynalazku umozliwiaja, oczywiscie, zao-
szczedzenie piasku formierskiego.

Fig. 1 rysunku przedstawia przekréj
przez forme i przez szyny, ktére maja byé
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poddane spawaniu, a fig. 2 — przekréj we- -



dlug linji A—PB fig. 1, przyczem a oznacza
szyng, b i b — polowy skrzyni formier-
skiej, dostosowanej w ogélnych zarysach
do modelu, ¢ — pusta przestrzen formy,
wypelniang glinotermiczna masa spawaja-
ca, e — piasek formierski, d — lej wlewo-
wy formy. o

Zastrzezenie patentowe,

Forma odlewnicza do glinotermicznego
spawania szyn, wypelniona piaskiem for-

mierskim, ubijanym na modelu, znamienna
tem, ze $ciany skrzynki formierskiej sa
dostosowane do ksztaltu spawanych szyn,
dzieki czemu piasek formierski zostaje ubi-
ty dokola, tworzac warstwe o grubosci w
przyblizeniu jednakowej, odpowiadajacej
jedynie warunkom wytrzymalosci formy.

Hermann Schultz
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 9946,

Fig. 1.
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Fig.2

Btuk L. Boguslawskiego, Watszawa.
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