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Przy iglinotermiciznem spawaniu stoso¬
wano dotychczas formy odlewnicze, skła¬
dające się zazwyczaj ,z prostokątnej skrzy¬
ni formierskiej, napełnionej piaskiem for¬
mierskim, ubitym na modelu. Stosowanie
tego rodzaju skmzymek wymagało zużywa¬
nia stosunkowo dużych ilości kosztownego
piasku ogniotrwałego. Piasek ten otaczał
model, względnie złącze szyn, które miało
być spawane, warstwą tak znacznej gru¬
bości, że było niezbędnem, a przynajmniej
wskazanem, poddawać formy specjalnemu
suszeniu nawet w tym przypadku, gdy
miejsca spawane były uprzednio podgrze¬
wane, a to w tym celu, aby nader gorąca
glinotermiczna masa spawająca nie napo¬
tykała miejsc wilgotnych, mogących spo¬
wodować odlew nierównomierny.

W formie odlewniczej według wyna¬
lazku dostosowuje się ściśle skrzynkę for¬
mierską do każdego modelu, wskutek cze¬
go warstwa piasku, otaczająca model
Względnie miejsce spawania, nie przekra¬
cza grubości, jakiej wymaga wytrzymałość
formy. Podczas podgrzewania, poprzedza¬
jącego spawanie, cienka warstwa piasku
może zostać całkowicie wysuszona, dzięki
czemu uprzednie oddzielne suszenie form
staje się zbyteczne, dzięki czemu można
formy te wykonywać bezpośrednio na
miejscu użycia. Poza tern formy według
wynalazku umożliwiają, oczywiście, zao¬
szczędzenie piasku formierskiego.

Fig. 1 rysunku przedstawia przekrój
przez formę i przez szyny, które mają być
poddane spawaniu, a fig. 2 —■ przekrój we-



dług linji A—/? fig. 1, przyczęm a oznacza
szynę, bib1 — połowy skrzyni formier¬
skiej, dostosowanej w ogólnych zarysach
do modelu, c — pustą przestrzeń formy,
wypełnianą glinotermiczną masą spawają¬
cą, e — piasek formierski, d — lej wlewo¬
wyformy. ,

Zastrzeżenie patentowe.

Forma odlewnicza do glinotermiciznego
spawania szyn, wypełniona piaskiem for¬

mierskim, ubijanym na modelu, znamienna
tern, źe ściany skrzynki formierskiej są
dostosowane do kształtu spawanych szyn,
dzięki czemu piasek formierski zostaje ubi¬
ty dokoła, tworząc warstwę o grubości w
przybliżeniu jednakowej, odpowiadającej
jedynie warunkom wytrzymałości formy,

Hermann Schultz.
Zastępca: AL Brokman,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 9946.

fig. I

J"igr 2.

Df-uk L. Bogusławskiego, Wati/aWd.


	PL9946B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


