REECZEOSEOHTA 12 OPIS PATENTOWY 9PL (11238560
13 B1

A (51) Int.CI.
(21) Numer zgtoszenia: 419540 F168 5/00 (2006.01)

F16B 12/10 (2006.01)

Urzad Patentowy (22) Data zgtoszenia: 21.11.2016
Rzeczypospolitej Polskiej

(54) tacznik, zwlaszcza elementéw ptaskich

(73) Uprawniony z patentu:

(43) Zgh ie oat SEDEK PAWEL GEPETTO, J6zeféw, PL
gtoszenie ogtoszono:

04.06.2018 BUP 12/18
(72) Twérca(y) wynalazku:
PAWEL SEDEK, J6zefow, PL

(45) O udzieleniu patentu ogtoszono:

06.09.2021 WUP 23/21 )
(74) Petnomocnik:

rzecz. pat. Anna Korbela

PL 238560 B1



2 PL 238 560 B1

Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest tacznik, zwtaszcza elementéw ptaskich, na przyktad blatéw mebli
oraz innych elementéw wyposazenia wnetrz, czy tez konstrukcji architektury ogrodowej, w tym przede
wszystkim drewnianych, a takze podtég blatéw kuchennych, stotowych i belek oraz tym podobnych ele-
mentow.

Drewno jest powszechnie stosowanym elementem konstrukcyjnym, wykorzystywanym od wie-
kow. Od najdawniejszych czaséw prébowano tgczy¢ je, poczgtkowo prymitywnie poprzez zastosowanie
réznych sznuréw i suptéw. W budownictwie szybko odkryto zalety drewna oraz jego tgczenia z wyko-
rzystaniem techniki nacinania. Szczego6lnie ciekawe metody tgczenia elementéw drewna stosuje sie od
tysiecy lat na dalekim wschodzie. Dzieki ogromnej trwato$ci mozemy do dnia dzisiejszego podziwiaé
wielowiekowe przykfady sztuki budowlanej opartej na szacunku do natury. Przetom w technice fgczenia
drewna osiggnieto w wyniku zastosowania do tego celu metalu w postaci np. gwozdzi lub r6znych wal-
cowanych blach ocynkowanych o grubosci od 1-5 mm z wywierconymi otworami przygotowanymi na
element ztgczny.

Z opisu polskiego wynalazku pt. ,Sposéb tgczenia elementdéw konstrukcji drewnianych oraz tgcz-
nik dla konstrukcji drewnianych” PL-206417 znana jest konstrukcja, w ktérej wykorzystany zostat pret
z jednej strony nagwintowany, a z drugiej zakoriczony ostrzem w ksztatcie ostrostupa. Ksztal podstawy
ostrostupa umozliwia osadzenie fgcznika we wkretarce, przy pomocy ktérej umieszcza sie tgczniki we
wczesniej oznaczonych punktach na jednej z dwoch powierzchni styku elementéw. Nastepnie przy po-
mocy $cisku dociska sie tgczone elementy powodujgc zagtebienie ostrzy tacznikéw w drugg powierzch-
nie styku, po czym zakfada sie Srube dociskowq.

Inne rozwigzanie znane jest z polskiego wynalazku nr PL-337240 pt. ,Element taczacy do fgcze-
nia co najmniej dwéch drewnianych czesci konstrukgcji i ptyty weztowej". Zastosowano w nim element
o przekroju ,T” do faczenia dwéch drewnianych elementéw. Stopa ww. elementu jest na state przymo-
cowana wkretami do jednej czesSci. Natomiast cze$¢ prostopadta jest umieszczona w specjalnie przy-
gotowanej szczelinie i réwniez przymocowana jest na state wkretami.

taczenie podtdg drewnianych oraz stosowanych zamiennie paneli podtogowych odbywa sie cze-
sto tak jak opisano w polskim wynalazku pt. ,Uktad podtogowy i deska podtogowa laminowana dla
uktadu podtogowego” (patent nr PL-212422), poprzez zastosowanie wypustki i wciecia wzajemnie sie
ze sobg klinujgcych. Wynalazek dostosowany jest szczegélnie do podtég skonstruowanych z rdzenia
oraz powierzchni wierzchniej laminowanej.

Z opisu polskiego wynalazku pt.. ,Sposob wytwarzania deski podtogowej, zwtaszcza debowe;j
z drewna litego klejonego warstwowo i deska podtogowa, zwtaszcza debowa z drewna litego klejonego
warstwowo” (patent nr PL-220773) znane jest tez rozwigzanie, w ktérym przedstawiono sposob tgczenia
litej ciezkiej deski, zwfaszcza debowej. W rozwigzaniu tym zastosowano kleje oraz przewidziano odpo-
wiednig obrdbke drewna, ktorej istota polega na naktadaniu litych elementéw drewnianych w tzw. zgbki.

W przypadku tgczenia ciezszych, ptaskich elementéw o kilkucentymetrowej grubosci — na przy-
ktad blatéw kuchennych —w obu fgczonych czesciach obecnie frezuje sie lub nawierca sie w ich spodniej
stronie co najmniej dwa otwory o $rednicy okoto 30—-50 mm i gtebokosci okoto 20 mm, ktérych osie sg
prostopadte do powierzchni tgczonych blatéw. Nastepnie wykonuje sie miedzy nimi rowek réwnolegty
do powierzchni blatu, przebiegajacy na wysokosci Srodka wykonanych wczesniej otworéw o osiach pro-
stopadtych do powierzchni tgczonych blatéw. Do otworu réwnolegtego do powierzchni blatéw wprowa-
dza sie Srube wraz z nakretkg lub tgcznik lub ztgcze do blatéw dostepnych na rynku. W przypadku
faczenia dwéch materiatéw bardzo twardych zastepuje sie niekiedy wiercenie kanatowaniem. Rozwig-
zanie z kanatem jest bardziej narazone na uszkodzenia z uwagi na mozliwos¢ naruszenia struktury
faczonego materiatu, w tym zwtaszcza drewna. Zawsze jednak wykonanie w fgczonych powierzchniach
opisanych otworéw jest nie tylko ucigzliwe, ale ostabia takze ich konstrukcje.

Z opisu wzoru uzytkowego pt.: ,tacznik do blatu kuchennego” (prawo ochronne nr CN-2381828)
znane jest rozwigzanie, w ktérym przedstawiono tgcznik do blatéw kuchennych. W rozwigzaniu tym
zastosowano rame no$ng odpowiednio mocowang w rowku z tytlu dwdch sgsiednich blatow, w ktorej
otwiera sie otwér przelotowy. Potgczenie ma miejsce za pomocg korbowodu z gwintami zewnetrznymi
na obu koncach, ktére przechodzg odpowiednio przez otwory przelotowe ramy noénej i sg skrecane za
pomocg nakretek, aby je zamocowaé.

Inne rozwigzanie znane jest z niemieckiego wynalazku pt. ,Ztgcze do urzgdzen kuchennych (pa-
tent nr DE 4418420). Zastosowano w nim znane potgczenia szeregowe, takie jak odtgczalne szyny
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zaciskowe lub listwy maskujgce ze ztgczami zaciskowymi lub Srubowymi od spodu. Powstajgca pomie-
dzy faczonymi urzadzeniami szczelina jest ponadto uszczelniana elastyczng taSmg uszczelniajgca.

Potgczenia elementéw drewnianych z niedrewnianymi, takimi jak kamien lub metal rozwigzywane
jest na przykfad metodami przedstawionymi w polskim wynalazku pt. ,Blat, zwtaszcza obudowy elek-
trycznych urzadzen domowych” (nr patentu PL-182991), w ktérym do ich tgczenia uzywa sie spienio-
nych pianek poliuretanowych twardych.

Celem opracowanego wynalazku jest stworzenie prostego urzgdzenia wykonanego przy uzyciu
niestosowanych dotychczas do tego celu technologii, umozliwiajgcego tgczenie powierzchni elementéw
ptaskich bez réwnoczesnego naruszania struktury materiatéw, wykorzystujgc przy tym do tego celu ele-
menty gwintowane dostepne na rynku.

tacznik, zwlaszcza elementéw ptaskich stanowig dwa elementy tgczace, tj. dwie bryty, z wyste-
pujacg w kazdym z obu elementéw tgczacych jedng ptaskg powierzchnig, ktéra umieszczana jest przy-
legle do powierzchni jednego z dwdch ptaskich, tgczonych elementéw, przy czym oba elementy tgczace
sg pofaczone ze sobg elementem gwintowanym, zabezpieczonym nakretkg, zas jego istota polega na
tym, ze element tgczgcy przylega do tgczonego elementu swojg ptaskg powierzchnig jest do niego ze-
wnetrznie przytwierdzony, przy czym ma on rowek, w ktérym umieszczony jest gwintowany element,
ktéry stanowi pret gwintowany albo $ruba albo ztgcze — wykonane z metalu, plastiku albo zaréwno
z metalu, jak i z plastiku.

Przy czym jego element tgczgcy — wykonany z tworzywa sztucznego technikg wtryskowa albo na
drukarce 3D albo odlewany albo wykonany z drewna lub materiatéw drewnopochodnych — stanowi zwy-
kle prostopadtoscian, ktéry jest przytwierdzony do tgczonego elementu za pomocg wkretéw lub za po-
moc3g innych elementéw metalowych lub za pomocg kotkéw, wzglednie przytwierdzony jest klejem.

Korzystnie, bryta elementu tgczacego nie przekracza rozmiarami rozmiaréw szescianu 1 m x
Tmx1m.

Nakretka blokujgca Srube zabezpieczona jest co najmniej jedng podktadka.

Zwykle w kazdym z obu elementdéw faczgcych — w jednej z jego $cian bocznych — wykonane jest
zagtebienie, przy czym korzystnie ma ono ksztatt pétokragty, a Scislej pétwalcowaty.

Korzystnie, zagtebienie zabezpieczone jest ostong, ktdra stanowi integralng cze$é elementu t3-
czgcego albo elementu gwintowanego, zwykle $ruby.

Korzystnie, oba wspétpracujgce ze sobg elementy tgczgce usytuowane sg w taki sposob, ze ich
zagtebienia sg od siebie odwrdcone albo w drugg strone, tj. wgtebieniami do siebie.

Przedstawiona konstrukcja tgcznika, zwtaszcza powierzchni ptaskich pozwala na potgczenie
w sposéb trwaty i stabilny dwoch tgczonych elementéw. Przenosi ona sity powstajace w trakcie ich zwy-
ktego uzytkowania, bez znaczenia na rodzaj oraz kierunek dziatajgcych sit. Przy tym montaz oraz przy-
gotowanie fgczonych elementéw nie wymaga specjalnej wiedzy, czy tez specjalistycznego przygotowa-
nia ciesielskiego, jak to jest w przypadku tradycyjnego montazu czy innych metod fgczenia elementéw,
na przyktad tzw. ,na zaktadke” lub ,lwi pazur’. Wykorzystanie tgcznika skraca proces obrébki i montazu
faczonych elementéw oraz nie wymaga wykorzystania profesjonalnych narzedzi (potrzebne sg jedynie
Srubokret lub ewentualnie wkretarka).

Montaz opisanej konstrukcji moze by¢ dokonany przez prawie kazdg osobe, takze niewykwalifi-
kowang, poniewaz odbywa sie intuicyjnie. Nie ma znaczenia, czy tgczone elementy sg z drewna, czy
tez z innych materiatéw, na przyktad kamienia, czy sklejki.

W przypadku wykorzystania opracowanego {acznika wyeliminowana zostaje konieczno$¢ doko-
nywania operacji frezowania, czy tez wiercenia gniazd, w ktérych umieszczony bytby element faczacy
bryly elementéw tgczgcych.

Wykorzystane materiaty sg fatwo dostepne, a zastosowane elementy sg wykonywane przede
wszystkim technikg druku 3D, ktérej popularno$é i dostepnos¢ gwattownie roénie.

Opracowany facznik, zwtaszcza elementéw ptaskich pokazany zostat w przyktadzie wykonania
na rysunku.

tacznik, zwlaszcza elementéw ptaskich stanowig dwie bryty, korzystnie prostopadto$cienne,
z r6zng iloscig otwordw lub bez nich, wykonane zazwyczaj z tworzywa sztucznego technikg wtryskowg
lub na drukarce 3D, odlewane lub wykonane w inny sposéb, ewentualnie wykonane z drewna lub ma-
teriatéw drewnopochodnych na przyktad ze sklejki, o dowolnych ksztattach, wymiarach i kolorach — .
elementy tgczace 1.

W kazdym z elementéw tgczacych 1 wystepuje co najmniej jedna ptaska powierzchnia, umiesz-
czana przylegle do powierzchni ptaskiego, tgczonego elementu 2, wspétpracujgcego z drugim tgczonym
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elementem 2.Najkorzystniej element tgczacy 1 jest zblizony ksztattem do prostopadtoscianu, w ktérym
wykonane zostato zagtebienie 3, zabezpieczone ostong 4. Element tgczacy 1 moze miec tez postaé
prostopadto$cianu bez zagtebien 3. Jest on wéwczas przystosowany do potgczenia zwykig Srubg, czy
zwyktym pretem gwintowanym z nakretkami z podktadkami.

Zagiebienia 3 w obu elementach faczgcych 1 majg najkorzystniej ksztatt pétokragtych, a Scislej
pétwalcowatych wciec zabezpieczonych, korzystnie podobnie uksztattowanymi, najczesciej metalowymi
ostonami 4.

Po zestawieniu ze sobg, zsunieciu i oraz prawidtowym ustawieniu dwéch tgczonych elementéw
2 —tak, aby ich wierzchnie powierzchnie tworzyly jedng ptaszczyzne — na kazdym z nich, po ich spodniej
stronie przytwierdzony zostaje za pomocg wkretéw 5 element tgczgcy 1, przylegajgcy do tgczonego
elementu 2 swojg ptaskg powierzchnig. Element tgczgcy 1 moze zostaé przytwierdzony do tgczonego
elementu 2 nie tylko za pomocg wkretéw 5, ale rowniez za pomocg innych elementéw metalowych,
wzglednie klejem, za pomocg kotkdéw lub w kazdy inny sposéb. Przy czym oba wspétpracujagce ze sobg
elementy fgczgce 1 usytuowane zostajg zazwyczaj tak, ze ich zagtebienia 3 sg od siebie odwrécone.
Elementy tgczace 1 mogg zostacé takze usytuowane inaczej i mogg zostaé odwrécone w drugg strone,
tj. wgtebieniami 3 do siebie. Mozna je takze poprostu zestawié, poniewaz mogg by¢ wykonane takze
zupetnie bez wgtebien 3.

Nastepnie oba elementy tgczgce 1 zostajg potgczone ze sobg $rubg 6 i zabezpieczone nakretkg
7 osfonietg ewentualnie podktadkami lub tacznikami gwintowanymi, uniemozliwiajgcg ich przypadkowe
rozsuniecie czy przesuniecie, ktérych sita nacisku rozktadana jest przez ostone 4, przy czym ostony 4
mogg stanowi¢ integralng czes¢ elementu tgczgcego 1, wzglednie element Sruby 6. Przeprowadzenie
Sruby 6 utatwia rowek 8 wykonany w elementach tgczgcych 1.

Funkcje Sruby 6 moze spetniac kazdy tgcznik, na przyktad zwykta Sruba czy pret gwintowany, czy
tez dostepne na rynku ztgcze do blatéw wykonane z metalu, plastiku lub zaréwno z metalu, jak i z pla-
stiku, ktére skiadajg sie z reguly z kilku elementéw, a ktére stuzg do zespolenia powierzchni dwéch
elementow.

Montaz opisanych elementéw tgczacych 1 dokonywany jest na zewnatrz fgczonych elementéw
2, bez konieczno$ci nawiercenia i ostabiania ich struktury, jak wida¢ na rysunku.

Zastrzezenia patentowe

1. tacznik, zwtaszcza elementéw ptaskich, ktoéry stanowig dwa elementy tgczace, tj. dwie bryty
z wystepujgcg w kazdym z obu elementéw faczacych jedng ptaskg powierzchnig, ktéra
umieszczana jest przylegle do powierzchni jednego z dwéch pfaskich, tgczonych elementéw,
przy czym oba elementy tgczgce sg potgczone ze sobg elementem gwintowanym, zabezpie-
czonym nakretkg, znamienny tym, ze element tgczacy (1) przylega do tgczonego elementu
(2) swojg ptaska powierzchnig, jest do niego zewnetrznie przytwierdzony, przy czym ma on
rowek (8), w ktérym umieszczony jest gwintowany element, ktéry stanowi pret gwintowany
albo $ruba (6) albo ztgcze — wykonane z metalu lub z plastiku, przy czym jego element tgczacy
(1) — wykonany z tworzywa sztucznego technikg wtryskowa albo na drukarce 3D, albo odle-
wany albo wykonany z drewna lub materiatow drewnopochodnych — stanowi zwykle prosto-
padioscian, ktory jest przytwierdzony do fgczonego elementu (2) za pomocg wkretéw (5) lub
za pomocg innych elementéw metalowych lub za pomocg kotkdw, wzglednie przytwierdzony
jest klejem.

2. tacznik, zwtaszcza elementéw ptaskich, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze bryta elementu
taczgcego (1) nie przekracza rozmiarami rozmiardéw szesScianu Tmx1mx1 m.

3. tacznik, zwlaszcza elementéw ptaskich, wedtug zastrz. od 1 albo 2, znamienny tym, ze na-
kretka (7) blokujgca Srube (6) zabezpieczona jest co najmniej jedng podkiadka.

4. tacznik, zwtaszcza elementéw ptaskich, wedtug zastrz. od 1 do 3, znamienny tym, ze w kaz-
dym z obu elementdw tgczacych (1), w jednej z jego $cian bocznych, wykonane jest zagtebie-
nie (3), przy czym korzystnie ma ono ksztatt p6tokragty, a Scislej pétwalcowaty.

5. tagcznik, zwlaszcza elementéw ptaskich, wedtug zastrz. 4, znamienny tym, ze zagtebienie (3)
zabezpieczone jest ostong (4), ktéra stanowi integralng czes$¢ elementu tgczgcego (1) albo
elementu gwintowanego, zwykle Sruby (6).
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6. tacznik, zwiaszcza elementdéw ptaskich, wediug zastrz. 4 albo 5, znamienny tym, ze oba
wspéipracujgce ze sobg elementy tgczgce (1) usytuowane sg w taki sposob, ze ich zagtebienia
(3) sg od siebie odwrdcone albo w drugg strone, tj. wgtebieniami (3) do siebie.

Rysunek
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