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Sposób ciągłego przyspieszonego wyżarzania rekrystalizującego
stali niskowęglowej

Przedmiotem wynalazku jest sposób ciągłego wyżarzania rekrystalizującego stali niskowęglowej, którajest
stosowana w postaci drutów. ^

Sposób wytwarzania drutów ze stali niskowęglowej o małej wytrzymałości — miękkich, oraz o zmniejszo¬
nej wytrzymałości — półtwardyeh, jako zabiegu międzyoperacyjnego lub końcowego, wymaga obróbki cie¬
plnej — wyżarzania rekrystalizującego. Zabiegi wyżarzania rekrystalizującego przeprowadza się przeważnie w
piecach o okresowym cyklu pracy.

Prowadzona w ten sposób obróbka cieplna posiada wiele wad, do których należą: długi okres wyżarzania
rzędu kilku godzin, utrudniona regulacja temperatury w całym przekroju wsadu, utlenienie powierzchni, mała
sprawność cieplna nagrzewania oraz brak możliwości włączenia operacji wyżarzania w linie technologiczne.
Wyżarzanie prowadzone tą metodą prowadzi do niejednorodności struktury oraz rozrzutu własności mechanicz¬
nych. W rezultacie w procesie międzyoperacyjnego ciągnienia drut zrywa się, co prowadzi do powstawania
dużych braków.

Celem wynalazku jest uzyskanie optymalnych parametrów procesu przyspieszonego wyżarzania rekrystali¬
zującego drutu ze stali niskowęglowej.

- Cel ten został osiągnięty przez zastosowanie bezpośredniego indukcyjnego nagrzewania z szybkością
500-1000°C na sekundę do temperatury 850°C, a w przypadku drutu półtwardego z szybkością 1000-2000°C
do zakresu temperatur 750-800°C.

Sposób według wynalazku pozwala na wybitne skrócenie czasu obróbki cieplnej, otrzymania struktury o
dużej jednorodności, zapewniającej dobre własności mechaniczne i technologiczne, nie powoduje strat utleniania
a ponadto pozwala na łączenie obróbki cieplnej z operacją ciągnienia, eliminując zarazem międzyoperacyjne
trawienie.

Zastrzeżenie patentowe

Sposób przyspieszonego wyżarzania rekrystalizującego stali niskowęglowej w postaci drutu, znamienny
tym, że w przypadku drutu miękkiego wyżarzenie przepiov/^dza się przez nagrzewanie indukcyjne z szybkością
500-1000°C na sekundę do temperatury 850°C, a w przypadku drutu półtwardego z szybkością 1000-2000°C
na sekundę do zakresu temperatur 750—800°C.
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