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Sposdb ciagtego przyspieszonego wyzarzania rekrystalizujacego
- stali niskoweglowej

Przedmiotem wynalazku jest spos6b cigglego wyzarzania rekrystalizujacego stali niskoweglowej, ktéra jest
stosowana w postaci drutéw. ¢

Spos6b wytwarzania drutéw ze stali niskowgglowej 0 matej wytrzymatosci — migkkich, oraz o zmniejszo-
nej wytrzymatosci — péttwardych, jako zabiegu migdzyoperacyjnego lub koricowego, wymaga obrdbki cie-
plnej — wyzarzania rekrystalizujacego. Zabiegi wyzarzania ‘rekrystalizujgcego przeprowadza si¢ przewaZnie w
piecach o okresowym cyklu pracy.

Prowadzona w ten sposéb obrdbka cieplna posiada wiele wad, do ktérych naleza: dtugi okres wyzarzania
rz¢du kilku godzin, utrudniona regulacja temperatury w calym przekroju wsadu, utlenienie powierzchni, mata
sprawno$¢ cieplna nagrzewania oraz brak mozliwosci wlaczenia operacji wyzarzania w linie technologiczne.
Wyzarzanie prowadzone tg metoda prowadzi do niejednorodnosci struktury oraz rozrzutu wiasno$ci mechanicz-
nych. W rezultacie w procesie mu;dzyoperacy]nego ciagnienia drut zrywa si¢, co prowadzi do powstawania
duzych brakéw.

Celem wynalazku jest uzyskanie optymalnych parametréw procesu przyspleszonego wyzarzania rekrystali-
zujacego drutu ze stali niskoweglowe;j.

Cel ten zostal osiggnigty przez zastosowanie bezposredniego indukcyjnego nagrzewania z szybkoscia
500—1000°C na sekunde do temperatury 850°C, a w przypadku drutu péttwardego z szybkoscia 1000—2000°C
do zakresu temperatur 750—800°C.

Spos6b wedlug wynalazku pozwala na wybitne skrécenie czasu obrobki cieplnej, otrzymania struktury o
duzej jednorodnosci, zapewniajacej dobre wlasnosci mechaniczne i technologiczne, nie powoduje strat utleniania
a ponadto pozwala na ljczenie obrébki cieplnej z operacjg ciggnienia, eliminujac zarazem migdzyoperacyjne
trawienie.

Zastrzezenie patentowe

-Sposéb  przyspieszonego wyzarzania rekrystalizujacego stali mskoweglowe] w postaci drutu, Zznamienny
tym, ze w przypadku drutu miekkiego wyzarzeme przep:adza si¢ przez nagizewanie indukcyjne z szybkoéclq
500—1000°C na sekunde do temperatury 850°C, a w przypadku drutu pd}twardego z szybkoéqu 1000—-2000°C
na sekundg do zakresu temperatur 750—800°C.
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