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Zespo6t wrzecionowy obrabiarki wyposazony w oprawki narz¢dziowe
umozliwiajacy doprowadzenie chtodziwa do ostrzy
wirujacego narz¢dzia przez obracajace si¢ wrzeciono

Przedmiotem wynalazku jest zespét wrzecionowy obrabiarki, wyposazony w oprawki narzg-
dziowe umozliwiajacy doprowadzenie chlodziwa do ostrzy wirujacego narzedzia przez obracajace
si¢ wrzeciono.

Narzedzia do obrébki glebokich otworéw takie jak wiertta lufowe, gtéwki wiertnicze i rozwier-
tarki do glgbokiego rozwiercania wymagaja doprowadzenia chtodziwa do ostrzy z weglikéw
spiekanych lub odprowadzenia tego chlodziwa wraz z widrami przez diugi trzpiefi lub rur¢
trzpieniowg tego narz¢dzia. Konieczno$é takiego przeptywu chtodziwa przyczynita si¢ do tego, ze
obrébke glebokich otworéw na tokarkach i wiertarkach poziomych przeprowadza si¢ za pomocg
nieobracajacego si¢ narzedzia zamocowanego w koniku, a przedmiot obrabiany nap¢dzany jest
przez obracajace si¢ wrzeciono. Doprowadzenie chlodziwa do wn¢trza nieobracajacego si¢ narz¢-
_ dzia lub odprowadzenie stamtad chtodziwa z wi6rami jest szeroko rozpowszechnione lecz nie

nadaje si¢ do zastosowania na centrum obrébkowym do obrébki konicdwek watkdw z automaty-
czna wymiang narz¢dzi. W tego rodzaju centrum obrébkowym wiertarko-centrOwkowym, prze-
znaczonym zaréwno do obrébki koncéwek watkéw jak i obrébki otwordw wzdiuz osi tych
watkéw, sytuacja jest odwrotna — przedmiot obrabiany jest zamocowany nieobrotowo w dwéch
imadtach, a narzg¢dzie obraca si¢ wraz z wrzecionem. Dla umozliwienia obrébki glebokich otworéw
na takim centrum obré6bkowym koniecznym jest doprowadzenie chtodziwa do wnetrza narz¢dzia
przez obracajace si¢ wrzeciono.

Istota zespotu wrzecionowego wedtug wynalazku polega na tym, ze zawiera on przediuzacz
wrzeciona zamocowany na koficu wrzeciona z osadzonym na nim wirnikiem do§rodkowej pompki
wspomagajacej, podajacej olej z otworéw do promieniowych otworéw, pierScieniowa komorg
mieszczacg wirnik pompki, uszczelniong ruchowo za pomoca elastycznych, wargowych pierscieni,
promieniowe otwory i otwory réwnolegle do osi wrzeciona przewodzace chtodziwo, elastyczne
poduszki uszczelniajace potaczenie wrzeciona z oprawka narz¢dziowa oraz oprawki narz¢dziowe z
otworami dla przeptywu chtodziwa.
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Umieszczona wewnatrz przedtuzacza wrzeciona rura doprowadzajaca spr¢zone powietrze do
dyszy i zakonczona zaciskowa tulejka spr¢zynujaca wyposazona jest w otwOr doprowadzajacy do
niej od zewnatrz chtodziwo, a otwory promieniowe we wrzecionie zamknigte s3 uszczelnionym
piericieniem. Elastyczne wargowe pierscienie uszczelniajgce trg wargami o lustrzanej gtadkos$ci
powierzchnie plytek mosi¢znych, a zewngtrzne pierécienie uszczelniajgce tra wargami o walcowag
powierzchnig obracajacego si¢ przedtuzacza wrzeciona, zwilzona przez olej podawany knotami ze
zbiorniczka. W oprawce narzg¢dziowej znajduja si¢ otwory doprowadzajace chtodziwo z wrzeciona
do otworu w osi osadzonego w niej narz¢dzia oraz otwory i rurki doprowadzajace chtodziwo z
wrzeciona dla polewania od zewnatrz narzg¢dzia, a w oprawce narz¢gdziowej znajduja si¢ otwory
oraz rurki doprowadzajace chlodziwo z wrzeciona dla polewania od zewnatrz narz¢dzia.

Wynalazek umozliwia zastosowanie na centrum obrébkowym wiertarko-centréwkowym na-
rz¢dzi do obrobki glgbokich otworéw w postaci wiertet lufowych, gléowek wiertniczych i rozwierta-
koéw do glebokiego rozwiercania z wewngtrznym doprowadzeniem chlodziwa do ostrzy z weglikow
spiekanych.

Dzigki temu znacznie rozszerza sig¢ zakres mozliwosci obrébczych centrum przy jednoczesnym
zwigkszeniu wydajnosci obrdbki, réwniez otworéw o $redniej gigbokosci przez wiercenie ich za
pomoca ostrzy z weglikoéw spiekanych. Zwigksza sig¢ tez znacznie dokladno$é ksztattu podtuznego
wierconego otworu gdyz jednoostrzowe wiertto lufowe lub gtéwka wiertnicza o wiele mniej zbacza
z osi wierconego otworu niz konwencjonalne dwuostrzowe wiertto krete.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 jest przekrojem wzdluznym zespolu wrzecionowego, fig.2 — przekrojem poprzecznym
wedtug A-A na fig. 1, fig. 3 — przekrojem poprzecznym wedtug B-B na fig. 1, fig. 4 — przykladem
zewngtrznego doprowadzenia chlodziwa do ostrzy konwencjonalnego wiertla kretego, a fig. 5 —
przyktadem zewngtrznego doprowadzenia chtodziwa do ostrzy konwencjonalnego rozwiertaka.

Zespot wrzecionowy wedlug wynalazku zawiera wrzeciono 1, do ktérego zamocowany jest
przedtuzacz wrzeciona 2 za pomoca $rub 3. Na przediuzaczu wrzeciona 2 zamocowany jest
wkretami § wirnik pompki wspomagajacej 4 zaopatrzony w dwie pochyle lopatki oraz umieszczone
s3 ponadto wargowe elastyczne pierécienie uszczelniajace 6 i 7 typu Forscheda, pokrywki 8i9 z
osadzonymi w nich pier§cieniami uszczelniajacymi 11 typu Simering, ptytki mosi¢zne 12i 13 o
lustrzanej powierzchni od strony pierécieni uszczelniajacych 617, zbiorniczek 16 oleju wyposazony
w knoty 14 i 15 i tuleja no$na 17.

Wewnatrz przedluzacza wrzeciona 2 umieszczona jest rura 21 doprowadzajaca spr¢zone
powietrze, ktéra zakonczona jest dysza 23 i zaciskowa tulejka sprezynujaca 24. Rura 21 jest
osadzona we wrzecionie 1 za pomoca tulejki z uszczelkami 22. Wrzeciono 1 wyposazone jest w
zamykajacy pierScien 19 ustalony wkre¢tem 20, dwa kamienie 25 zamocowane §rubami 26 oraz w
trzy elastyczne poduszeczki 27. Dla doprowadzenia chtodziwa do wnetrza narzedzia dla wiercenia
glebokich otworéw (fig. 1) dochodzi jeszcze oprawka narzedziowa 28 z grzybkiem 29, tulejka
narzedziowa 30, wpust 31, wkre¢ty mocujace 32 i 33 oraz wiertlo lufowe 34 zabezpieczone przed
obrotem w tulejce narzgdziowej 30 przez dwie pary kotkéw 35136. W kierunku wzdtuznym wiertto
lufowe 34 jest zamocowane nakretka 37.

Przy zastosowaniu zewngtrznego doprowadzenia chlodziwa do ostrzy konwencjonalnego
wiertta krgtego zamocowanego w trojszczgkowym uchwycie narzedziowym (fig. 4) przez obraca-
jace si¢ wrzeciono stosuje si¢ oprawke narzedziowa 38, trzy rurki 39, uchwyt 40, trzy trzymaki 41,
rurki wylotowe 42 oraz konwencjonalne dwuostrzowe wiertto krgte 43.

Przy zastosowaniu zewngtrznego doprowadzenia chiodziwa do ostrzy konwencjonalnego
rozwiertaka, ktérego stozkowy chwyt Morse’a osadzony jest w gnieZzdzie stozkowym (fig. 5) stosuje
si¢ oprawke narzgdziowa 44, kotpak 45 zamocowany wkretami 46, tuleje narz¢dziowa 47 zamoco-
wang dwoma wkretami (w plaszczyZnie niewidocznej na fig. 5) tak jak tulejka narzedziowa 30
wkretami 32133 (na fig. 1), rurki wylotowe 50 oraz nakretke 48, ktéra mozna regulowaé wysunigcie
tulei 47 wraz z rozwiertakiem 51. Chtodziwo ze zbiornika pompowane jest przez otwor w obudowie
ze zbiorniczkiem oleju 16 i przez otwér 17’ w tulei noénej 17 do wirnika pompki wspomagajace;j 4.
Wirnik ten obraca si¢ wraz z wrzecionem 1 w prawo (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara na fig. 2)
i za pomocg dwoch topatek wtlacza chlodziwo promieniowymi otworami 2’ w przediluzaczu
wrzeciona 2 do przestrzeni 21’ pomi¢dzy rurka 21, w powierzchnia otworé6w w przedtuzaczu
wrzeciona 2 i wrzecionie 1. Z przestrzeni tej chtodziwo przez trzy promieniowe otwory 1° we
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wrzecionie 1 przeptywa do trzech otworéw 1” we wrzecionie 1 réwnolegtych do jego osi skad przez
trzy elastyczne poduszeczki 27 dostaje si¢ do promieniowych otworéw w narz¢dziowej oprawce 28
albo 38 albo 44 w zaleznosci od zastosowania.

W przypadku wiercenia glgbokich otworow chtodziwo wptywa nast¢pnie do tylnej czgsci
gniazda w narzgdziowej oprawce 28 i tulejce 30, skad osiowym otworem w wiertle lufowym 34
doptywa do jego ostrza. W przypadku gtéwki wiertniczej chtodziwo doptywa do ostrza przez dtuga
rurg trzpieniowa, na koncu ktérej osadzona jest ta giéwka.

Przy zastosowaniu doprowadzenia chtodziwa do wiertta krgtego chtodziwo z oprawki narzg-
dziowej 38 wyptywa przez trzy otwory 38’, rurki 39 i rurki wylotowe 42. Chtodzenie konwencjonal-
nego wiertla 43 odbywa si¢ od zewnatrz.

Przy zastosowaniu dla konwencjonalnego rozwiertaka chtodziwo z oprawki narz¢edziowej 44
trzema otworami 44’ rownoleglymi do jej osi przepltywa do trzech otworéw 45’ w kotpaku 45, skad
trzema rurkami 50 wyptywa na zewnatrz i chtodzi rozwiertak §1. Chtodziwo, ktére moze wydostaé
si¢ na zewnatrz wirnika pompki wspomagajacej 4, dociska swoim ci§nieniem elastyczne wargi
pierscieni uszczelniajacych 6 i 7do lustrzanych (polerowanych) powierzchni mosi¢znych ptytek 12 i
13 zapewniajac dobre uszczelnienie. Dodatkowe uszczelnienie stanowia pierécienie uszczelniaja-
ce 11.

Ze zbiorniczka 16 olej za pomoca knotéw 14 i 15 przedostaje si¢ kroplowo do promieniowych
rowkéw na powierzchni plytek 12 i 13, ktérymi doptywa do przestrzeni pomi¢dzy wargami
pierscieni uszczelniajacych 7111 oraz 6 i 11 powodujac zwilzenie obracajacych si¢ powierzchni, po
ktérych tra te wargi. Powoduje to znacznie wigksza trwalo§¢ wszystkich czterech pierscieni
uszczelniajgcych.

Podwdjne uszczelnienie ruchowe jest szczegdlnie wazne od strony kota pasowego 18 dla
zabezpieczenia przed dostawaniem si¢ chtodziwa na elastyczne paski gumowe, ktére mogtyby ulec
szybkiemu zniszczeniu.

Spre¢zone powietrze z sieci zaktadowej rurka 21 przeptywa do dyszy 23 i przedmuchuje gniazdo
stozkowe w koncéwce wrzeciona 1 przy kazdorazowym wlozeniu tam oprawki, oczyszczajac je z
brudu.

Spre¢zynujaca tulejka 24 zaciska grzybek 29 oprawki narzedziowej i wciaga ja mocno do
gniazda wrzeciona 1.

Wrzeciono 11i przedtuzacz wrzeciona 2 oraz wszystkie inne czgéci zespotu, z ktérymi styka si¢
chtodziwo nalezy wykonaé ze stali uodpornionej na korozj¢ lub z mosiadzu (inne cz¢éci poza
wrzecionem i przedluzaczem). Mozna réwniez zastosowaé chtodziwo antykorozyjne.

Przystosowanie wynalazku do centrum obrébkowego wiertarko-centréwkowego do obrébki
koncéwek watkéw w niczym nie ogranicza jego zastosowania rOwniez do innych centréw obrébko-
wych i obrabiarek konwencjonalnych zaréwno do obrébki watkéw jak i czgsci korpusowych, na
ktérych przewiduje si¢ obrébke giebokich otwordow. :

Zastrzezenia patentowe

1. Zesp6t wrzecionowy obrabiarki wyposazony w oprawki narz¢dziowe, umozliwiajacy dop-
rowadzenie chtodziwa do ostrzy wirujacego narzg¢dzia przez obracajace si¢ wrzeciono z mechani-
cznym mocowaniem oprawki narz¢dziowej za pomocg tulejki spr¢zynujacej zaciskajacej grzybek
na korncu oprawki, oraz zdoprowadzeniem spr¢zonego powietrza do oczyszczajacego przedmuchu
gniazda w koncéwce wrzeciona przed kazdorazowym wtozeniem do niego oprawki narz¢dziowe;j,
znamienny tym, Ze zawiera przedtuzacz wrzeciona (2) zamocowany na koncu wrzeciona (1) z
osadzonym na nim wirnikiem do§rodkowej pompki wspomagajacej (4), podajacej olej z otworoéw
(17) do promieniowych otworéw (2’), pierécieniowa komorg mieszczacg wirnik pompki, uszczel-
niong ruchowo za pomocg elastycznych, wargowych pierscieni (6 i 7), promieniowe otwory (1') i
réwnolegle do osi wrzeciona otworu (1”) przewodzace chtodziwo, elastyczne poduszki (27) uszczel-
niajace polaczenie wrzeciona z oprawka narz¢dziowa oraz oprawki narzedziowe (28, 381 44) z
otworami dla przeptywu chlodziwa.

2. Zespot wrzecionowy wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze umieszczona wewnatrz przedtuza-
cza wrzeciona (2) rurka (21) doprowadzajaca sprgzone powietrze do dyszy (23) i zakonczona
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zaciskowa tulejka sprezynujaca (24) umieszczona jest w przestrzeni (21') doprowadzajacej do niej
od zewnatrz chiodziwo, a otwory promieniowe (1’) we wrzecionie (1) zamknigte sg uszczelnionym
pierscieniem (19).

3. Zespot wrzecionowy wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze elastyczne wargowe pier$cienie
uszczelniajace (6 1 7) osadzone s3 suwliwie wargami na powierzchniach ptytek mosieznych (12113),
a zewnetrzne pierScienie uszczelniajace (11) osadzone sa suwliwie wargami na walcowej
powierzchni przedtuzacza wrzeciona (2), przy czym dla zwilzania elementow olej podawany jest
knotami (15) ze zbiorniczka (16).

4. Zespol wrzecionowy wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze w oprawce narzedziowej (28)
znajduja si¢ otwory doprowadzajace chtodziwo z wrzeciona (1) do otworu w osi osadzonego w niej
narzgdzia wiertla lufowego (34).

5. Zesp6t wrzecionowy wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze w oprawce narzedziowej (38)
znajduja si¢ otwory (38’) i rurki (39, 42) doprowadzajace chtodziwo z wrzeciona (1) dla polewania
od zewnatrz narz¢dzia — dwuostrzowego wiertta kretego (43), a w oprawce narz¢dziowej (44)
znajduja si¢ otwory (44’ 1 45’) oraz rurki (50) doprowadzajace chtodziwo z wrzeciona (1) dla
polewania od zewnatrz narz¢dzia — rozwiertaka (51).
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