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(54) Népln rdrkového ocelového drotu pre zvérenie uspornych martenzitickych

vytvrditeInfch cceli

Vynélez riedi problém vhodnej néplne rir-
kového ocelového drotu pre zvérenie
dspornfch martenzitickych vytvrditelngch
oceli a renovéciu a vyrobu pracovnych
hrén a ploch ocelovyich suest{ a néstro-
jov, pracujicich aj za zvySenych teplot,
navérenim v ochrannej stmosfére. Podstata
néplne podla vynélesu spoiiva v tom, Ze
obsahuje 1,8 aZ 2,2 % hmot. rutilu, 0,5
af 0,9 % hmot. vépenca, 2,1 a¥ 2,9 %
hmot. kagiveca, 0,7 a% 2,4 % hmot., fluoro-
mkremi&itanu sodného, 0,6 a% 1,5 % hmot.
. fluoridu hlinitého, 30,2 a% 40,2 % hmot.
_niklu, 8,5 8% 36,2 % hnmot. ferochromu
* alebo chromu, 6,1 a¥ 36,2 % hmot. fero-
molybdénu slebo molybdénu, 0,1 af 25,2 %
hmot. titénu a alebo hlinfka alebo ich
zliatin so Zelezom a zvysok Zelezného
présku.
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Vynédlez sa tyka ndplne mirkového ocelového drétu pre zvé-
ranie iispornych martenzitickych vytvrditelnych oceli a renové-
ciu a vyrobu oteruvzdornych pracovnych hrén a pléch ocelovych
siidest{ a néstrojov, pracujicich aj ze zvyéergych teplbt, nava-
ranim v ochrannej atmosfére.

Znéme nirkové ocelové drdty obsshujil ndplne obvykle sa
‘skladajiice z pré3kovych zloZiek ferolegir alebo kovov & taktieZ
troskotvornych, plynotvornych & ioniza&nych zloZiek. Ked sa po-
uzije mirkovy drét pri technolégii zvdrania odtavujiicou sa elek-
trodou v ochrane plynov, uvedené zloZky néplni sii potrebné pre
sprdvnu plynowi ochranu obliika a kovového kipela, taktieZ pre
formovenie hisenky, dezoxiddciu a rafindciu taveného kovu aj
pre vhodmi ionizdciu stipca obliika. Tie? majii za iilohu zabez-
pelit dobré zvdraldsko-technologické vlastnosti, dobmi stabilitu
obliika, minimdlny rozstrek taveného kovu a dobmi odstrdnitel-
nost trosky.

Zndma ndplit takéhoto mirkového ocelového drdtu obsahuje
naprikled 0,5 a% 1 % hmot. vodného skla, 6,7 a% 7,6 % hmot. ru-
tilu, 3,2 a% 3,6 % hmot.kazivca, 3,6 a% 4 % hmot. mramoru, 0,4
ez 0,8 % hmot. ferosiliciae, 1,2 aZ 1,8 % hmot. feromengénu a
2,4 a% 3,2 % hmot. ferotitanu. Jalej je napriklad zndma népli
pozostdvajica z 34 aZ 46 % hmot. mramoru, 13 aZ 18 % hmot. ka-
zivca, 2 a% 4 % hmot. ferosilicia, 9 a% 11 % hmot. ferotiténu,
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10 8% 12 % hmot. ferochromu, 3 a% 5 3 hmot. ferovanddu, 2 aZ
5 % hmot. retilu, 8 8% 12 % hmot. molybdénu, 1 aZ 2 » hmot.
hlinfke & 1 aZ 2 % hmot. gr~fitu.

Taekéto ndplne sa sypi do korytka océrovej pésky budiceho
mirkového drétu, pridom hmotnostny pomer néplne v mirkovom dré-
te kX hmotnosti mirkového drdotu se riedi potrebemi zloZenia zvae-
rového kovu. Rirkové drdty s uvedenymi & podobnymi népliiemi sa
pouZivaji v praxi ne renovéciu a vyrobu pracovnych pl8ch ocelo-
vych sitasti a ndstrojov pracujicich aj pri vy3sich teplotéch.

" Doteraz zndme néplne mirkovych drdtov nie si vhodné pre
zvéranie ispornych martenzitickych vytvrditelnych oceli. Naviac
s pou¥itim uvedenych ndplni sif spojené viaceré nevyhody preja-
vujiice se u¥ pri plneni mirkovych drdétov néplilami pomocou plnia-
ceho zeriadenis z d6vodov sypetelnosti, Coho d&sledkom je nerov-
nomernost zaplnenie mirkového dr8tu, nerovnomerné zvéralsko-
technologické vlastnosti mirkového drdtu poles navérania a tym
aj nerovnomerné chemické zloZenie navédrenej vrstvy. Daldou nevy-
hodou je, Ze takéto néplne nemoZno pouiit u aplikécii, kde je
potrebné dosishmit & najniZ3ie vloZené teplo ne jednotku aizxy
hiisenky, %o je nutné, sby nedo3lo ku vzniku nehomogénnej segre-
getnej 3truktiry vo zvarovom kove a k odtavoveniu najmi hrén ma-
1ych navérenych ocelovych sidasti, lebo neumoZfuji pouZit ¢o naj-
mendi zvéreci pmid a naptitie zko 8 ¢o najvy83ie rychlosti navé-
rania. '
| Uvedené nevyhody se do znalnej miery odstrénie népliiou nir-
xového ocelového drdtu pre zvérenie iispernych mertenzitickych
vytvrditernych oceli a renoviciu 2 vyrobu oterdvzdornych pracov-
nych hrén e pldéch ocelovych siiasti a ndstrojov pracujicich aj
ze zvydenych tepldt nevdrenim v ochrennej atmosfdére. Podstota né-
plne podYa vynélezu spodive v tom , Ze obsshuje 1,8 &l 2,2 % hmot.
rutilu, C,5 a% 0,9 ¥ hmot. vépencn, 2,1 aZ 2,y % hmot. kazivca,
C,7 a% 2,4 . hmot. fluorokremilitonu scdného, 0,6 2% 1,5 w hmot.
fluoridu hlinitého, 3C,2 a3 40,2 .- nmot. niklu, &,5 eI 30,2 7
nmot. ferochromu elebo chromu, 6,1 2= 36,2 g imot. feromolybdénu
2lebo molybdénu, €,1 a3 25,2 i hmot. titdnuValebo hlinika alebo
ich zliotin so Zelezom o zvySok Zelezrndho pradku.
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Néplii mirkového ocelového dr8tu podla v nélezu vykazuj e
dobmi sypatelnost. Tymto sa zabezpel{ rovnomerné plnenie nir-
kového drétu, zlep3enie zvdradsko-technologickych vlestnosti
mirkového drétu polas zvdrenia, renovécie, respektive vyroby
precovnych pléch a hrén ocelovych sidssti a néstrojov navére-
nim a zvySenie rovnomernosti zloZenie zvorového kowu, respek-
tive navarenel vrstvy. NéplX podla vyndlezu umoZXuje zvySeny
odtevovaci vykon a vytaZnost mirkového drétu pri velmi nizkych
parametroch zvdrania i navérania. liimoriadne vyhowvujiica tros-
kotvornd a lonizalné &ast nédplne zabezpeluje ziskanie nizkeho
vloZeného tepla ne jednotku d{Zky hisenky. Daldie vyhoda n&-
plne podla vynédlezu spolive v tom, Ze se mirkovym ocelovym
drétom dosiahne primerany zv~rovy kov pri zvérsni iispcrnych
mertenzitickych vytvrditelnych ocell a zvy3end odolncst proti
abrazivnemu opotrebeniu, cyilickému dynsmickému e tepelnému
nemdheniu a vzniku :inavovych trhlin pri vy33ich teplotéch
v pripede renovdcie oteruvzdornych pracovnych hrén a pléch
ccelovych siifasti e ndstrojov. Takto se dosiahne rovnomernych
mechenickych a fyzikdlnych vlastnosti zvarového kovu i névaru
a8 ich vysokd Cistota. Proces zvérenie i navédranis prebieha tek-
mer bez neZisdiceho rozstreku taveného kovu a dosshuje sa dobré
odstréniteXnost trosky. V pripnade navérania sa v konelnom d8s-
ledku zvy3i Zivotnost funkdnych hrén & pldch navdrenych siidasti.

Podla vynédlezu boli vyrobené nesledcvné ndplne rﬁrkovéhor
ocelového dr8tu. Néply, ktord obsahovela 2 % hmot. rutilu, C,7 %
hmot. vépence, 2,4 % hmot. kazivca, 1,5 ¥ hmot. fluorokremidi-
tenu sodného, 1,1 % hmot. fluoridu hlinitého, 33,6 4 hmot. nik-
lu, 20,8 % hmot. ferochromu, 16,3 % hmot. feromolybdénu, 11,3 %
hmot. ferotiténeluminia a 10 % hmot. Zelezného présku.

Bal%ia néplX obsshovale 1,95 % hmot. rutilu, 0,72 % hmot.
vdpenca, 2,35 % hmot. kazivca, 1,85 5 hmot. fluorokremi&itanu
sodného, 1,24 % hmot. fluoridu hlinitého, 32,8 % hmot. niklu,
14,3 % hmot. chromu, 9,2 % hmot. molybdénu, 7,3 » hmot. feroti-
tédnu, 1,4 % hmot. hlinfka & 26,84 ' hmot. Zelezného présku.

DealZia ndpld obschovale 2,1 % hmot. ratilu, 0,85 % hmot.
vépenca, 2,7 % hmot. kaziven, 2,2 % hmot. fluorokremi&itanu sod-
ného, 1,35 ¥ hmot. fluoridu hlinitého, 3,1 % hmot. niklu,
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23,2 % hmot. ferochroma, 18,8 % hmot. feromolybdénu & 15,7 %
hmot. ferotiténaluminia. ,

Dalsia népldt obsahovala 2 % hmot. rutilu, 0,8 % hmot. vé-
penca, 2,6 > hmot. kazivca, 1,55 % hmot. fluorokremiéitenu sod-
ného, 1,1 4% hmot. fluoridu hlinitého, 34,3 % hmot. niklu, 23,2 %
hmot. ferochrému, 21,1 % hmot. feramolybdénu, 6,3 % hmot. tité-
nu, 2,1 % hmot. hlinfka a 4,95 % hmot. Zelezného prdsku.

BalZia népl¥t obsahovala 2,1 % hmot. rutilu, 0,65 % hmot.
vépenca, 2,3 % hmot. kazivca, 2,2 % hmot. fluorokremi¢itanu sod-
ného, 1,4 % hmot. fluoridu hlinitého, 36,3 % hmot. niklu, 17,3 %
hmot. chromu, 14,2 % hmot. molybdénu, 6,4 % hmot. ferotiténu,
3,2 % hmot. hlinfke a 13,95 % hmot. Zelezného pré3ku.

Dsl3ia népldt obsshovala 1,9 % hmot. rutilu, 0,8 % hmot. vé-
penca, 2,6 % hmot. kazivca, 2,2 % hmot. fluorokremi&itanu sodné-
ho, 1,3 % hmot. fluoridu hlinitého, 38,9 % hmot. niklu, 24 % hmot.
ferochromu, 20,7 % hmot. feromolybdénu 2 7,6 % hmot. titénu.

Pel3ia néplX obsshovala 2,1 % hmot. rutilu, 0,65 % hmot. vé-
penca, 2,3 % hmot. kazives, 2,2 % hmot. fluorokremifitanu sodné-
ho, 1,4 % hmot. fluoridu hlinitého, 36,3 % hmot. niklu, 17,3 %
hmot. chrému, 14,2 % hmot. molybdénu, 6,4 % hmot. titdnu, 4,8 %
hmot. feroaluminia & 12,35 % hmot. Zelezného prddku.

DPal3ia ndpll obsehovaela 2,05 % hmot. rutilu, 0,8 % hmot. vé-
penca, 2,8 % hmot. kasivca, 2,3 % hmot. fluorokremiéitanu sodné-
ho, 1,2 % hmot. fluoridu hlinitého, 35 % hmot. niklu, 21,4 % hmot.
ferochrmu, 23,45 % hmot. feromolybdénu a 11 % hmot. ferotiténu.

V3etky uvedené nédplne mirkového ocelového drdtu podla vyné-
lezu sa dobre osved&ili pri plneni, lebo sa dobre sypali. Oteru-
vzdorné névary,vyhotovené mirkovymi ocelovymi drftmi neplnenymi
tymito néplieami podla vyndlezu, vykdzali dobré mechanické a fyzi-
kélne vlestnosti zverového kovu & zvy3emi odolnost proti abrézii
a cyklickému dynemickému a tepelnému naméhaniu aj pri vy3sich
tepletdch.

Navareny kov ziskeny mirkovym ocelovym drdtom s koeficien-
tom zeplnenia 32 aZ 45 % ndpléou podla vyndlezu je bez defektov
8 tym je vhodny ne zvédranie adekvAtnych oceli a na renovalné
prédce funk&nych hrédn a pldch siitasti na r8znych pracoviskéch

priemyslu.
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Népl# podls vyndlezu moZno vyuZit do mirkovych ocelovych
dr8tov urdenych pre zvéranie iispornych martenzitickych vytvr-
diternych ocell a renovdciu & vyrobu oteruvzdornych hrén a pléch .
ocelovych sifasti a ndstrojov, pracujicich aj za zvy3enych tep-
16t, mechanizovanym polosutometizovanym aj eutomstizovanym na-
védrsnim v ochrane plynov, naprikled COZ’ alebo jeho zmesi s ar-
gonom alebo zmesi argonu s kyslikom.
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lNéplﬁ mirkového ocelového dr8tu pre zvéranie iispornych
mertenzitickych vytvrditeIrnych ocelf a renovédciu a vyrobu ote-
ruvzdornych pracovnych hrén a pléch ocelovych sii¢dsti e ndstro-
jov, pracujicich aj za zvySenych tepldt, navérenim v ochrannej
atmosfére, vyznalujice se tym, Ze obsahuje 1,8 aZ 2,2 % hmot.
rutilu, 0,5 a% 0,9 % hmot. vdpenca, 2,1 aZ 2,9 % hmot. kazivca,
0,7 8% 2,4 & hmot. fluorokremi&itanu sodného, 0,6 a% 1,5 % hmot.
fluoridu hlinitého, 30,2 a% 40,2 % hmot. niklu, 8,5 a8Z 36,2 %
hmot. ferochromu alebo chrdmu, 6,1 aZ 36,2 % hmot. feromolybdé-
nu 2lebo molybdému, 0,1 a% 25,2 % hmot. titény a alebo hlinika
slebo ich zlietin so Zelezom a zvy3ck Zelezného présku.
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