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(57) Rezumat: Inventia se referd la un material
nefesut, ca strat inferior, pentru huse din textura,
pentru banchete destinate transportului de pasageri,
in mijloace de transport rutier, pe calea feratd sau
aeriene , care are o densitate aparentd cuprinsi
intre 20 si 100 kg/m® si o grosime cuprinsa intre 4
si 40 mm, avind in componentd 50% fibre sintetice

si 50 % fibre naturale si/sau artificiale , fibrele
sintetice avind o finefe cuprinsi intre 3 §i 40 dtex
si o lungime cuprinsd intre 20 si 120, materialul
avind o grosime minimi de 2 mm, la aplicarea
unei presiuni statice de 20 cN/cm® .
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Inventia se referd la un material netesut
ca strat inferior pentru huse din texturd, pentru
banchete destinate transportului de pasageri, in
mijloace de transport rutiere, pe ciile ferate sau
acriene.

Pentru a asigura confortul personalului
care folosegte bancheta, o bancheti cuprinde fn
mod general:

1) un suport care asiguri confortul
ergonomic al persoanei care folosegte bancheta,
suport care consti in general din material
spongios dens, arcuri sau chingi ;

2) un strat din umpluturd constand
dintr-un material spongios, mai pufin dens
decdt cel care constituie suportul ( si eventual
separat de suport printr-o membrani de
separare);

3) o husi din texturi.

Stratul de umpluturi si husa din texturi
conferd aspectul si confortul termofiziologic. O
banchetd construitd in acest fel are o acfiune de
izolagie deosebit de buni, care inlituri trans-
piratia persoanei care utilizeazi bancheta. Daci
aceastd transpirafie nu este evacuati repede
atunci rezultd o senzatic neplicuti de
umiditate.

Efectul de izolafie a banchetei este
datorat, In principal, grosimii materialului
spongios, dens, care constituie suportul mem-
branei, care separd materialul spongios dens de
materialul spongios de umpluturd i de
caracterul inchis al materialului spongios de
umpluturd care confine un mare numir de bule
de aer. Evacuarea umiditi(ii, datorati trans-
piratiei, din partea persoanei care sti pe
bancheti nu este posibild prin grosimea
banchetei, deoarece blocul de material
spongios, care constituie suportul, impiedici
umiditatea s fie evacuati. De aceea,
umiditatea trebuie eliminat} fie prin laturi, fie
prin ventilatie, adici printr-o actiune de
pompare datorati migcérilor si vibratiei.

Problema tehnicd pe care o rezolvi
inventia este de a stabili componentele unui
material nefesut, folosit ca strat inferior,
inlocuitor al  stratului de umpluturi din
material spongios la husa din texturdi a
banchetei, care si aibi o rezisten{i la
compresiune si o elasticitate adecvate pentru a
permite absorbiia umiditifii in mod rapid,
transportarea umiditdtii intr-o directie paraleld
cu suprafaia materialului §i evacuarea umi-
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dit4tii prin ventilatie.

Materialul netesut ca strat inferior
pentru huse din texturd pentru banchete,
conform invenfiei, inliturd neajunsurile sem-
nalate prin aceea cé are o densitate aparent} de
20...100 kg/m® si o grosime de 4..40 mm,
avand in componentid minimum 50% fibre
sintetice si pand la 50 % fibre naturale si/sau
artificiale, fibrele sintetice avind o finete de
3..40 dtex si o lungime de 20..120 mm,
materialul avind o grosime minimi de 2 mm
la aplicarea unei presiuni statice de 20 cN/cm?

Invenfia prezintd avantajul ci reali-
zeazd absorbfia rapidi , in zona de contact
dintre persoana care utilizeazi bancheta si
banchetd, a transpiraiei care emani de la
aceastd persoani.

Caracteristicile suplimentare ale inven-
tiei vor reiesi in cursul descrierii exemplelor de
realizare ale inventiei, aceste exemple nefiind
in nici un fel limitative,

Conform primului exemplu de realizare
a invenfiei, materialul nefesut cuprinde un
amestec de minimum 50% fibre tubulare de
poliester cu patru canale legate termic, fibrele
avand finetea de 13 dtex, procentajul de volum
gol fiind mai mare decit 23 % din volumul
total al fibrei (Dancron® Quallofil® D-291
produsd de Dupont de Nemours Company).
Lungimea fibrelor este de 70..80 mm. O
finisare speciald di acestei fibre o suprafai
netedd, hidrofild §i un caracter de infla-
mabilitate scizuti.

Fibrele sintetice sunt alese de preferinti
din poliester, poliamidi g§i fibre de poli-
oxiamidd, sau fibre de tipul "superabsorbant”,
sau dintr-un amestec din aceste fibre.

Prin fibre de tipul "superabsorbant" se
inteleg fibre avind o capacitate de absorbtie
mai ridicati decit 100%, ceea ce inseamni ci
sunt fibre care absorb mai mult decit 1 g ap¥/
g fibri.

Fibrele "superabsorbante” utilizate sunt,
de exemplu, acelea comercializate sub
urmdtoarele denumiri:

- Lanseal® care este o fibri super-
absorbantd de la Japan Exlan Co. Ltd. in care
stratul exterior este din poliacrilat de amoniu
superabsorbant, iar structura miezului ( apro-
ximativ 70% in greutate) este fibrd poli-
acrilonitrilici de tip standard. Finefea
filamentului poate fi 3..5 den per filament;
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- Fibersorb® actuall
Fiberdri) care este un copolimer al anhidridei
maleice ficut de Arco si comercializat de
Camelot Superabsorbents Ltd. Finetea filamen-

(denumire

tului este de 10 den per filament ;

- Bemliese® care este o fibri celulozicd
accesibili ca structuri netesutd, cu finetea de
3...7 den per filament.

Fibrele sintetice alese sunt in mod
avantajos fibre din poliester. Fibrele utilizate
sunt, de preferint3, hidrofile sau sunt facute si
fie hidrofile printr-un tratament adecvat.

Fibrele sintetice incluse in com-
pozifia materialului netesut au o finete intre
3 si 40 dtex si, de preferintd, 6 i 20 dtex §io
lungime fntre 20 gi 120 mm i, de preferin(d,
fntre 50 §i 75 mm.

Materialul netesut contine §i pénd la
50% fibre naturale si/sau artificiale care pot fi,
de exemplu, celulozi ( bumbac , mitase
artificiald, viscozi ) sau fibre de 14nd.

Amestecul de fibre a fost dirdcit si
scimosat prin metode tehnice cunoscute de
specialigtii in materie. Fibrele au fost apoi
legate prin ace si apoi legate termic. Fibrele
legate termic sunt fibre ale cdror punct de
topire este inferior celui al fibrelor principale,
sau fibre avind un strat de suprafai al cirui
punct de topire este inferior fatd de cel al parii
interioare a fibrei ("fibre din doud
componente") .

Fibrele mai pot fi legate atit prin ace
cit si chimic ) Legarea chimici este efectuatd
prin stropirea fibrelor cu o rdgind, care poate
de exemplu si fie o emulsie apoasd de
poliacrilat sau rigind de poliuretan .

Materialul obtinut are o grosime de 10
mm si o densitate aparenti de 40 kg/m®.

V= R,, in condiii statice
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El are o rezisten{i la compresiune
astfel, incat daci este supus la o presiune
statici de 20 cN/cm? (care corespunde presiunii
exercitate de greutatea unei persoane medii),
acest material refine o grosime de 8,5 mm.

Materialul netesut, in alte variante de
realizare, poate retine o grosime minimi de 2
mm. Este avantajos ca aceastii grosime minima
si fie de 4 mm.

Aceastli grosime minim de 2 mm sau
chiar 4 mm este necesari pentru a permite
materialului nefesut si absoarbd transpiragia
care emani de la persoana care sti pe banchetd
si si transporte aceasti umiditate Intr-o
directie paraleld cu suprafata materialului sau
s-0 transporte prin ventilatie.

Acest material negesut a fost testat in
comparatiec Ccu material  spongios
standardizat pe un model "din piele”.

Parametrii testati sunt dupd cum
urmeazi : rezistenta termici R, ( misurati in
m? K/w ), rezistenta umiditiii la transport R,
( misurati in m* mbar/w ) §i capacitatea de
absorbtie a umiditatii Fi ( exprimatd in % ) si
care reprezinti greutatea apei absorbite per
greutate uscati a produsului. Acesti trei
parametrii au fost misurati in conditii statice,
adici prin supunerea materialului netesut sau a
materialului spongios la o incircéturd staticd de
20 cN/cm?.

Cei trei parametrii au fost masurati i

un

fn conditii dinamice, adici prin supunerea

materialului nefesut sau a  materialului
spongios la impulsuri de 20 cN/cm® de doud
ori pe secundd.

Cel de-al patrulea parametru madsurat

este rata de ventilatie V, exprimati in %:

dinamice

R, in condiii

statice
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Rezultatele acestor teste comparative
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sunt date in tabelele urmitoare:

Conditii statice:

TABELUL 1 R (m’ K/w) R, (m® mbar/w) Fi (%)

Material spongios 7,626 1,715 - 3,6
Material netesut 7,931 1,279 53

Conditii dinamice :

TABELUL 2 R (m? K/w) R, (m* mbar/w) Fi (%)

Material spongios 3,454 1,318 0,7
Material netesut 4,161 0,867 1,0

Se poate trage concluzia din aceste
tabele cd desi materialul nefesut are o rezis-
tentd termicd ugor mai ridicatd, el are o
rezistentd a umiditifii la transport mai scdzuti
§i 0 capacitate mai bund a absorbtiei umiditiii
decdt stratul de material spongios.

Rata de ventilatie ajunge la materialul
netesut 1a 32% (1,279 - 0,867/1,279 ) si pentru
stratul din material spongios la 23 % (1,715
- 1,318/ 1,715 ), ceea ce inseamni ci efectul
de vibratie si migcare duce la o cregtere mai
importanti a transferului de umiditate, in cazul
materialului netesut decit in cazul materialului
spongios.

Materialul netesut se leag apoi cu un
adeziv de husa de texturd, prin unul din
procedeele tehnice cunoscute de specialigtii in
materie, aceasta legiturd adezivd poate fi
efectuati, de exemplu, cu ajutorul unor mij-
loace adezive, cum ar fi o dispersie, o emulsie
sau o solutie de adeziv, sau cu ajutorul unor
pulberi termoplastice, a unui film sau o
acoperire. Acest mijloc adeziv poate fi, de
exemplu, aplicat prin atomizare, stropire, im-
pregnare sau piuarea materialului.

Conform celui de-al doilea exemplu de
realizare, materialul netesut este alcituit din
70% fibre care reprezintd un amestec de fibre
poliesterice cu patru canale tubulare de tipul
"legat termic" si fibre de poliester de 13 dtex,
avand lungimea de 70...80mm si finefea de 6
den per filament §i 12 den per filament (fibre
Dacron® Quallofil® D-291 ) §i 30% fibre
polioxiamidice cu finefea de 1,9 dtex, 3,3 dtex,
6,7 dtex si 17 dtex si o lungime de 35...45 mm
( fibre "Vivrelle®" produse de SNIA FIBRE).

Amestecul de fibre a fost cardat si
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infisurat in conformitate cu procedeele tehnice
cunoscute specialistilor in materie. Fibrele au
fost apoi legate prin ace si prin incilzire.

Materialul netesut, astfel obtinut, are o
grosime de 11 mm §i o densitate aparentd de
35 kg/m® . El are o rezistentd la compresiune
astfel incét, cand este supus la o presiune
statici de 20 cN/cm?, el refine o grosime de 7
mm.

Stratul superior pentru banchetele de
transport pentru pasageri cuprinde materialul
netesut, conform invengiei, i 0 husi dintr-o
tes#turd poliestericd ( tip "Milpoint™, produsi
de compania GUILFORD) care au fost legate
adeziv una de alta cu ajutorul unei pulberi
termoplastice de tipul copoliester, aplicat prin
pulverizare.

Revendiciri

1. Material nefesut ca strat inferior
pentru huse din texturd, pentru banchete
destinate transportului de pasageri, in mijloace
de transport rutiere, pe calea feratli sau aeriene,
constind din fibre legate prin ace i prin
incilzire sau prin ace §i chimic, caracterizat
prin aceea cd are o densitate aparent¥ intre 20
si 100 kg/m’ si o grosime intre 4 §i 40 mm,
avand in componentd 50% fibre sintetice si
50% fibre naturale gi/sau artificiale, fibrele
sintetice avind o finefe cuprinsd intre 3 si 40
dtex si o lungime fintre 20 §i 120 mm,
materialul avand o grosime minimd de 2 mm
la aplicarea unei presiuni statice de 20 cN/cm2.

2. Material netesut ca strat inferior
pentru huse din texturd, conform revendicérii
1, caracterizat prin aceea cd are o densitate
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aparenti fntre 30 si 60 kg/m®-

3. Material netesut ca strat inferior
pentru huse din texturd, conform revendicirii
1, caracterizat prin aceea c¢i are o grosime
cuprinsi intre 8 gi 12 mm.

4. Material netesut ca strat inferior
pentru huse din texturd, conform revendicirii
1, caracterizat prin aceea ci numitele fibre
naturale gi/fsau artificiale sunt fibre celulozice
sau fibre de lani.

5. Material netesut ca strat inferior
pentru huse din texturd, conform revendicirii
1, caracterizat prin aceea ci fibrele sintetice
sunt fibre poliesterice, fibre poliamidice, fibre
polioxiamidice sau fibre de tip" super-
absorbant" sau un amestec al acestora.

6. Material nefesut ca strat inferior
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pentru huse din texturd, conform revendicirii
1, caracterizat prin aceea ci fibrele sintetice
au o finefe de 6 pini la 20 dtex.

7. Material netesut ca strat inferior
pentru huse din texturd, conform revendicirii
1, caracterizat prin aceea ci fibrele sintetice
au o lungime cuprinsi intre 50 §i 75 mm.

8. Material nefesut ca strat inferior
pentru huse din textur¥, conform revendicirii
1, caracterizat prin aceea ci are o grosime
minimd de 4 mm, la aplicarea unei presiuni
statice de 20 cN/cm? .

9. Material netesut ca strat inferior
pentru huse din textur¥, conform revendicirii
1, caracterizat prin aceea ci este legat adeziv
de textura de husi.
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