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(57) Rezumat:
1
Inventia se referd la construcfia de masini,
in special la masinile pentru industria materia-
lelor de constructie si poate fi aplicatd la
brichetarea deseurilor de materiale si produse

2
eminentelor si la adincimea de cuplare a bielei
(5) cu proeminentele cilindrice. Biela (5) este
unitid cu inelul (6) si poansonul (3) prin niste
fixatoare cilindrice in trepte, care sunt instalate

agricole si industriale. 5 in giuri executate in inel (6) si poanson (3), ce
Masina de presare contine un corp cilindric coincid cu axele proeminentelor. Diametrul

(1) cu o camerd de presare (2), executatd cu o treptei fixatorului, care se imbind cu gaura

gurd superioard de incdrcare si o gurd infe- bielei (5), este egal cu diametrul acesteia.
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dotati cu niste poansoane (3) directionate opus 10 Figuri: 10

fatd de axul corpului (1), instalate in ghidaje

(4) si unite cu niste biele (5), conectate printr-o

parghie cu un dispozitiv de actionare. Parghia 1
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dotat cu niste console (7) pentru conectare la
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a inelului (6) sunt executate niste proeminente
cilindrice diametral opuse, iar in locurile de
imbinare a fiecdrei biele (5) cu poansoanele (3)
in corpul poansonului (3) de asemenea este
executatd o proeminentd cilindricd. Biela (5)
este executatd dintr-un intreg cu niste gauri
cilindrice in capete, diametrele cdrora sunt
egale cu diametrele proeminentelor cilindrice.
in capetele bielei (5) sunt executate niste
caneluri cu o litime egald cu indltimea pro-




(54) Pressing machine

(57) Abstract:
1
The invention relates to mechanical
engineering, particularly to machines for

building materials industry and can be used for
briquetting agricultural and industrial products
and materials waste.

The pressing machine comprises a
cylindrical body (1) with a pressing chamber
(2), made with an upper loading gate and a
lower product unloading gate with valves, and
equipped with punches (3) oppositely directed
to the body (1), set out in guides (4) and joined
with connecting rods (5), connected through a
lever with drive. The lever is designed as a
coaxial ring (6), embracing from the outside
the cylindrical body (1) and equipped with
brackets (7) for connection to the drive. On the
inside of the ring (6) are made diametrically
opposite cylindrical protrusions, and in the
joints of each of the connecting rods (5) with
punches (3) in the body of the punch (3) is also

(54) IlpeccoBouHasi MAlIMHA

(57) Pegepar:
1

H300peTeHre OTHOCHTCA K MAITHHOCTPOC-
HHFO, B YACTHOCTH K MAIOMHAM I TPO-
MBIIICHHOCTH CTPOHWTCIBHBIX MATCPHANIOB U
MOKCT HAWTH NPHMCHCHHC NPH OpHKCTH-
POBAaHHU OTXOJOB CCIBCKOXO3AHCTBCHHBIX H
TMPOMBINIICHHBIX MPOIYKTOB U MATCPHAJIOB.

IIpeccoBouynad MamIMHA COACPIKHUT LHIHH-
apuueckuii kopmyc (1) ¢ kamepoit mpec-
coBaHHUA (2), BBINOJHCHHONW C BEPXHHM 3a-
TPY30YHBIM OKHOM HW HIDKHHM  OKHOM
BBITPY3KH H3ACITHH C 3aIBIDKKAMH, U CHAOKCH-
HOU BCTPCYHO HATIPABICHHBIMH OTHOCHTCIBHO
ocu kopmyca (1) myanconamu (3), ycra-
HOBJICHHBIMH B Hampapmomux (4) u co-
COUHCHHBIMU C IMatyHaMmu (5), CBSA3aHHBIMHU
MOCPCACTBOM phlMara ¢ MPHBOAOM. Pwryar
BBIMIOJHEH B BHAC COOCHOro kombua (6),
OXBAaTBHIBAIOIIECTO CHAPYXH LMIHMHAPHICCKUI
kopmyc (1) u CHaO>XKeHHOTO KpOHIITeHHAMHY (7)
U1 coeaquHeHusT ¢ mpuBoaoM. C BHyTpeHHEH
CTOPOHBI KOJIbIIA (0) BBIIOJHCHBI JHA-
METPAIbHO IPOTHBOIOJIOKHBIC — I[HIHMHIPH-
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made a cylindrical protrusion. The connecting
rod (5) is made integral with cylindrical holes
in the heads, the diameters of which are equal
to the diameters of the cylindrical protrusions.
In the heads of the connecting rod (5) are made
grooves of a width equal to the height of the
protrusions and at the depth of coupling of the
rod (5) with the cylindrical protrusions. The
connecting rod (5) is joined with the ring (6)
and the punch (3) by means of stepped
cylindrical latches, which are installed in the
holes made in the ring (6) and punch (3),
coinciding with the axes of the projections.
The diameter of the latch step, mating with the
hole in the connecting rod (5), is equal to its
diameter.

Claims: 1

Fig.: 10

2
YECKHE BBICTYNBL, a4 B MECTaxX COCAHMHCHUA
KQKIOTO M3 mATyHOB (5) ¢ myaHcoHamu (3) B
KOpmyce TIyaHCcOHa (3) TalKe BBIMOTHCH
nunuHaprdaeckuil BeicTyn. Illatys (5) BbmOI-
HEH LCIBHBIM C IHIUHIPHYCCKHMH OTBEpC-
THAMH B FOJOBKAX, JHAMETPBI KOTOPBIX PABHBI
JUAMETPaM LUIHHAPHYCCKUX BBICTYNOB. B
rogoBkax ImatyHa (5) BBIMOJHEHBl MAa3bl
IMUPUHON, paBHOHM BBICOTE BBICTYNIOB W HA
rIIyOMHY compspkeHus maryHa (5) ¢ IuMiuH-
JpudeckuMHu Beictynmamu. IatyH (5) cBsazaH ¢
KombOM (6) u myaHCOHOM (3) MOCpPEACTBOM
CTYNICHYATHIX ITMIMHAPHYICCKHUX (DPHKCATOPOB,
KOTOPBIC YCTAHOBJICHBI B OTBEPCTHAX, BBIMOJI-
HEHHBIX B Koible (6) u myaHcoHe (3),
COBNIAJAIOINUX C OCAMH BBICTYNOB. [lmamerp

crymeHH  (pUKCaTOpa, COIpATaroImeics ¢
OTBEPCTHEM IIATyHA (5), paBEH €ro AUaMETpy.
IT. popmymsr: 1
Our.: 10
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Descriere:

Inventia se referd la constructia de masini, in special la masinile pentru industria
materialelor de constructie si poate fi aplicatid la brichetarea deseurilor de materiale si
produse agricole si industriale.

Este cunoscutd o masind de presare, care contine un corp cilindric cu o camera de
presare, executatd cu o gurd superioard de incircare si o gurd inferioard de descircare a
produselor cu vane si dotatd cu niste poansoane directionate opus, instalate in ghidaje si
unite cu niste biele, conectate printr-o parghie cu un dispozitiv de actionare. Parghia este
executatd in forma de inel coaxial, care cuprinde din exterior corpul cilindric i este dotat
cu niste console pentru conectare la dispozitivul de actionare. in magina dati parghia este
conectatd printr-o axd la un capdt al bielei, iar poansonul — prin a doua axa este conectat la
al doilea capdt al bielei. In inel, bield si poanson sunt executate giuri cu diametre egale cu
diametrele axelor corespunzdtoare. Biela este executatd compusd din doud parti identice
dupd lungime cu gaduri sub axa pe partile opuse [1].

Dezavantajele masinii de presare cunoscute constau in aceea ca gaurile executate in inel
si poanson prezintd concentratoare de tensiune in metal si reduc suprafata utild a sectiunii,
iar axele functioneaza la tesire si Incovoiere, ceea ce nu este de dorit, deoarece aceasta
poate duce la distrugerea pieselor de forta principale.

Problema pe care o rezolva inventia constd in inldturarea dezavantajelor mentionate mai
sus prin lichidarea surselor de aparitie a concentratoarelor de tensiune, majorarea suprafetei
utile a sectiunii inelului si poansoanelor si excluderea axelor, ca piese separate, precum si in
sporirea fiabilitdtii masinii de presare.

Problema se solutioneaza prin aceea ci masina de presare confine un corp cilindric cu o
camerd de presare, executatd cu o gurd superioard de incdrcare si o gurd inferioard de
descarcare a produselor cu vane, si dotatd cu niste poansoane directionate opus fati de axul
corpului, instalate in ghidaje si unite cu niste biele, conectate printr-o parghie cu un
dispozitiv de actionare. Parghia este executatd in forma de inel coaxial, care cuprinde din
exterior corpul cilindric si este dotat cu niste console pentru conectare la dispozitivul de
actionare. Din partea interioard a inelului sunt executate niste proeminente cilindrice
diametral opuse, iar in locurile de imbinare a fiecirei biele cu poansoanele in corpul
poansonului de asemenea este executatd o proeminentd cilindricd. Biecla este executatd
dintr-un intreg cu niste giuri cilindrice in capete, diametrele cirora sunt egale cu diametrele
proeminentelor cilindrice. In capetele bielei sunt executate niste caneluri cu o litime egali
cu indltimea proeminentelor si la adancimea de cuplare a bielei cu proeminentele cilindrice.
Bicla este unitd cu inelul si poansonul prin niste fixatoare cilindrice in trepte, care sunt
instalate in gduri executate in inel si poanson, ce coincid cu axele proeminentelor.
Diametrul treptei fixatorului, care se imbind cu gaura bielei, este egal cu diametrul acesteia.

Rezultatul constd in sporirea fiabilititii masinii de presare, utilizarea pieselor din
materiale cu caracteristici de rezistentd mai joase §i reducerea gabaritelor si greutfii
maginii de presare.

Inventia se explicd prin desenele din fig. 1-10, care reprezint:

- fig. 1, vederea generald a maginii de presare (vanele gurilor de incdrcare si descarcare
nu sunt prezentate);

- fig. 2, aceeasi, sectiunea A-A (fig. 1);

- fig. 3, inelul cu proeminente cilindrice diametral opuse i gauri;

- fig. 4, aceeasi, sectiunea B-B (fig. 3);

- fig. 5, poansonul cu proeminenta cilindrica si gaurd;

- fig. 6, aceeasi, sectiunea C-C (fig. 5);

- fig. 7, biela;

- fig. 8, aceeasi, sectiunea D-D (fig. 7);

- fig. 9, fixatorul cilindric in trepte;

- fig. 10, aceeasi, sectiunea E-E (fig. 9).

Masina de presare (fig. 1, 2, 3, 4) contine un corp cilindric 1 cu o camerd de presare 2, 0
gurd superioard de incarcare si o gurd inferioard de descarcare a produselor cu vane, dotate
cu dispozitive de actionare (nu este ardtat). In camera de presare 2 sunt montate patru
poansoane 3, directionate opus spre axul central al maginii, care sunt instalate in ghidajele 4
ale corpului. Poansoanele (fig. 5, 6) sunt conectate la biele 5 (fig. 7, 8), unite printr-o
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parghie cu dispozitivul de actionare. Parghia este executatd in forma de inel 6 coaxial cu
corpul. Inelul de fortd este dotat cu patru console 7 pentru conectare la dispozitivul de
actionare, totodatd consolele sunt amplasate diametral opus, ceea ce asigurd distributia
simetricd a eforturilor la poansoane. Din partea interioard a inclului sunt executate patru
proeminente cilindrice 8 amplasate diametral cu suprafete de lucru 9, iar in locurile de
imbinare a fiecarei biele cu poansoanele in corpul 10 poansonului este executatd o proemi-
nentd cilindricd 11 cu o suprafatd de lucru 12. Biela este executatd dintr-un tot intreg. In
capetele bielei sunt executate gduri cilindrice 13 cu o suprafatd de lucru 14, diametrele
cirora sunt egale cu diametrul partilor cilindrice ale proeminentelor 8 si 11. In capetele
bielei este executatd, de asemenea, cite o canelurd 15, latimea céreia este egald cu indltimea
proeminentelor, iar adancimea corespunde cu lungimea de imbinare a bielei cu proemi-
nentele. Biela este unitd cu inelul si poansonul prin intermediul fixatoarelor cilindrice in
trepte 16 (fig. 9, 10), care sunt instalate in gaurile bielelor §i intrd cu treapta 17 mai micd a
fixatorului in gdurile 18, care sunt forate in proeminentele inelului si poansonului si coincid
cu axele centrale ale proeminentelor, totodatd diametrul treptei 19 fixatorului, care se
imbind cu gaura bielei, este egal cu diametrul acesteia.

Masina de presare functioneazad in modul urmétor.

in pozitia initiald a masinii cu camera de presare 2 deschisd poansoanele 3 sunt situate
in pozitia stingd extremd. Materialul este incdrcat in camera de presare, care se inchide cu
vana superioard (nu este ardtat). La rotirea inelului 6 prin intermediul consolelor 7, unite cu
dispozitivul de actionare (nu este ardtat) in sensul acelor de ceasornic, inelul prin supra-
fetele de lucru 9 ale proeminentelor cilindrice 8 transmite efortul prin intermediul supra-
fetelor de lucru 14 ale gaurilor cilindrice 13 ale bielelor 5 la suprafetele de lucru 12 ale
proeminentelor cilindrice 11 ale corpului 10 poansoanelor 3, care la miscarea in sens opus
efectueazd presarea materialului produsului in camera de presare 2. Dupi finisarea ciclului
de presare dispozitivul de actionare intoarce inelul 6 in directie opusd miscarii acelor de
ceasornic, poansoanele 3, prin intermediul bielelor 5, fixatoarelor cilindrice in trepte 16,
proeminentelor 11 din poanson si proeminentelor 8 din inelul 6, revin la pozifia initiald. La
miscarea inversa (contrar directiei de miscare a acelor de ceasornic) inelul 6, poansoanele 3,
prin intermediul bielelor 5, fixatoarelor cilindrice in trepte 16, proeminentelor 11 din
poanson si proeminentelor 8 din inelul 6, revin la pozitia initiald. Se deschide gura de
deschidere inferioard a masinii cu ajutorul vanei inferioare (nu este aritat) si produsul este
scos din camera de presare. Astfel, toate piesele mecanismului de presare al masinii de
presare la finisarea ciclului de lucru de compresiune a materialului in camera de presare
functioneaza la compresiune, cu exceptia inelului, care functioneaza si la extensiune. La
revenirea poansoanelor in pozitia initiald — camera de presare este deschisd (nu este arétat),
datorita sarcinilor practic absente in mecanismul de presare piesele acestuia nu se confrunti
cu sarcini grele.

Problema conform inventiei este solutionatd. Transmiterea fortelor de la inel prin biele
la compresiunea materialului in camera de presare, formatd din patru poansoane directio-
nate opus, ghidajele poansoanelor, vanele superioard si inferioard se realizeaza fard axe ca
piese separate.

Aceastd decizie cu privire la posibilitatea de transmitere a efortului de la elementul
conducator la elementul condus, care efectueazd miscari rotativ-oscilante, precum si recti-
linii alternative fdra axe ca piese separate extinde capacititile sale tehnologice si functio-
nale in diferite domenii ale constructiei de masini.
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(56) Referinte bibliografice citate in descriere:
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(57) Revendicari:

Masind de presare, care confine un corp cilindric (1) cu o camerd de presare (2),
executatd cu o gura superioard de incdrcare si o gura inferioard de descircare a produselor
cu vane, si dotatd cu niste poansoane (3) directionate opus fatd de axul corpului (1),
instalate 1n ghidaje (4) si unite cu niste biele (5), conectate printr-o parghie cu un dispozitiv
de actionare, totodata parghia este executatd in forma de inel coaxial (6), care cuprinde din
exterior corpul cilindric (1) si este dotat cu niste console (7) pentru conectare la dispozitivul
de actionare, caracterizata prin aceea ca din partea interioard a inelului (6) sunt executate
niste proeminente cilindrice (8) diametral opuse; in locurile de imbinare a fiecarei biele (5)
cu poansoanele (3) in corpul (10) poansonului (3) de asemenea este executati o pro-
eminentd cilindricd (11), biela (5) este executatd dintr-un intreg cu niste gduri cilindrice
(13) in capete, diametrele cdrora sunt egale cu diametrele proeminentelor cilindrice (8, 11),
in capetele bielei (5) sunt executate niste caneluri (15) cu o latime egald cu indltimea
proeminentelor (8, 11) si la adancimea de cuplare a bielei (5) cu proeminentele cilindrice,
totodatd biela (5) este unitd cu inelul (6) si poansonul (3) prin niste fixatoare cilindrice (16)
in trepte, care sunt instalate in giuri (18) executate in inel (6) si poanson (3), ce coincid cu
axele proeminentelor (8, 11), iar diametrul treptei (19) fixatorului (16), care se imbind cu
gaura bielei (5), este egal cu diametrul acesteia.

Sef Sectie: SAU Tatiana
Examinator: ANDREEVA Svetlana
Redactor: CANTER Svetlana

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisiniu, Republica Moldova
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