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l
Vyndlez sa tjka spesoba priprevy mik- l
ropeliet, peliet, mikrodra%é a inych tu-
hych nosidov liediv pri ktorom sa postupu-
je tak, Ze lielivo gsa v pride vzduchu te~
gloty 30 aZ 120 9C obdukuje obalovacou lé- |
|

kou za sudasného mechanického oddélova—1
nia dastic pri 300 aZ 1500 obréatok .min™".

Zariadenie 8 reguldciou teplot{ pozostava ==
z0 skrine s kolmjymi stemami prierezu kruho- ~ '

‘yého alebo pravidelného Ztvoruholnika, v \ |

ktorej hornej ¢asti je otvor pre odvod .

média a v dolnej Sasti Jje v ploche prie-
rezu umiestnenad prietolna priehradka, tvo-
rena siefovinou z nerezu a rémom pre upev- P
nenie pridom skrifa sa kénicky zuzZuje do S R S
komory pre privod média a si v nej umiest- n_ AL

nené hriadele s mie3Sadlami polohovanymi N
tak, %e sa v jednom mieste vzédjomno prek-
rjvajt. Na hriadeloch su upevnens nasta~ iy
vitelné peletizéry, ktoré¢ su oddelené R A
vystuhami pre dodrzanie dimenzie. -
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Vynilez sa tjka spdsobu pripravy mikropeliet, peliet,
mikrodrazé a inych tuhych nosidov lieéiv a zariadenie pre
vykondvanie tohto spdsobu.

Tuhé a tekuté liedivd sa v zmysle sidasnjch technolo-
gickyeh trendov spracovavajui do liekovych mikroforiem, kto-
- ré spolu s indiferentnymi latkami maju rozmery niekolko mi-
krometrov aZz milimetrov. Tieto pripravky majd vyznam najm¥
pri regulovani biofarmaceutickej dostupnosti lieéiv, ako aj
pre pripravu dalsich liekovych foriem.

Doteraz pouZivané fyzikdlne spdsoby - najmif fluidny,
pri ktorom sui &astice uvddzané do pohybu fluidizadénou ryche-
1osﬁbu_média, nezabezpeduje spolahlivi reguléciu narastanin
dastic. Pfiprava.mikropeliet je nevyhovujuca, obdobne i for-
movanie v draZiarenskych kotloch je nevyhodné,

Uvedené nedostatky su odstrdnené u spSsobu pripravy
mikropeliet, peliet, mikrodrazé a inych tuhych nosicov lie-
¢iv, ktorého podstatou je, Ze zdkladnd latka tvorend liedi-
vom sa v priude vzduchu o teplote 30 aZ 120 °¢ obdukuje oba-
lovacou pomocnou litkou za sidasného mechanického oddelova- -
nia éastic pri 300 a% 1500 obrdtkach hriadela za mimitu.

Fodstatou zariadenis na vykondvanie sp8sobu pripravy
pikropeliet, peliet a mikrodraZé a inych foriem liediv je,
Ze pozostdva zo skrine s kolmymi stenami prierezu kruhového
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alebo pravidelného Stvoruholnika, kde v hornej casti je
otvor pre odvod plynného média a v spodne] Sasti sa nachadza
konicky sa zuZujuca komora pre pr1VOd plynného media.4
V dolnej casti je v ploche celého prierezu uniestnens
prietoénd priehradka tvorend sietovinou z nerezu a vystu-
Zend rémom, Nad prietoémou priehradkou su uloZené hriadele
prechéddzajice stenami skrine, ktoré si opatrené pohonom
s menitelnou rychlostou otddania, na ktoryech si v pravidel-
nych vzdialenostiach umiestnené peletizéry s kruhovym ale-
bo obdlZnikovym prierezom, polohované teak, Ze sa v jednom
mieste vzdjomne prekryvaji. iedzi Jednotlivymi peletizérmi
su umiestnené vystuhy pre nastavenie ich vzdialenosti.

Spésoby pripravy mikropeliet, peliet, mikrodrazé
a inych tuhych nosidov lieéiv podla vyndlezu riesi problém
pripravy liekovych a inych milkroforiem v kontinudlne prefu-
kovanej nefluidizovanej vrstve ohriatym vzduchom, respekti-
ve plynom, vhodnym nand3anim vlh&iva alebo obalovacej po-
mocnej latky v kombindeii s mechanickym vysokouéinnym odde-
Iovanim ¢éastic v priebehu procesu od seba a konednym dosu-
Senim produktu.

Zariadenie je zobrazené na obr. la, 1lb, kde sa zni-
zornuje bodny rez zariadenim so zndzornenim funkcie zaria-
denia a 1b zndzornuje rez zariadenim pri pohlade zhora.

Na obrdzixu la je skrina 1 v jej hornej casti je otvor
2 pre odvod plynného média a v dolnej dasti je v cele]
ploche prierezu umiestnena prietodénd priehradka 3 tvorend
sietovinou 4 2z nerezu a rdmom 5 pre upevnenie. Skrina 1 sa
v spodnej casti konicky zuZuje do komory § pre privod
plynného .média. Prud ohriateho plynného média prechddzaji-
ci vrstvou'zékladnej ldtky - lieédivom navrstvenym na prie-
toénej priehradke 3 undsa dastice medzi tri otddavé hria-
dele okolo horizontdlnej osi v oboch smeroch a si vo vhod-
nych vzdialenostiach opatrené peletizérmi 8§ ktoré sa pri
otddani navzéjom v jednom mieste prekryvajui., Hriadele T
uloZené v spodnej éasti skrine 1 prechddzaji jej stenami
a si opatrené pohonom s menitelnou rychlostou otddania



v rozsahu 300 aZ 1500 obritok za mimitu. iledzi peletizérmi,
xtorych prierez je kruhovy alebo v tvare obdlZnika si u-
miestnené vystuhy g pre nastavenie ich vzdialenosti éim
sa reguluju funkéné plochy peletizérov. V hornej dasti
skrine je umiestneny teplomer il, na sledovanie teploty
plynného média.

Wa obr. 1lb je zobrazeny pohlad zhora na hriadele 1
a peletizéry £ a vystuhy § pre dodriiavanie dimenzie.

Vyhodou spdsobu a zariadenia podla vynalezu je, Ze
sa ziskaju dastice lieéiva obdukované obaTovacou 14tkou
a v poadovanej veTkostnej triede je 89 aZ 92 i dastic.
Zariadenie s4ﬂé vyuzit naﬂvi;gbu}instantnjch vyrobkov v gra-
nulovanej forme a viade tam, kde technologicky proces na |
vystupe posaduje tvarované dastice urditej velkostnej trie-
dy. L '

triklady prakiickéno pouzitie peletizaéného zariade-
nia moZno interpretovat na spracovévani rdznych liediv do
poZadovanej velkostnej triedy mikropeliet, peliet azZ gra-
nulétov tak, &ko je uvedené v nasledovrom. |

sriklad 1 |
Kyselina acetylsalicyiové v styku so zazivacimi Stavami

sa rozkladd a draZdi ﬁalﬁdoénﬁ sliznicu. Z tychto dSvodov
jediiadice potishmut jej'éastice napriklad 1,5 j hmotnost-
nych acetylfta%’lcelu16zy. lastice budd nadalej lisované
do formy tabliet, preto sa poZaduje ich vystupnd velkost
maxindlne 0,9 mm,

Ka prietodénui piiehradku 3 sa vloii kyselina acetylsalicy-
lovd pretriedend sitom o dlike steny oka 0,5 mm. Pracovné
nlochy 10 peletizérov 8 sa pomocou dimenznych vystuh g
nestavia na 2,5 mm, 2 komory 6 cez priehradku 3 prudi
vzduch chriaty na 80 °¢c postupne v mno#stve 1,6 az 2,5
1,min"t. Frekvencia otédania hriadelov ] sa nareguluje na
360 -~ 380 ot.min'l. Do prefukovanej vrstvy cez dvojzlozko-
vé trysiu atomizujeme 2 & hrotnostné roztoku acetylftal’l—



celulozy v zmesi chloroform - alkohol. Fo zddrinej dobe
20 a3 25 min, sa zni%i frekvenoia otddania hriadelov d
~na 300 aZ 310 a na &astice sa dalej atomizuje 0,5 &% hmot-
nostnych Zelatiny z vodného roztoku. Celkové zddriné doba
je 40 mimit., Teplota pelist na vistupe neprekrodf 35 °C.
V pozadovanej velkostnej triede je zastipenfch 88 aZ 91 i
dastic,

’ Priklad 2

Za uéelom retardacie Je potrebné obalit uhliditan litny

s 1, 2 bieleho vosku rozpusteného v organickom rozpistad-
le. Velkost dastic na vystupe nesmie byt vHdiia ako 250 mi-
'krometrov. Fo nastaven{ pracovnych pléch 30 peletizérov 8
na 1,5 mm vyregulovani prietolm sudiacehs média na 0,2 a%
0,9 l.min™l, nastaveni otddok hriadeYov 7 na 500 aZ 540
za nimitu, prebehne proces po 50 a% 55 mimitach a v pola-
dovanej velkostnej triede sa nachidza 89 ai 92 % dastie,

Frixlad 3

Za ulelom stabilizécie a zlepienia sypkyeh vlastnosti lie-
‘¢iva je poZiadavok vyrobif.na vystupe obalené &astice vel-
kosti 60 a% 100 milerometrov. Ako obdukdné létka sa pouZije
vo vode nerozpustny alebo rozpustny derivit celuldzy. Tech-
nologicky postup je zhodny s prikladmi 1 a 2. Na peletizad-
nom zariadeni sa nastevia peletizéry § na vzdislenost

1,2 mm, podet otddok hriadelov 7 na 830 aZ 860 za mimitu.
Vysledné zloZenie peli‘t je v priemere uvedend v tabulke:

velkos?t dastic v % na site

mm - 0,05 0,06 0,08 0,10
vetup 23 36 32 9
vystup 9 42 37 12
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Friprava peletizadnych nosilov pre lieéivd z neutralnych,
vo vode rozpustnych ldtok o priemernej velkosti éastic na-
priklad 0,5 mm je tieZ moZnd, Na priehradku 3 sa vlozi
préskovani sacharoza pretriedend cez sito o strane oka
0y4 mm. MnoZstvo vzduchu ohriateho na 90 °C sa postupne
reguluje v rozmedzi 6 aZ 21 1.min"}. Pracovné ploohy 10
peletizérov § sa nastavia na hodnotu 2,9 mm. Frekvencia
hriadeIov‘l md hodnoty cca 500 ot.min™~, Na vlhéenie sa-
chaxozy a jeJ formovanie sa pouZije suspenzia nasledovného
zloienia hydroxyetylceluloza 0,5 »~ hmotnostnych, sachard=
za 7,0 % hmotnostnych, mastenec 1,5 i hmotnostnyeh, makro-
gol 4000 1 & hmotnostnych vo vode. Suspenzia sa atomizuje
pomocou dvojzloZkovej trysky do pohybujucej sa vrsivy. Tep-
‘lota vrstvy sa v priebehu procesu reguluje na zaklade hod-
ndt teplomera 1l v rozhrani 30 aZ 35 %c. Ka sformovanie
dastic do pravidelnych tvarov sa spravidla spotrebuje jed-
na tretina suspenzie vzhladom na hmotnost veddky zakladné-
ho meteridlu., Z&drind doba je 50 a%z 70 minut. V poZadovanej
veIkoetnej triede je 87 aZ 84 & &éastic.

zariadenie sa d4 obdodbne vyuZit v potravinidrskom prie-
uysle na vyrobu instamtnych vyrobkov v granulovanej forme
a viade tam, kde technologicky proces na vystupe poZaduje
tvarované 8astice urditej velkostnej triedy.



PREDME? VYNALBZU
l;,Spasob pripravy mikropeliet, peliet a mikrodrazé a i-
nych ‘tuhyeh nosidov liediv vyznadujici sa tjm, Ze zdklade
na ldtka tvorena liedivom sa v prude vzduchu o teplote
30 az 120 ¢ obdukuje obalovacou pomocnou ldtkou za sidas-
ného mechanického oddelovania éastic pri 300 aZ 1500 obru.
kach hriadeIa za mimitu,

2. Zariadenie na vykonavanie spdsobu podla bodu 1, vyzna-
éuJuce sa tym, Ze pozostdva zo skrine /1/ s kolmymi stena-
ari prierezu kruhového alebo pravidelného Ztvoruholnika,
kde v hornej tasti je otvor /2/ pre odvod plynného média
-2 v dolnej dasti je v ploche celého prierezu umiestnend
prietodnd priehradka /3/ tvorend sietovinou /4/ z nerezu
a vystuéena rdmon/5/ nad prietodnou priehradiou /3/ si ulo~-
%ené hriadele /7/ prechddzajice stenami skrine /1/ ktoré

- 8U opatrené pohonom s meniteInou rfohlostou otddania, na

ctoryech v pravidelnych vzdialenostiach su umiestnené pele-
tizéry /8/ ‘e kruhovim alebo obdfznikovyz. prierezom, ktoré
-8 polohované tak, Ze sa v jednom mieste vzijomne prekryva-
ju a medzi jednotlivymi peletizérmi si umiestnené vy¥stuhy
/9/ pre nastavenie ich vzdialenosti a pod prietoénou prieh-
radkou sa nachddza konicky sa zuzujuca komora /6/ pre pri-
vod plynného média, -

1 vykres
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