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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 2月 26日 (2007.2.26)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 摺 動 部 材 と 、 摺 動 部 材 を 支 持 す る 支 持 部 材 と 、 摺 動 部 材 に 沿 っ て 回 転 す る ベ ル ト と 、 ベ
ル ト を 介 し て 摺 動 部 材 と ニ ッ プ を 形 成 す る 加 圧 体 と 、 を 有 し 、 ニ ッ プ に 記 録 材 を 通 し 記 録
材 上 の 画 像 を 加 熱 す る 像 加 熱 装 置 に お い て 、
　 前 記 ベ ル ト は 内 面 に ス パ イ ラ ル 状 の 溝 を 有 し 、 ま た 、 前 記 ベ ル ト と 前 記 摺 動 部 材 間
に 潤 滑 剤 が 塗 布 さ れ て お り 、 少 な く と も ニ ッ プ の ベ ル ト 回 転 方 向 上 流 側 に 前 記 ベ ル ト と 前
記 摺 動 部 材 と 前 記 支 持 部 材 間 に 空 間 を 有 す る 構 成 に お い て 、 前 記 空 間 の 断 面 積 が 長 手
方 向 中 央 部 と 端 部 で 異 な る こ と を 特 徴 と す る 像 加 熱 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 空 間 の 断 面 積 が 最 大 画 像 幅 外 で 小 さ く な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 像 加
熱 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 ベ ル ト は 金 属 か ら 成 る ベ ル ト 基 材 上 に 弾 性 層 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ に
記 載 の 像 加 熱 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 摺 動 部 材 と 、 摺 動 部 材 を 支 持 す る 支 持 部 材 と 、 摺 動 部 材 に 沿 っ て 回 転 す る ベ ル ト と 、 ベ
ル ト を 介 し て 摺 動 部 材 と ニ ッ プ を 形 成 す る 加 圧 体 と 、 を 有 し 、 ニ ッ プ に 記 録 材 を 通 し 記 録
材 上 の 画 像 を 加 熱 す る 像 加 熱 装 置 に お い て 、
　 前 記 ベ ル ト と 前 記 摺 動 部 材 間 に 潤 滑 剤 が 塗 布 さ れ て お り 、 ま た 、 前 記 ベ ル ト は 内 面
に ス パ イ ラ ル 状 の 溝 を 有 し 、 少 な く と も ベ ル ト 状 の 金 属 層 上 に 弾 性 層 を 形 成 し て な り 、 前
記 ベ ル ト の 軸 方 向 端 部 は 前 記 弾 性 層 が 前 記 金 属 層 よ り も 軸 方 向 に 突 出 し て い る こ と を 特 徴
と す
る 像 加 熱 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 ベ ル ト の 軸 方 向 端 部 は 、 回 転 自 在 に 支 持 さ れ た 規 制 部 材 に よ っ て 規 制 さ れ る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 ４ に 記 載 の 像 加 熱 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 記 録 材 に 像 を 形 成 す る 画 像 形 成 装 置 に お い て 、 記 録 材 上 に 形 成 さ れ た 像 を 加 熱 定 着 す る
定 着 装 置 と し て 、 請 求 項 １ 乃 至 ５ の い ず れ か に 記 載 の 像 加 熱 装 置 を 備 え て い る こ と を 特 徴

と の

と の

と の



と す る 画 像 形 成 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ６ 】
　 転 写 材 Ｐ 上 に 二 次 転 写 さ れ た ト ナ ー 画 像 は 、 定 着 手 段 た る 定 着 装 置
Ｆ を 通 過 す る こ と で 、 転 写 材 Ｐ 上 に 溶 融 定 着 （ 混 色 ） さ れ 、 排 紙 パ ス ３ １ を 通 っ て 排 紙 ト
レ イ ３ ２ に 送 り 出 さ れ て 画 像 形 成 装 置 の 出 力 画 像 と な る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ８ 】
　 ２ ０ は 第 一 の 回 転 体 （ 第 一 の 定 着 部 材 ） と し て の 定 着 ベ ル ト で あ り 、 金 属 製 の 基 層 上

に 弾 性 層 、 離 型 性 層 を 形 成 し て な る 。 こ の 定 着 ベ ル ト 構 成 に
つ い て は 、 後 に 詳 述 す る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ９ 】
　 ２ ） 定 着 ベ ル ト ２ ０
　

定 着 ベ ル ト ２ ０ は 、 Ｓ Ｕ Ｓ を 、 回 転 塑 性 加 工 法 で あ る ス ピ ニ ン グ 加 工 法 に
よ っ て 厚 さ ５ ０ μ ｍ の 厚 み の ベ ル ト 状 （ フ ィ ル ム 状 ） に 形 成 し た 金 属 ベ ル ト （ 金 属 フ ィ ル
ム ） 上 に 、 シ リ コ ー ン ゴ ム 層 を 、 リ ン グ コ ー ト 法 に よ り 形 成 し た 上 に 、 離 型 性 層 と し て 、
厚 み ３ ０ μ ｍ の Ｐ Ｆ Ａ 樹 脂 チ ュ ー ブ を 被 覆 し て な る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ８ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ８ ７ 】
　 実 施 例 １ で は 、 ヒ ー タ ー ホ ル ダ ２ ２ に 突 起 ６ ０ ａ を つ け る こ と に よ り 、 ス ピ ニ ン グ 加 工
法 に よ っ て 製 造 さ れ た 金 属 ベ ル ト 内 面 の ス パ イ ラ ル 形 状 に よ っ て 、 定 着 ベ ル ト 端 部 か ら の
潤 滑 剤 の は み 出 し を 防 止 し た 。 本 実 施 例 の 大 き な 特 徴 は 、 定 着 ベ ル ト ２ ０ の 構 成 を 規 定 す
る こ と に よ り 、 潤 滑 剤 の は み 出 し を 防 止 す る こ と で あ る 。

【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ９ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ９ ７ 】
　 本 実 施 例 で は 、 上 述 し た 問 題 点 を 解 決 す べ く 、 定 着 ベ ル ト 端 部 に 規 制 部 材 を 設 け る こ と
を 特 徴 と す る 。
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（ 記 録 材 上 の 画 像 ）

（
金 属 か ら な る ベ ル ト 基 材 上 ）

定 着 ベ ル ト ２ ０ は 、 少 な く と も ベ ル ト 状 の 金 属 層 上 に 弾 性 層 を 形 成 し た も の で あ る 。 本
実 施 例 に お け る

即 ち 、 定 着 ベ ル ト ２ ０ の 軸 方 向
端 部 は 弾 性 層 が 金 属 層 よ り も 軸 方 向 に 突 出 し て い る こ と を 特 徴 と し て い る 。

即 ち 、 定 着 ベ ル ト の 軸 方 向 端 部 は 、 回 転 自 在 に 支 持 さ れ た 規 制 部 材 に よ っ



【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ９ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ９ ８ 】
　 ま ず 、 本 実 施 例 に 関 わ る 定 着 加 熱 装 置 の 、 端 部 ホ ル ダ に つ い て 、 図 ９ ～ １ ４ を 用 い て 説
明 を す る 。 図 １ ０ は 、 定 着 フ ラ ン ジ ２ ４ 、 定 着 ベ ル ト ２ ０ 、 加 圧 ロ ー ラ ２ １
、 端 部 ホ ル ダ ２ ５ を 、 記 録 剤 材 搬 送 方 向 の 下 流 側 か ら 見 た 斜 視 図 で あ り 、 図 １ １ は 、 図 １
０ に お い て 定 着 ベ ル ト ２ ０ を 取 り 外 し た 斜 視 図 で あ る 。 図 １ １ に お い て 、 ２ ２ は ヒ ー タ ー
２ ３ を 保 持 し 、 定 着 ベ ル ト ２ ０ を ガ イ ド す る ヒ ー タ ー ホ ル ダ で あ る 。 ま た 、 ２ ６ は 定 着 ス
テ ー で あ り 、 ヒ ー タ ー ホ ル ダ ２ ２ と 端 部 ホ ル ダ ２ ５ と 一 体 的 に 移 動 可 能 に 支 持 さ れ 、 不 図
示 の 加 圧 機 構 に よ り 、 端 部 ホ ル ダ ２ ５ の ２ ５ ｂ 部 が １ ９ ６ Ｎ （ ２ ０ ｋ ｇ ｆ 、 片 側 １ ０ ｋ ｇ
ｆ ） の 力 で 加 圧 ロ ー ラ ２ １ 方 向 へ 加 圧 さ れ る 。 ま た 、 図 １ ２ は 、 定 着 フ ラ ン ジ ２ ４ と 端 部
ホ ル ダ ２ ５ の 斜 視 図 で あ り 、 端 部 ホ ル ダ ２ ５ の ボ ス 部 ２ ５ ａ は フ ラ ン ジ ２ ４ を 回 転
支 持 す る と も に 、 定 着 フ ラ ン ジ ２ ４ の 動 き を 規 制 し て い る 。 図 １ ３ は 分 解 斜 視 図 で あ る 。
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て 規 制 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 。

（ 規 制 部 材 ）

自 在 に
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