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Um die Wartung und Montage von Rollenbatterien (2),

insbesondere der Lagerung, von Seilbahnen zu 5 e -
vereinfachen, den Zeitaufwand zu senken und die K
Sicherheit zu erhéhen, wird eine Vorrichtung (1)
bereitgestellt. Die Vorrichtung (1) dient zur Lagerung
einer Rollenbatterie (2) an einer Halteeinrichtung (3),
wobei an der Halteeinrichtung (3) zumindest eine
Halteausnehmung (4) vorgesehen ist und die
Rollenbatterie (2) eine Tragereinheit (5) umfasst,
wobei die Tragereinheit (5) einen Lagerteil (6) umfasst ] X
und im Lagerteil (6) eine Verbindungsausnehmung (7) Fig. 1 !
vorgesehen ist, wobei ein Verbindungselement (8)

durch die Verbindungsausnehmung (7) des Lagerteils

(6) der Tragereinheit (5) und durch die zumindest eine

Halteausnehmung (4) der Halteeinrichtung (3)

gesteckt ist, um die Tragereinheit (5) UOber das

Verbindungselement (8) um eine Drehachse (A)

schwenkbar an der Halteeinrichtung (3) zu lagern,

dass an der Halteeinrichtung (3) zumindest ein

Sicherungselement (9) angeordnet ist, wobei durch

die Anordnung eine Relativbewegung zwischen

Sicherungselement (9) und Halteeinrichtung (3) radial

zur Drehachse (A) unterbunden ist, dass am

Sicherungselement (9) eine Sicherungsausnehmung

(10) vorgesehen ist und dass der Lagerteil (6) der

Tragereinheit (5) zumindest teilweise in der

Sicherungsausnehmung (10) des

Sicherungselements (9) angeordnet ist.
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Zusammenfassung

Um die Wartung und Montage von Rollenbatterien (2), insbesondere der Lagerung, von Seil-
bahnen zu vereinfachen, den Zeitaufwand zu senken und die Sicherheit zu erhéhen, wird
eine Vorrichtung (1) bereitgestellt. Die Vorrichtung (1) dient zur Lagerung einer Rollenbatte-
rie (2) an einer Halteeinrichtung (3), wobei an der Halteeinrichtung (3) zumindest eine Halte-
ausnehmung (4) vorgesehen ist und die Rollenbatterie (2) eine Tragereinheit (5) umfasst,
wobei die Tragereinheit (5) einen Lagerteil (6) umfasst und im Lagerteil (6) eine Verbin-
dungsausnehmung (7) vorgesehen ist, wobei ein Verbindungselement (8) durch die Verbin-
dungsausnehmung (7) des Lagerteils (6) der Tragereinheit (5) und durch die zumindest eine
Halteausnehmung (4) der Halteeinrichtung (3) gesteckt ist, um die Tragereinheit (5) Uber das
Verbindungselement (8) um eine Drehachse (A) schwenkbar an der Halteeinrichtung (3) zu
lagern, dass an der Halteeinrichtung (3) zumindest ein Sicherungselement (9) angeordnet
ist, wobei durch die Anordnung eine Relativbewegung zwischen Sicherungselement (9) und
Halteeinrichtung (3) radial zur Drehachse (A) unterbunden ist, dass am Sicherungselement
(9) eine Sicherungsausnehmung (10) vorgesehen ist und dass der Lagerteil (6) der Tra-
gereinheit (5) zumindest teilweise in der Sicherungsausnehmung (10) des Sicherungsele-

ments (9) angeordnet ist.

Fig. 1
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Vorrichtung zur Lagerung einer Rollenbatterie an einer Halteeinrichtung

Die gegenstandliche Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Lagerung einer Rollenbatterie an
einer Halteeinrichtung, wobei an der Halteeinrichtung zumindest eine Halteausnehmung vor-
gesehen ist und die Rollenbatterie eine Tragereinheit umfasst, wobei die Tragereinheit einen
Lagerteil umfasst und im Lagerteil eine Verbindungsausnehmung vorgesehen ist, wobei ein
Verbindungselement durch die Verbindungsausnehmung des Lagerteils der Trégereinheit
und durch die zumindest eine Halteausnehmung der Halteeinrichtung gesteckt ist, um die
Tragereinheit Uber das Verbindungselement um eine Drehachse schwenkbar an der Hal-
teeinrichtung zu lagern. Die gegenstandliche Erfindung betrifft zudem ein Verfahren zur War-

tung und Montage einer Lagerung einer Rollenbatterie an einer Halteeinrichtung.

Seilbahnen gibt es in verschiedensten Ausflihrungsformen, meist zum Personen- und/oder
Gutertransport, beispielsweise als stadtisches (urbanes) Verkehrsmittel oder fir den Perso-
nentransport in Skigebieten, wobei an einem Seil hédngende Seilbahnfahrzeugen (z.B. mit
Kabinen, Sessel oder andere Transportbehélter) fir den Transport verwendet werden. In der
Regel weisen Seilbahnen zumindest zwei Seilbahnstationen auf, zwischen denen die Seil-
bahnfahrzeuge mittels zumindest einem Seil Uber eine oder mehrere Seilbahnstitzen be-

wegt werden.

Der Aufbau einer Seilbahnstltze besteht grundséatzlich aus einem Fundament, der Stitze
selbst und einem Quertréger, auch als Querhaupt oder Joch bezeichnet, am oberen Ende
der Stutze. Dabei kdnnen Seilbahnstltzen als Stahlfachwerkkonstruktion oder als Stahlrohr-
bzw. Blechkastenkonstruktion ausgeflihrt sein. An einer Seilbahnstitze bzw. am Quertrager
sind Ublicherweise mehrere Rollen angeordnet, beispielsweise in Form einer sogenannten
Rollenbatterie, um das Seil mit den Seilbahnfahrzeugen zu tragen und zu flihren. Zur Lage-
rung der Rollenbatterien am Quertréger werden Ublicherweise Verbindungselemente wie
Bolzen verwendet. Bei einer Mehrzahl an Rollenbatterien kénnen diese auch an einen zu-
satzlichen Trager montiert sein, welcher in weiterer Folge am Quertrager mittels Bolzen gela-

gert ist.

Bei Seilbahnen mussen periodisch nach 15 Jahren (30.000 Betriebsstunden) und nachfol-
gend alle 10 Jahre (20.000 Betriebsstunden) die Bolzen einer Rissprifung unterzogen wer-
den. Dies ist mit beachtlichem Aufwand verbunden. Insbesondere bei urbanen Seilbahnen
sind auf Grund der sehr hohen Betriebsstunden pro Jahr diese Rissprifungen bereits nach
wenigen Jahren (ca. 5 Jahre) durchzufihren. Gleichzeitig besteht das Problem, dass bei ur-
banen Seilbahnen wegen der erforderlichen Verflgbarkeit nur wenig Zeit fir Wartungsarbei-

ten zur Verfligung steht.
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Zur Wartung der Lagerung einer Rollenbatterie an einer Seilbahnstitze muss das Seil abge-
hoben und die Rollenbatterie abgehangen werden, um die Lagerung zu Warten, Bolzen oder
Buchsen zu tauschen und die Lagerung einer genauen Kontrolle unterziehen zu kénnen. Fir
den Tausch eines Bolzens missen die vom Bolzen gehaltenen Teile, nachdem der Bolzen
gezogen wurde, von der Seilbahnstltze herabgelassen werden und fur die Wiedermontage

erneut hinaufgezogen werden.

Im Stand der Technik sind Vorrichtungen und Verfahren offenbart, mit denen die Wartung
von Rollenbatterien beschrieben wird. In US 2016/0152244 A1 oder EP 2 301 819 A2 wer-
den beispielswese Tausch- bzw. Servicefahrzeug, welche &hnlich wie ein Seilbahnfahrzeug
aufgebaut sind, verwendet, um eine Rollenbatterie von einer Seilbahnstiitze abzusenken und
zur Wiedermontage an der Seilbahnstitze aufzuheben. Dieses Auf- und Absenken der Rol-

lenbatterie ist zeit- und kostenintensiv.

Es ist daher eine Aufgabe der gegenstandlichen Erfindung die Wartung und Montage von
Rollenbatterien, insbesondere der Lagerung, von Seilbahnen zu vereinfachen, den Zeitauf-

wand zu senken und die Sicherheit zu erhdhen.

Erfindungsgemaf wird die Aufgabe mit einer Vorrichtung zur Lagerung einer Rollenbatterie
an einer Halteeinrichtung geldst, wobei an der Halteeinrichtung zumindest ein Sicherungs-
element angeordnet ist, wobei durch die Anordnung eine Relativbewegung zwischen Siche-
rungselement und Halteeinrichtung radial zur Drehachse unterbunden ist, dass am Siche-
rungselement eine Sicherungsausnehmung vorgesehen ist und dass der Lagerteil der Tra-
gereinheit zumindest teilweise in der Sicherungsausnehmung des Sicherungselement ange-
ordnet ist. Durch das Sicherungselement kann einfach sichergestellt werden, dass bei Ent-
fernen des Verbindungselements aus der Lagerung oder Einstecken des Verbindungsele-
ments in die Lagerung, die Trégereinheit an der Halteeinrichtung gelagert bleibt. Dadurch
entfallt beispielsweise bei einer Wartung der Lagerung das Herablassen und erneute Hinauf-
ziehen der Rollenbatterie von der Seilbahnstltze, wodurch sich einerseits die Sicherheit flr
das Seilbahnpersonal erhdéht und andererseits die Wartung weniger Zeit in Anspruch nimmt.
Das Sicherungselement ist besonders vorteilhaft, da es auch bei bestehenden Seilbahnen

nachgeristet werden kann.

In einer bevorzugten Ausfihrungsform besteht in der Anordnung zwischen der Sicherungs-
ausnehmung des Sicherungselements und dem Lagerteil der Tragereinheit ein Spalt, wobei
das Sicherungselement zumindest ein Einstellelement umfasst, welches bei entferntem Ver-
bindungselement radial zur Drehachse bewegbar ist, um den Lagerteil der Trégereinheit koa-
xial zur Drehachse anzuordnen. Dadurch ist es einfacher das Verbindungselement bei der

Montage der Lagerung einzusetzen. Durch den Spalt wird bei eingestecktem
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Verbindungselement zudem der Verschlei® des Sicherungselements und/oder des Lagerteils

bei haufigem Schwenken der Rollenbatterie reduziert.

Vorzugsweise ist das Sicherungselement fest mit der Halteeinrichtung verbunden. Alternativ
ist das Sicherungselement fest mit dem Lagerteil der Tragereinheit verbunden und das Si-
cherungselement ist um die Drehachse schwenkbar an der Halteeinrichtung angeordnet. In
beiden AusfUhrungsvarianten kdnnen Kréfte und Momente, welche bei entferntem Verbin-

dungselement auftreten, einfach an die Halteeinrichtung abgeleitet werden.

In einer bevorzugten Ausflihrungsform weist die Halteeinrichtung zwei Wangen auf in denen
jeweils eine Halteausnehmung vorgesehen ist und zwischen den Wangen ein Aufnahmebe-
reich fur den Lagerteil der Trégereinheit ausgebildet ist, wobei an jeder Wange ein Siche-
rungselement mit einer Sicherungsausnehmung angeordnet ist, wobei durch die Anordnung
eine Relativbewegung zwischen dem jeweiligen Sicherungselement und der Wange der Hal-
teeinrichtung radial zur Drehachse unterbunden ist und wobei je ein axiales Ende des Lager-
teils der Tragereinheit zumindest teilweise in der Sicherungsausnehmung eines der Siche-
rungselemente angeordnet ist. Im Vergleich zu einer einseitigen Anordnung des Sicherungs-
elements, kdnnen mit der beidseitigen Anordnung Krafte und Momente, welche bei entfern-
tem Verbindungselement und durch die Anordnung des Lagerteils der Trégereinheit in der
Sicherungsausnehmung des jeweiligen Sicherungselement auftreten, auf die beiden Wan-

gen der Halteeinrichtung aufgeteilt und abgeleitet werden.

In einem vorteilhaften Verfahren wird das Verbindungselement aus der Verbindungsausneh-
mung des Lagerteils der Tragereinheit und aus der zumindest eine Halteausnehmung der
Halteeinrichtung entfernt, wodurch die Tragereinheit durch die Anordnung des Lagerteils der
Trégereinheit in der Sicherungsausnehmung des Sicherungselements, um die Drehachse
schwenkbar an der Halteeinrichtung gelagert bleibt, und dass beim Wiedereinstecken des
zuvor entfernten Verbindungselements oder beim Einstecken eines anderen Verbindungs-
elements durch die Verbindungsausnehmung des Lagerteils der Tragereinheit und durch die
zumindest eine Halteausnehmung der Halteeinrichtung, die Tragereinheit Uber das Verbin-
dungselement um die Drehachse schwenkbar an der Halteeinrichtung gelagert wird. Durch
das Sicherungselement kann bei Entfernen des Verbindungselements aus der Lagerung
oder Einstecken des Verbindungselements in die Lagerung, die Tragereinheit an der Hal-
teeinrichtung gelagert bleiben. Dadurch entféllt in einfacher Weise, z.B. bei einer Wartung
der Lagerung, das Herablassen und erneute Hinaufziehen der Rollenbatterie von der Seil-
bahnstitze, wodurch sich einerseits die Sicherheit fur das Seilbahnpersonal erhéht und an-

dererseits die Wartung weniger Zeit in Anspruch nimmt.
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Vorzugsweise besteht in der Anordnung zwischen der Sicherungsausnehmung des Siche-
rungselements und dem Lagerteil der Tréagereinheit ein Spalt und das Einstellelement des
Sicherungselements wird vor dem Hineinstecken des Verbindungselements in die Verbin-
dungsausnehmung radial zur Drehachse bewegt, um den Lagerteil der Tragereinheit koaxial
zur Drehachse anzuordnen. Dadurch ist es insbesondere einfacher das Verbindungselement

bei der Montage der Lagerung einzusetzen.

Die gegenstandliche Erfindung wird nachfolgend unter Bezugnahme auf die Figuren 1 bis 5
néher erlautert, die beispielhaft, schematisch und nicht einschrankend vorteilhafte Ausgestal-

tungen der Erfindung zeigen. Dabei zeigt

Fig. 1 den grundlegenden Aufbau einer Rollenbatterie und einer Haltereinrichtung,
Fig. 2 eine Schnittansicht der erfindungsgemaRen Vorrichtung zur Lagerung der Rol-
lenbatterie an der Haltereinrichtung,

Fig. 3 eine Seitenansicht eines Sicherungselements der erfindungsgemalen Vorrich-
tung,

Fig. 4 eine weitere Ausflihrungsform einer Lagerung einer Rollenbatterie an einer
Halteeinrichtung,

Fig. 5 ein beispielhaftes Verfahren zur Wartung und Montage der Lagerung.

In Fig. 1 ist der grundlegende Aufbau einer Rollenbatterie 2 und einer Halteeinrichtung 3 dar-
gestellt. Die Halteeinrichtung 3 kann dabei als eine Seilbahnstitze (nicht dargestellt) ausge-
fuhrt sein oder auch ein Teil der Seilbahnstitze sein, z.B. ein Quertrager. Die Halteeinrich-
tung 3 kann beispielsweise mit einer Schraubverbindung an der Seilbahnstitze befestigt
sein. Die Rollenbatterie 2 umfasst eine Trégereinheit 5. Die Tragereinheit 5 ist in Fig. 2 als
ein Formrohr ausgefuhrt, wobei natlrlich unterschiedliche Ausfihrungsformen und unter-
schiedliche Querschnitte denkbar sind. An der Tragereinheit 5 ist eine Anzahl an Rollen 14
vorgesehen, welche an der Trégereinheit 5 gelagert sind. Die Tréagereinheit 5 kann relativ zur

Halteeinrichtung 3 um eine Drehachse verschwenkbar sein.

Die Rollenbatterie 2 ist an der Halteeinrichtung 3 mit der erfindungsgemafen Vorrichtung 1
gelagert. In Fig. 2 ist eine Schnittansicht der Vorrichtung 1 dargestellt. An der Halteeinrich-
tung 3 ist zumindest eine Halteausnehmung 4 (z.B. eine Bohrung) vorgesehen. Die Tra-
gereinheit 5 umfasst einen Lagerteil 6, wobei im Lagerteil 6 eine Verbindungsausnehmung 7
vorgesehen ist. Wie in Fig. 2 dargestellt, kann der Lagerteil 6 z.B. als ein Hohlzylinder ausge-

fuhrt sein, welcher sich durch den Querschnitt der Tragereinheit 5 erstreckt.

Weiters ist ein Verbindungselement 8 durch die Verbindungsausnehmung 7 des Lagerteils 6

der Tragereinheit 5 und durch die zumindest eine Halteausnehmung 4 der Halteeinrichtung 3
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gesteckt. Damit ist die Tragereinheit 5 Uber das Verbindungselement 8 um eine Drehachse A
schwenkbar an der Halteeinrichtung 3 gelagert. Das Verbindungselement 8 kann dabei z.B.
als ein Bolzen ausgeflhrt sein. Das Verbindungselement 8 kann auch noch ein Lagerele-
ment 15 umfassen, welches zwischen einer Umfangsflache des Verbindungselements 8 und
der Verbindungsausnehmung 7 des Lagerteils 6 angeordnet ist. Das Lagerelement 15 kann

als ein Hohlzylinder (z.B. eine Buchse, Gleitlagerbuchse) ausgefihrt sein.

Das Verbindungselement 8 kann weiters beispielsweise an der Umfangsflache zumindest
eine Umlaufnut aufweisen, wobei in der Umlaufnut ein Sicherungsring vorgesehen ist, wel-

cher dazu dient das Verbindungselement 8 in Richtung der Drehachse A zu fixieren.

An der Halteeinrichtung 3 ist zumindest ein Sicherungselement 9 angeordnet, wobei durch
die Anordnung eine Relativbewegung zwischen Sicherungselement 9 und Halteeinrichtung 3
radial zur Drehachse A, insbesondere in Richtung einer auf die Tragereinheit 5 wirkende
Schwerkraft, unterbunden ist. In der Ausfihrungsform in Fig. 2 sind zwei Sicherungsele-
mente 9 dargestellt. Am Sicherungselement 9 ist eine Sicherungsausnehmung 10 vorgese-
hen. Der Form der Sicherungsausnehmung 10 stimmt vorzugsweise mit dem Querschnitt
des Lagerteils 6 Uberein. Der Lagerteil 6 der Tragereinheit 5 ist zumindest teilweise in der Si-

cherungsausnehmung 10 des Sicherungselements 9 angeordnet.

Das Sicherungselement 9 ist vorzugsweise fest mit der Halteeinrichtung 3 (z.B. mit Schrau-
ben) verbunden. Alternativ kann das Sicherungselement 9 auch fest mit dem Lagerteil 6 der
Tragereinheit 5 verbunden sein (z.B. angeschweil3t). Die Rollenbatterie 2 ist durch die Lage-
rung an der Halteeinrichtung 3 um die Drehachse A schwenkbar angeordnet. Daher ist das
Sicherungselement 9 um die Drehachse A ebenfalls schwenkbar an der Halteeinrichtung 3
angeordnet. Damit das Sicherungselement 9 einerseits schwenkbar ist und andererseits an
der Haltereinrichtung 3 radial zur Drehachse A befestigt ist, kann beispielsweise eine bogen-
férmige Nut (nicht dargestellt) in der Haltereinrichtung 3 vorgesehen sein, durch die Schrau-
ben durchgefiihrt sind. Das Sicherungselement 9 ist mit den Schrauben an der Haltereinrich-
tung 3 befestigt und die Schrauben kdnnen sich in der bogenférmigen Nut bewegen,

wodurch das Sicherungselement 9 schwenkbar ist.

In Fig. 2 ist eine bevorzugte Ausfihrungsform der Halteeinrichtung 3 dargestellt. Dabei weist
die Halteeinrichtung 3 zwei Wangen 13 auf. In den Wangen 13 ist jeweils eine Halteausneh-
mung 4 vorgesehen und zwischen den Wangen 13 ist ein Aufnahmebereich B flr den Lager-
teil 6 der Tragereinheit 5 ausgebildet. An jeder Wange 13 ist ein Sicherungselement 9 mit ei-
ner Sicherungsausnehmung 10 angeordnet. Durch die Anordnung ist eine Relativbewegung
zwischen dem jeweiligen Sicherungselement 9 und der Wange 13 der Halteeinrichtung 3 ra-

dial zur Drehachse A unterbunden. Dabei ist je ein axiales Ende des Lagerteils 6 der
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Trégereinheit 5 zumindest teilweise in der Sicherungsausnehmung 10 eines der Sicherungs-

elemente 9 angeordnet.

Weiters kann die Vorrichtung 1 zumindest einen Lagerdeckel 16 umfassen, welcher an der
Halteeinrichtung befestigt ist. In der Ausfuhrungsform der Vorrichtung 1 in Fig. 2 sind zwei

Lagerdeckel 16 dargestellt.

In Fig. 3 ist eine Seitenansicht des Sicherungselements 9 der Vorrichtung 1 dargestellt. Das
Sicherungselement 9 ist dabei ringférmig dargestellt. Natrlich kann das Sicherungselement
9 mit anderen Querschnitten ausgefihrt sein. In der Anordnung zwischen der Sicherungs-
ausnehmung 10 des Sicherungselements 9 und dem Lagerteil 6 der Trégereinheit 5 besteht
ein Spalt 11 (welcher auch in Fig. 2 dargestellt ist). Das Sicherungselement 9 umfasst vor-
zugsweise zumindest ein Einstellelement 12, welches bei entferntem Verbindungselement 8
radial zur Drehachse A bewegbar ist, um den Lagerteil 6 der Tragereinheit 5 koaxial zur
Drehachse A anzuordnen. In Fig. 3 sind zwei Einstellelemente 12 dargestellt, wobei diese
beispielsweise als Schrauben ausgefthrt sind. Durch Einschrauben der Schrauben in das
Sicherungselement 9 treten diese in Kontakt mit dem Lagerteil 6, wodurch der Lagerteil 6 in

Richtung Drehachse A bewegen wird.

In Fig. 4 ist eine weitere AusfUhrungsform einer Lagerung einer Rollenbatterie 2 an einer
Halteeinrichtung 3 dargestellt. Dabei umfasst die Halteeinrichtung 3 ein zuséatzlicher Trager
17, an welchem jeweils eine Rollenbatterie 2 mit einer Vorrichtung 1 gelagert ist. Die Rollen-
batterien 2 sind wiederum Uber den Trager 17 mit einer weiteren Vorrichtung 1 an der Hal-

teeinrichtung 3 gelagert.

In Fig. 5 ist ein beispielhaftes Verfahren zur Wartung und Montage der Lagerung der Rollen-
batterie 2 an einer Halteeinrichtung 3 mit der Vorrichtung 1 dargestellt. Dabei wird das Ver-
bindungselement 8 aus der Verbindungsausnehmung 7 des Lagerteils 6 der Tragereinheit 5
und aus der zumindest eine Halteausnehmung 4 der Halteeinrichtung 3 entfernt (mit Pfeil an-
gedeutet). Dabei wird auch, falls vorhanden, der Lagerdeckel 16 und das Lagerelement 15
entfernt. Dadurch kann die Lagerung inspiziert werden, z.B. der Verschleit des Verbindungs-

elements 8 oder des Lagerelements 15.

Dabei bleibt die Trégereinheit 5 bei entfernten Verbindungselement 8 durch die Anordnung
des Lagerteils 6 der Tragereinheit 5 in der Sicherungsausnehmung 10 des Sicherungsele-
ments 9, um die Drehachse A schwenkbar an der Halteeinrichtung 3 gelagert. Beim Wieder-
einstecken des zuvor entfernten Verbindungselements 8 oder beim Einstecken eines ande-
ren Verbindungselements 8 (z.B. bei Bruch des Verbindungselements 8) durch die Verbin-

dungsausnehmung 7 des Lagerteils 6 der Tragereinheit 5 und durch die zumindest eine
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Halteausnehmung 4 der Halteeinrichtung 3 wird die Trégereinheit 5 Uber das Verbindungs-

element 8 um die Drehachse A schwenkbar an der Halteeinrichtung 3 gelagert.

Zum Wiedereinstecken des entfernten Verbindungselements 8 oder beim Einstecken eines
anderen Verbindungselements 8 wird vorzugsweise der Lagerteil 6 mit dem Einstellelement
12 des Sicherungselements 9 radial zur Drehachse A bewegt, um den Lagerteil 6 der Tra-

gereinheit 5 koaxial zur Drehachse A anzuordnen. Dazu kénnen die Schrauben als Einstel-
lelemente 12 in das Sicherungselement 9 geschraubt werden, wodurch diese in Kontakt mit

dem Lagerteil 6 treten und den Lagerteil 6 in Richtung Drehachse A bewegen.

Der Begriff ,Wartung“ beschreibt in diesem Zusammenhang verschiedene Tatigkeiten, wel-
che vom Seilbahnpersonal durchgefihrt werden kénnen, wenn das Verbindungselement 8
aus der Lagerung entfernt wird. Dabei kann beispielsweise die Lagerung der Rollenbatterie 2
an der Halteeinrichtung 3 durch das Seilbahnpersonal inspizieren werden, das Verbindungs-
element 8 kann auf Risse Uberprift werden, bei Verschlei des Verbindungselements 8
und/oder des Lagerelements 15 kénnen diese getauscht werden, usw. Durch die erfindungs-
gemale Vorrichtung 1 kann sichergestellt werden, dass dabei die Rollenbatterie 2 an der

Halteeinrichtung 3 gelagert bleibt.

Der Begriff ,Montage” beschreibt in diesem Zusammenhang auch die Erstmontage der Vor-
richtung 1, mit welcher die Vorrichtung 1 durch Einsetzen des Verbindungselements 8 herge-

stellt wird.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung (1) zur Lagerung einer Rollenbatterie (2) an einer Halteeinrichtung (3), wo-
bei an der Halteeinrichtung (3) zumindest eine Halteausnehmung (4) vorgesehen ist und die
Rollenbatterie (2) eine Tragereinheit (5) umfasst, wobei die Tragereinheit (5) einen Lagerteil
(6) umfasst und im Lagerteil (6) eine Verbindungsausnehmung (7) vorgesehen ist, wobei ein
Verbindungselement (8) durch die Verbindungsausnehmung (7) des Lagerteils (6) der Tra-
gereinheit (5) und durch die zumindest eine Halteausnehmung (4) der Halteeinrichtung (3)
gesteckt ist, um die Tragereinheit (5) Uber das Verbindungselement (8) um eine Drehachse
(A) schwenkbar an der Halteeinrichtung (3) zu lagern, dadurch gekennzeichnet, dass an
der Halteeinrichtung (3) zumindest ein Sicherungselement (9) angeordnet ist, wobei durch
die Anordnung eine Relativbewegung zwischen Sicherungselement (9) und Halteeinrichtung
(3) radial zur Drehachse (A) unterbunden ist, dass am Sicherungselement (9) eine Siche-
rungsausnehmung (10) vorgesehen ist und dass der Lagerteil (6) der Tragereinheit (5) zu-
mindest teilweise in der Sicherungsausnehmung (10) des Sicherungselements (9) angeord-

net ist.

2. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in der Anordnung
zwischen der Sicherungsausnehmung (10) des Sicherungselements (9) und dem Lagertell
(6) der Tragereinheit (5) ein Spalt (11) besteht, wobei das Sicherungselement (9) zumindest
ein Einstellelement (12) umfasst, welches bei entferntem Verbindungselement (8) radial zur
Drehachse (A) bewegbar ist, um den Lagerteil (6) der Tréagereinheit (5) koaxial zur Dreh-

achse (A) anzuordnen.

3. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Siche-

rungselement (9) fest mit der Halteeinrichtung (3) verbunden ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Sicherungs-
element (9) fest mit dem Lagerteil (6) der Tragereinheit (5) verbunden ist und das Siche-
rungselement (9) um die Drehachse (A) schwenkbar an der Halteeinrichtung (3) angeordnet

ist.

5. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die Halteeinrichtung (3) zwei Wangen (13) aufweist in denen jeweils eine Halteausnehmung
(4) vorgesehen ist und zwischen den Wangen (13) ein Aufnahmebereich (B) flr den Lagerteil
(6) der Tragereinheit (5) ausgebildet ist, wobei an jeder Wange (13) ein Sicherungselement
(9) mit einer Sicherungsausnehmung (10) angeordnet ist, wobei durch die Anordnung eine

Relativbewegung zwischen dem jeweiligen Sicherungselement (9) und der Wange (13) der
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Halteeinrichtung (3) radial zur Drehachse (A) unterbunden ist und wobei je ein axiales Ende
des Lagerteils (6) der Tragereinheit (5) zumindest teilweise in der Sicherungsausnehmung

(10) eines der Sicherungselemente (9) angeordnet ist.

6. Verfahren zur Wartung und Montage einer Lagerung einer Rollenbatterie (2) an einer
Halteeinrichtung (3) mit einer Vorrichtung (1) nach einem der Ansprlche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das Verbindungselement (8) aus der Verbindungsausnehmung (7)
des Lagerteils (6) der Tragereinheit (5) und aus der zumindest eine Halteausnehmung (4)
der Halteeinrichtung (3) entfernt wird, wodurch die Tragereinheit (5) durch die Anordnung
des Lagerteils (6) der Trégereinheit (5) in der Sicherungsausnehmung (10) des Sicherungs-
elements (9) an der Halteeinrichtung (3) gelagert bleibt, und dass beim Wiedereinstecken
des zuvor entfernten Verbindungselements (8) oder beim Einstecken eines anderen Verbin-
dungselements (8) durch die Verbindungsausnehmung (7) des Lagerteils (6) der Tragerein-
heit (5) und durch die zumindest eine Halteausnehmung (4) der Halteeinrichtung (3), die Tra-
gereinheit (5) Uber das Verbindungselement (8) um die Drehachse (A) schwenkbar an der

Halteeinrichtung (3) gelagert wird.

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass in der Anordnung zwi-
schen der Sicherungsausnehmung (10) des Sicherungselements (9) und dem Lagerteil (6)
der Tragereinheit (5) ein Spalt (11) besteht und das Einstellelement (12) des Sicherungsele-
ments (9) vor dem Hineinstecken des Verbindungselements (8) in die Verbindungsausneh-
mung (7) radial zur Drehachse (A) bewegt wird, um den Lagerteil (6) der Trégereinheit (5)

koaxial zur Drehachse (A) anzuordnen.

_0-
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