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Stop na matryce do goracego wyciskania metali
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Przedmiotem wynalazku jest zarowytrzymatly
i zaroodporny stop na matryce do goracego wycis-
kania metali, a zwlaszcza miedzi i jej stopow.

Dotychczas na matryce do gorgcego wyciskania
metali, a zwlaszcza miedzi i jej stopow stosuje sig
stal wolframowsg, zawierajgcg od 9 do 11% wago-
wych wolframu, 2,7% wagowych chromu, 15%
wagowych niklu oraz po 0,3% wagowych wanadu,
manganu, krzemu i wegla.

Wadg tego stopu jest niska jego temperatura
odpuszczania, zle przewodnictwo cieplne, mata wy-
trzymato§é, udarno§é w podwyzszonych temperatu-
rach. Matryce wykonane z tego stopu charakte-
ryzujg sie krétka zywotnoscia.

Celem wynalazku jest unikniecie wad znanego
stopu przez opracowanie skladu procentowego sto-
pu na matryce do goracego wyciskania metali, kt6-
ry posiada wysoky temperature stanzenia, dobre
przewodnictwo cieplne, duzg wytrzymalo$¢ oraz
udarnoéé w podwyzszonych temperaturach i ktory
umozliwi wytwarzanie matryc o diugiej Zywot-
nosci.

Zgodnie z wynalazkiem wytyczone zadanie zo-
stalo rozwigzane w ten spos6b, Ze opracowands
stop na matryce do gorgcego wyciskania metali,
zawierajacy od 18 do 20% wagowych kobaltu, od
15 do 20% wagowych chromu, od 2 do 5% wa-
gowych molibdenu, od 2,5 do 3,6% wagowych ty-
tanu, od 2,5 do 3,6°% wagowych aluminium, od
0,003 do 0,008% wagowych boru, od 0 do 1,5%
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wagowych niobu, od 0 do 0,5% wagowych tantalu,
od 0 do 0,1% wagowych cyrkonu, od 0 do 2,0% wa-
gowych zelaza, od 0 do 0,1% wagowych wegla,
od 0 do 1,0% wagowych manganu, od 0 do 0,2%
wagowych krzemu, reszte niklu.

Zastosowanie stopu wediug wynalazku umozli-
wia wytwarzanie matryc do gorgcego wyciskania,
wytrzymatych w podwyzszonych temperaturach
i wielokrotnie przewyzszajgcych zywotnoscig ma-
tryce wykonywane z dotychczas znanego stopu.

Ponizsze przyktady przedstawiajg szczegélowy
sklad procentowy stopu wedtug wynalazku.

Przyklad I Stop zawiera 18% wagowych ko-
baltu, 15% wagowych chromu, 2% wagowych mo-
libdenu, 2,5% wagowych tytanu, 2,5% wagowych
aluminium, 0,003% wagowych boru i reszte niklu.

Przyklad II Stop zawiera 20% wagowych
kobaltu, 20% wagowych chromu, 5% wagowych
molibdenu, 3,6% wagowych tytanu, 3,6% wago-
wych aluminium, 0,008% wagowych boru, 1,5%
wagowych niobu, 0,5% wagowych tantalu, 0,1%
wagowych cyrkonu, 2,0% wagowych zelaza, 0,1%
wagowych wegla, 1,0% wagowych manganu, 0,2%
wagowych krzemu i reszte niklu.

Skladniki stopu topi sie w indukcyjnym piecu
proézniowym w atmosferze argonu spawalniczego
przy ci$nieniu 300 toréw. Plynny stop odlewa sie
w tej atmosferze i przy tym ciénieniu do wlew-
nic szamotowych, uprzednio nagrzanych do tem-
peratury 950°C.
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Stop wedlug wynalazitu posiada wysoka tempe-
rature starzenia, duza wytrzymato$é w podwyz-
szonych temperaturach i nadaje sie do wytwarza-
nia matryc do gorgcego wyciskania metali a zwia-
szcza miedzi i jej stopow.

Matryce z tego stopu wykonuje sie w ten spo-
s6b, ze wlewki wyzarza sie w temperaturze 1150°C
w ciggu 5 godzin ‘i studzi je, po czym ponownie
wyzarza sie je w temperaturze 1050°C w ciggu
3 godzin. Nastepnie wlewki studzi sie na powtet-
rzu i tnie na plastry o' gruboéci 20 mm. Plastry
te wyzarza sie w temperaturze 1150°C w czasie
30 minut i przekuwa do grubo$ci 10 mm, po czym
ponownie wyzarza sie je w temperaturze 760°C
w ciggu 20 godzin.

Z tak obrobionych plastrow stopu wediug wy-
nalazku wykionuje si¢ matryce drogg obrébki me-
chanicznej.

Zastosowanie stopu wedlug wynalazku umozli-
wia znaczne przedituZenie Zywotno$ci matryc, eli-
minacje stosowania stali wolframowej oraz wie-
lokrotne zmniejszenie objetoSci matrycy, gdyz za-
miast calej matrycy ze stopébw stosuje sie w niej
tylko wktadke robocza.
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Préby eksploatacyjne wykazaly, Zze w przypad-
ku matrycy z wkladka ze stopu wedlug wynalaz-
ku, stanomigcej jedna dziesigtng objetosci  catej
matrycy, jej zywotno§¢ jest co najmniej 20 razy
wigksza niz matrycy ze znanego stopu.

Ponadto stop wedlug wynalazku nadaje si¢ do
wytwarzania matryc do kucdia matrycowego stali
oraz do wytwarzania lopatek turbin parowych du-
zej mocy.

Zastrzezenie patentowe

Stop na matryce do gorgcego wyciskania meta-
li, a zwtasmcza miedzi i jej stopéw, znamienny
tym, ze w swoim skladzie zawiera od 18 do 20%
wagowych kobaltu, od 15 do 20% wagowych chro-
mu, od 2 do 5% wagowych molibdenu, od 2,5 do
3,6% wagowych tytanu, od 255 do 3,6% wago-
wych aluminium, od 0,003 do 0,008% wagowych
boru, od 0 do 1,5% wagowych niobu, od 0 do 0,5%
wagowych tantalu, od 0 do 0,1% wagowych cyr-
konu, od 0 do 2,0% wagowych Zelaza, od 0 do 0,1%
wagowych wegla, od 0 do 1,0°% wagowych man-
ganu, od 0 do 0,2% wagowych krzemu, reszte
niklu.
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