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i futerkowych oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb cigglej im-
pregnacji i barwienia wyrob6éw wiokienniczych
i futerkowych krytych powlokg wlosowg lub inng
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu,
umozliwiajgce regulowanie intensywnos$ci i gle-
boko$ci jednostronnego wnikania chemikaliéw
w glagb wyrobu. )

Znany spos6b impregnacji i barwienia tego ro-
dzaju wyrobéw na napawarkach polega na na-
syceniu wyrobu przez calkowite jego zanurze-

nie w kapieli chemicznej oraz na jego wyzyma-

niu.

Sposéb ten i urzadzenie do jego stosowania
posiada te niedogodno$é, zZe proces wyzymania
pogarsza strukture, chwyt i wyglad estetyczny
wyrobu, poniewaz w tym przypadku konieczne
jest zanurzenie wyrobu w kgpieli. Niedogodne

jest réwniez zuzywanie duzej iloSci chemikaliow. '

Celem wynalazku jest skonstruowanie urzadze-
nia umozliwiajgcego ciggla impregnacje i barwie-
nie wyrobu przez jego natryskiwanie aerosolem
roztworu chemikaliéw.

Spos6b wedlug wynalazku polega nie tylko na
powierzchniowym traktowaniu wyrobu aerosola-
mi kapieli chemicznej, lecz takze na wecigganiu
roztworu w gilgb wyrobu, albo- na rozpyleniu
aerosoli roztworu chemicznego pod ci$nieniem.

Wynalazek jest wyjasniony blizej na przykla-
dzie rozwigzania uwidocznionym na zalgczonym
rysunku schematycznym, na ktérym fig. 1 przed-
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stawia urzadzenie do cigglej impregnacji i bar-
wienia wyrob6éw wlokienniczych i futerkowych,
w przekroju, a fig. 2 — to samo urzgdzenie,
w widoku z przodu.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest wyposazone
w nastawne dysze natryskowe 1, zamocowane na
listwie 2 pod dowolnie ustawionym katem w sto-
sunku do powierzchni wyrobu 0, przesuwajgcego
sie po plycie stolowej 3. Opadajgca mgietka aero-
solu tworzy stozek 4 o kacie okolo 45—120°.
Strumien aerosolu, wytworzony za pomocy spre-
zonego powietrza o ciSnieniu regulowanym w za-
kresie od 0,5 do 4 atmosfer, w zaleznoSci od wy-
maganej iloSci natryskiwanego rt}ztworu i pred-
ko$ci przesuwania sie wyrobu 0 do 100 m/min.,
wciggany jest w gilgb wyrobu 0. Ilo&¢ natryski-
wanego roztworu zalezy od S$rednicy wylotu dy-
szy 1. Srednica otworu jest regulowana iglicg 5
w granicach od 0,5 do 3 mm przez nacisk spu-
stu 6 z krZzywka 7 za pomocy diwigni 2.

Ilo§¢ tego roztworu zalezy réwniez od wielko-
§ci ci$nienia cieczy, nastawionego w granicach
od 0,5 do 2 atmosfer, Odleglo§¢ miedzy wylota-
mi dysz 1, a plytg stolowg 3 jest regulowana
przez pionowe przemieszczenie listwy 2 w zakre-
sie od 0 do 450 mm. Odleglo§ci pomiedzy dysza-
mi 1 sa nastawne, gdyz dysze 1 przesuwajg sie
wzdluz listwy 2. Zmiana polozenia listwy 2 w kie-

. runku pionowym nastepuje przez posuw wzdiuz

szyn 9 i pretéw 10 polgczonych obrotowo z pre-
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tami 11, na kt6érych zamocowana jest przesuwnie
listwa 2. Ilo§¢ dysz 1 zastosowanych w urzadzeniu

uzalezniona jest od szerokc$ci wyrobu 0 wahajg- -

cej sie od 100 do 300 cm. Pilyta stotowa 3 konczy
sie krawedzia, przylegajgca do szczeliny rury od-
sysarki 12, polgczonej z pompg prézniowa 13. Od-
sysarka 12 zasysa czgsteczki aerosolu naniesio-
nego na powierzchnie w gigb wyrobu 0.

Glebokoéé przenikania tych czgsteczek regulowa-
na jest pod ci$nieniem w granicach od 0,5 do 0,7 at-
mosfery, stosownie do predkosci przesuwu wyrobu 0,
w zaleznoéci od odleglosci dysz 1 od szczeliny odsy-
sarki 12. Odleglo§é dysz 1 od szczeliny odsysarki 12
regulowana jest za pomocg listwy 2 przesuwanej
wazdluz. pretéw 11. Nadciénienie wytwarzane przez
nadmuch powietrza z rozpylacza kompensowane jest
przez odsysanie. Eliminuje to potrzebe instalacji do-

~ datkowego urzadzenia wyciggowo-wentylacyjnego.

Sposéb i urzgdzenie wediug wynalazku pozwa-
lajg dzieki jednostronnemu traktowaniu wyrobu
0 roztworami chemikalibw na zmniejszenie co
najmniej o polowe zuzycia chemikaliéw i barw-
nikéw, a przez delikatng jego obrébke umozli-
wiaja osiggniecie lepszej niz dotychczas jakosci
wyrobu.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest wiec wypo-
sazone w listwe 2, na ktérej zamocowane s prze-
suwnie dysze 1 ustawione pod dowolnym katem
w stosunku do poziomu plyty stotowej 3 i pre-
téw 11, na ktérych spoczywa osadzona przesuw-
nie listwa 2 oraz ma prety 10 polgczone jednym
koficem obrotowo z pretami 11, a drugim kon-
cem §lizgowo z szynami 9. Na walku dziwigni 8
osadzona jest krzywka 7, a w dolnej czeSci urza-
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dzenia znajduje sie plyta stolowa 3, w ktérej
umieszczona jest rura odsysarki 12 ze szczeling
polaczong z pompg prézniows 13.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b cigglej impregnacji i barwienia wyro-
béw wlbékienniczych i futerkowych “krytych
powlokag wlosowg lub inng za pomocg urzy-
dzenia regulujgcego intensywno$§¢ i glebokosé
jednostronnego wnikania w nie chemikaliéw,
~znamienny tym, ze wyr6b fraktuje sie po-
wierzchniowo aerosolami kapieli chemicznej
i wcigga roztwér w gilgb wyrobu przy podci$§-
nieniu od 0,5 do 0,7 atmosfery, albo rozpyla
sie aerosole roztworu chemicznego pod ciénie-
niem od 0,5 do 4 atmosfer.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze jest wyposazone
w listwe (2) z zawieszonymi na niej prze-
suwnie dyszami natryskowymi (1) oraz ma pre¢-
ty (10) i (11), szyny (9) i krzywki (7), regulo-
wane za pomocg dzwigni (8), przy czym w dol-
nej czeSci urzadzenia jest osadzona plyta sto-
towa (3), w ktérej umieszczona jest rura ze
iszczeling iodsysarki (12), polgczona =z pompa
prézniowg (13).

3. Urzadzenie wedlug zastrz, 2, znamienne tym,
ze dysze natryskowe (1) sg osadzone nastaw-
nie, pod dowolnym katem w stosunku do po-
ziomu piyty stolowej (3) za pomocg pretéow

(10 i 11), szyn (9) i listwy (2), przy czym ilosé
cieczy natryskiwanej cieczy ma wyréb (0) prze-
suwajgcy sie po plycie stolowej (3) z predko-
§ciag do 100 m/min, jest regulowana S$rednica
dyszy (1) i potozeniem iglicy (5).

WDA-1. Zam. 425/67. Naklad 430 egz.
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