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Ubijarka wsadu weglowego w wsadnicach koksowniczych

1
Przedmictem mniniejszego wymalazku jest ubi-
jarka wegla w wsadnicach koksowniczych, zaopa-
trzona w urzadzenie sterujgco-programowe, umoz-

liwiajgce pelng automatyzacje cyklu ubijania. ubijarki, nie sg $ciSle przestrzegane - parametry
Jednym z podstawowych ‘urzgdzen wsadnicy 5 technologiczne, a zwlaszcza grubos$é warstw
kcksowniczei, to jest urzadzenia stuzgcego do i ilo$¢ przejs¢ tlukow. Powoduje to oczywiscie
otwierania i zamykania drzwi komory pieca, wy- obnizenie jako$ci otrzymanego koksu, a wskutek
pychania koksu z komory oraz przygotowania i ladowania niewtasciwie ubitych placow weglo-
osadzania w komorze placka weglowego jest wych, zmniejszenie wydajnoSci komér piecowych.
ubijarka dozujgca wegiel i ubijajgca placek w 10 Powyzsze wady usuwa ubijarka wsadu weglo-
skrzyni weglowej wsadnicy. wego wsadnicy koksowniczej wedlug wynalazku,
Badania i doswiadczenia eksploatacyjne wy- ktéra jest zaopatrzona w urzadzenie sterujgco-
kazaly, ze technologia ubijania ma powazny programowe, ktéore umozliwia pelng automatyza-
wplyw na wydajnos¢ pieca koksowniczego i ja- cje cyklu wbijania zgodnie z programem opraco-
ko$¢ otrzymywanego koksu. Najlepsze wymniki da- 15 wanym na rodstawie optymalmych parametréow
je technologia ubijania przeprowadzona w ten priocesu technologicznego i obejmujacym zaréwmo
sposOb, ze skrzyni¢ weglowg zasypuje sie war- zasypywanie wegla do skrzyni jak i jego ubijanie
stwami odpowiednio przygotowanego wegla o Urzadzenie sterujgco-programowe ubijarki we-
wlasciwej wilgotnos$ci, dozowanego ze zbiornika diug wynalazku stanowi uklad synchronicznych
weglowego wsadnicy, a nastepnie roszczegdélne 20 przekaznikéw programowych i czasowych, wspoét-
warstwy ubija sie tlukami, ktére przesuwane sg pracujgcy z dozownikiem wegla typu skrzydelko-
wzdluz skrzyni weglowej. Optymalma wysoko$é wego, polaczcmym z wibratorem oraz z mecha-
warsiwy ubijanego wegla wynosi od 90 — 30 cm, nizmem napedowym ubijarki. R
przy czym w miare zasypywania nastepnych Na rysunku fig. 1 przedstawia przykladowo
warstw, wysokio$¢ te zmniejsza sie wskutek tego 25 schemat ubijarki wsadu weglowego wedlug wy-
ze normalna skrzymia weglowa wsadnicy powinna nalazku, w przekroju poprzecznym, a fig. 2 —
by¢ ubijana przynajmniej w szeSciu warstwach, uproszczony schemat urzadzenia sterujaco-pro-
a kazda =z warstw przynajmniej trzykrotnym gramowego ubijarki. '
przesuwem tlukéw wzdluz skrzyni. Ubijarka wsadu weglcwego wedtug wynalazku
W znanych dotychczas wsadnicach koksowni- 30

2

" czych proces ubijania jest sterowany recznie, co

ma te zasadniczg wade, ze wskutek dazenia
obstugi wsadnicy do zwiekszenia wydajnosci

jest umieszczona na wsadnicy koksowniczej 1
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i sktada sie ze skrzyni weglowej 2 z ruchomym
dnem 3, stuzagcym do obsadzania placka weglo-
wego 4 w komorze pieca koksowniczego, ze zbior-
nika 5 wegla wyposazonego w lej zsypowy 6
i dozownik skrzydelkowy 7, napedzany mecha-
nizmem 8 oraz sprezony z nim wibrator 9 przy-
moocowany do dna leja 6, z wlasciwego urzadze-
nia ubijajacego ztozonego z woézka 10, przesuwa-
 jacego sie wzdluz tor6w jezdnych 11iz ttukéow 12,

" napedzanych -za ;pomﬁoca mechanizmu 13 oraz z
wrzadzenia sterujgco-programowego.

Urzadzenie sterujgco-programowe ubijarki skla-
da sie z dwoéch zasadniczych zespolow: synchro-
nicznego przekaznika programowego I oraz ze-
spolu IT przekaznikéw i wylacznikow sterujacych.

Przekaznik pnqgra%'nowy sklada sie z silnika
synchronicznego 14, mnapedzajacego za [posredni-
ctwem nieuwidocznionych ma rysunku zebatek,
- 9§ -20, na.ktérej jest zaklinowany uklad krzywek
tarczowych 15a do 15i, zamykajacych i otwieraja-
cych wspélpracujgce z nimi styki 16a do 16i, z
wylacznika czasowego 17, wiacznika przyciskowego
18, stuzgcego do jego uruchamiania oraz wylgcz-
nika awaryjnego 19 do jego wylaczania. W przy-
kladowym rozwigzaniu, przedstawionym na fig.
2 przekaznik jest zaopatrzony w dziewie¢ krzy-
wek, z ktérych pierwsza 15a +wspélpracuje ze
stykiem 16a polaczonym z wylgcznikiem czaso-
wym 17, nastepna krzywka 15b wspoélpracuje ze
stykiem 16b, polaczonym z przekaznikiem czaso-
wym 2la, uruchamiajacym w nastawionym cza-
sie mechanizm napedowy 8 dozownika 7 i wibra-
tor 9 w celu zasypania pierwszej warstwy wegla;
krzywka 15¢ wspolpracuje ze stykiem 16c, pola-
ozonym za pomocyg wlacznika olejowego 22a
z mechamizmem napedowym 13 thukéw 12 ubijar-
ki oraz jej wozka 10; kolejne krzywki 15d, 15e,
15f i 15g wspdipracujg ze stykami 16d, 16e, 16f
i 16g, ktére polgczone sy z czasowymi przekazni-
kami 21b, 21c¢, 21d i 2l1e, uruchamiajgcymi w na-
stawionych czasach mechanizm mapedowy 8 do-
zownika 7 i wibrator 9; krzywka 15h wspolpra-
cuje ze stykiem I6h, polgczonym z urzadzeniem
sygnalizacyjnym 23, a krzywka 15i ze stykiem
16i, polgczonym wylgcznikiem krancowym 24 ma
skrzyni weglowej 2.

Zesp6t II sklada sie z mastawnych przekazni-
kéw czasowych 21a, 21b, 21c, 21d, i 2le, polaczo-
nych z jednej strony ze stykami 16b, 16d, 16e,
16f i 16g przekaznika programowego I, a z dru-
giej réwnolegle za pomocg wylacznika olejowe-
go 22c z silnikiem mnapedowym 8 dozownika 7
i wylacznika olejowego 22b z silnikiem wibrato-
ra 9 oraz wylgcznika olejowego 22a, polgczonego
z jecrmej strony ze stykiem 16¢, a z drugiej z sil-
nikiem mechanizmu mnapedowego 13 tlukéw 12
i jazdy woézka 10. Wylgezniki olejowe 22 s po-
taczone z rozdzielnig elektryczng 25 ubijarki.

Drziatanie ubijarki wsadu weglowego wedlug
wynalazku opisano ponizej. .

Wilaczenie przycisku wigcznika 18 powoduje
uruchomienie przekaznika programowego I, przy
czym pierwsza tarcza 15a zwiera styk 16a, po-
dajacy mapiecie za poSredmictwem wylgcznika
czasowego 17 ma silnik 14 przekaznika, przy
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czym styk 1€a jest zwarty przez caly czas pracy
cyklu ubijania. Nastepnie krzywka 15b wigcza
za pomocg styku 16b przekaznik czasowy 2la,
uruchamiajgc za posrednictwem  wylgcznikéw
olejowych 22b i 22c¢ silniki mechanizmu napedo-
wego 8 dozownika 7 oraz wibratora 9. Wskutek
tego w mnastawionym ma przekazmiku 2la w cza-
sie mastepuje zasyp wegla do 'slnrz'ym weglowej,
2, przy czym odpowiadajaca temu czasowi ilos$é
wegla tworzy pierwszg warstwe o zadanej gru-
bosci. Nastepnie tarcza 15b rozwiera styk 16b,
wylaczajagc maped dozownika 7 i wibratora 9,
a rownocze$nie nastepna tarcza 15¢ przekaznika
programowego I zwiera styk 16c uruchamiajac
za posrednictwem wytgcznika olejowego 22a sil-
niki mechanizmu napedowego 13 tltukéw 12 ubi- -
jarki oraz jej wozka 10, przy czym silniki te sg
wilaczone przez caly czas cyklu ubijania. Po ubi-
ciu pierwszej warstwy w czasie odpowiadajacym
odstepowi krzywek 15c¢ i 15d. nmsri:epna krzywka
15d zwiera styk 16d wlaczajacy mnastepny prze-
kaznik 21b, ktéry ponownie wuruchamia silniki
mechanizmu mapedowego 8 dozownika 7 i wibra-
tora 9, w czasie odpowiadajacym zasypaniu zgda-
nej grubosci drugiej warstwy, przy czym w cza-
sie zasypywania tluki 12 i wozek 10 ubijarki
znajdujg sie w ruchu.

W podobny sposéb kolejne krzywki 15e, 15f,
15g przekaznika programowego po czasie odpo-
wiadajgcym ubiciu poprzedniej warstwy zwiera-
ja styki 16e, 16f, 16g wlaczajac przekazmiki cza-
sowe 2Ic, 21d, 21e, ktore uruchamiajg silniki do-
zownika 7 i wibratora 9, powodujac zasypanie
nastepnej warstwy wegla w skrzyni 21 o zadanej
grubosci. Po ubiciu ostatniej warstwy wegla ko-
lejma krzywka 15h przekaznika programowego I
zwiera styk 16h uruchamiajgc urzadzenie sygnali-
zacyjne 23, ktore sygnalizuje koniec procesu ubi-
jania w celu ustawienia ubijarki w koncu skrzy-
ni weglowej. Ro6wnocze$nie krzywka 15a, ktora
w czasie odpowiadajacym cyklowi wykonala pel-
ny obrot wylagcza za poSrednictwem wylgcznika
17 przekaznik programowy I. Po osadzeniu ubi-
tego placka weglowego 4 w komorze pieca cykl
ubijania powtarza sie przez pcnowmne mnaciSniecie
wigcznika 18.

Wylacznik awaryjny 19 i wylaczniki krancowe
24 umozliwiajg zatrzymanie programu mna przy-
ktad w przypadku wuszkodzenia przekaznik6w
czasowych 21, albo tez nieprawidlowego ustawie-
nia skrzyni weglowej 2.

Zastrzezenia patentowe

1. Ubijarka wsadu weglowego w wsadnicach ko-
ksowmniczych, zlozona ze zbiornika z dozowni-
kiem, skrzymni weglowej i urzadzenia ubijajg-
cego, stanowigcego wozek z ttukami, znamien-
na tym, ze jest zaopatrzona w urzgdzenie prio-
gramowo-sterujace, zlozone z przekaznika pro-
gramowego (I), zaopatrzonego w uklad krzy-
wek (15b, 15d, 15e, 15f, 15g) i wspolpracuja-
cych z mimi stykéw (16b, 16d, 16e, 16f i 16g)
oraz z zespolu (II) przekaznikéw czasowych
(21a, 21b, 21c, 21d, 21e), polgczonych z jednej

-
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strony z tymi stykami, ktore wlaczajg je w
okresach cyklu ubijania, odpowiadajgcych za-
sypywaniu do skrzyni (2) kolejnych warstw
wegla, a z drugiej z silnikami dozowmika (7)

i wibratora (9), uruchamiajac je w czasie:od- "

powiadajagcym zasypaniu - zgdanej
warstwy wegla, przy .czym odstep miedzy
elementami krzywek (15b, 15d, 15e, 15f, i 159)
odpowiada zadanemu czasowi ubijania kolej-
nych warstw wegla, a pelny

krzywek (15) — calkowitemu .'__cyklowi qbija-
nia  przekaznikéw czasowych (17), ktoére
wilaczaja w odpowiedniej kolejnosci silniki

mechanizmu mapgdowego (8) dozownika - (7)
wegla i Sprezony z mim silnik wibratora (9) na
czas odpowiadajgcy zasypaniu skrzyni weglo-
wej (2) optymalng gruboscia warstwy wegla,

a mnastepnie po uplywie tego czasu wylgezaja -

sie silniki na czas odpowiadajacy ustalonemu
czasowi ubijania zasypanej warstwy wegla.

obrét uktadu

10

15

20

3.

(12) i wozka (10) uBijanki,
‘pierwszym zasypie.

‘cyjne (23) w chwili odpowiadajacej
‘ubijania ostatniej. warstwy wegla w skrzyni.

6

Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze jego przekaznik programowy (I) jest za-
opatrzony we krzywlke (15c), wspélpracujgea ze
stykiem (16c), ktéry polaczony jest za po-

* §rednictwem wylgcznika olejowego (22a) z sil-

nikami mechanizmu napedowego (13) tlukéw
wilgczajac je po

Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne

tym, ze jego przekasnik programowy (I) jest
zaopatrzony w krzywke (15h) uruchamiajgcg

za pomocy stykéw (16h) urzadzenie sygnaliza-
koncowi

Urzadzenie Wredtug zastrz. 1 i 2, znamienne

tym, Ze jego; przekaznik programowy (I) jest

zaopatrzony “w krzywke (15i) wsp6ipracujaca
ze stykiem (16i), polaczonym z wylgcznikiem
(24), umieszczonym na skrzyni weglowej (2).
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