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OZET
FERMUAR SERIDI VE FERMUAR KIRISI

Mevcut bulus, bir fermuar takili irtine dikildidinde ters blizgll bicimini engelleyebilen ve
bluzgl bicimi nedeniyle boyama prosesinde, tasima ve enjeksiyonlu kaliplama
prosesindeki sorunlari ortadan kaldirabilen bir fermuar seridi (1, 1b) ile ilgilidir. Fermuar
seridi (1, 1b), bir serit gévdesi bdlimi (2) ve 6zl ipliklerin {20) dokundudu bir dis
badlanti bolimd (5) ihtiva etmektedir. Serit govdesi bolimi (2), birden fazla temel
¢ozgiyle (10) donatilmis bir kumas kenar bélumui (3) ve kumasg kenar bolimu (3) ve
dis baglanti béliml (5) arasinda yer alan bir taban bdlimiine (4) sahiptir. Taban
boliminin (4) temel ¢ozglleri (10), kumas kenar bolimune (3) yerlestirilen temel
gozgilerden (10) en az birine ve 6zIU ipliklere (20) gdre daha gevsek bir halde
yerlestiriimektedir.
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ISTEMLER
1. Asadidakileri iceren, bir fermuara (50) yonelik bir fermuar seridi (1, 1b):

icinde temel c¢dzgilerden (10) ve bir atkidan (30) bir dokuma yapisinin

olusturuldugu serit gdvdesi b&limi (2) ve

serit gévdesi bolimiintin (2) bir yan kenarinda yer alan ve icinde en az bir 6zIU
ipligin (20} bir ¢bzgl olarak dokunmasiyla bir 6zIG iplik bélimiinin (6) saglandid bir dig

badlanti bdlimu (5), olup, 6zelligi:

serit govdesi boliminun (2), serit eni yoniunde, 6zIli iplik bolimindn (6)
karsisinda bir serit yan kenari bélimiinde yer alan ve birden fazla temel ¢dzgiisiiyle
{10) donatiimig bir kumas kenar bolimu (3) ve kumas kenar bélimii (3) ve dis badlant

bolimii (5) arasinda yer alan bir taban bolimi (4) ihtiva etmesi,

taban bolimunin (4) temel ¢ozgilerinin (10), kumas kenar bolimiine (3)
yerlestirilen temel ¢dzgilerden (10) en az birine ve 6zl ipliklere (20) gdre daha gevsek

bir halde yerlestirilmesidir.

2. istem 1’e gére fermuar seridi (1, 1b) olup, ézelligi 6zl iplik (20) olarak, taban
boliminde (4) yer alan temel ¢bzglilerden (10) daha yiksek bir 1sil gekme katsayisina
sahip olan sentetik elyafin kullaniimasi ve

taban bolimiinde (4) yer alan temel ¢ozglilerden (10) daha yiiksek isil cekme
katsayisina sahip olan bir yliksek gekmeli ipligin (11), kumas kenar bdlimiinde (3) yer

alan temel ¢dzglilerden (1Q) en az biri olarak kullaniimasidir.

3. Istem 2'ye gore fermuar seridi (1, 1b) olup, dzelligi kumas kenar bsliminiin
(3) yliksek cekmeli ipliginin (11), 6zli ipligin (20) sentetik elyafindan daha disik bir sil

cekme katsayisina sahip olmasidir.

4, Istem 2 veya 3'e gdre fermuar seridi (1, 1b) olup, dzellifi yiksek cekmeli
ipliklerin (11} ikisinin kumas kenar boliminde (3) birbirine bitisik sekilde

yerlestirilmesidir.

5. istem 2-4'ten herhangi birine gére fermuar seridi (1, 1b) olup, 6zelligi yiiksek
gekmeli ipligin (11), yliksek gekmeli iplikten (11) daha diisiik bir 1sil gekme katsayisina
sahip olan en az bir disik cekmeli ipligin (12) araya koyulmasiyla kumas kenar
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bélimundn (3) yan tarafindaki serit yan kenarindan ayn yerlestiriimesidir.

6. Istem 1-5ten herhangi birine gére fermuar seridi (1, 1b) olup, dzelligi fermuar
seridi (1, 1b) dnceden belirlenmis bir uzunlukta kesildidinde ve 6zI{ iplikler (20), temel
gozgiler (10) ve atki (30) c¢ozlldiiginde, taban bolimiinde (4) yer alan temel

¢ozgulerin (10) 6zIU ipliklerden (20) daha uzun olmasidir.

7. Istem 1-6'dan herhangi birine gére fermuar seridi (1, 1b) olup, ézellii fermuar
seridi (1, 1b) dnceden belirlenmis bir uzunlukta kesildidinde ve 6zl( iplikler (20), temel
cozgiler (10) ve atki (30) ¢ozildiglinde, taban boliminde (4) yer alan temel
¢bzgulerin (10), kumas kenar bdlimunde (3) yer alan temel ¢bzgllerin (10) en az

birinden daha uzun olmasidir.

8. Bir fermuar kirisi olup, 6zelligi sentetik recine veya metal fermuar diglerinin
(40), Istem 1-7'den herhangi birine gére fermuar seridinin (1, 1b) dis baglant

bélimine (5) takiimasidr.
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TARIFNAME
FERMUAR SERIDI VE FERMUAR KIRISI
Teknik Alan

Mevcut bulusg, bir fermuara yonelik bir fermuar seridi ve fermuar Kkirisi ile ilgilidir,
ozellikle temel ¢dzguler ve bir atkiyla dokunan ve temel ¢ozgulerden daha yiksek 1sil
cekme katsayisi olan 6zlU ipliklerin bir ¢ozgli olarak dokundugu bir fermuar seridi ve

fermuar kirisi ile ilgilidir.
Teknigin Bilinen Durumu

Bir fermuar igin bir sag ve sol dokuma fermuar serit cifti kullanilmaktadir. Bir fermuar
zinciri, sentetik recineden veya metalden yapilmis birden fazla fermuar disinin (eleman)
birbirine bakan sad ve sol fermuar seritlerinin serit tarafi kenar bdlimlerine
baglanmasiyla olusturulmaktadir. Fermuar zincirini agip kapamak igin fermuar zincirinin
dis sirasina bir klrsor takilmaktadir. Birinci ug stop (st stop olarak da animaktadir) dis
sirasinin  birinci uc bdlimiinde saglanmaktadir ve ikinci uc stop (alt stop olarak da
anilmaktadir) veya bir yerlestirme pimi, bir kutu pimi veya kutu gévdesi olan ayrilabilir
alt ug stop dis sirasinin alt u¢ bhoéliminde sadlanmaktadir, bdylece fermuar
olusturulmaktadir.

Bir sentetik recine malzemenin enjeksiyonlu kaliplamasiyla fermuar seridinin serit tarafi
kenar béliimiinde (dis baglanti bélimi olarak da anilmaktadir) sentetik regine fermuar
disleri olusturulurken, fermuar geridi fermuar dislerinin bicimlerine karsiik gelen bir
boslukla donatilmis bir kalipla tutulmaktadir. Bu arada metal fermuar disleri, fermuar
seridinin serit tarafi kenar bdlimiinin bilylk 6lclide Y bicimli dis bilesenlerinin bir cift
ayak bolimi arasina sokulmasiyla ve dig bilesenlerinin ayak bélimu ciftinin her ikisinin
birbirine yaklasarak plastik sekilde deforme olacadi (kenetleme gergeklestiriimektedir)
ybnde bastirlmasiyla serit tarafi kenar bélimine sabitlenmektedir.

Bir fermuar seridi, kiyafetler gibi bir fermuar takili Grine dikilmis bir serit gdvdesi
bolimi ve serit gévdesi boliminin yan kenari boyunca yer alan bir dis baglanti
bolimil icermektedir. Fermuar dislerinin fermuar seridine sabitlenme mukavemetini
artrmak icin bir 6zIG iplik bélimi dis badlanti bélimine sadlanmaktadir. Ozli iplik

bolimi, serit gbvde bdlimiiniin temel ¢bzgllerden daha kalin olan &zlu iplikler serit
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dokunurken serit uzunlugu ydninde bir ¢dzgi olarak dokunacadi sekilde

olusturulmaktadr.

Fermuar seridinin sentetik recgine fermuar dislerinin olusturulmasi durumunda, érnedin
fermuar seridi dokunduktan sonra fermuar seridine sirayla 1sil islemle sertlestirme
prosesi, boyama prosesi, kurutma prosesi ve digerleri uygulanmaktadir. Ardindan
fermuar seridine fermuar diglerinin enjeksiyonlu kaliplama prosesi uygulanmaktadir. Bu
durumda fermuar seridi her proseste i1siya ve kuvvete maruz kalmaktadir ve ¢dzgl
yonlnde veya atki yoninde blziulme veya uzama gibi muhtelif deformasyonlar

meydana gelme egdiliminde olmaktadir.

Bir kirsorin sorunsuz gsekilde kaydirilmasi ve fermuarn sorunsuz sekilde acilip
kapanmasi i¢in fermuarin, sag ve sol fermuar yan zincirlerinin birlestigi fermuar
zincirinin uzunluk yéniinde diiz bir bicimi olmasi tercih edilmektedir. Ote yandan bir
fermuar zincirinin, yukarida bahsedilen proseslerde 1sitmayla 1sil deformasyon nedeniyle
ya da disin enjeksiyonlu kaliplama prosesiyle ve fermuar zinciri veya fermuar kiyafetlere
dikildijinde fermuar seridinin dikis biiziilmesi nedeniyle (blizgli dikis olarak da
anilmaktadir) diiz bigimini korumasi zordur.

Ozellikle dis enjeksiyonlu kaliplama prosesinde, diglerin  enjeksiyonlu  kaliplamasi,
fermuar seridinin dis baglanti bolimuU kalpta tutulurken yiiksek germe kuvvetinin serit
uzunlugu yoéniinde uygulandigi halde gergeklestiriimektedir. Bu nedenle dis badlanti
bolimi enjeksiyonlu kaliplamadan sonra gerilim serbest birakildiktan sonra orijinal
haline dénmeme ve serit uzunlugu yéniinde serit gbvde béliminden daha uzun hale
gelme edilimindedir. Sonuc olarak fermuar dislerinin Uzerine kaliplandigi fermuar
zincirinde, dis baglanti béliminin disa dogru gikinti yaptigi ve tim zincirin kavisli bir

bicimde kivrildidi ters blizgii bicimi meydana gelme ediliminde olmaktadir.

Uretilen fermuar kiyafetler gibi fermuar takili bir driine dikildiginde, dikilen fermuar
seridine yonelik olarak yukarda bahsedilen ters blzgl biciminin daha buyiik bir
deformasyonu meydana gelme egiliminde olmaktadir. Fermuar kiyafetlere dikildiginde
ornegin kiyafetlerin fermuarin iizerine bindirildigi sekilde genellikle her ikisi de bir dikis
makinesi kullanilarak dikilmektedir. Genel olarak kiyafetler esnek ve elastikken bir
fermuarin seritlerinin, fermuar dislerinin baglanti araliklarinin vb. korunmasi icin

uzamasl veya bilziilmesi cok zor sekilde olusturulmaktadir.

Bu nedenle fermuar seridinin bir dikis makinesi kullanilarak kiyafetlere dikilmesi
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durumunda, fermuar uzatiimis halde kiyafetlere dikilmektedir glinki kiyafetler dikis
makinesi tarafindan uzatilmis halde dikiimektedir ancak fermuar seritleri zar zor
uzatiimaktadir. Ote yandan fermuar dikildikten sonra kiyafetler biziilmeyle orijinal
uzunluklarina donmektedir. Bu nedenle fermuar seridinin dikilen serit govdesi bolumu
kiyafetlerin blzilmesi boyunca cekilmektedir. Sonug olarak fermuar seridinin gerit
gbvdesi bolimii, dis baglanti béliminden serit uzunlugu yoniinde daha kisa
tutulmaktadir. Bu nedenle fermuar seridi kavisli ters biizgl biciminde deforme

olmaktadir.

Aynca fermuarlanin dikilmesi igin siradan bir alt beslemeli dikis makinesi (yani kiyafetleri
yalnizca alt transport diglilerden besleyen bir dikis makinesi) kullanmilmasi durumunda,
fermuar seridi ve fermuar seridi lzerine bindirilen kiyafetler alt transport dislileri
tarafindan igne bagina beslenmektedir. Bu durumda fermuar seridi, alt transport
diglileriyle beslendidinde kiyafetlerden daha ¢ok beslenme egiliminde olmaktadi. Bu
nedenle fermuar seridi ve kiyafetler igne basina yanlis hizalanmaktadir ve fermuar
seridinin serit govdesi bolimii serit uzunlugu yoniinde daha kisa olarak kiyafetlere
dikilmektedir, bu da bazi durumlarda fermuar seridinin ters blizgil bigiminin artmasina
neden olmaktadir.

Fermuar seridi kiyafetlere yukanda bahsedildigi gibi ters biizgli biciminde dikilirse
kirsoriin  kayabilirliginin azalmasi, baglanti mukavemetinin azalmasi ve gérinim

kalitesinin azalmasi (kétilesen goriniim) gibi defolar ortaya ¢ikabilmektedir.

Bu konuyla ilgili olarak 6rnegdin JP 2002-209613 A (Patent Belgesi 1), bir serit gdvdesi
bolimi ve icine bir 6zl ipligin dokundugu bir dis baglanti bélimi olan bir fermuar
seridini agiklamaktadir ve 6zli ipligin serit gdvdesi bélimuanin g¢dzgiilerinden daha

yuksek bir1sil cekme katsayisi vardr.

Patent Belgesi 1'de agiklanan fermuar seridi (fermuar icin serit) dis bagdlanti bélimine
dokunan 6zll ipliklerin 1sil gekme katsayisiyla serit gdvdesi bolimiine yerlestirilen
gozgulerin 1sil gekme katsayisi arasinda bir farki vardir. Bu nedenle fermuar seridi diiz
bicimde dokunduktan sonra fermuar seridini dnceden belirlenmis bir sicakiga isitan
Isiyla sertlestirme prosesi (ve isiyla sertlestirme prosesinden sonra badlanti bandini
Isitan ve boyayan boya prosesi) gergekleserek dis baglanti béliminin 6zli iplikleri,
serit govdesi boliminin ¢dzgllerinden daha biylk bir miktarda sl olarak

gekebilmektedir. Sonug olarak fermuar seridinin dis badlanti bdliminin ice dogru
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konkav oldugu sekilde bir kavisli bicimi (yani biizgli bigimi veya pozitif blizgii bigimi)

vardr,

Fermuar dislerinin bu tir bir blzgl bicimli fermuar seridine takimasiyla elde edilen
fermuar zincirinin serit uzunlugu yoninde pozitif blzgl bigimi veya lineer diiz bigimi
{veya buylk olgiide lineer bicimi) vardir. Bu nedenle fermuar seridinin serit gdvdesi
bolimi, fermuar kiyafetlere dikilirken kiyafetlere gére bizilmis halde takildiginda bile
fermuar seridinin  yukarida bahsedilen ters blzgl bigimine deforme olmasi
onlenebilmektedir ve kiyafetlere serit uzunlugu yoniinde diiz olarak dikilebilmektedir. Bu
nedenle yukarida bahsedilen defolar ©nlenebilmekte wve bir fermuar kirsérin

kaydinimasiyla sorunsuz sekilde acilip kapanabilmektedir.
Teknigin Bilinen Durumuna Ait Belgeler
Patent Belgeleri
Patent Belgesi 1: JP 2002-209613 A
Bulusun Ozeti
Bulusla Coziillecek Problemler

Bir fermuar seridinin boyama prosesine tabi oldugu yerlerde boyama prosesi, leventin
cevresel yoniine gére biraz edimli olan bir yonde bir silindirik leventin uzunluk yéninde
devam eden fermuar seridinin birkac katinin ortiisen sekilde sariimasiyla ve fermuar

seridi sarili olan tiim leventin boyama ¢dzeltisine batinimasiyla gergeklestirilmektedir.

Ote yandan Patent Belgesi 1'in yukarida bahsedilen fermuar seridinde érnedin fermuar
seridinin dis baglanti bolimiinin boyama prosesinden once isiyla sertlestirme
prosesinde isitilarak ice dodru konkav hale geldigi blizgii bicimi oldugunda fermuar

seridinin boyama amaciyla levente sarilmasi zorlagsmaktadir.

Ayrica fermuar seridi levent etrafina sarldiginda, fermuar seridindeki kumas kenar
boliminin yan tarafindaki serit yan kenar bolimi (dis badlantt béliminiin
karsisindaki serit yan kenar bolimi) katlanabilmekte ve kirstinlabilmektedir veya
kumas kenar boliminin yan tarafindaki gerit yan kenar bdlimi kalkabilmektedir ve
fermuar seridi dizgiin sekilde sarlamayabilmektedir. Sonug olarak boyanan fermuar
seridi, boyama prosesinde sorunlara yol acan katlama kinsiklanna veya boyama
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engebelerine sahip oclma egiliminde olmaktadir.

Ayrica fermuar seridinin blizgl bicimi oldugunda, 6zellikle biizgli bigiminin egrisi serit
uzunlugu yoéninde sabit olmadidinda, fermuar seridinin  konveytor makaralar
kullanilarak diiz sekilde tasinmasi zorlasmaktadir ve tasimayla ilgili sorunlar olan,
boyama prosesinde, kurutma prosesinde ve dis enjeksiyonlu kaliplama prosesinde
besleme makaralan kullanilarak uzunluk yoninde dizgin gekilde beslenmesi de

zorlagmaktadir,

Dis enjeksiyonlu kaliplama prosesinde, fermuar seridinin buylk bir blzgl bigimi
oldugunda veya blizgli bicimi edrisi serit uzunlugu yoniinde sabit olmadidinda,
enjeksiyonlu kaliplama prosesiyle ilgili sorunlar olan, fermuar seridi dislere ydnelik
kaliptaki onceden belirlenmis pozisyona uymayabilmektedir, serit pozisyonunun kaliba
gdre hatall hizalanmasi nedeniyle su sizintisi meydana gelebilmektedir ve fermuar
dislerinin kaliplama pozisyonu fermuar seridine gére hatal hizalanabilmektedir.

Mevcut bulus, yukaridaki konvansiyonel teknigin scrunlan gbz onlinde bulundurularak
yapilmistir ve bulusun ozel bir amaci, bir fermuar takili Griine dikildijinde ters bizgu
bicimini engelleyen fermuann diizgiin sekilde acilip kapanmasini saglayan ve biizgQ
bicimi nedeniyle boyama prosesinde, tagima prosesinde ve enjeksiyonlu kaliplama
prosesindeki sorunlari ortadan kaldirmayi saglayan bir fermuar icin fermuar seridi ve

fermuar dislerinin fermuar seridine takildig bir fermuar kirisi saglamaktir.
Problemleri C6zme Yollan

Yukaridaki amaca ulagiimasi icin mevcut bulusun sagladidi fermuar seridinin temel yapi
olarak temel ¢ozgiilerden ve bir atkidan olusan bir dokuma yapisinin olusturuldugu bir
serit gdvdesi bélimi ve serit govdesi béliminin yan kenan boyunca yer alan bir dis
badlanti bollimii ve en az bir &zIU iplidin atki olarak dokunmasiyla sadlanan bir &zI{i iplik
bolimi vardir ve ozelligi serit gdvdesi bdliminin serit eni yoniinde 6zli iplik
boliminin karsisinda olan bir serit yan kenar béliminde yer alan ve birden fazla
temel ¢bzgiisii olan bir kumas kenar boliimi ve kumas kenar bélimii ve dis baglanti
bolimii arasinda yer alan bir taban bolimi olmasidir ve taban béliminin temel
¢dzgllerinin, kenar boliminde yer alan temel ¢Ozgllerin en az birinden ve Gzll

ipliklerden daha gevsek bir halde yer almasidir.

Mevcut bulusa gore fermuar seridinde, 6zll iplik olarak taban bdéliminde yer alan
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temel ¢dzgllerden daha yuksek bir 1sil gekme katsayisi olan sentetik elyafin kullaniimasi
tercih edilmektedir ve taban bdliminde yer alan temel ¢ozgllerden daha yilksek isil
cekme katsayisi olan bir yiksek cekmeli iplik kumas kenar béliminde yer alan temel

¢Ozgulerin en az biri olarak kullanilmaktadir.

Bu durumda kumas kenar bolimunin yiiksek gekme ipliklerinin 6zIG ipligin sentetik

elyafindan daha diisik bir 1sil gekme katsayisi olmasi tercih edilmektedir.

Aynca yuksek cekmeli ipliklerin ikisinin kumas kenar boéliminde birbirine bitisik

yerlestirilmesi tercih edilmektedir.

Ayrica ylksek cekmeli ipligin, yliksek g¢ekmeli iplikten daha disiik bir 1sil gekme
katsayisi olan en az bir disik cekmeli ipligin araya koyulmasiyla kumas kenar

bdlimiindn yan tarafindaki serit yan kenanndan ayr yerlestirilmesi tercih edilmektedir.

Mevcut bulusa gére fermuar seridinde, taban bdlimadnde yer alan temel ¢ozgllerin,
fermuar seridi 6nceden belirlenmis bir uzunlukta kesildiginde ve &zli iplikler, temel

cozgiiler ve atki ¢ozlildliglinde 6zI0 ipliklerden daha uzun olmasi tercih edilmektedir.

Ayrica taban bélimiinde yer alan temel ¢dzgiilerin, fermuar seridi dnceden belirlenmis
bir uzunlukta kesildiginde ve &zI( iplikler, temel ¢ozgiiler ve atki ¢oziildiiglinde kumag
kenar bélimidnde yer alan temel ¢dzgllerden en az birinden daha uzun olmasi tercih

edilmektedir.

Mevcut bulusun sadladigr bir fermuar kirisinin ana 6zelligi, sentetik regineden veya
metalden yapilan fermuar disleri yukanda bahsedilen 6zellige sahip fermuar seridinin
dis bagdlanti bélimiine takilmasidir.

Bulusun Etkileri

Mevcut bulusa gore fermuar seridi, bir serit govdesi boliimi ve bir ézlh iplik boliminiin
bir 6zl ipligin dokunmasiyla sadlandigi bir dis badlanti b&limi iceren bir dokuma
fermuar serididir. Fermuar seridinin serit gévdesi bolimi, birden fazla temel ¢ozgiisi ve
kumas kenar b&limi ve dis baglanti bélimi arasinda yer alan bir taban bolimi olan
bir kumas kenar bélimu icermektedir. Taban boliiminin temel ¢bzglleri, kumas kenar
bolimiinde yer alan temel ¢ozgiilerin en az birinden ve dis baglanti bdliimiinde
dokunan 6zli ipliklerden daha gevsek bir halde yer almaktadir, bdylece drnegin taban

bolimindn serit ylzeyleri ileri-geri yonde dalgalanmaktadir.
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Bu tiir bir fermuar seridinde, fermuar seridinin 6zl iplik b&limintn saglandidi bir serit-
yan-kenar tarafindaki b&lim ve kumag kenar boliimiinin saglandidi diger serit-yan-
kenar tarafindaki bolum, serit uzunlugu yéninde nispeten diiz uzanacak sekilde
olusturulmaktadir. Dolayisiyla tim fermuar seridinin diz lineer bigimi (veya buyuk
olgide lineer bigimi) varken serit gévdesi bolimiiniin taban béliimiiniin, serit uzunlugu
yoninde bir pay birakilarak bir kenar boslugu olabilmektedir. Hem fermuar seridinin
6zI0 iplik bolimundn saglandidi bir serit-yan-kenar tarafindaki béliimde hem de kumas
kenar boliminin saglandigi diger serit-yan-kenar tarafindaki bolimde serit ylizeyleri
lzerinde cok az dalgalanma oldugundan ve aralarinda yer alan en azindan taban
bolimiinde serit yiizeylerinin icblikey ve digbiikey olarak dalgalandidi bir gevsek hal
gosterildidinden (“ortada gevsek hal”) serit gdvdesinin taban bdlimindn fermuar
seridinin 0zli iplik bdlimiine ve kumas kenar bélimine gore serit uzunlugu yoniinde

bir hareket pay! olmasi mimkin olabilmektedir.

Dolayisiyla 6rnegin boyama prosesi yukarida bahsedildiji gibi mevcut bulusa gbre,
tamamen bir lineer bigimi olan fermuar seridine uygulandidinda, diiz fermuar seridi
kararl sekilde boyama amaciyla bir levent etrafina sarilabilmektedir. Fermuar seridinin
leventten kumas kenar boliminin yan tarafindaki serit-yan-kenari-béliminde
kirismas! veya kalkmasi da onlenebilmektedir, boylece fermuar seridi diizgin sekilde
sarilabilmektedir. Béylece boyama prosesinden sonra fermuar seridinin katlama

kingikliklarinin veya boyama esitsizliklerinin olmasi etkili sekilde dnlenebilmektedir.

Fermuar seridinin diiz bicimi oldugundan, fermuar seridi konveytr makaralariyla tasinip
boyama prosesi dahil olmak Uzere her bir prosese besleme makaralariyla beslendiginde

uzun bir mesafede dlizglin ve kararl sekilde taginabilmekte veya beslenebilmektedir.

Ayrica fermuar seridi bir dis enjeksiyonlu kahplama prosesine tabi oldugunda diiz
bicimli fermuar seridinin, digleri kaliplamaya yonelik kalbin énceden belirlenmis bir
pozisyonunda sabit ve kararli sekilde tutulabilecedi sekilde gergeklestirilebilmektedir.
Dolayisiyla enjeksiyonlu kahplama bir biizgli bicimli fermuar seridine uygulandiginda su

sizintis1 veya fermuar diglerinin hatal hizalanmasi gibi defolar dnlenebilmektedir.

Baska bir deyisle mevcut bulusa gore fermuar seridi, konvansiyonel bizgl bigimli
fermuar seritlerinde meydana gelen boyama prosesi, tasima prosesi ve enjeksiyonlu

kaliplama prosesiyle ilgili yukarida bahsedilen problemleri ortadan kaldirabilmektedir.

Mevcut bulusa gore fermuar seridinin diiz bir bigimi vardir ve yukarida bahsedildigi gibi
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serit gdvdesi bélumindn taban bélumiinde bilerek bir gevseme paylyla (temel
¢bzglilerin gevsek oldudu hal) donatiimaktadir. Dolayisiyla fermuar disleri bir fermuar
zinciri olusturmak icin mevcut bulusun fermuar seridine katildiktan, fermuar yan zinciri
{veya fermuar zinciri) bir dikis makinesiyle kiyafetler gibi fermuar takilan Urinlere
dikildikten sonra bile fermuar seridinin taban bdlimi dikis sirasinda meydana gelen
kiyafetlerin uzama ve bilizilme durumlarini kolayhkla takip edebilmektedir, bdylece
dikilen tim fermuar seridinin ters blzgl bicimine deformasyonu onlenebilmektedir.
Fermuar seridinin taban bélimi ve fermuar takilan Grin arasinda alt beslemeli dikis
makinesi kullanilarak hatal dikis hizalamasi meydana geldidinde bile, hatal dikis
hizalamas taban bdéliminiin gevseme payi tarafindan emilebilmektedir, béylece hatall

dikis hizalamasi nedeniyle ters biizgli bigimine deformasyon da énlenebilmektedir.

Bu dodrultuda mevcut bulusa gore fermuar seridinin kullamlmasi, bir kiirsoriin
kayabilirliginin azalmasi, fermuar seridinin ters bilizgli bicimine deformasyonu nedeniyle
baglanti mukavemetinin azalmasi ve gorinim kalitesinin azalmasi (kotllesen dis
gdrindm) gibi geleneksel defolari dnleyebilmektedir ve fermuar dizgiin sekilde acip
kapanabilmektedir.

Mevcut bulusun fermuar seridinde, 6zlU iplik olarak taban béliminde yer alan tim
temel c¢ozgllerden daha yiksek bir sl cekme katsayisi olan sentetik elyaf
kullanilmaktadir ve taban bdlimiinde yer alan tim temel ¢dzgilerden daha yiiksek isil
cekme katsayisi olan bir yiksek cekmeli iplik kumas kenar béliminde yer alan temel
¢dzgllerin en az biri olarak kullaniimaktadir. Béylece isiyla sertlestirme prosesi dokuma
fermuar seridine gdre onceden belirlenmis bir sicaklkta gerceklestirilirken fermuar
seridinin 6zIU iplikleri ve kumas kenar bolimindeki en az bir temel ¢6zgli, taban
bolimiiniin  tim temel c¢ozgiilerinden daha bliyik bir derecede 1sil olarak
¢cekebilmektedir. Dolayisiyla fermuar seridi diiz lineer bicimde (veya blylk 6lclide lineer
bicimde) tutulabilmektedir ve gevseme pay! yukarida bahsedildigi gibi fermuar seridinin

taban béliminde kararl sekilde olusturulabilmektedir.

Bu durumda kumas kenar bolliimiindeki yiiksek cekmeli ipligin, 6zl ipligin sentetik
elyafindan daha duasik bir 1sil ¢ekme katsayisi vardir, boylece siyla sertlestirme
prosesinden sonra fermuar seridinin ters bilizglu biciminde olmasi etkili sekilde

onlenebilmektedir.

Mevcut bulusun serit gévdesi bélimiinin kumas kenar boliimiinde, iki yiksek ¢ekmeli
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iplik birbirine bitisik olarak yerlestiriimektedir. Béylece yliksek gekmeli iplikler fermuar
seridine 1siyla sertlestirme prosesiyle isil olarak buzildiklerinde, iki yiksek ¢ekmeli iplik
{temel ¢ozgliler) atkiyr kavramak icin blizllmektedir ve iki yliksek cekmeli ipligin (temel
cOzglleri} atkiya gdre kaymasi Onlenebilmektedir. Boylece fermuar seridinin kumas
kenar bolimi serit uzunlugu yoninde kararl sekilde cekebilmektedir ve g¢ekme
nedeniyle kumas kenar bdélimindeki kasilma benzeri plrizld kinsikliklar ve kumas

kenar boliminiin lokal sertligi etkili sekilde onlenebilmektedir.

Ayrica mevcut bulusa gore fermuar seridinde, ylksek cekmeli iplik aralarindaki yiksek
cekmeli iplikten daha diisiik bir 1sil gekme katsayisi olan en az bir disiik cekmeli ipligin
araya koyulmasiyla kumas kenar bélimiiniin yan tarafindaki serit yan kenarindan ayri
yerlestirilmektedir. Fermuar seridinin kumas kenar bolimiinin yan tarafindaki serit yan
kenari, bir atki ilmedinin bir bitisik atki ilmegine gegirilmesiyle olusturulmaktadir. Yiiksek
¢ekmeli iplik, aralanna digik ¢ekmeli iplik koyularak kumag kenar bdliminin yan
tarafindaki serit yan kenarindan ayn vyerlestirildiginden, yliksek cekmeli iplik 1siyla
sertlestirme prosesinde biylik bir dereceyle bizildidinde bile, kumas kenar
bolimiinin yan tarafindaki serit yan kenarina verilen yiiksek gekmeli iplidin biyiik
¢cekmesinin etkisi, aralarindaki duigtk ¢ekmeli iplikle daha kigik olacak sekilde
bastirilabilmektedir ve fermuar seridi dokunurken kumas kenar b&limianin yan
tarafindaki serit yan kenarinda dokunan bicim, i1siyla sertlestirme prosesinden sonra

deforme olmadan kararl sekilde korunabilmektedir.

Mevcut bulusun fermuar seridi 6nceden belirlenmis bir uzunlukta kesildiginde, 6zIU iplik,
temel c¢ozgliler ve atki cozildigiinde ve uzunluklarn karsilastinldiklarinda taban
bélimiinde yer alan tiim temel ¢ézgiiler 6zlU ipliklerden daha uzun olacak sekilde ve
kumas kenar béliminde yer alan temel ¢dzgulerden (yliksek g¢ekmeli iplik) en az
birinden daha uzun olacak sekilde olusturulmaktadir. Taban bdlimindeki temel
¢bzgller 6zli ipliklerden veya kumag kenar bélimiindeki yiksek g¢ekmeli ipliklerden
yukarida bahsedildigi gibi daha uzun oldugundan taban bolimiindeki temel ¢ozglilerin,
taban bolimiiniin serit yiizeylerinin ileri-geri yénde (ortada gevsek hal) dalgalanacadi
sekilde gevsek olmalan kararl sekilde olusturulabilmektedir.

Mevcut bulusa gdre bir fermuar seridi, sentetik reginenin veya metal fermuar dislerinin
yukanda anilan yapiya sahip dis baglanti bolimine takilmasiyla olusturulmaktadir.
Fermuar seridi, serit govdesi bdliminin taban bdliminde kasith olarak gevseme
payiyla donatilmaktadir, bdylece fermuar yan zinciri veya iki fermuar yan zincirinin bir
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Gift olarak birlestirildigi fermuar zinciri bir dikis makinesi kullanilarak kiyafetler gibi bir
fermuar takil riine dikildiginde, tim fermuar seridinin yukarida bahsedildidi gibi ters
blizgl bicimine deforme olmasi énlenebilmektedir. Bdylece fermuar fermuar takili Griine
takildiginda bile fermuar bir kirsoriin  kaydinimasiyla kararli sekilde acgihp

kapanabilmektedir.
Sekillerin Kisa Aciklamasi

SEKIL 1, mevcut bulusun Uygulamasina gore bir fermuar icin bir fermuar

seridinin dokuma yapisini sematik olarak gosteren bir kismi Ustten gorinimdur.

SEKIL 2, bir fermuar seridinin dokunduktan hemen sonraki dokuma yapisini

sematik olarak gdsteren bir kismi Ustten gérinimddr.

SEKIL 3, mevcut bulusa gore fermuar seritleri kullarlarak olusturulan bir

fermuar gosteren bir Ustten gorinimdur.

SEKIL 4, meveut bulusun bir modifikasyon 8rnedine gére bir fermuar seridinin

dokuma yapisini sematik olarak gdsteren bir kismi stten goriintimdiir.
Bulusu Uygulama Yontemleri

Bulusu uygulama yontemleri asadida sekillere atifla bir uygulama gosterilerek ayrintili
olarak aciklanacaktir. Mevcut bulusun asadida aciklanan uygulamayla sinirl olmadidi ve
mevcut bulusla bliylik 6lclide aym yapiya ve benzer fonksiyonel etkilere sahip olduklar

stirece muhtelif degisikliklerin yapilabilecedi belirtilmelidir.

Ornedin fermuar seridini olusturan temel c¢ozgiilerin, 6zIi ipliklerin ve atkinin
malzemeleri asadida dzel olarak aciklanacaktir. Ote yandan malzemeler dzellikle meveut
bulustakilerle sinirh tutulmamaktadir. Fermuar seridinin dokuma vyapisi da mevcut

bulustakiyle simirl tutulmamaktadir.

SEKIL 1, Uygulamaya gdre bir fermuar seridinin dokuma yapisini sematik olarak
gbsteren bir kismi Ustten gérinimdir ve SEKIL 2, fermuar seridinin serit dokunduktan
hemen sonraki dokuma yapisini sematik olarak gésteren bir kismi Gstten gorinimdur.
Sekillerdeki dokuma yapisinin kabaca grafik aciklama icin gosterildigini ve gercek

fermuar seridinin daha yodun bir yapida olusturulduguna dikkat ediniz.

Asadidaki agiklamalarda (st ve alt yon, bir fermuar seridinin uzunluk yéni veya ¢ozgii
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yoni olarak tanimlanmaktadir. Sag ve sol yon, fermuar seridinin serit ylizeylerine
paralel ve serit uzunlugu yoniine dikey olan fermuar seridinin serit eni yéni veya atki
yénl olarak tanimlanmaktadir. Ust ve alt yén, fermuar seridinin serit yiizeylerine dik

olan serit 6n ve arka yoni olarak tanimlanmaktadir.

Uygulamanin fermuar seridi (1) bir igneli dokuma makinesi denilen bir dar dokuma
makinesi kullanilarak serit uzunlugu yéninde yerlestiriimis birden fazla temel ¢6zgii
(10), 6zl iplikler (20) ve kesintisiz atkiyla (30) dokunan bir dar serit gbvdesinden

olusmaktadir.

Atki (30) iki iplidin, tek ipligin temel gbzgllerin (10) ve 6zli ipliklerin (20) acikhidinda
gidip geldigi bir cift igneli dokumayla bir cift olarak cekilmektedir. Atkinin (30) dondiigi
bir ug taraf olan bir serit yan kenan (asadida agiklandidi gibi bir kumas kenar b&limi
{3) vanindaki serit yan kenan) ¢ift atkimin (30) atkinin (30) bitisik ilmegine (31)
gegirilmesiyle her hir ilmekten (31) olusturulmaktadir. Bu durumda 330 dtex kalinlikta
olan polyesterden (retilen bir yalana bikim iplik (tekstiire iplik) atkiyi (30) olusturan

giftin iki ipligi olarak kullanilmaktadir.

Uygulamanin fermuar seridinin (1) kiyafetler gibi bir fermuar takil triine dikilecek olan
bir parca olarak bir gerit gévdesi bdlimi (2) ve serit gbévdesi balimindn (2) yan kenar
tarafinda yer alan ve fermuar dislerinin (40) serit eni yoninde takildid bir dis baglanti
bolimi (5) vardir. Serit govdesi bolimiinin (2) dis badlanti bélimdanin (5) karsisinda
serit yan kenar bdéliminde yer alan bir kumas kenar bélimi (3) ve kumas kenar
bolimi (3) ve dis badlanti bélimi (5) arasinda yer alan bir taban bolimi (4) vardr.

Serit gbvdesi boliminin (2) kumas kenar bolimunin (3) bitisik ilmeklere (31)
gegirilen birden fazla atki (30) ilmeginden (31) olusan bir ilmek bélimi (3a) ve ilmek
bolimiinden (3a) ice serit eni yoninde uzanan ve birden fazla temel ¢ézgi (10) ve
atkiyla (30) dokunan bir ilmek civar bélimi (3b) vardir.

Uygulamada &zellikle dort temel ¢bzgl (10) kumas kenar bélimindn (3) ilmek civar
bélimiinde (3b) yer almaktadir (dokunmaktadir). Bu durumda kumas kenar bdlimi (3)
ilmek bélimiinden (3a) asadida agiklanacadi gibi en uzak yliksek gekmeli ipligin (11)
iimek bolimine (3a) serit eni yoniinde verlestirildigi parcadan olan bolge olarak
tanimlanmaktadir ve kumas kenar béliiminde (3) dokunan temel ¢dzgli (10) sayisi

sinirl tutulmamaktadir ve keyfi olarak ayarlanabilmektedir.
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Uygulamanin kumas kenar bélimune (3) dort temel ¢ézgl (10) yerlestiriimektedir. Bu
durumda kumas kenar béliminan (3) temel ¢dzguleri (10} taban bdlimine (4)
yerlestirilmis olan tim temel ¢dzgllerden (10) daha ylksek 1siIl genlesme katsayist olan
sentetik elyafin kullanildigi yiiksek cekmeli iplikler (birinci kumas-kenar-bolimi-tarafi
atkilan) (11) ve yiiksek cekmeli ipliklerden (11) daha distk 1sil genlesme katsayisi olan
sentetik elyafin kullamldigi diisik c¢ekmeli iplikler (ikinci kumas kenar b&limi tarafi
atkilan) (12) icermektedir. Bu Uygulama durumunda, 6zellikle asagida aciklanacadi gibi
taban béliminde (4) yer alan temel atkilar (10) icin kullanilan ayni sentetik elyaf
kumas kenar boéliminin (3) disik cekmeli ipligi (12) icin kullaniimaktadin. Ayrica
kumas kenar boliminin (3) ylksek ¢ekmeli iplikleri (11) icin asagida aciklanacagi gibi
0zIU iplikten (2) daha disiik 1sil genlesme katsayisi olan yilksek c¢ekmeli iplik
kullaniimaktadir.

Ozellikle kumas kenar bdliminin (3) yiksek cekmeli ipligi (11) i¢in %11.5 - %13.5
arasi kuru 1sil cekme katsayisi olan ve 330 dtex kalinlidi olan polyesterden yapilmis bir
yalanar buk{imli iplik kullaniimaktadir. Kumag kenar bolimiiniin (3) diistk gekmeli iplidi
(12) icin %6 - %7 arasi kuru 1sil gekme katsayisi olan ve 330 dtex kalinhdi olan
polyesterden yapiimig bir yalanci bikdmli iplik kullaniimaktadir.

Uygulamanin kumas kenar boliimiinde {3) iki distik cekmeli iplik {12) ilmek b&limiine
{3a)} bitigik bir pozisyonda ve iki yiiksek gekmeli iplik (11) disik cekmeli ipligin (12)
igindeki seritte (taban bolimil (4) yaninda) hizalanmaktadir.

Boylece iki yiksek ¢ekmeli iplik (11) aralanna iki disik ¢ekmeli iplik (12) koyularak
iimek boéliminden (3a) ayn olarak yerlestirilmektedir. Ayrica Uygulamada iki yiiksek
cekmeli iplik (11) atkiyla (30) alternatifli olarak gegecek sekilde dokunmaktadir, yani bir
ylksek gekmeli iplik (11) atki (30) lzerine yerlestirildidinde, diger yiiksek cekmeli iplik
{11) atkinin (30) altina verlestirilmektedir.

Kumas kenar bélimdnin (3) yiksek cekmeli iplikleri (11) ve diislik cekmeli iplikleri (12)
yukaridaki gibi yerlestirildiginden, iki yiiksek cekmeli iplik (11) serit uzunlugu ydninde
blylik miktarda bizilebilmekteyken atki (30) fermuar seridinin (1) dokunmasindan
sonra asadida aciklanacadi gibi 1siyla sertlestirme prosesi gerceklestirilerek her iki
ylksek ¢ekmeli iplik (11) arasinda tutulmaktadir. Aynca iki disik cekmeli iplik (12)
ylksek cekmeli iplikten (11) daha az bir miktarda blzilmektedir, béylece kumas kenar

bolimii (3) ilmek bélimiine (3a) dogru adim adim bizilmektedir.
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Boylece yiksek ¢ekmeli ipliklerin (11) atkiya (30) gore kayar sekilde buzilmesi
dnlenebilmektedir ve kumas kenar bélimd (3) fermuar seridinin (1) kumas kenar
béliminde (3) esit olmayan kinsikliklar ve lokal sertlikler yaratmadan veya kumas
kenar boliminin (3) yan tarafindaki serit yan kenar bigimini deforme etmeden,
asadida aciklanacadi gibi serit uzunlugu yoniinde taban bdliiminden (4) daha fazla bir

miktarda kararl sekilde bizllebilmektedir.

Mevcut bulusta kumas kenar béliminde (3) keyfi olarak yer alan ylksek cekmeli iplik
{11) sayisinin ve diisiik gekmeli iplik (12) sayisinin degistiriimesi de mimkiin olmaktadir
ve kumas kenar bolumu (3) yalmzca ylksek ¢ekmeli ipliklerin (11) bir teki veya birden

fazlasi kullanilarak da olusturulabilmektedir.

Uygulamada serit gdvdesi béliminiin (2) taban bdéliminde (4) birden fazla temel
¢Ozgi (10) taban ¢ozgusl (13) olarak yerlestirilmektedir ve taban bolimunin (4) taban
¢bzgl (13) sayisi, serit uzunlugu yoninde olusturulan fermuar seridinin (1) boyutuna
gdre ayarlanmaktadir. Ornedin Uygulamanin taban bélimil (4) taban c¢dzgiisii (13)

kullanilarak olusturulmaktadir.

Ayni sentetik elyaf taban bolimindeki (4) tiim taban ¢ézglleri (13) (temel ¢dzgiileri
(10)) icin kullaniimaktadir. Taban boliminin (4) her bir temel ¢bzgisu (10) igin
ozellikle %6 - %7 arasi kuru 1sil cekme katsayisi olan ve 330 dtex kalinhdi olan
polyesterden yapilmis bir yalanc bukimli iplik kullanilmaktadir. Taban ¢6zgusiniin (13)
yalanar bikimli ipligi, kumas kenar bélimine (3) yerlegtirilen disiik gekmeli iplikle
{12) aynu ipliktir. Taban bdlimdnin (4) temel ¢dzglleri (10) ve kumas kenar balimuniin
(3) disik cekmeli iplidi (12) icin birbirinden farkll ipliklerin kullanilabilecegi

belirtilmelidir.

Uygulamanin dis badlanti boliimi (5) fermuar diglerinin (40) fermuar seridine (1)
takildigh serit eni yoniindeki boélgedir. Dis baglanti bélimd (5) fermuar dislerinin (40)
blyiikligiine ve bicimine karsilik gelen fermuar seridindeki (1) kumas kenar bolimdniin
{3) karsisindaki serit yan kenarindan onceden belirlenmis bir serit eni boyutu olacag

sekilde olusturulmaktadir.

Uygulamanin dis baglanti bolimi (5) bir ¢6zgl olarak iki 6zIG ipligin (20) dokunmasiyla
olusturulan bir Ozl iplik bélimiyle (6) ve asadida aciklanacadi gibi yalnizca temel
¢ozgiilerinin (10) sviyla (su) coziinmesiyle ve giderilmesiyle atkidan (30) olusan bir

¢ozgl akanlmis bdlgeyle (7) donatilmaktadir.
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Bu durumda ¢dzgil gikariimig bdlge (7) 6zIu iplik bélimi (6) ve serit govdesi bslumu
{2) arasina yerlestiriimektedir. Cozgii cikarilmig bolgenin (7) saglanmasi, fermuar digleri
{40) enjeksiyonlu kaliplama islemine tabi tutuldugunda serit 6nll yoninde dis badlant
boliimiine (5) giren sentetik regine miktarini artirmayi ve baglanti elemanlarinin (40) dis

baglanti boliimiine (5) gore sabitleme mukavemetini artirmay saglamaktadir.

Uygulamanin iki ana ipligi (20) serit 6én ve arka yoniinde hizalanmak igin fermuar
seridinin (1) serit 6n ylizey tarafinda ve serit arka ylizey tarafinda dokunmaktadir. Her
bir 6zl ipligin (20) bir ana ipligi (ana malzeme) (21} ve &zli ipligin (21) etrafina
sariimak igin birden fazla &rdlU iplik kullanilarak 6zlG iplik (21) etrafina &riilen bir cilt

iplik bolumi (22) vardir. Bu tiir bir 6zI0 iplik (20) 6rgi kodu olarak anilmaktadir.

Bu durumda &zli iplik (21) olarak birden fazla polyester elyafin baglanmasiyla
olusturulan biri 560 dtex multifilament kullaniimaktadi. Ozlii ipligin (21) taban
bélimiinde (4) yer alan tim temel ¢ozgilerden (10) (taban cozgileri (13)) daha
yliksek 1sil genlesme katsayisi vardir, yani %17-%18 kuru 1sil gekme katsayisi vardir.
Ayrica cilt iplik bolumi (22) 6zIU iplik {(21) etrafinda &riilmektedir ve 6zI0 iplidin (21)
uzamasina ve c¢ekmesine gdre o6zl0 iplik (21) boyunca uzayabilmekte ve
¢ekebilmektedir.

Dis baglanti bélimine (5) birden fazla temel ¢ozgiisii (10) vyerlestiriimektedir. Dis
baglanti bélimiinde (5) yer alan temel ¢ozgiileri {10) seridin 6zl{ iplik béliminin (6)
icine (serit gdvdesi bolimii (2) yan tarafi) yerlestirilen birinci baglanti-bdlimi-tarafi
¢dzgiilerini (14) ve 6zl( iplik bdliminin {6) serit yan kenar tarafina {serit gdvdesi
bolimi (2) tarafinin Kkarsisi) yerlestirilen ikinci baglanti-bélimi-tarafi cdzgulerini (15)

icermektedir.

Iki birinci baglanti-bolimii-tarafi ¢ozgiisi (14) sirasiyla ¢ozgi gikariimis bélgenin (7)
hem sag hem de sol tarafina yerlestiriimektedir, yani toplamda dort tanedir. Sol taraf iki
birinci baglanti-bdlimu-tarafi ¢bzglisi (14) 6zli iplik bolimi (6) ve ¢bzgl cikarimig
bolge (7) arasina vyerlestirildijinden 6zIi iplikler {20) ©nceden belilenmis bir
pozisyonda dokunabilmektedir ve ¢ozgli cikarilmis bolge (7} olusturuldugunda bile
kararh gekilde tutulabilmektedir.

Sag taraf iki birinci baglanti-bolimi-tarafi ¢ozglst (14) ¢ozgl cikariimis bolge (7) ve
serit govdesi bolimi (2) arasina yerlestirildiginden serit gdvdesi bolimiinin (2)

dokuma vyapisi ¢ozgli gkanlmis bolge (7) olusturuldugunda bile stabilize
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edilebilmektedir. En az bir birinci baglanti-bolimi-tarafi ¢ozgisiunun (14) ¢dzgu
cikariimis bolgenin (7) her bir yan tarafina yerlegtiriimesinin yeterli oldugu ve birinci
baglanti-bolimi-tarafi ¢ozglsti (14) sayisimin  keyfi olarak  dedistirilebilecedi

belirtilmelidir.

Birinci baglanti-bolimi-tarafi ¢ozgllerinde (14), 6zIG ipliklerden (20) daha diisiik ve
taban bdlimiinin {4) taban ¢6zgilerine (13) esit veya daha yiksek 1sil genlesme
katsayisi olan sentetik elyaf kullanimaktadir. Uygulama durumunda taban badlimdndn
{4) temel cozglleriyle {10) aym sentetik elyaf, yani %6 - %7 arasi kuru i1sil gcekme
katsayisi olan ve 330 dtex kalinhdi olan polyesterden yapilmis bir yalanci biikimli iplik

kullanilmaktadir.

Uygulamanin dis baglanti bélimiinde (5) iki ikinci badlanti-bélimi-tarafi ¢ézglleri (15)
ozIi iplik boliminin (6) serit yan kenar tarafina yerlestirilmektedir. Ikinci baglant-
bolimu-tarafi ¢bzgilerinde (15) polyesterden daha yiiksek mukavemeti ve mikemmel
asinma direnci olan poliamidden (naylon) Uretilen bir multifilament ipligi
kullanilmaktadir. OzIlii iplik béliimiiniin (6) disina yerlegtirilen ikinci baglanti-bdlimi-
tarafi gozgiileri (15} igin poliamid elyaf kullanildigindan atkinin (30) dondiigi serit yan
kenarinin mukavemeti artmaktadir ve bdylece fermuar geridinin (1) bicimi stabilize
olabilmektedir. Ayrica bir fermuar olusturuldugunda, sag ve sol fermuar seritlerinin (1)
birbirine bakan serit yan kenarlarinin mukavemeti artmaktadir, béylece fermuar
seridinin (1) yipranma veya kopma ihtimali cok diiglik olmaktadir. Mevcut bulusta ikinci
baglanti-bdlimii-tarafi ¢ézglileri (15) icin poliamid disinda sentetik elyaflarin (6rnegin

polyester elyafin) kullanilmasi da mimkin olmaktadr.

Yukarida bahsedildigi gibi Uygulamanin fermuar seridi (1) serit dokunduktan sonra
asadida aciklandidi gibi dnceden belirlenmis bir kosulda isiyla sertlestirme prosesine
tabi tutulmaktadir. Béylece tiim fermuar seridinin (1) serit uzunlugu yoniinde diz
uzayan bir lineer bigimi vardir. Aynca fermuar seridinde (1) temel ¢dzgiler (10} (yani
taban ¢ozgiileri (13) ve birinci baglanti-b&limi-tarafi ¢bzgileri (14) 6zl iplik b&limi
{6) ve kumas kenar boliimiiniin (3) yiiksek ¢ekmeli ipliginin (11) yerlestirildigi bdliim
{yani serit govdesi bolimunin (2) taban bélimdnin (4) bir pargasinin bir bdlgesi ve
seritteki OzIU iplik bolimdnin (6) icindeki dis baglantt béliminin (5) bir parcasi)
arasindaki bolgeye gevsek halde vyerlestiriimektedir ve serit yizeylerinde icblkey ve

|”

digbiikey dalgalanmalann gosterildigi “ortada gevsek hal” {51) saglanmaktadir.
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Ozellikle Uygulama durumunda 6zl iplikler (20) (6zIi iplikler (21)), kumas kenar
béliminin (3) yldksek cekmeli iplikleri (11) ve taban bolimdnin (4) temel ¢dzglleri
{10) {taban c¢dzguleri (13)) sirasiyla %17-%18, %11.5-%13.5 ve %6-%7 arasinda kuru
1sil gekme katsayisina sahiptir. Ote yandan fermuar seridinin (1) 6zl iplikler (20) ve
yliksek c¢ekmeli iplikler (11) ile ilgili isiyla sertlestirme prosesinde fiilen gektigi
ayarlanmig 1sil cekme katsayisi %6-%8 ve tercihen %6.5-%7.5'tir. Taban boliminiin
{4) temel c¢dzglleriyle (10) ilgili olarak ayarlanan sl ¢cekme katsayisi %4 - %6
arasindadir. Dis baglanti bolimiiniin (5) birinci baglanti-bolimu-tarafi gozgilerinin (14)
ve kumas kenar bolimuanin (3) distk ¢ekmeli ipliklerinin (12) taban bélimdinun (4)

temel ¢ozguleriyle (10) temel olarak ayni oldugu belirtiimelidir.

Yani Uygulamanin 1siyla serlestirme prosesinde 6zl iplikler (20), kumag kenar
boliminin (3) yuksek cekmeli iplikleri (11) ve taban bélimindn (4) temel ¢ozglleri
(10) sl olarak tamamen blzllmiis degildir ve her bir elyafin bizilebilirligi hala
korunmaktadi.  Elyaflarin  yukandaki gibi bizilebilirliginin  korunmasiyla 1siyla
sertlestirme prosesindeki fermuar seridinin (1) uygun bir serit uzama orani
olabilmektedir. Bu durumda uygun serit uzama orani, fermuar seridinin (1) 1 kg yuk
uygulandidinda yaklagik %1 uzayacadi lclidedir.

Uygulamanin fermuar seridinde (1) 6zl(i ipliklerin {20) ve ylksek cekmeli ipliklerin (11)
Istyla sertlestirme prosesinde fiilen biizlilmek (izere gekme katsayisi (ayarlanan ¢ekme
katsayist), %6-%8 arasi olan ayni aralikta ayarlanmaktadir. Ozlii ipliklerin (20) fiili 151l
cekme katsayisi ve yuksek cekmeli ipliklerin (11) fiili 1sil cekme katsayisi ayni derecede
ayarlandiindan fermuar seridinin (1) tiim bicimi, fermuar seridi (1) i1siyla sertlestirme
prosesinde sil olarak blzildikten sonra bile diz (veya bulyik dlglide diz) lineer bir

bicimde tutulabilmektedir.

Ayni zamanda 6zIU ipliklerin (20} ve yiksek ¢ekmeli ipliklerin {11) isiyla sertlestirme
prosesinde ayarlanan ve %6-%8 arasinda olan 1sil gekme katsayisi, %4-%®6 arasi olan
taban bdliminin (4) taban cézgilerininkinden (13) acikga farkli olmaktadir. Bdylece
taban ¢ozgllerinin (13) gevseme payl olabilmektedir ve fermuar geridinin (1) taban
bolimiinde (4) “ortada gevsek hal” {51) sadlanabilmektedir.

Ozellikle bu durumda 6zl ipliklerin (20) ve vyiiksek cekmeli ipliklerin (11) isiyla
sertlestirme prosesinde ayarlanan ¢cekme katsayisi %6 veya Uzeri (6zellikle %6.5 veya

iizeri) olarak ayarlandigindan 6zI( ipliklerin {20) veya vyilksek ¢ekmeli ipliklerin (11)
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gekme katsayisiyla taban bdliminin (4) temel ¢ozgilerinin (10) cekme katsayisi
arasinda net bir fark saglanabilmektedir ve gerit gdvdesi boliminin (2) taban

boliminde (4) “ortada gevsek hal” (51) kararl sekilde saglanabilmektedir.

Bu arada 6zla ipliklerin (20) veya ylksek cekmeli ipliklerin {(11) ayarlanan g¢ekme
katsayisi %8 veya alti (6zellikle %7.5 veya alti) olarak ayarlanmaktadir ve fermuar
seridinin (1) pozitif blizgl bigimi (dis baglanti bdlimindn (5) ice dodru bukildtga bir
bicim) olmasi &nlenebilmektedir ve bir diz lineer bigcim kararh sekilde

korunabilmektedir.

Ardindan yukarida bahsedildigi gibi Uygulamanin bir fermuar seridinin (1) Uretim

yontemi aciklanacaktir.

Oncelikle Sekil 2'de gdsterilen dokuma yapisina sahip birinci serit (1a) bir dar dokuma
makinesi kullanilarak dokunmaktadir. Bu birinci serit (1a) Sekil 1'de gdsterilen
Uygulamanin fermuar seridinden (1) suda c¢ozlnidr vinilon gibi birden fazla
{Uygulamada (i¢ adet) suda ¢oziinlr elyafin (16) fermuar seridinin (1) ¢cdzgl cikarimis
bdlgesi (7) olarak ise yarayan parcasinda ¢dzgl olarak yerlegtiriimesi bakimindan
farklidir ve fermuar seridinin (1) ve birinci seridin (1a) dokuma vyapilan farkhdir. Bu
nedenle fermuar seridi (1) ve birinci serit {1a) Uygulamada farklh referans isaretleriyle
gosterilmektedir. Ote yandan suda coziinen elyaflar (16) yerine asadida aciklanan
modifikasyon &rnedinde oldugu gibi (Sekil 4) suda c¢6ziinmeyen sentetik elyaflar
{polyester elyaflar) yerlestirildiginde, fermuar seridinin (1) ve birinci seridin (1a) ayni
dokuma yapilan olmaktadir.

Uygulamanin dokuma birinci seridinin (1a) serit uzunlugu yéniinde diiz uzayan bir
lineer bicimi vardir. Suda ¢dziinir elyaflarin (16) sayisinin ve ¢ézgl ¢ikanlmis bdlgede
{7) diizenlenen suda gdziiniir elyaflarin (16) inceliginin ¢dzgli gikarilmis bdélgenin (7)
bliylikligine vb. gére keyfi olarak ayarlanabilecegi belirtiimelidir.

Sekil 2'de gosterildigi gibi dokuma birinci serit (1a) isiyla sertlestirme prosesine
tasinmaktadir ve 170°C - 185°C aras! bir sicakligi olan kuru i1siyla dnceden belirlenmis
bir slreyle bir 1s1l islem gergeklestiriimektedir. Birinci geride (la) isiyla sertlestirme
prosesi uygulandidindan birinci seridin (1a) temel ¢bzgileri (10), 6zlU iplikleri (20) ve

atkisi (30) sirasiyla 1sil olarak bliziilmektedir.

Bu durumda birinci seridin (1a) ozli iplikleri (20) kumas kenar bdélimiine (3)
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yerlestirilen yiiksek cekmeli iplikler (11) %6-%8 c¢ekme katsayisinda 1sil olarak
buzllmektedir. Bu arada taban béliminin (4) taban ¢ozglleri (13), kumas kenar
boliminde (3) yer alan disik ¢ekmeli iplikler {(12) ve dis badlanti boliminin (5)
birinci baglanti-bolimi-tarafi ¢ozgileri (14) %4-%6 cekme katsayisinda 1sil olarak

yuritdlmektedir.

Yukandaki gibi birinci seridin (1a) temel ¢zgdlerinin (10} ve &zlG ipliklerinin (20) her
biri dnceden belirlenmis bir aralkta ilgili ¢ekme katsayisina gére sl olarak
blzllmektedir. Béylece fermuar seridinin (1) 6zIG iplik bélimintn (6) ve kumas kenar
bélimiiniin (3} ¢ekme miktarlan neredeyse ayni oldugundan tim serit diiz lineer
bicimde (veya pozitif gevseme yoéniinde biraz kavisli olan biiyik &élglide diiz bigcimde)
korunabilmektedir ve tim seridin bicimi stabilize edilebilmektedir. Ayrica fermuar
seridinin (1) 0zl iplik bolimindn (6} ve kumas kenar boluminan {3) her bir cekme
miktan, serit gdvdesi boliminin (2) taban bélimininkinden (4) daha bulylk
oldugundan taban bdlimiinde {4) daha kiiclik bir cekme miktan olan “ortada gevsek

hal (gevsek hal)” (51) denilen bir gevseme olusmaktadir.

Uygulamada 1siyla sertlestirme prosesinden sonra birinci seridin (1a) serit bicimi,
asadida aciklanacak olan dis enjeksiyonlu kaliplama prosesine kadar biyiik 6lclide
korunmaktadir. Ayrica birinci seridin (1a) taban bolimiine (4) saglanan ortada gevsek
halle (51) ilgili olarak serit ylizeylerinin dalgalanmalar o kadar kiglktlr ki birinci seridin

{1a} (veya fermuar geridinin (1)) dis gériinimiinden goérsel olarak ayrilamamaktadirlar.

“Ortada gevsek halin (gevsek halin)” (51) taban bélimiinde (4) olusup olusmadidini
anlamanin yolu olarak fermuar dislerinin (40) takildii fermuar seridi (1) uzunluk
ybénune dik bir ydnde lineer olarak kesilmektedir ve fermuar diginin (40) taban
bolimiiniin (4) bir yan tarafindaki ug¢ bdlimiinde serit uzunludu ydniinde kesilen bir
numune A, taban bdliminin (4) bir aralidi icinde serit uzunlugu yoniinde kesilen
numune B ve kumas kenar boliminiin (3) aralidi iginde serit uzunlugu yéniinde kesilen
numune C Uretilmektedir ve numune A-C'nin serit uzunlugu yoniindeki her bir uzunlugu
olguilmektedir. Her bir numune diizlestirilip uzunlugu olglildiigiinde, gerekirse uzunluk
yoninde yik (yik érnegi olarak 0.1 kg — 1 kg) uygulandiginda numune A-C'nin her
birinin uzunlugu 8lctimektedir. Olgim sonucunda taban bélimiinde (4) ortada gevsek
hal (51) olusturuldugunda, numune B, numune A veya C'den daha uzundur. Daha gok
tercihen uzunluk numune B > numune C > numune A seklindedir. Numune A, fermuar

disinin  (40) taban béluminin (4) vyan tarafindaki kenar bélimunde
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kesilmeyebilmektedir ve serit uzunlugu yéninde dis badlanti béliminde (5)
kesilebilmektedir. Bu durumda fermuar diglerinin (40) taban bdéliminin (4) yan
tarafindaki kenar bélimi olarak gdriilen, fermuar seridinin (1) bir kenar bdliminden

2mm - 4mm arahdinda olan bir kesme noktasi ayarlanabilmektedir.

Sonug olarak 1siyla sertlestirme prosesinden sonra birinci gerit (1a) istenen renge
boyanmasi igin bir boyama prosesine taginmaktadir ve boyama praosesinde bir silindirik
levent etrafina sariimaktadir, Bu durumda birinci seridin (1a) diz bir bicimi vardir ve
Isiyla sertlestirme prosesinden boyama prosesine beslenmek Uzere kolaylkla ve
sorunsuz sekilde tasinabilmektedir. Ayrica birinci seridin (1a) kumas kenar bolimadndn
{3) yan tarafindaki serit yan kenar béliminde kinsikliklar veya leventten kalkma
durumu yoktur. Bu nedenle beslenen birinci serit {1a) levent etrafina, levent cevresel
yOniine gore biraz egimli bir yonde birden fazla kat olarak kararli ve diizgiin sekilde
sariimaktadir.

Birinci seridin (1a) sanldigi levent &ncelikle tamamen sicak suya daldirlarak
yikanmaktadir. Yikama sayesinde birinci seridin (1a) toz ve benzerleri yikanabilmektedir
ve birinci seritte (la) yer alan suda c¢ozinidr elyaflar (16) ¢dziinmekte ve
gideriimektedir. Boylece ¢ozgi cikanlmig bdlge (7) dis baglanti bdliminde (5)
olusturulmaktadir ve Sekil 1'de gosterilen dokuma yapisina sahip olan fermuar seridi
(1) elde edilebilmektedir.

Ardindan yikanmis olan fermuar seridi (1) boyama igsleminin gergeklestiriimesi igin
onceden belirlenmis bir stireyle tim leventle boyama sivisina alinmaktadir. Boyama
isleminde, fermuar seridinin (1) boyanacadi renklere gore levent 120 °C - 140 °C
sicakliktaki bir boyama ¢ozeltisine 15 dakika ila 60 dakika arasi bir isleme slresi kadar
batinimaktadir. Bdylece fermuar seridi (1) fermuar seridinin (1) katlama kingikhiklar
veya boyama esitsizlikleri olmadan istenen renge boyanabilmektedir.

Uygulamada serit govdesi boliminin (2) temel ¢bzglileri (10) ve fermuar seridindeki
(1) 6zla iplikler (20) yukarida bahsedilen yikama ve boyama isleminden sonra bile gok
zor 1sil olarak bizilmektedirler. Bu nedenle boyama isleminden sonraki fermuar seridi
{1) lineer bicimini ve ortada gevsek halini (51) korumaktadir. Bu durumda dis baglanti
bolimiinitin (5) 6zli ipliklerinin (20) disina verlestirilen iki ikinci baglanti-bdlimu-tarafi
cozguleri (15) {poliamid elyaf) boyama islemi nedeniyle biiziildigiinden boyama

isleminden sonraki fermuar seridinin (1) biraz kavisli kiigik bir pozitif blzgl bicimi
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vardir, boylece dis baglanti bolimii (5) bazi durumlarda ige biikilmuistdir.

Ayrica boyama isleminden sonra ortada gevsek haline (51) sahip olan fermuar seridi (1)
6nceden belirlenmis bir uzunlukta kesildiginde ve kesilen serit parcasi 6zl ipliklere (20)
ayrilmak igin c¢ozlldigiinde, temel ¢ozglleri (10} ve atki (30), taban boliminin (4)
tiim taban ¢dzguleri (13) 6zlu ipliklerden (20) daha uzundur ve aynca kumas kenar

béliminin (3) yiksek gekmeli ipliklerinden (11) daha uzundur.

Ardindan boyanmis fermuar seridi (1) boyama prosesine taginmaktadir ve boyama

islemi gergeklestirilmektedir, bdylece Uygulamanin fermuar seridi (1) Uretilmektedir.

Ardindan Uretilen fermuar seridi (1) Sekil 1’de bir hayali cizgiyle gosterildigi gibi
fermuar diglerini  (40) kaliplamak icin dis enjeksiyonlu kaliplama prosesine

tasinmaktadir.

Kaliplama prosesinde bir lineer bigimi (veya bir kiiguk pozitif blizgli bigimi) olan fermuar
seridi (1) bir kaliba beslenmektedir ve fermuar seridi (1) gerilimin serit uzunlugu
yoniinde uygulanmasiyla serit uzunlugu y&éniinde diiz cekilmekteyken fermuar seridinde
(1) ¢bzgll gkanlmis bolge (7) dahil olmak (izere dis badlanti bdlimi (5) kalipla
tutulmaktadir ve kalip kenetlenmektedir. Ardindan poliasetal ve poliamid gibi bir
termoplastik regine malzemesi kalibin bosluguna enjekte edilmektedir, béylece fermuar
disleri (40) fermuar seridinin (1) dis baglanti boliimiinde (5) olusturulmaktadr.

Dis enjeksiyonlu kaliplama prosesinde fermuar disleri (40) fermuar seridine (1) gerilim
uygulanarak diiz halde kaliplanmaktadir. Bu nedenle enjeksiyonlu kaliplama fermuar
seridinin (1) 6zIG iplik boéliminin (6) kaliba kararh sekilde uydudu halde
yuritilmektedir ve birden fazla fermuar disi (40) fermuar seridinin {1) gevsemesiz dis
baglanti bélimine (5) kaliplanabilmektedir. Bu nedenle dnceden belirlenmis bir bigimi
olan fermuar disleri (40) fermuar seridinin (1) onceden belirlenmis pozisyonlarinda
kararl sekilde kaliplanabilmekte ve su sizintisi gibi defolar énlenebilmektedir. Fermuar
seridinin (1) yukanda bahsedilen ortada gevsek hali (51) oldugundan ve uygun bir serit
uzama orani oldugundan fermuar disleri (40) kaliplandiktan sonra lineer bigim ve

ortada gevsek hali (51) fermuar seridinde (1) korunmaktadir.

Dis enjeksiyonlu kaliplama prosesinde, fermuar diglerinin (40) kaliplandidi fermuar
zinciri kaliptan ayrildidinda, 6rnegin kaliplanmis fermuar disleri (40) serit uzunlugu

yoniinde kalipla cekilmektedir ve bazi durumlarda, serit uzunlugu yoniinde germe
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kuvveti, fermuar dislerinin (40) birbirinden ayrilacag sekilde fermuar seridindeki (1) dig
baglanti bolimiine (5) uygulanmaktadir. Bu durumda Uygulamanin fermuar seridinin
{1) dis baglanti bélimi (5) ayrima aninda yukarda bahsedilen germe kuvvetiyle
gekildiginde bile uygun bir serit uzama orani oldugundan dis badlanti bélimi (5)
ayrilmadan sonra bliziilmektedir ve dis baglanti bélimi (5) orijinal uzunluguna (veya

orijinal uzunluguna yakin bir uzunluga) dénebilmektedir.

Yine Uygulamada fermuar disleri (40) fermuar seridinin (1) ¢dzgl cikanimis bélgeyi (7)
iceren dis badlanti bolimiinde (5) kaliplandigindan, fermuar dislerinin (40) regine
malzemesi kalibin tim bosluguna dokiimektedir ve ¢ozgii cikarilmis bolgede (7) atkiyi
{30) dolamak icin Gne-arkaya yoniinde ¢dzgl cikarilmig bélgeye (7) nifuz ederek
katilagmaktadir (kiirleme). Bdylece fermuar diginin (40} bir serit 6n yizeyi tarafina
kaliplanmis olan bir dis yanm bdlimi ve bir serit arka ylzeyine kaliplanmig olan bir
yanm bolim{ ¢6zgl cikanlmis bélgeye (7) nilfuz etmek lzere badlanmaktadir ve
fermuar diginin (40) fermuar seridine (1) gore sabitleme mukavemeti (baglanti

mukavemeti) etkili sekilde artinlabilmektedir.

Yukandaki gibi lretilen Uygulamanin fermuar yan zincirinin serit uzunlugu yodninde
kararl sekilde diz lineer bicimi ve fermuar seridinin (1) merkezi béliminde (taban
bolimi (4)) kasith olarak olusturulan bir gevseme payiyla “ortada gevseme hali” (51)

vardir.

Ardindan Sekil 3'te gosterildigi gibi bir fermuar zinciri, yukandaki gibi tretilmis olan bir
cift iki fermuar yan zincirinin (41) birlestirilerek fermuar zincirine takilmasiyla, bir
kirsoriin (42) fermuar zincirine takilmasiyla, fermuar dislerinin (40) dis siralarinin st
ug bdlimine takilan bir uc stopla {43) ve dis siralarinin alt u¢ bélimine takilan bir
ayrilabilir alt ug stopla (44) (veya bir ug stop) olusturulmaktadir, bdylece fermuar (50)
uretilmektedir.

Elde edilen fermuar (50) bir dikis makinesi kullanilarak kiyafetler gibi bir fermuar takih

Urtne dikilmektedir, boylece fermuari (50) olan bir triin Uretilmektedir.

Uygulamanin fermuarinda (50) yukarda bahsedilen ortada gevsek hali (51) Sekil 3'te
gosterildigi gibi olusturulmaktadir. Bu nedenle fermuar (50) bir fermuar takili Griine
takildiginda, fermuar seridinin (1) taban bolimi (4) ortadaki gevsek hal (51) nedeniyle
fermuar seridinin (1) sag ve sol serit yan kenar bdlimlerine gére serit uzunlugu

yoniinde biraz hareket edebilmektedir. Bu nedenle fermuar seridi (1) dikis sirasinda
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kiyafetlerin uzama ve bizilme durumlann kolaylikla takip edebilmektedir. Ayrica bir dip
beslemeli dikis makinesi kullaniimasi durumunda fermuar seridi (1) ve bir fermuar takil
urtin arasindaki hatal dikis hizalamasi taban bdlimanin (4) ortada gevsek hali (51)

tarafindan absorbe edilebilmektedir.

Bu dogrultuda Uygulamanin fermuari (50) bir dikis makinesi kullanilarak bir fermuar
takil driine dikildiginde bile dikilmis fermuar seridinin (1) ters biizgl bigimine
deformasyonu etkili sekilde &nlenebilmektedir ve ters biizgl bigimi nedeniyle
konvansiyonel defolar, yani kirsériin (42} kayabilirliginin  azalmasi, baglanti
mukavemetinin azalmasi ve gorinim kalitesinin azalmasi (kétllesen gorunim)
onlenebilmektedir. Boylece agma-kapama isleminin sorunsuz sekilde yapildigi ve yiiksek
baglanti mukavemetine sahip fermuan (50) olan Uriinler kararll sekilde
saglanabilmektedir.

Yukandaki Uygulamada fermuar seridi (1) dokundudunda dis badlanti bélimini (5)
olusturan cozgllerin bir parcas olarak suda c¢oziinr elyafin (16) kullanilmasiyla
fermuar seridinin (1) dis bagdlanti bdliimiinde (5) ¢bzgii ¢kanlmis bélgenin (7)
saglandigi durum agiklanmaktadir.

Ote yandan mevcut bulus bununla sinirl kalmamaktadir ve Sekil 4'te gdsterildigi gibi dis
baglanti bdlimiine (5) suda coziinir elyaf (16) yerine yukaridaki Uygulamada taban
gbzglleriyle (13} veya birinci badlanti-bélimi-tarafi ¢ozgileriyle (14) aym olan

polyester islenmig iplikler kullanilabilmektedir.

Bu durumda ¢dzgi ¢cikarlmis bdlgesi olmayan bir fermuar seridi (1b) birinci baglanti-
bélimi-tarafi ¢ozglleri (14) olarak polyester islenmis ipliklerin 6zIU iplikler (20) ve
taban bolimid (4) arasina o©nceden belirlenmis araliklarla vyerlestirilmesiyle
uretilmektedir. Bu sekilde Uretilmis olan fermuar seridinin (1b) ayrica serit uzunlugu
yoninde bir diiz lineer bicimi ve fermuar seridinin (1) serit eni yoninde merkezi bir
bolimde gevseme payi olan ortada gevsek hal (51), yukandaki Uygulamayla ayni

sekilde isiyla sertlestirme prosesi gerceklestirilerek saglanabilmektedir.

Ayrica yukandaki Uygulamada bir fermuar zincirinin (41) fermuar seridine (1) birden
fazla sentetik recine fermuar disinin (40) enjeksiyonlu kaliplamasiyla Gretilmektedir. Ote
yandan mevcut bulusta, bir fermuar yan zinciri birden fazla metal fermuar disinin

fermuar seridine (1) preslenerek plastik deformasyonuyla da Uretilebilmektedir.
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Referans isaretleri:

1, 1b:
la:

2:
3:

3a:
3b:

4:

10:
11:
12:
13:
14:
15:
16:
20:
21:
22:
30:
31:
40:
41:
42:
43:
44:
50:
51:

Fermuar seridi

Birinci gerit

Serit gévdesi bolimi

Kumas kenar bolimii

Timek balimii

Timek civan bélimi

Taban bolumu

Dis baglanti bolimii

Qzlii iplik bslimii

Cozgu cikariimis bolge

Temel ¢6zgl

Yiiksek cekmeli iplik (birinci kumag-kenar-bélimi-yan atkisi)
Dustik cekmeli iplik (ikinci kumas-kenar-bdlimii-yan atkisi)
Taban ¢dzgi

Birinci baglanti-bolimii-tarafi ¢ézgiisii
ikinci baglanti-bdlimii-tarafi cozglisii
Suda ¢ézindr elyaf

OzIii iplik

Ozlii iplik (6zli malzeme)

Cilt iplik bolima

Atk

Timek

Fermuar disi

Fermuar kirigi

Kirsor

Ug stop

Ayrilabilir alt ug stop

Fermuar

Ortada gevsek hal
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