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Zusammenfassung:

Konfektioniervorrichtung (100) zum Konfektionieren oder Vorkonfektionieren von
Drahtabschnitten (10), mit wenigstens einer I6sbar an der Konfektioniervorrichtung
(100) angebrachten oder anbringbaren Ordnungsvorrichtung (1) zur Aufnahme der
konfektionierten oder vorkonfektionierten Drahtabschnitte (10), wobei die wenigstens
eine Ordnungsvorrichtung (1) einen Grundkérper (2) und einen sich zumindest
bereichsweise entlang einer Langserstreckung (LE) des Grundkérpers (2)
erstreckenden Spalt (4) zum Auffadeln der Drahtabschnitte (10) entlang des Spaltes (4)
umfasst, wobei die wenigstens eine Ordnungsvorrichtung (1) eine Stellvorrichtung (3)

zur Einstellung einer Spaltbreite (SB) des Spaltes (4) umfasst.

(Fig. 11)

1/41



90276 30/30
1

Die Erfindung betrifft eine Konfektioniervorrichtung gemafR dem Oberbegriff des
Anspruchs 1, zum Konfektionieren oder Vorkonfektionieren von Drahtabschnitten, mit
wenigstens einer I6sbar an der Konfektioniervorrichtung angebrachten oder
anbringbaren Ordnungsvorrichtung zur Aufnahme der konfektionierten oder

vorkonfektionierten Drahtabschnitte.

Im Rahmen der vorliegenden Offenbarung umfasst der Begriff Draht einzelne isolierte
oder blanke Dréahte, einadrige oder mehradrige Dréhte oder Kabel mit Ummantelung,
Kabelstrange, Litzen, Glasfaserkabel oder dergleichen. Bei einem Drahtabschnitt kann
es sich um verschiedene Elemente handeln. Unter der Bezeichnung Drahtabschnitt sind
beispielsweise mehradrige oder einadrige Drahte oder Kabel mit Ummantelung,
einzelne isolierte oder blanke Drahte, Kabelstrange, fertige Kabelbdume, Litzen,

Glasfaserkabel oder dergleichen gemeint.

Konfektioniervorrichtungen mit I6sbar daran anbringbaren Ordnungsvorrichtungen zur
Aufnahme der von der Konfektioniervorrichtung konfektionierten oder
vorkonfektionierten Drahtabschnitte sind bereits bekannt. So zeigt die WO 2018/165688
A1 eine derartige Konfektioniervorrichtung. Die I6sbare Ordnungsvorrichtung umfasst
einen Grundkérper in Form eines Hohlkammerprofils. Im Grundkérper ist ein sich
entlang einer Langserstreckung des Grundkérpers erstreckender Spalt zum Auffadeln
der von der Konfektioniervorrichtung konfektionierten oder vorkonfektionierten
Drahtabschnitte entlang des Spaltes ausgebildet. In der Konfektioniervorrichtung findet
eine — vorzugsweise automatisierte oder teilautomatisierte — Endenbearbeitung
(Konfektionierung oder Vorkonfektionierung) der Drahtabschnitte statt, im Zuge derer
ein Drahtabschnitt zumeist mit einem Drahtabschluss versehen wird. Ein entsprechend
konfektionierter oder vorkonfektionierter Drahtabschnitt wird formschlussig in den Spalt
der Ordnungsvorrichtung eingefuhrt, wobei der jeweilige Drahtabschluss auf den den

Spalt begrenzenden Abschnitten des Grundkérpers aufliegt.

Durch den sich entlang der Langserstreckung des Grundkérpers erstreckenden Spalt
kénnen die vorgefertigten Drahtabschnitte der Reihe nach, so wie diese an ihrem
zukunftigen Montageort benétigt werden, entlang der Ordnungsvorrichtung eingesetzt

werden. Die Ordnungsvorrichtung nimmt die Drahtabschnitte in sich auf und kann von

2741



90276 30/30
2

einem Ort zu einem anderen transportiert werden. Dabei wird durch den Spalt
verhindert, dass sich die Reihung der Drahtabschnitte veréandert. Es wird gewahrleistet,
dass am Einsatzort, wo die Drahtabschnitte eingebaut werden mussen, die korrekte
Reihung der einzelnen Drahtabschnitte besteht. Durch den Spalt ist gewahrleistet, dass
auch unterschiedliche Drahtabschnitte mit unterschiedlichen Langen und
unterschiedlichen Enden oder Abschlissen aufgenommen werden kdnnen. Die
einzelnen aneinandergereihten Drahtabschnitte haben im Wesentlichen denselben
Querschnitt. An einem Ende eines Drahtabschnittes befindet sich jeweils ein
Drahtabschluss, der das Herausgleiten des Drahtabschnittes aus dem Spalt verhindert,
z. B. in Form einer Aderendhulse, eines Kabelschuhs, eines Flachsteckers oder eines
vergleichbaren Elements. Es kann jedoch auch eine Kabeltulle, ein Sicherungsring oder
etwas Ahnliches auf den Drahtabschnitt aufgesteckt werden, um ein Herausrutschen

aus dem Spalt zu verhindern.

Nachteilig an den bekannten Konfektioniervorrichtungen ist, dass fur jeden
Drahtdurchmesser bzw. fur die aufgebrachte Endenbearbeitung eine eigene

Ordnungsvorrichtung benétigt wird.

Aufgabe der Erfindung ist es, die vorbeschriebenen Nachteile zu vermeiden und eine

gegenuber dem Stand der Technik verbesserte Konfektioniervorrichtung anzugeben.

Dies wird durch eine Konfektioniervorrichtung mit den Merkmalen des Anspruchs 1

erreicht.

Bei der Erfindung ist vorgesehen, dass die wenigstens eine Ordnungsvorrichtung eine

Stellvorrichtung zur Einstellung einer Spaltbreite des Spaltes umfasst.

Dadurch kann das Spaltmaf individuell auf den benétigten Drahtduchmesser angepasst
werden. Somit ergibt sich der maR3gebliche Vorteil, dass ein Benutzer der
Konfektioniervorrichtung die Ordnungsvorrichtungen individuell auf seinen Bedarf
einstellen kann. Insbesondere kann dadurch eine Ordnungsvorrichtung mehrfach

verwendet werden.
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In einer bevorzugten Ausfuhrungsvariante kann vorgesehen sein, dass die
Stellvorrichtung wenigstens eine am Grundkérper angeordnete Schiene umfasst, wobei
die wenigstens eine Schiene, vorzugsweise in einer Richtung quer zur
Léngserstreckung, relativ zum Grundkérper beweglich angeordnet ist. Am Grundkérper
kann beispielsweise ein Vorsprung in Form eines Bleches angeordnet sein, der ein
erstes Spaltbreitenende bildet. Das in Richtung des Vorsprungs &ulere Ende der
beweglichen Schiene stellt ein zweites Spaltbreitenende dar. Durch die bewegliche
Anordnung der Schiene am Grundkérper ist das zweite Spaltbreitenende relativ zum
ersten Spaltbreitenende bewegbar, wodurch in einfacher Weise die Spaltbreite (von

erstem Spaltbreitenende zu zweitem Spaltbreitenende) einstellbar ist.

Dabei kann vorgesehen sein, dass die wenigstens eine Schiene translatorisch am

Grundkérper gelagert ist, vorzugsweise mittels einer Linearfuhrung.

Gemal einer bevorzugten Ausfuhrungsvariante kann vorgesehen sein, dass der
Grundkérper wenigstens ein, vorzugsweise in einer Richtung quer zur
Langserstreckung verlaufendes, Langloch aufweist, wobei wenigstens eine
Befestigungseinrichtung, vorzugsweise in Form einer Schraube, durch die wenigstens
eine Schiene und durch das wenigstens eine Langloch hindurchragt, wobei die
wenigstens eine Schiene entlang des wenigstens einen Langloches relativ zum
Grundkérper bewegbar ist und durch die wenigstens eine Befestigungseinrichtung am
Grundkérper befestigbar ist. Bei den Befestigungseinrichtungen kann es sich
insbesondere um Schrauben handeln, die durch Lécher in der wenigstens einen
Schiene und durch Langlécher im Grundkérper hindurchragen und in entsprechende
Gewindeeinsatze am Grundkérper eingreifen. Im gelockerten Zustand der Schrauben
kann die wenigstens eine Schiene entlang der Langlécher bewegt werden (die
Schrauben wirken dabei als FUhrungsstifte) und bei der gewunschten Spaltbreite kann
die wenigstens eine Schiene in einfacher Weise durch Einschrauben der Schrauben am
Grundkérper fixiert werden, indem die wenigstens eine Schiene zwischen Schrauben

und Grundkdrper geklemmt wird.

Es ist auch mdglich, dass die wenigstens eine Schiene wenigstens ein, vorzugsweise in

einer Richtung quer zur Langserstreckung (LE) verlaufendes, Langloch aufweist, wobei
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wenigstens eine Befestigungseinrichtung, vorzugsweise in Form einer Schraube, durch
das wenigstens eine Langloch hindurchragt, wobei die wenigstens eine Schiene entlang
des wenigstens einen Langloches relativ zum Grundkérper bewegbar ist und durch die
wenigstens eine Befestigungseinrichtung am Grundkérper befestigbar ist. Mit anderen
Worten sind hierbei die Langlécher zum Verstellen der wenigstens einen Schiene nicht

im Grundkdrper, sondern in der wenigstens einen Schiene selbst ausgebildet.

Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass sich die wenigstens eine Schiene entlang
der Langserstreckung, vorzugsweise im Wesentlichen entlang des gesamten Spaltes,
erstreckt. Dadurch kann die Spaltbreite entlang des gesamten Spaltes in einfacher

Weise eingestellt werden.

Bei einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel kann vorgesehen sein, dass die
wenigstens eine Schiene stufenweise oder stufenlos relativ zum Grundkérper bewegbar
ist. Bei einer stufenlosen Bewegbarkeit der wenigstens einen Schiene kann jede
beliebige Spaltbreite eingestellt werden. Bei einer stufenweisen Bewegbarkeit der
wenigstens einen Schiene, beispielsweise indem die wenigstens eine Schiene in einer
Rasterfuhrung gefuhrt ist, kénnen in einfacher Weise bevorzugte Spaltbreiten eingestellt
werden, indem die wenigstens eine Schiene in vorgebbaren Absténden, die

bevorzugten Spaltbreiten entsprechen, einrastet.

Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass die Position der wenigstens einen Schiene

relativ zum Grundkérper arretierbar ist. Somit kann die wenigstens eine Schiene bei der
gewunschten Spaltbreite arretiert werden. Wenn eine andere Spaltbreite gewunscht ist,
kann die Arretierung wieder gelést werden und eine andere Spaltbreite kann eingestellt

werden.

In einer bevorzugten Ausfihrungsvariante kann vorgesehen sein, dass am Grundkérper
ein Vorsprung angeordnet ist, wobei der Vorsprung ein erstes Spaltbreitenende bildet,
wobei ein in Richtung des Vorsprungs &ulReres Ende der wenigstens einen Schiene ein
zweites Spaltbreitenende darstellt, wobei durch die bewegliche Anordnung der
wenigstens einen Schiene am Grundkdrper zur Einstellung der Spaltbreite das zweite

Spaltbreitenende relativ zum ersten Spaltbreitenende bewegbar ist. Dadurch kann in
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einfacher Weise die Spaltbreite (von erstem Spaltbreitenende zu zweitem
Spaltbreitenende) eingestellt werden. Der Vorsprung kann beispielsweise in Form eines
umgekanteten Blechabschnittes des Grundkdrpers ausgebildet sein oder ortsfest am

Grundkdrper angebracht sein.

Gemal einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform kann vorgesehen sein, dass die
Stellvorrichtung zwei quer zur Langserstreckung relativ zum Grundkérper bewegliche
Schienen umfasst, die zur Einstellung der Spaltbreite aufeinander zu und/oder
voneinander weg bewegbar sind. Das der zweiten Schiene zugewandte Ende der
ersten Schiene bildet dabei ein erstes Spaltbreitenende und das der ersten Schiene
zugewandte Ende der zweiten Schiene bildet ein zweites Spaltbreitenende. Wenn sich
die beiden Schienen aufeinander zu bewegen, kann somit die Spaltbreite (von erstem
Spaltbreitenende zu zweitem Spaltbreitenende) verringert werden, und wenn sich die

beiden Schienen voneinander weg bewegen, kann die Spaltbreite vergréRert werden.

Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass der Grundkdrper durch ein Stangenprofil,
vorzugsweise in Form eines Hohlkammerprofils, ausgebildet ist. Dadurch entsteht eine
platzsparende und stabile Ordnungsvorrichtung. Insbesondere ein Hohlkammerprofil
weist eine hohe Stabilitat auf. Zudem kann dadurch ein Schutz der Drahtabschlisse
gewahrleistet werden, da sich diese im Inneren des Hohlkammerprofils befinden. In
einer Variante kann beispielsweise vorgesehen sein, dass der Grundkérper durch ein
einseitig langsgeschlitztes Vierkant- oder Mehrkanthohlprofil ausgebildet ist, wobei
zumindest ein Ende des Hohlprofils zum Einfadeln der einzelnen Drahtabschnitte offen
bleibt und das andere Ende des Hohlprofils zumindest abschnittsweise verschlossen ist,

um einen Anschlag auszubilden.

In einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel kann vorgesehen sein, dass der Spalt ein
erstes Ende und ein zweites Ende aufweist, wobei das erste Ende einen
EinfUhrabschnitt zum EinfUhren der einzelnen Drahtabschnitte aufweist, wobel
vorzugsweise das zweite Ende einen Anschlagabschnitt zum Anschlagen der

Drahtabschnitte aufweist.
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Durch den Einfuhrabschnitt wird der Vorgang des Einfadelns der Drahtabschnitte
erleichtert. Der EinfUhrabschnitt kann durch eine trichterférmige Einmindung in den
Spalt ausgebildet sein, um ein manuelles Einfihren oder ein automatisiertes Einfuhren
zu erleichtern. Diese trichterférmige Einmundung kann durch konkave Ausnehmungen
ausgebildet sein, die sich im Spalt fortsetzen. Ein Trichter mit schragen Geraden, die in

den Spalt einmtnden, kann jedoch auch eine derartige EinmUndung ausbilden.

Durch den Anschlagabschnitt wird ein Herausfallen der Drahtabschnitte aus dem Spalt
verhindert. Wenn der Anschlagabschnitt durch einen Verschluss des Spaltes und/oder
einen Falz am Grundkérper ausgebildet ist, wird durch eine einfache konstruktive
MaRnahme der Vorteil erreicht, dass beim Transport oder bei der Bestuckung der

Ordnungsvorrichtung die Drahtabschnitte nicht aus dem Spalt herausrutschen kénnen.

Gemal einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel kann vorgesehen sein, dass
wenigstens eine Verschlussvorrichtung am oder im Spalt anbringbar oder angeordnet
ist, durch welche ein Herausgleiten der Drahtabschnitte aus dem Spalt verhinderbar ist.
Die Verschlussvorrichtung verhindert nach dem Bestucken der Ordnungsvorrichtung,
dass einzelne oder alle Drahtabschnitte aus der Vorrichtung herausfallen kénnen. Dies
wird beispielsweise dadurch erreicht, dass die Verschlussvorrichtung durch ein den
Spalt zumindest abschnittsweise abdeckendes Verriegelungselement ausgebildet wird,
welches beweglich gelagert am Grundkérper angeordnet ist. Somit kann die
Verschlussvorrichtung durch eine Art Klappe oder einen Riegel ausgebildet sein, der
sich nach dem Bestucken der Ordnungsvorrichtung manuell oder automatisch
verschliel3en lasst. Anstelle des Verriegelungselementes, welches beweglich gelagert
am Grundkdrper angeordnet ist, kann jedoch auch ein vom Grundkérper gesondertes
Element verwendet werden, welches Uber den Spalt geschoben oder in den Spalt

eingesteckt wird.

Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass die Konfektioniervorrichtung eine Mehrzahl
konfektionierter oder vorkonfektionierter Drahtabschnitte umfasst, wobei an den
Drahtabschnitten jeweils zumindest ein Drahtabschluss angeordnet ist, wobei der Spalt
eine minimale Spaltbreite aufweist, welche im Wesentlichen einem Drahtdurchmesser

der Drahtabschnitte entspricht und eine maximale Spaltbreite aufweist, die kleiner ist als
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ein Abschlussdurchmesser der DrahtabschlUsse. Durch diese Dimensionierung der
Spaltbreite wird gewahrleistet, dass die Drahtabschnitte leichtgangig entlang der
Ordnungsvorrichtung aufgefadelt werden kénnen. Durch den gréReren Durchmesser
der am Drahtabschnitt angeordneten DrahtabschllUsse, wird ein Herausfallen aus dem
Spalt verhindert. Insbesondere ist dabei die Verbindung zwischen der Mehrzahl
konfektionierter oder vorkonfektionierter Drahtabschnitte und der Ordnungsvorrichtung

formschlUssig.

Bei den konfektionierten oder vorkonfektionierten Drahtabschnitten kann es sich auch
um solche handeln, welche zumindest abschnittsweise keine Isolation aufweisen und
somit eine Litze ausbilden. Hierbei spricht man von einem Teilabzug an diesen
Drahtabschnitten. Dieser Teilabzug, in welchem der Drahtabschnitt keine Isolierung
aufweist, kann ebenfalls zur Lagerung des Drahtabschnittes verwendet werden, indem
der Spalt eine minimale Spaltbreite aufweist, welche im Wesentlichen einem
Litzendurchmesser des abisolierten Abschnittes der einzelnen Drahtabschnitte
entspricht und eine maximale Spaltbreite, die kleiner ist als der Drahtdurchmesser des
isolierten Drahtabschnittes. Bei der Verwendung des teilabgezogenen Drahtabschnittes
am Montageort wird dieser beispielsweise einfach nur orthogonal aus dem Spalt
herausgezogen. Die Isolierung entfernt sich dabei durch die Gegenlagerung des

Spaltes und der Drahtabschnitt ist an der Kontaktstelle vollstandig abisoliert.

Generell ist es vorteilhaft, wenn die Verbindung zwischen den konfektionierten oder
vorkonfektionierten Drahtabschnitten und der Ordnungsvorrichtung formschlussig ist.
Das Einbringen der Drahtabschnitte in die Ordnungsvorrichtung, beziehungsweise auch
die Entnahme der Drahtabschnitte fallt dadurch einfach und unkompliziert aus. Durch
den Formschluss wird gewahrleistet, dass die Drahtabschnitte nicht aus dem Spalt
herausfallen kénnen. Sie bleiben somit im Spalt der Ordnungsvorrichtung in der

gewulnschten Reihenfolge erhalten.

Vorzugsweise kann eine Ubergabevorrichtung zum Ubergeben der konfektionierten
oder vorkonfektionierten Drahtabschnitte aus der Konfektioniervorrichtung in die
wenigstens eine Ordnungsvorrichtung vorgesehen sein. Dadurch kann eine

automatisierte Produktion und Ordnung der einzelnen Drahtabschnitte erfolgen. Die
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Ubergabevorrichtung nimmt die einzelnen konfektionierten oder vorkonfektionierten
Drahtabschnitte und bestuckt je nach gewunschter Reihung die einzelnen
Ordnungsvorrichtungen. Die Ubergabevorrichtung kann beispielsweise durch einen
Roboter ausgestaltet sein, der von verschiedenen Konfektioniervorrichtungen
verschiedene Drahtabschnitte entnimmt und nach der gewlnschten Reihung in
zumindest einer Ordnungsvorrichtung nacheinander anordnet. Beispielsweise
produzieren drei verschiedene Konfektioniervorrichtungen drei verschiedene
Drahtabschnitte. Diese mussen geordnet in einer Ordnungsvorrichtung mit einer
vorgegebenen Reihung eingesetzt werden. Der Roboter, der als Ubergabevorrichtung
dient, nimmt je nach vorgegebener Reihung den jeweiligen Drahtabschnitt von der
jeweiligen Konfektioniervorrichtung und Ubergibt diesen an die entsprechende

Ordnungsvorrichtung.

Es kann auch eine Vorschubvorrichtung zum Entlangschieben der einzelnen
Drahtabschnitte entlang der Ordnungsvorrichtung vorgesehen sein, sodass
gewahrleistet ist, dass die Drahtabschnitte vollstandig durch die Ordnungsvorrichtung
aufgenommen werden kénnen. Dies kann zudem dadurch erfolgen, dass die
Ubergabevorrichtung und die Vorschubvorrichtung durch eine gemeinsame Vorrichtung,
beispielsweise durch einen Roboter, ausgebildet sind. Die Vorschubvorrichtung kann
jedoch auch z. B. durch ein Férderband, einen Ruttler, eine Luftdise oder sonstiges

ausgebildet sein.

Als besonders vorteilhaft hat es sich herausgestellt, wenn die wenigstens eine
Ordnungsvorrichtung so an der Konfektioniervorrichtung angeordnet ist, dass die
Langserstreckung des Grundkérpers und der sich darin erstreckende Spalt schrég zur
Horizontalebene liegen, wodurch ein gravitationsbedingtes Abgleiten der
Drahtabschnitte entlang des Spaltes — vorzugsweise bis zu einem Anschlagabschnitt
oder bis zum néachstliegenden Drahtabschnitt — erreichbar ist. Dadurch wird keine
Vorschubvorrichtung benétigt, da die Gravitation die notwendige Kraft ausbildet, um die
Drahtabschnitte entsprechend zu positionieren. Durch die Schragstellung der
Ordnungsvorrichtung wird auch Platz eingespart, da deren Ausladung nicht so weit von

der Konfektioniervorrichtung wegreicht, wie in einem horizontal ausgerichteten Zustand.
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Weitere Einzelheiten und Vorteile der vorliegenden Erfindung werden anhand der

Figurenbeschreibung unter Bezugnahme auf die in den Zeichnungen dargestellten

Ausfuhrungsbeispiele im Folgenden naher erlautert. Darin zeigen:

Fig.

Fig. 2

Fig. 3

Fig.

Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.

Fig.

Fig.
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11

12

13a, 13b

14

15

16

17

eine Draufsicht auf eine schematisch dargestellte
Konfektioniervorrichtung,

eine Seitenansicht auf die Konfektioniervorrichtung der Fig. 1,

ein Ausflhrungsbeispiel einer vorgeschlagenen Konfektioniervorrichtung
mit schrag zur Horizontalen an der Konfektioniervorrichtung
angeordneter Ordnungsvorrichtung,

ein Ausflhrungsbeispiel einer vorgeschlagenen Konfektioniervorrichtung
mit einer im Wesentlichen horizontal an der Konfektioniervorrichtung
angeordneten Ordnungsvorrichtung,

ein Ausfuhrungsbeispiel einer vorgeschlagenen Ordnungsvorrichtung in
einer Draufsicht,

die Ordnungsvorrichtung der Fig. 5 in einer Seitenansicht,

eine Schnittansicht gemag Sichtlinie A-A in Fig. 6,

eine Teilansicht geman Sichtlinie B-B in Fig. 6,

eine Teilansicht geman Sichtlinie C-C in Fig. 6,

ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer vorgeschlagenen
Ordnungsvorrichtung in einer Draufsicht,

eine Schnittansicht der Ordnungsvorrichtung der Fig. 10,

eine Teilansicht der Ordnungsvorrichtung der Fig. 10,

Draufsichten auf ein Ende einer vorgeschlagenen Ordnungsvorrichtung
mit Verschlussvorrichtung,

eine Draufsicht auf ein Ende einer vorgeschlagenen
Ordnungsvorrichtung mit einer alternativen Verschlussvorrichtung,

eine Draufsicht auf ein Ende einer vorgeschlagenen
Ordnungsvorrichtung mit einer alternativen Verschlussvorrichtung,

ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer vorgeschlagenen
Ordnungsvorrichtung in einer Draufsicht,

ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer vorgeschlagenen

Ordnungsvorrichtung in einer Draufsicht,
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18 die Ordnungsvorrichtung der Fig. 17 in einer Unteransicht,
19 die Ordnungsvorrichtung der Fig. 17 in einer Seitenansicht,

20a - 20c Schnittansichten gemar Sichtlinie A-A in Fig. 19,
21a, 21b perspektivische Ansichten eines weiteren Ausfuhrungsbeispiels einer
vorgeschlagenen Ordnungsvorrichtung mit einzusetzenden

Verschlussvorrichtungen,

22a, 22b perspektivische Ansichten der Ordnungsvorrichtung der Fig. 21a und
21b mit eingesetzten Verschlussvorrichtungen,

23 eine perspektivische Detailansicht auf einen Spalt einer
vorgeschlagenen Ordnungsvorrichtung,

24 eine Frontansicht auf den Spalt geman Fig. 23,

25 -27 Drahtabschnitte mit unterschiedlichen Varianten von DrahtabschlUssen,

28 Drahtabschnitte mit Transportsicherungen,

29 eine perspektivische Detailansicht auf einen Spalt einer
vorgeschlagenen Ordnungsvorrichtung,

30 eine Frontansicht auf den Spalt geman Fig. 29,

31a - 31d verschiedene Spaltvarianten, und

32a — 32d verschiedene Ubergéange vom Grundkérper in den Spalt.

1 zeigt die Draufsicht auf eine schematisch dargestellte Konfektioniervorrichtung

100, umfassend einen Zufuhrungsabschnitt 103, welcher Drahtabschnitte 10 bzw. die

an den Drahtabschnitten 10 anzubringenden Drahtabschlisse 11 an einen

Vorbereitungsabschnitt 104 Gbergibt. Der Bearbeitungsabschnitt 105 konfektioniert die

Drahtabschnitte 10. Hierzu wird beispielsweise der Draht abgeléangt, abisoliert,

teilabgezogen, mit Drahtabschlissen 11 vercrimpt, verpresst, verlétet, verklebt oder

verschrumpft. Die derart vorkonfektionierten Drahtabschnitte 10 gelangen Uber eine

Ubergabevorrichtung 101 in die entsprechenden, I6sbar an der Konfektioniervorrichtung

100 angebrachten Ordnungsvorrichtungen 1, die sich im Entnahmeabschnitt 106 an der

Konfektioniervorrichtung 100 befinden.

In Fig. 2 wird der schematische Aufbau in einer Seitenansicht gezeigt. Dabei ist zu

erkennen, dass in diesem Beispiel die Ordnungsvorrichtungen 1 schrag zur

Horizontalachse ausgerichtet sind, um ein gravitationsbedingtes Entlanggleiten der

11/41



90276 30/30
11

Drahtabschnitte 10 zu bewirken. Der Winkel zwischen Langserstreckung LE einer
Ordnungsvorrichtung 1 und der Horizontalachse befindet sich in einem Bereich

zwischen 0° und 90°, besonders bevorzugt zwischen 10° und 80°.

Fig. 3 zeigt eine schematisch dargestellte Konfektioniervorrichtung 100 zum
Konfektionieren oder Vorkonfektionieren von Drahtabschnitten 10, mit einer |6sbar an
der Konfektioniervorrichtung 100 angebrachten Ordnungsvorrichtung 1 zur Aufnahme
der konfektionierten oder vorkonfektionierten Drahtabschnitte 10.

Die Ordnungsvorrichtung 1 umfasst einen Grundkérper 2 und einen sich zumindest
bereichsweise entlang einer Langserstreckung LE des Grundkdrpers 2 erstreckenden
Spalt 4 zum Auffadeln der Drahtabschnitte 10 entlang des Spaltes 4. Zur Einstellung
einer Spaltbreite SB des Spaltes 4 umfasst die Ordnungsvorrichtung 1 eine in dieser

Ansicht nicht ersichtliche Stellvorrichtung 3.

Die Ordnungsvorrichtung 1 ist I6sbar an der Konfektioniervorrichtung 100 angebracht,
beispielsweise ist sie mittels Halterungen an der Konfektioniervorrichtung 100
aufgesteckt. Nach der Befullung der Ordnungsvorrichtung 1 kann diese einfach von der
Konfektioniervorrichtung 100 enthommen werden und an den Einsatzort transportiert
werden. Nach der Beendigung der Montagearbeit kann die entleerte
Ordnungsvorrichtung 1 erneut zur Befullung an der Konfektioniervorrichtung 100
angebracht werden. Es entsteht kein Abfall und es werden Ressourcen eingespart, da

die Ordnungsvorrichtung 1 fur einen Mehrfachgebrauch vorgesehen ist.

An der Konfektioniervorrichtung 100 befindet sich eine schematisch dargestellte
Ubergabevorrichtung 101, welche beispielsweise als Roboterarm ausgebildet sein
kann. Die einzelnen vorkonfektionierten Drahtabschnitte 10 mit daran angeordneten
Drahtabschlissen 11 gelangen aus der Konfektioniervorrichtung 100 durch die
Ubergabevorrichtung 101 zum ersten Ende E1 des Spaltes 4 und werden dort in den
Spalt 4 eingelegt. Durch die Schragstellung der Ordnungsvorrichtung 1 gleitet der
Drahtabschnitt 10 aufgrund des Uberstandes, der durch den Drahtabschluss 11
ausgebildet wird, entlang der Langserstreckung LE des Grundkérpers 2 bis zu einem
Anschlagabschnitt 5 am Grundkérper 2 der Ordnungsvorrichtung 1 oder zum

nachstliegenden Drahtabschnitt 10. Der Anschlagabschnitt 5 befindet sich dabei am
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zweiten Ende E2 des Spaltes 4. Die hier gezeigte Ordnungsvorrichtung 1 ist als
Grundkdérper 2 mit einem rechteckigen Querschnitt und als Hohlprofil ausgebildet.
Erkennbar ist, dass die Drahtabschlisse 11 am oberen Ende der Drahtabschnitte 10
durch die geschlossene Form der Ordnungsvorrichtung 1 geschitzt werden. Ein
Herausrutschen nach oben ist durch die geschlossene Bauweise des Grundkérpers 2
ebenfalls ausgeschlossen. Es wird somit gewahrleistet, dass samtliche Drahtabschnitte
10 nach der Bestlckung der Ordnungsvorrichtung 1 in ihrer Reihenfolge und in ihrer

Anzahl in der Ordnungsvorrichtung 1 erhalten bleiben.

Fig. 4 zeigt eine weitere Variante einer schematisch dargestellten
Konfektioniervorrichtung 100, es kénnen jedoch auch mehrere
Konfektioniervorrichtungen 100 vorgesehen sein. Die Ubergabevorrichtung 101
entnimmt die jeweiligen Drahtabschnitte 10 und setzt diese am ersten Ende E1 der
Ordnungsvorrichtung 1 ein. Eine schematisch dargestellte Vorschubvorrichtung 102
sorgt fur den notwendigen Vorschub entlang der Langserstreckung LE der
Ordnungsvorrichtung 1 bis hin zum Anschlagabschnitt 5 am zweiten Ende E2 oder zum
nachstliegenden Drahtabschnitt 10, der vorher eingeschoben wurde. Es kann natUrlich
auch vorgesehen sein, dass die Ubergabevorrichtung 101 und die Vorschubvorrichtung
102 durch nur eine Vorrichtung ausgebildet werden. Diese kénnte z. B. ein Roboter mit
einem Greifer sein. Der Winkel, in welchem die Ordnungsvorrichtung 1 in diesem Fall
relativ zur Konfektioniervorrichtung 100 steht, ist nicht ausschlaggebend fur die
Funktion des Einbringens der einzelnen Drahtabschnitte 10, da der Vorschub der
einzelnen Drahtabschnitte 10 durch die Vorschubvorrichtung 102 realisiert wird, nicht
durch die Gravitation. Somit kann die Ordnungsvorrichtung 1 beispielsweise schrag
nach oben weisend, horizontal ausgerichtet, schrag nach unten weisend oder in jedem

anderen Winkel angeordnet sein.

Fig. 5 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel einer vorgeschlagenen Ordnungsvorrichtung 1 in
einer Draufsicht, Fig. 6 zeigt die Ordnungsvorrichtung 1 in einer Seitenansicht, Fig. 7
zeigt eine Schnittansicht gemanr Sichtlinie A-A in Fig. 6, Fig. 8 zeigt eine Teilansicht
gemaf Sichtlinie B-B in Fig. 6 und Fig. 9 zeigt eine Teilansicht gemar Sichtlinie C-C in
Fig. 6.
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Die Ordnungsvorrichtung 1 umfasst einen Grundkérper 2, der durch ein Stangenprofil in
Form eines Hohlkammerprofils ausgebildet ist (siehe insbesondere Fig. 7). Entlang der
Langserstreckung LE des Grundkérpers 2 erstreckt sich ein Spalt 4 zum Auffadeln von
Drahtabschnitten 10, die von einer Konfektioniervorrichtung 100 bereitgestellt werden,
entlang des Spaltes 4. Zur Einstellung einer Spaltbreite SB des Spaltes 4 umfasst die
Ordnungsvorrichtung 1 eine Stellvorrichtung 3 (siehe Fig. 8). Die Stellvorrichtung 3
umfasst eine am Grundkorper 2 angeordnete Schiene 3a, welche in einer Richtung quer
zur Langserstreckung LE relativ zum Grundkérper 2 beweglich angeordnet ist. Die
Schiene 3a ist mittels einer hier nicht néher dargestellten Linearfuhrung translatorisch
am Grundkdrper 2 gelagert. Am Grundkérper 2 der gezeigten Ordnungsvorrichtung 1 ist
ein Vorsprung 9 in Form eines umgekanteten Blechabschnittes angeordnet, der ein
erstes Spaltbreitenende bildet (siehe Fig. 7). Das in Richtung des Vorsprungs 9 auliere
Ende der beweglichen Schiene 3a stellt ein zweites Spaltbreitenende dar. Durch die
bewegliche Anordnung der Schiene 3a am Grundkdrper 2 ist das zweite
Spaltbreitenende relativ zum ersten Spaltbreitenende bewegbar, wodurch in einfacher
Weise die Spaltbreite SB (von erstem Spaltbreitenende zu zweitem Spaltbreitenende)
einstellbar ist (siehe Fig. 8). Die Schiene 3a erstreckt sich entlang der Langserstreckung
LE im Wesentlichen entlang des gesamten Spaltes 4, sodass die Spaltbreite SB entlang
des gesamten Spaltes 4 in einfacher Weise eingestellt werden kann. Zur Festlegung
der eingestellten Spaltbreite SB kann die Schiene 3a relativ zum Grundkdrper 2 arretiert

werden.

Die von einer Konfektioniervorrichtung 100 bereitgestellten Drahtabschnitte 10 mit
beidseitig daran angeordneten DrahtabschlUssen 11 werden an einem ersten Ende E1
des Spaltes 4 eingefadelt und in Richtung des zweiten Endes E2 des Spaltes 4 bewegt
(z.B. graviationsbedingt oder durch eine entsprechende Vorschubvorrichtung 102). Am
zweiten Ende E2 des Spaltes 4 ist ein Anschlagabschnitt 5 zum Anschlagen der
Drahtabschnitte 10 angeordnet. Der Anschlagabschnitt 5 ist in diesem Beispiel an einer
auf ein Ende des Grundkérpers 2 aufsteckbaren Abschlusseinrichtung 12 angeordnet.
Die Abschlusseinrichtung 12 schlie3t die Ordnungsvorrichtung 1 im Bereich des zweiten
Endes E2 des Spaltes 4 ab.
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Der Spalt 4 weist eine Spaltbreite SB auf, die im Wesentlichen einem
Drahtdurchmesser KD der Drahtabschnitte 10 entspricht, wobei die Spaltbreite SB
kleiner ist als ein Abschlussdurchmesser AD der Drahtabschltisse 11. Durch diese
Dimensionierung der Spaltbreite SB wird gewahrleistet, dass die Drahtabschnitte 10
leichtgangig entlang des Spaltes 4 der Ordnungsvorrichtung 1 aufgefadelt werden
kénnen. Durch den grélieren Abschlussdurchmesser AD der am Drahtabschnitt 10
angeordneten Drahtabschlisse 11 wird ein Herausfallen aus dem Spalt 4 verhindert.
Insbesondere ist dabei die Verbindung zwischen den konfektionierten oder
vorkonfektionierten Drahtabschnitten 10 und der Ordnungsvorrichtung 1 formschlussig,
da ein jeweiliger Drahtabschluss 11 auf den den Spalt 4 begrenzenden Abschnitten des
Grundkérpers 2 (im gezeigten Beispiel gebildet durch Vorsprung 9 und Schiene 3a)

aufliegt.

Fig. 10 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer vorgeschlagenen
Ordnungsvorrichtung 1 in einer Draufsicht, Fig. 11 zeigt eine Schnittansicht der
Ordnungsvorrichtung 1 geman Fig. 7 und Fig. 12 zeigt eine Teilansicht der
Ordnungsvorrichtung 1 geman Fig. 8.

Die Stellvorrichtung 3 dieses Ausfuhrungsbeispiels umfasst zwei quer zur
Langserstreckung LE relativ zum Grundkérper 2 bewegliche Schienen, eine erste
Schiene 3a und eine zweite Schiene 3b, die zur Einstellung der Spaltbreite SB
aufeinander zu und/oder voneinander weg bewegbar sind. Das der zweiten Schiene 3b
zugewandte Ende der ersten Schiene 3a bildet dabei ein erstes Spaltbreitenende und
das der ersten Schiene 3a zugewandte Ende der zweiten Schiene 3b bildet ein zweites
Spaltbreitenende. Wenn sich die beiden Schienen 3a, 3b aufeinander zu bewegen,
kann somit die Spaltbreite SB (von erstem Spaltbreitenende zu zweitem
Spaltbreitenende) verringert werden, und wenn sich die beiden Schienen 3a, 3b

voneinander weg bewegen, kann die Spaltbreite SB vergréRert werden.

Die Figuren 13a bis 15 zeigen Draufsichten auf vorgeschlagene Ordnungsvorrichtungen
1 im Bereich des ersten Endes E1 des Spaltes 4. Am ersten Ende E1 des Spaltes 4 ist
hier jeweils ein trichterférmiger Einfuhrabschnitt 6 ausgebildet, der in den Spalt 4

mundet. Der EinfUhrabschnitt 6 erleichtert das EinfUhren der Drahtabschnitte 10 mit den
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daran angebrachten Drahtabschltssen 11. Ein Teilbereich des Grundkdrpers 2
oberhalb oder gegenuberliegend zum Spalt 4 wurde zur Vereinfachung der Einfuhrung

der Drahtabschnitte 10 freigestellt.

Die Figuren 13a und 13b zeigen eine Verschlussvorrichtung 7, ausgebildet durch ein
Verriegelungselement 8. Dieses ist drehbar am Grundkérper 2 angeordnet und greift
zum Verschliel3en in einen Verriegelungszapfen ein. Nach der Befullung der
Ordnungsvorrichtung 1 kann dieses Verriegelungselement 8 verschlossen werden, um

ein Herausfallen der einzelnen Drahtabschnitte 10 zu verhindern (siehe Fig. 13b).

Fig. 14 zeigt eine andere Variante einer Verschlussvorrichtung 7. In diesem Fall wird ein
elastisches Band, vorzugsweise ein Gummiring, als Verschlussvorrichtung 7 auf den
Grundkdérper 2 aufgeschoben. Ausnehmungen am Grundkérper 2 kénnen die Position
der Verschlussvorrichtung 7 zudem sichern. Das Gummiband greift beispielsweise in
Schlitze ein, um ein versehentliches Abrutschen des Gummiringes verhindern zu

kdénnen.

Fig. 15 zeigt eine weitere Variante einer Verschlussvorrichtung 7, die in diesem Fall den
Spalt 4 verschliel’t. Bei der Verschlussvorrichtung 7 handelt es sich hier um ein
Formteil, beispielsweise in Form eines Pfropfens, das formschlUssig mit dem Spalt 4

und/oder dem Einfuhrabschnitt 6 in Verbindung tritt.

Fig. 16 zeigt die Draufsicht auf eine weitere Ausfuhrungsvariante einer
vorgeschlagenen Ordnungsvorrichtung 1. Diese umfasst an beiden Enden E1 und E2
des Spaltes 4 je einen Einfuhrabschnitt 6 und je eine Verschlussvorrichtung 7. Dadurch
wird erreicht, dass beim Einsatz der Ordnungsvorrichtung 1 an der
Konfektioniervorrichtung 100 nicht auf die Einsatzrichtung geachtet werden muss und
somit die Ordnungsvorrichtung 1 von beiden Enden E1, E2 her befillt und im Anschluss
auch durch die Verschlussvorrichtung 7 verschlossen werden kann. Es kann durch
diese Variante auch gewahlt werden, von welchem der beiden Enden E1, E2 die
Drahtabschnitte 10 entnommen werden, was eine Auswirkung auf deren Reihenfolge
haben kann. Somit kann bei der Bestuckung der Ordnungsvorrichtung 1 festgelegt

werden, ob beispielsweise der erste eingebrachte Drahtabschnitt 10 auch der erste zu
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entnehmende Drahtabschnitt 10 ist, der bei der Montage benétigt wird, oder der letzte.
Im Falle, dass der erste eingesetzte Drahtabschnitt10 auch der erste zu verwendende
Drahtabschnitt 10 ist, und dieser am ersten Ende E1 eingefuhrt wurde und im Bereich
des zweiten Endes E2 zu liegen kam, so muss dieser am gegenuberliegenden Ende E2
entnommen werden. Falls die Reihung anders erfolgt, und der erste eingesetzte
Drahtabschnitt 10 jener Drahtabschnitt 10 ist, der als letzter zu verwenden ist, mussen
die am ersten Ende E1 eingefUhrten Drahtabschnitte 10 auch wieder am ersten Ende
E1 entnommen werden. Anstelle der Verschlussvorrichtungen 7, wie diese in der Fig.
16 gezeigt werden, kdnnen auch andere Verschlussvorrichtungen 7 verwendet werden,
beispielsweise ein Gummiband oder ein Verschlusspfropfen, wie bereits in den

vorangegangenen Figuren gezeigt.

Fig. 17 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer vorgeschlagenen
Ordnungsvorrichtung 1 in einer Draufsicht, Fig. 18 zeigt die Ordnungsvorrichtung 1 in
einer Unteransicht, Fig. 19 zeigt die Ordnungsvorrichtung 1 in einer Seitenansicht und
Fig. 20a bis 20c zeigen Schnittansichten durch die Ordnungsvorrichtung 1 geman
Sichtlinie A-A in Fig. 19.

Die Stellvorrichtung 3 dieses Ausfuhrungsbeispiels umfasst zwei quer zur
Langserstreckung LE relativ zum Grundkérper 2 bewegliche Schienen, eine erste
Schiene 3a und eine zweite Schiene 3b, die zur Einstellung der Spaltbreite SB
aufeinander zu und/oder voneinander weg bewegbar sind. Das der zweiten Schiene 3b
zugewandte Ende der ersten Schiene 3a bildet dabei ein erstes Spaltbreitenende und
das der ersten Schiene 3a zugewandte Ende der zweiten Schiene 3b bildet ein zweites
Spaltbreitenende. Wenn sich die beiden Schienen 3a, 3b aufeinander zu bewegen,
kann somit die Spaltbreite SB (von erstem Spaltbreitenende zu zweitem
Spaltbreitenende) verringert werden, und wenn sich die beiden Schienen 3a, 3b

voneinander weg bewegen, kann die Spaltbreite SB vergréRert werden.

An einem ersten Ende E1 des Spaltes 4 ist hier jeweils ein trichterférmiger
Einfuhrabschnitt 6 ausgebildet, der dadurch hervorgerufen wird, dass die beiden
Schienen 3a, 3b entsprechend abgeschragte Endabschnitte aufweisen. Ein Teilbereich

des Grundkoérpers 2 oberhalb oder gegentberliegend zum Spalt 4 wurde zur
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Vereinfachung der Einfuhrung der Drahtabschnitte 10 freigestellt. An einem zweiten
Ende E2 des Spaltes 4 ist ein Anschlagabschnitt 5 zum Anschlagen der Drahtabschnitte
10 angeordnet. Der Anschlagabschnitt 5 ist in diesem Beispiel an einer auf ein Ende
des Grundkoérpers 2 aufsteckbaren Abschlusseinrichtung 12 angeordnet. Die
Abschlusseinrichtung 12 schlief3t die Ordnungsvorrichtung 1 im Bereich des zweiten
Endes E2 des Spaltes 4 ab.

Die beiden Schienen 3a, 3b sind in einer Richtung quer zur Langserstreckung LE
translatorisch beweglich am Grundkérper 2 angeordnet. Dazu weist der hier dargestellte
Grundkérper 2 in einer Richtung quer zur Langserstreckung LE verlaufende Langlécher
13 auf, wobei Befestigungseinrichtungen 14 in Form von Schrauben durch die Schienen
3a, 3b und durch die Langlécher 13 hindurchragen (siehe Fig. 20a bis 20c). Die
Schienen 3a, 3b sind entlang der Langlécher 13 relativ zum Grundkérper 2 bewegbar

und durch die Befestigungseinrichtungen 14 am Grundkdrper 2 befestigbar.

Die Befestigungseinrichtungen 14 in Form von Senkschrauben ragen durch entlang der
Langserstreckung LE verteilte Locher mit Kegelsenkungen in den Schienen 3a, 3b und
durch die an entsprechenden Stellen im Grundkérper 2 eingefrasten Langlécher 13
hindurch und greifen in korrespondierende Gewindeeinsatze 15 am Grundkérper 2 ein.
Im gezeigten Beispiel sind die Gewindeeinséatze 15 in zwei sich entlang der
Langserstreckung LE verlaufenden Gewindeleisten eingearbeitet, die innerhalb des
Grundkdérpers 2 gemeinsam mit den Senkschrauben entlang der Langlécher 13
bewegbar sind. Im konkreten Beispiel befinden sich diese beiden Gewindeleisten in
zwei Kammern des als Aluprofil ausgebildeten Grundkérpers 2, in welche sie bei
Herstellung der Ordnungsvorrichtung 1 stirnseitig eingeschoben wurden. Die
Gewindeleisten nehmen die Senkschrauben auf und stellen eine stufenlose
Verstellmdglichkeit der Schienen 3a, 3b in Relation zum Grundkérper 2 sowie eine
Arretierung der Schienen 3a, 3b durch Klemmung sicher. Im gelockerten Zustand der
Schrauben kénnen die Schienen 3a, 3b entlang der Langlécher 13 bewegt werden (die
Schrauben wirken dabei als FUhrungsstifte) und bei der gewunschten Spaltbreite SB
kénnen die Schienen 3a, 3b in einfacher Weise durch Einschrauben der Schrauben in
die Gewindeeinsétze 15 fixiert werden, indem die Schienen 3a, 3b zwischen Schrauben

und Grundkdrper 2 geklemmt werden.
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Die Figuren 21a und 21b zeigen perspektivische Ansichten eines weiteren
Ausfuhrungsbeispiels einer vorgeschlagenen Ordnungsvorrichtung 1 mit
einzusetzenden Verschlussvorrichtungen 7. Die Verschlussvorrichtungen 7 sind hier als
Einsteckteile ausgefuhrt, die im Bereich der beiden Enden E1, E2 des Spaltes 4 in
korrespondierende Ausnehmungen 16 am Grundkdrper 2 eingesetzt und mit dem
Grundkdrper 2 verriegelt werden kénnen. Dazu weisen die Verschlussvorrichtungen 7
federnde Rastnasen 17 auf, die bei in den Grundkérper 2 eingesetzter Position mit
korrespondierenden Rastaufnahmen im Grundkdrper 2 verrasten und die
Verschlussvorrichtungen 7 ortsfest fixieren. Zur Entnahme der Verschlussvorrichtungen
7 kénnen die federnden Rastnasen 17 mittels Betatigungseinrichtung 18 entgegen der
Wirkung der Federkraft bewegt werden und dadurch aus den Rastaufnahmen gedruckt

werden.

Die Figuren 22a und 22b zeigen perspektivische Ansichten der Ordnungsvorrichtung 1
der Figuren 21a und 21b mit in den Grundkdrper 2 eingesetzten

Verschlussvorrichtungen 7.

Die Figuren 23 und 24 zeigen die Dimensionierung der Spaltbreite SB bezogen auf die
Dimensionierung des Drahtdurchmessers KD der einzelnen Drahtabschnitte 10. Zudem
wird gezeigt, wie die Drahtabschlisse 11 durch ihren Uberstand tber die Spaltbreite SB
an einem Durchrutschen durch den Spalt 4 gehindert werden. An einer ersten
Oberflache EO oder auch der Innenseite | des Grundkérpers 2 liegen die
Drahtabschlusse 11 formschlussig auf. An der gegenuberliegenden zweiten Oberflache
Z0O oder auch der AulRenseite A des Grundkérpers 2 ragen die Drahtabschnitte 10 aus
dem Spalt 4 heraus. Die Spaltbreite SB entspricht im Wesentlichen dem Durchmesser
KD der einzelnen Drahtabschnitte 10. Zur Vereinfachung und Verbesserung der
Gleiteigenschaften entlang des Spaltes 4 kann vorgesehen sein, dass die Spaltbreite
SB gréRer als der Drahtdurchmesser KD der Drahtabschnitte 10 ist. Die Spaltbreite SB
Ubersteigt jedoch nicht den Wert des Anschlussdurchmessers AD der Drahtabschllsse
11. Somit ist die Spaltbreite SB gleich grol oder etwas gréRer als der
Drahtdurchmesser KD, jedoch geringer als der Anschlussdurchmesser AD. Dies wird

zudem in der Fig. 24 verdeutlicht, welche eine Frontansicht auf die Fig. 23 zeigt.
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Die Figuren 25 bis 27 zeigen unterschiedliche Varianten von Drahtabschlissen 11. Fig.
25 zeigt dabei Kabelschuhe, Fig. 26 zeigt die weiblichen Kontaktelemente von
Flachsteckern und Fig. 27 zeigt Crimp-Kontakte. Anstelle der beispielhaft in den Figuren
25 bis 27 gezeigten Drahtabschlusse kénnen jedoch auch alle anderen Elemente, wie
z. B. Schrumpfschlauche, Kabelmuffen, Tullen oder ahnliches als Drahtabschluss 11
dienen. Wichtig ist, dass der Uberstand, der durch die Drahtabschlisse 11 ausgebildet

ist, gréRer ist als die Spaltbreite SB (siehe Fig. 24).

Fig. 28 zeigt, wie auch lediglich abgelangte Drahtabschnitte 10 ohne daran angeordnete
Drahtabschlusse 11 in Form einer Endhulse oder einem &hnlichen Kontaktelement
entlang eines Spaltes 4 gelagert werden kénnen. Hierzu dienen als Drahtabschluss 11
aufgesteckte Transportsicherungen. Diese kénnen nach der Entnahme der
Drahtabschnitte 10 vom Drahtabschnitt 10 entfernt werden oder entfernen sich

selbsttatig beim Herausziehen des Drahtabschnittes 10 aus dem Spalt 4.

Eine weitere Variante zeigen die Figuren 29 und 30. Hierbei werden teilabgezogene
Drahtabschnitte 10 im Spalt 4 gelagert. Detailliert wird dies in der Fig. 30 gezeigt, wo
die Isolierung des Drahtabschnittes 10 durchtrennt wurde, entlang der Litze des
Drahtabschnittes 10 verschoben wurde und somit ein Teil der Litze freiliegt. Der
Litzendurchmesser LD dient somit als Referenz fur die Spaltbreite SB. Die Spaltbreite
SB ist dabei im Wesentlichen gleich dem Litzendurchmesser LD, aber nicht gréRer als
der Drahtdurchmesser KD. Wird der Drahtabschnitt 10 benétigt, kann an dessen
ldngerem Stuck, welches aus der Ordnungsvorrichtung 1 heraushangt, gezogen
werden, die teils abgeldste Isolierung am kurzen Ende und im Inneren der
Ordnungsvorrichtung 1 I16st sich dabei und der Drahtabschnitt 10 kann direkt verwendet
werden ohne abisoliert zu werden. Der Drahtabschnitt 10 kann jedoch auch ganz
normal einfach aus dem Spalt 4 herausgeschoben werden, falls der Teilabzug oder die

Tellisolierung erhalten bleiben soll.

Die Figuren 31a bis 31d zeigen unterschiedliche Varianten des Spalts 4 am
Grundkérper 2. Diese sollen das Einfadeln oder Ausfadeln der einzelnen
Drahtabschnitte 10 aus dem Spalt 4 vereinfachen oder in einer anderen Weise

beeinflussen. Dabei zeigt die Fig. 31a einen sich in Richtung der DrahtabschllUsse 11
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woélbenden Grundkérper 2, an dessen héchstem Punkt der Spalt 4 ausgebildet wird. Die
Fig. 31b zeigt genau das Gegenteil, der Grundkérper 2 ist dabei nach unten gewdélbt,
am tiefsten Abschnitt befindet sich der Spalt 4. Die Fig. 31c bildet einen Steg aus, der
nach oben weist, und in der Fig. 31d weist der Steg nach unten. Diese
unterschiedlichen Ausfuhrungsvarianten kénnten beispielsweise bei verschiedenartigen
Drahtabschlissen 11 angewendet werden um diese entsprechend inrer Form zu

schitzen oder einfassen zu kénnen.

Die Figuren 32a bis 32d zeigen unterschiedliche Geometrien des Spaltes 4.
Beispielsweise wird in der Fig. 32a der Querschnitt des Grundkoérpers 2 gezeigt, durch
welchen der Spalt 4 verlauft. Der Ubergang vom Grundkérper 2 in den Spalt 4 ist
hierbei durch eine Fase F ausgebildet. Fig. 32b zeigt eine weitere Variante eines
Ubergangs vom Grundkérper 2 in den Spalt 4 durch eine Fase F. In Fig. 32c wird
gezeigt, wie der Ubergang vom Grundkérper 2 in den Spalt 4 durch einen Radius R
ausgebildet wird. In Fig. 32d weisen die den Spalt 4 begrenzenden Abschnitte des

Grundkérpers 2 eine Rundung mit einem Radius R auf.
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103
104
105

LE
E1
E2
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Bezugszeichenliste:

Ordnungsvorrichtung
Grundkdérper
Stellvorrichtung

erste Schiene

zweite Schiene

Spalt

Anschlagabschnitt
EinfUhrabschnitt
Verschlussvorrichtung
Verriegelungselement
Vorsprung

einzelnen vorkonfektionierten Drahtabschnitte
Drahtabschluss
Abschlusseinrichtung
Langloch
Befestigungseinrichtung
Gewindeeinsatz
Ausnehmung Grundkérper
Rastnase

Betatigungseinrichtung

Konfektioniervorrichtung
Ubergabevorrichtung
Vorschubvorrichtung
Zufihrungsabschnitt
Vorbereitungsabschnitt

Bearbeitungsabschnitt

Langserstreckung des Grundkdrpers
erstes Ende des Spaltes

zweites Ende des Spaltes

221741

90276 30/30



SB
KD
EO

Z0

AD
LD

22

Spaltbreite

Drahtdurchmesser

erste Oberflache Grundkérper
Innenseite Grundkdrper

zweite Oberflache Grundkdrper
AuRenseite Grundkérper
Anschlussdurchmesser
Litzendurchmesser

Fase

Radius

Innsbruck, am 18. Juni 2021
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Patentanspruche:

Konfektioniervorrichtung (100) zum Konfektionieren oder Vorkonfektionieren von
Drahtabschnitten (10), mit wenigstens einer I6sbar an der Konfektioniervorrichtung
(100) angebrachten oder anbringbaren Ordnungsvorrichtung (1) zur Aufnahme der
konfektionierten oder vorkonfektionierten Drahtabschnitte (10), wobei die
wenigstens eine Ordnungsvorrichtung (1) einen Grundkdrper (2) und einen sich
zumindest bereichsweise entlang einer Langserstreckung (LE) des Grundkérpers
(2) erstreckenden Spalt (4) zum Auffadeln der Drahtabschnitte (10) entlang des
Spaltes (4) umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens eine
Ordnungsvorrichtung (1) eine Stellvorrichtung (3) zur Einstellung einer Spaltbreite
(SB) des Spaltes (4) umfasst.

Konfektioniervorrichtung (100) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Stellvorrichtung (3) wenigstens eine am Grundkdrper angeordnete Schiene
(3a) umfasst, wobei die wenigstens eine Schiene (3a, 3b), vorzugsweise in einer
Richtung quer zur Langserstreckung (LE), relativ zum Grundkérper (2) beweglich

angeordnet ist.

Konfektioniervorrichtung (100) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die wenigstens eine Schiene (3a, 3b) translatorisch am Grundkoérper gelagert ist,

vorzugsweise mittels einer Linearfuhrung.

Konfektioniervorrichtung (100) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Grundkdrper (2) wenigstens ein, vorzugsweise in einer Richtung quer zur
Langserstreckung (LE) verlaufendes, Langloch (13) aufweist, wobei wenigstens
eine Befestigungseinrichtung (14), vorzugsweise in Form einer Schraube, durch
die wenigstens eine Schiene (3a, 3b) und durch das wenigstens eine Langloch
(13) hindurchragt, wobei die wenigstens eine Schiene (3a, 3b) entlang des
wenigstens einen Langloches (13) relativ zum Grundkérper (2) bewegbar ist und
durch die wenigstens eine Befestigungseinrichtung (14) am Grundkérper (2)

befestigbar ist.
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Konfektioniervorrichtung (100) nach einem der Anspruche 2 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass sich die wenigstens eine Schiene (3a, 3b) entlang der
Langserstreckung (LE), vorzugsweise im Wesentlichen entlang des gesamten

Spaltes (4), erstreckt.

Konfektioniervorrichtung (100) nach einem der Anspruche 2 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die wenigstens eine Schiene (3a, 3b) stufenweise oder

stufenlos relativ zum Grundkérper (2) bewegbar ist.

Konfektioniervorrichtung (100) nach einem der Anspruche 2 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Position der wenigstens einen Schiene (3a, 3b) relativ

zum Grundkérper (2) arretierbar ist.

Konfektioniervorrichtung (100) nach einem der Anspruche 2 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass am Grundkérper (2) ein Vorsprung (9) angeordnet ist, wobei
der Vorsprung (9) ein erstes Spaltbreitenende bildet, wobei ein in Richtung des
Vorsprungs (9) auReres Ende der wenigstens einen Schiene (3a) ein zweites
Spaltbreitenende darstellt, wobei durch die bewegliche Anordnung der wenigstens
einen Schiene (3a) am Grundkérper (2) zur Einstellung der Spaltbreite (SB) das

zweite Spaltbreitenende relativ zum ersten Spaltbreitenende bewegbar ist.

Konfektioniervorrichtung (100) nach einem der Anspruche 2 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stellvorrichtung (3) zwei quer zur Langserstreckung (LE)
relativ zum Grundkérper (2) bewegliche Schienen (3a, 3b) umfasst, die zur
Einstellung der Spaltbreite (SB) aufeinander zu und/oder voneinander weg

bewegbar sind.
Konfektioniervorrichtung (100) nach einem der vorhergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkérper (2) durch ein Stangenprofil,

vorzugsweise in Form eines Hohlkammerprofils, ausgebildet ist.

25741



11.

12.

13.

14.

15.

90276 30/30
3

Konfektioniervorrichtung (100) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Spalt (4) ein erstes Ende (E1) und ein zweites
Ende (E2) aufweist, wobei das erste Ende (E1) einen EinfUhrabschnitt (6) zum
Einfuhren der einzelnen Drahtabschnitte (10) aufweist, wobei vorzugsweise das
zweite Ende (E2) einen Anschlagabschnitt (5) zum Anschlagen der
Drahtabschnitte (10) aufweist.

Konfektioniervorrichtung (100) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eine Verschlussvorrichtung (7) am oder
im Spalt (4) anbringbar oder angeordnet ist, durch welche ein Herausgleiten der
Drahtabschnitte (10) aus dem Spalt (4) verhinderbar ist.

Konfektioniervorrichtung (100) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Konfektioniervorrichtung (100) eine Mehrzahl
konfektionierter oder vorkonfektionierter Drahtabschnitte (10) umfasst, wobei an
den Drahtabschnitten (10) jeweils zumindest ein Drahtabschluss (11) angeordnet
ist, wobei der Spalt (4) eine minimale Spaltbreite (SB) aufweist, welche im
Wesentlichen einem Drahtdurchmesser (KD) der Drahtabschnitte (10) entspricht
und eine maximale Spaltbreite (SB) aufweist, die kleiner ist als ein

Abschlussdurchmesser (AD) der Drahtabschlusse (11).

Konfektioniervorrichtung (100) nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verbindung zwischen der Mehrzahl konfektionierter oder
vorkonfektionierter Drahtabschnitte (10) und der Ordnungsvorrichtung (1)

formschlUssig ist.

Konfektioniervorrichtung (100) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass eine Ubergabevorrichtung (101) zum Ubergeben
der konfektionierten oder vorkonfektionierten Drahtabschnitte (10) aus der
Konfektioniervorrichtung (100) in die wenigstens eine Ordnungsvorrichtung (1)

vorgesehen ist.
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16. Konfektioniervorrichtung (100) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass eine Vorschubvorrichtung (102) zum
Entlangschieben der einzelnen Drahtabschnitte (10) entlang der

Ordnungsvorrichtung (1) vorgesehen ist.

17. Konfektioniervorrichtung (100) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens eine Ordnungsvorrichtung (1) so an
der Konfektioniervorrichtung (100) angeordnet ist, dass die Langserstreckung (LE)
des Grundkoérpers (2) und der sich darin erstreckende Spalt (4) schrag zur
Horizontalebene liegen, wodurch ein gravitationsbedingtes Abgleiten der
Drahtabschnitte (10) entlang des Spaltes (4) — vorzugsweise bis zu einem
Anschlagabschnitt (5) oder bis zum nachstliegenden Drahtabschnitt (10) -

erreichbar ist.

Innsbruck, am 18. Juni 2021

271741



90276 SW Automatisierung GmbH

Fig. 1

100

/4

106

105

103

100
~

Fig. 2

104

28 /41



80276 SW Automatisierung GmbH

Fig. 3

~LE

100

-

ey

s

Fig. 4

11
4

va

102

5/

100

/2

E2

LE

29741



90276 SW Automatisierung GmbH

LE 2

30/41



80276 SW Automatisierung GmbH

Fig. 8
2 9
PN
] .
4
i y
AN
3 3a

31741



LE

80276 SW Automatisierung GmbH

Fig. 11
M””/1
ETO A
11 D
3b 4/ﬁ b\ 3a
3
10
’E’E\

Fig. 12
2 1
3b \ \
SB I/ o] \
Lat L2
D IN -
ﬁ \‘“‘“«“‘iu-..,.._u
3 3a

32/41



80276 SW Automatisierung GmbH

Fig. 13a

Fig. 15

Fig. 14

33/41



90276 SW Automatisierung GmbH

Fig. 17
i{F
Fig. 18
14 3y3 ’
sB / \ / o
S S S ——
E:"Z2 \ \\/ \
&1
3a 14
Fig. 19
/7
- A
\Yﬁ? - \ \\\ 77777 sw
4
i — A
i \ \
5 =1

34/41



90276 SW Automatisierung GmbH

Fig. 20a

e

15
13

35/41



90276 SW Automatisierung GmbH

36/41



90276 SW Automatisierung GmbH

Fig. 22a

371741



90276 SW Automatisierung GmbH

38/41



90276 SW Automatisierung GmbH

Fig. 28
77\\ 10
T
2 4 /]

Fig. 29

10
L

Fig. 30

KD

)

SB .
AN

LD

39741



90276 SW Automatisierung GmbH

Fig. 31a Fig. 31b Fig. 31c Fig. 31d
11 11 11
N il
s L o] L
[ 4

40/ 41



Recherchenbericht zu A 50494/2021

Ssterreichisches
patentamt

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemag IPC:
HO1R 43/28 (2006.01)

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemaR CPC:
HO1R 43/28 (2019.02)

Recherchierter Prifstoff (Klassifikation):
HO1R

Konsultierte Online-Datenbank:
WPIAP; EPODOC; TXTnn

Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 18.06.2021 eingereichten Anspriichen 1-17 erstellt.

Bezeichnung der Veroffentlichung:
Kategorie”

Landercode, Veroffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder),
Veroffentlichungsdatum, Textstelle oder Figur soweit erforderlich

Betreffend
Anspruch

A DE 19756978 C1
(09.09.1999)

A WO 2017208717 Al
(07.12.2017)
Figuren 1,

(YAZAKI CORP

A DE 102015110755 Al
05. Januar 2017
Figuren 1,
Absatz [0042]

(05.01.2017)

(DAIMLER CHRYSLER AG
Figuren 1 und 3 und Beschreibung der Figuren
[JP])
3 und 5 und Beschreibung der Figuren

(LISA DRAXLMAIER GMRBH

4 und 6 und Beschreibung der Figuren,

[DE]) 09. September 1999

07. Dezember 2017

[DE])

insbesondere

Datum der Beendigung der Recherche:

25.03.2022 Seite 1 von 1

Prifer(in):

KOSKARTI Ferdinand

) Kategorien der angefithrten Dokumente:

X  Veréffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs-
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw. auf
erfinderischer Téatigkeit beruhend betrachtet werden.

Y Verdffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann nicht
als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die
Verdffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Verdffentlichungen
dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fur
einen Fachmann naheliegend ist.

Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.
Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
dem Prioritdtstag der Anmeldung verdffentlicht wurde.

Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem
ein ,alteres Recht’ hervorgehen kdnnte (friiheres Anmeldedatum, jedoch
nachverdffentlicht, Schutz ist in Osterreich méglich, wiirde Neuheit in Frage
stellen).

Verdffentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.

41/41




	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - DESCRIPTION
	Page 12 - DESCRIPTION
	Page 13 - DESCRIPTION
	Page 14 - DESCRIPTION
	Page 15 - DESCRIPTION
	Page 16 - DESCRIPTION
	Page 17 - DESCRIPTION
	Page 18 - DESCRIPTION
	Page 19 - DESCRIPTION
	Page 20 - DESCRIPTION
	Page 21 - DESCRIPTION
	Page 22 - DESCRIPTION
	Page 23 - DESCRIPTION
	Page 24 - DESCRIPTION
	Page 25 - CLAIMS
	Page 26 - CLAIMS
	Page 27 - CLAIMS
	Page 28 - CLAIMS
	Page 29 - DRAWINGS
	Page 30 - DRAWINGS
	Page 31 - DRAWINGS
	Page 32 - DRAWINGS
	Page 33 - DRAWINGS
	Page 34 - DRAWINGS
	Page 35 - DRAWINGS
	Page 36 - DRAWINGS
	Page 37 - DRAWINGS
	Page 38 - DRAWINGS
	Page 39 - DRAWINGS
	Page 40 - DRAWINGS
	Page 41 - DRAWINGS
	Page 42 - SEARCH_REPORT

