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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 （ ａ ） 吸 着 質 、 （ ｂ ） 吸 着 質 を 吸 脱 着 す る 吸 着 材 を 備 え た 吸 脱 着 部 、 （ ｃ ） 該 吸 脱 着 部
に 連 結 さ れ た 吸 着 質 の 蒸 発 を 行 う 蒸 発 部 、 及 び （ ｄ ） 該 吸 脱 着 部 に 連 結 さ れ た 吸 着 質 の 凝
縮 を 行 う 凝 縮 部 と を 備 え た 吸 着 ヒ ー ト ポ ン プ に お い て 、
　 （ １ ） 吸 着 材 が 骨 格 構 造 に ア ル ミ ニ ウ ム と リ ン と を 含 む ゼ オ ラ イ ト を 含 み 、
　 （ ２ ） 吸 着 材 が 、 吸 脱 着 部 の 吸 着 操 作 時 相 対 水 蒸 気 圧 φ 2が ０ ． １ １ ５ 以 上 ０ ． １ ８ 以
下 、 吸 脱 着 部 の 脱 着 操 作 時 相 対 水 蒸 気 圧 φ 1が ０ ． １ 以 上 ０ ． １ ４ 以 下 で あ る 領 域 に 、 下
記 式 で 求 め ら れ る 吸 着 材 の 吸 着 量 差 が ０ ． １ ５ ｇ ／ ｇ 以 上 と な る 範 囲 を 有 す る 水 蒸 気 吸 着
材 で あ る 、 こ と を 特 徴 と す る 吸 着 ヒ ー ト ポ ン プ 。
吸 着 量 差 ＝ Ｑ ２ － Ｑ １
　 　 こ こ で 、
　 　 Ｑ １ ＝ 吸 脱 着 部 の 脱 着 操 作 温 度 （ Ｔ ３ ） で 測 定 し た 水 蒸 気 脱 着 等 温 線 か ら 求 め た φ 1
に お け る 吸 着 量
　 　 Ｑ ２ ＝ 吸 脱 着 部 の 吸 着 操 作 温 度 （ Ｔ ４ ） で 測 定 し た 水 蒸 気 吸 着 等 温 線 か ら 求 め た φ 2
に お け る 吸 着 量
　 　 但 し 、
　 　 φ 1（ 吸 脱 着 部 の 脱 着 操 作 時 相 対 水 蒸 気 圧 ） ＝ 該 凝 縮 器 を 冷 却 す る 冷 媒 温 度 （ Ｔ ２ ）
の 平 衡 水 蒸 気 圧 ／ 該 吸 脱 着 部 を 加 熱 す る 熱 媒 温 度 （ Ｔ １ ） で の 平 衡 水 蒸 気 圧
　 　 φ 2（ 吸 脱 着 部 の 吸 着 操 作 時 相 対 水 蒸 気 圧 ） ＝ 蒸 発 部 で 生 成 さ れ る 冷 熱 温 度 （ Ｔ ０ ）
の 平 衡 蒸 気 圧 ／ 該 吸 脱 着 部 を 冷 却 す る 冷 媒 温 度 （ Ｔ ２ ） の 平 衡 蒸 気 圧
（ こ こ で 、 Ｔ ０ ＝ ５ ～ １ ０ ℃ 、 Ｔ １ ＝ Ｔ ３ ＝ ９ ０ ℃ 、 Ｔ ２ ＝ Ｔ ４ ＝ ４ ０ ～ ４ 　 ５ ℃ と す る
）
【 請 求 項 ２ 】
　 Ｔ ０ が １ ０ ℃ 、 Ｔ ２ が ４ ０ ℃ で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の 吸 着 ヒ ー ト ポ ン プ 。
【 請 求 項 ３ 】
　 Ｔ ０ が ５ ℃ 、 Ｔ ２ が ４ ０ ℃ で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の 吸 着 ヒ ー ト ポ ン プ 。
【 請 求 項 ４ 】
　 Ｔ ０ が １ ０ ℃ 、 Ｔ ２ が ４ ５ ℃ で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の 吸 着 ヒ ー ト ポ ン プ 。



【 請 求 項 ５ 】
　 φ 1及 び φ 2が ０ ． １ １ ５ 以 上 ０ ． １ ８ 以 下 の 範 囲 に あ り 、 φ 1が φ 2と 等 し い か そ れ 以 上
で あ る 領 域 に 、 該 吸 着 量 差 が ０ ． １ ５ ｇ ／ ｇ 以 上 で と な る 範 囲 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 吸 着 ヒ ー ト ポ ン プ 。
【 請 求 項 ６ 】
　 ゼ オ ラ イ ト が 、 骨 格 構 造 に ヘ テ ロ 原 子 を 含 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ５ の い ず
れ か １ 項 に 記 載 の 吸 着 ヒ ー ト ポ ン プ 。
【 請 求 項 ７ 】
　 ゼ オ ラ イ ト の ア ル ミ ニ ウ ム と リ ン と ヘ テ ロ 原 子 と の 存 在 割 合 が 、
０ ． ０ ０ １ ≦ ｘ ≦ ０ ． ３
（ ｘ ＝ 骨 格 構 造 の ア ル ミ ニ ウ ム と リ ン と ヘ テ ロ 原 子 の 合 計 に 対 す る ヘ テ ロ 原 子 の モ ル 比 ）
０ ． ３ ≦ ｙ ≦ ０ ． ６
（ ｙ ＝ 骨 格 構 造 の ア ル ミ ニ ウ ム と リ ン と ヘ テ ロ 原 子 の 合 計 に 対 す る ア ル ミ ニ ウ ム の モ ル 比
）
０ ． ３ ≦ ｚ ≦ ０ ． ６
（ ｚ ＝ 骨 格 構 造 の ア ル ミ ニ ウ ム と リ ン と ヘ テ ロ 原 子 の 合 計 に 対 す る リ ン の モ ル 比 ）
で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ に 記 載 の 吸 着 ヒ ー ト ポ ン プ 。
【 請 求 項 ８ 】
　 ゼ オ ラ イ ト が 、 フ レ ー ム ワ ー ク 密 度 が １ ０ ． ０ Ｔ ／ １ ， ０ ０ ０ Å 3 以 上 、 １ ６ ． ０ Ｔ ／
１ ， ０ ０ ０ Å 3 以 下 の ゼ オ ラ イ ト で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か １ 項 に
記 載 の 吸 着 ヒ ー ト ポ ン プ 。
【 請 求 項 ９ 】
　 吸 着 材 が 、 吸 脱 着 部 に 固 定 化 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ８ の い ず れ か １ 項
に 記 載 の 吸 着 ヒ ー ト ポ ン プ 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 請 求 項 １ ～ ９ の い ず れ か に 記 載 の 吸 着 ヒ ー ト ポ ン プ を 備 え た 車 内 空 調 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
　

【 請 求 項 １ ２ 】
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吸 着 材 を 加 熱 し て 吸 着 質 を 脱 着 さ せ 、 乾 燥 し た 吸 着 材 を 吸 着 質 の 吸 着 に 使 用 す る 温 度 ま
で 冷 却 し て 再 度 吸 着 質 の 吸 着 に 使 用 す る 吸 着 材 の 使 用 方 法 に お い て 、 該 吸 着 材 が
（ １ ） 吸 着 材 が 骨 格 構 造 に ア ル ミ ニ ウ ム と リ ン と を 含 む ゼ オ ラ イ ト を 含 み 、
（ ２ ） 吸 着 材 が 、 吸 脱 着 部 の 吸 着 操 作 時 相 対 水 蒸 気 圧 φ 2が ０ ． １ １ ５ 以 上 ０ ． １ ８ 以 下
、 吸 脱 着 部 の 脱 着 操 作 時 相 対 水 蒸 気 圧 φ 1が ０ ． １ 以 上 ０ ． １ ４ 以 下 で あ る 領 域 に 、 下 記
式 で 求 め ら れ る 吸 着 材 の 吸 着 量 差 が ０ ． １ ５ ｇ ／ ｇ 以 上 と な る 範 囲 を 有 す る 水 蒸 気 吸 着 材
で あ る 、 こ と を 特 徴 と す る 吸 着 材 の 使 用 方 法 。
吸 着 量 差 ＝ Ｑ ２ － Ｑ １
　 　 こ こ で 、
　 　 Ｑ １ ＝ 吸 脱 着 部 の 脱 着 操 作 温 度 （ Ｔ ３ ） で 測 定 し た 水 蒸 気 脱 着 等 温 線 か ら 求 め た φ 1
に お け る 吸 着 量
　 　 Ｑ ２ ＝ 吸 脱 着 部 の 吸 着 操 作 温 度 （ Ｔ ４ ） で 測 定 し た 水 蒸 気 吸 着 等 温 線 か ら 求 め た φ 2
に お け る 吸 着 量
　 　 但 し 、
　 　 φ 1（ 吸 脱 着 部 の 脱 着 操 作 時 相 対 水 蒸 気 圧 ） ＝ 該 凝 縮 器 を 冷 却 す る 冷 媒 温 度 （ Ｔ ２ ）
の 平 衡 水 蒸 気 圧 ／ 該 吸 脱 着 部 を 加 熱 す る 熱 媒 温 度 （ Ｔ １ ） で の 平 衡 水 蒸 気 圧
　 　 φ 2（ 吸 脱 着 部 の 吸 着 操 作 時 相 対 水 蒸 気 圧 ） ＝ 蒸 発 部 で 生 成 さ れ る 冷 熱 温 度 （ Ｔ ０ ）
の 平 衡 蒸 気 圧 ／ 該 吸 脱 着 部 を 冷 却 す る 冷 媒 温 度 （ Ｔ ２ ） の 平 衡 蒸 気 圧 （ こ こ で 、 Ｔ ０ ＝ ５
～ １ ０ ℃ 、 Ｔ １ ＝ Ｔ ３ ＝ ９ ０ ℃ 、 Ｔ ２ ＝ Ｔ ４ ＝ ４ ０ ～ ４ ５ ℃ と す る ）

　 除 湿 空 調 装 置 用 吸 着 材 で あ っ て 、 下 記 （ １ ） 及 び （ ２ ） を 満 足 す る こ と を 特 徴 と す る 吸
着 材 。
吸 着 材 が 骨 格 構 造 に ア ル ミ ニ ウ ム と リ ン と を 含 む ゼ オ ラ イ ト を 含 む



【 請 求 項 １ ３ 】

【 請 求 項 １ ４ 】

【 請 求 項 １ ５ 】

【 請 求 項 １ ６ 】

【 請 求 項 １ ７ 】

【 請 求 項 １ ８ 】

【 請 求 項 １ ９ 】
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吸 着 材 が 、 （ ａ ） 吸 着 質 、 （ ｂ ） 吸 着 質 を 吸 脱 着 す る 吸 着 材 を 備 え た 吸 脱 着 部 、 （ ｃ ） 該
吸 脱 着 部 に 連 結 さ れ た 吸 着 質 の 蒸 発 を 行 う 蒸 発 部 、 及 び （ ｄ ） 該 吸 脱 着 部 に 連 結 さ れ た 吸
着 質 の 凝 縮 を 行 う 凝 縮 部 と を 備 え た 吸 着 ヒ ー ト ポ ン プ に 適 用 し た 場 合 に 、 吸 脱 着 部 の 吸 着
操 作 時 相 対 水 蒸 気 圧 φ 2が ０ ． １ １ ５ 以 上 ０ ． １ ８ 以 下 、 吸 脱 着 部 の 脱 着 操 作 時 相 対 水 蒸
気 圧 φ 1が ０ ． １ 以 上 ０ ． １ ４ 以 下 で あ る 領 域 に 、 下 記 式 で 求 め ら れ る 吸 着 材 の 吸 着 量 差
が ０ ． １ ５ ｇ ／ ｇ 以 上 と な る 範 囲 を 有 す る
吸 着 量 差 ＝ Ｑ ２ － Ｑ １
　 　 こ こ で 、
　 　 Ｑ １ ＝ 吸 脱 着 部 の 脱 着 操 作 温 度 （ Ｔ ３ ） で 測 定 し た 水 蒸 気 脱 着 等 温 線 か ら 求 め た φ 1
に お け る 吸 着 量
　 　 Ｑ ２ ＝ 吸 脱 着 部 の 吸 着 操 作 温 度 （ Ｔ ４ ） で 測 定 し た 水 蒸 気 吸 着 等 温 線 か ら 求 め た φ 2
に お け る 吸 着 量
　 　 但 し 、
　 　 φ 1（ 吸 脱 着 部 の 脱 着 操 作 時 相 対 水 蒸 気 圧 ） ＝ 該 凝 縮 器 を 冷 却 す る 冷 媒 温 度 （ Ｔ ２ ）
の 平 衡 水 蒸 気 圧 ／ 該 吸 脱 着 部 を 加 熱 す る 熱 媒 温 度 （ Ｔ １ ） で の 平 衡 水 蒸 気 圧
　 　 φ 2（ 吸 脱 着 部 の 吸 着 操 作 時 相 対 水 蒸 気 圧 ） ＝ 蒸 発 部 で 生 成 さ れ る 冷 熱 温 度 （ Ｔ ０ ）
の 平 衡 蒸 気 圧 ／ 該 吸 脱 着 部 を 冷 却 す る 冷 媒 温 度 （ Ｔ ２ ） の 平 衡 蒸 気 圧 （ こ こ で 、 Ｔ ０ ＝ ５
～ １ ０ ℃ 、 Ｔ １ ＝ Ｔ ３ ＝ ９ ０ ℃ 、 Ｔ ２ ＝ Ｔ ４ ＝ ４ ０ ～ ４ ５ ℃ と す る ）

　 Ｔ ０ が １ ０ ℃ 、 Ｔ ２ が ４ ０ ℃ で あ る 請 求 項 １ ２ に 記 載 の 除 湿 空 調 装 置 用 吸 着 材 。

　 Ｔ ０ が ５ ℃ 、 Ｔ ２ が ４ ０ ℃ で あ る 請 求 項 １ ２ に 記 載 の 除 湿 空 調 装 置 用 吸 着 材 。

　 Ｔ ０ が １ ０ ℃ 、 Ｔ ２ が ４ ５ ℃ で あ る 請 求 項 １ ２ に 記 載 の 除 湿 空 調 装 置 用 吸 着 材 。

　 φ 1及 び φ 2が ０ ． １ １ ５ 以 上 ０ ． １ ８ 以 下 の 範 囲 に あ り 、 φ 1が φ 2と 等 し い か そ れ 以 上
で あ る 領 域 に 、 該 吸 着 量 差 が ０ ． １ ５ ｇ ／ ｇ 以 上 で と な る 範 囲 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 １ ２ ～ １ ５ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 除 湿 空 調 装 置 用 吸 着 材 。

　 ゼ オ ラ イ ト が 、 骨 格 構 造 に ヘ テ ロ 原 子 を 含 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ２ ～ １ ６ の
い ず れ か １ 項 に 記 載 の 除 湿 空 調 装 置 用 吸 着 材 。

　 ゼ オ ラ イ ト の ア ル ミ ニ ウ ム と リ ン と ヘ テ ロ 原 子 と の 存 在 割 合 が 、
０ ． ０ ０ １ ≦ ｘ ≦ ０ ． ３
（ ｘ ＝ 骨 格 構 造 の ア ル ミ ニ ウ ム と リ ン と ヘ テ ロ 原 子 の 合 計 に 対 す る ヘ テ ロ 原 子 の モ ル 比 ）
０ ． ３ ≦ ｙ ≦ ０ ． ６
（ ｙ ＝ 骨 格 構 造 の ア ル ミ ニ ウ ム と リ ン と ヘ テ ロ 原 子 の 合 計 に 対 す る ア ル ミ ニ ウ ム の モ ル 比
）
０ ． ３ ≦ ｚ ≦ ０ ． ６
（ ｚ ＝ 骨 格 構 造 の ア ル ミ ニ ウ ム と リ ン と ヘ テ ロ 原 子 の 合 計 に 対 す る リ ン の モ ル 比 ）
で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ７ に 記 載 の 除 湿 空 調 装 置 用 吸 着 材 。

　 ゼ オ ラ イ ト が 、 フ レ ー ム ワ ー ク 密 度 が １ ０ ． ０ Ｔ ／ １ ， ０ ０ ０ Å 3 以 上 、 １ ６ ． ０ Ｔ ／
１ ， ０ ０ ０ Å 3 以 下 の ゼ オ ラ イ ト で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ２ ～ １ ８ の い ず れ か １
項 に 記 載 の 除 湿 空 調 装 置 用 吸 着 材 。
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