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(54) zarizeni pro rovnéni hran tlustych plechd

Podle vynélezu je navrieno rovnéni
tlustych ple€chd na th{véleovénm zkrulovacim
stroji & tladngm vélcem, stavitelnym ve
gvislé rovind a s vodorovn® stavitelnymi
op¥rnymi vélci. FPodstatou vynélezu je, Ze
se pred zapoletim rovandni plechu piestavi
jeden © npirngek vélel proti tladndmu vélci,
nade? se na tento op¥rny vélec ulozi dvs
dolni segmentové piilofky s rozteli, rov-
nou 3{¥ce rovnaného plechu a o tloustce
"a", rovné prohnuti "f" plechu. Na ob& dol-
ni segmentové prilozky se polozi predehnu-
tou stranou plech, uspor&dany svym prohnul
ti{m "f" v prifném smEru proti tlséndmu val-
ci. Na tledny vélec se péiloZi do osy sou-
m¥rnosti dolnick segmentovych priloZek
op&rného vélce horni segmentové priloZka
o tloudfce "a", rovné prohnuti "f" plechu,
piiden? se velikost mezary mezi tladnym
vdlcem a opdrnym vélcem ustavuje postupné
pred ka%dym prichodem plechu mezi témito
vélei, ’
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Vynélez se tyké zaFizeni pro rovnéni hran tlustych plechl na t¥ivdlcovém zkrufo-
vacim stroji; kde. jeden vélec Jje stavitelny ve svislé roviné a dva vélce jsou vodorovnd
stavitelné, .

~ Hrany ilustych ocelovych plechl, které jsou po zkruZeni urdeny jako dflce plé3téd
tlakovych nddob, potrubi nebo podobnych zarizeni, mus{i byt vyrovnény s minimédlnimi odchyl—
kami, aby po opracovéni bylo moZno zkruZené plechy dokonale svaPit. Hfany t&chto plecht se
dosud vyrovnédvaji hydraulickymi lisy, €o% je éaso?é nérodné, zplsobuje zpomelovéni vyrobni-
ho cyklu a piredpoklddd vynaloZeni investidnich prostiedkl, néro@y na zv&tfeni vyrobni plo-
chy a zvy8enou pot¥febu pracovnich sil. Hrany t3chto plechl se rovnd¥ vyrovnévaji tlekem,
vyvozovanym dolnim vélcem CtyFvédlcového zkruZovaciho stroje. PPi tomto zplsobu rovnéni je
nutno plech oh#st né teplotu 800 aZ 1000° C, aby se podstatn& sniZil odpor materisdlu pii
rovnéni. Okuje, vzniklé b&hem ohfevu, jsou p¥i rovnéni zatladovény do povrchu plechu a vzni;
klé, Zasto rozséhlé otlaleniny je nutno zavalfovat a obruSovat. Po ukondeném rovnéni jé nut-
no plech je¥t tepeln¥ zpracovat. ‘

Uvedené nedostetky odstranuje zatizeni pro rovnéni hran tlustych plechd podle vy-
ndlezu, tvoreny trivdlcovym zkruiovacim strojem s jednim vélcem, stavitelnym ve svislé rovi-
n& a s dvéma vélci stavitalnymi vodorovné. Podstatou vyndlezu je, ¥e stfedni poloha mezi
spodnimi vélei je mimo SVislouﬁﬁsu horniho vélce a na hornim vdlci a jednom spodnim vélei
unisténym bli’e hornfho vdlce jsou nasazeny segmentdvé priloZky, kde dvé segmentové pifiloZ-
ky jsou nasazeny na jednom z vélcl v roztedi délky Jjednoho prohnutf plechu a jedna segmento-
vé piriloZka je nasazena na druhdm z vélclh v mistd nejvy33iho bodu prbhybu hrany plechu mezi
segmentovymi pPiloZkami nasazenymi na prvnim z véled.

Vyhodou zarizeni pro rovnéni hran tlustych plechd podle vynélezu spodfivéd v mini-
mélni pot¥eb¥ tvéfecich sil, vyvozovanych thivélcovym zkrufovacim strojem a déle v mo¥nosti
vyrovnat ka¥dou nerovnost tlustych plechl za studena. '

Na vykresﬁ je na obr. 1 schematicky znédzorn&na v pri¢ném Pazu poloha vélcld ti{ivél-
cového zkrufovaciho stroje s dloZnym tlustym plechem s predehnutymi stranami a na obhr, 2
zndzornuje pohled smérem P z obr. 1.

Zatf{zeni sestévd z t¥ivdlcového zkruZovactho stroje, kde jeden vélec 1 je stavi-
telny ve svislé rovin® a dva vélce 2, 3 jsou spolu stavitelné vodorovnd. Vdlce 1, 2, 3 jsou
ustaveny tak, Ze stfedni poloha mezi spodnimi vélei 2, 3 je mimo svislou osu hornfho vélce
l. Na spodnim vélci 2, ktery je umistén blfiZ¥e horniho vélce 1 jsou nasazeny dv¥ segmentové
prilo?ky 5, jejiZ rozted se rovné délce jednoho prohnuti hrény plechu 4. Na hornim vdlei 1

je nasazena segmentové priloZka 6 v mist& nejvy38iho bodu prihybu hrany plechu 4 v prostoru

mezi segmentovymi p¥iloZkami 5 nasszenymi na spodnim vélei 2. V pripad® prohnuti hrany ple-
chu v opaéném smdru, umisti se dv¥ segmentové priloZky 5 na hornim vélci )l a j=dna segmen-
tovd p¥iloZka 6 na spodnim vAlci 2 stejnym zpiisobem,

Postup rovnéni tlustého plechu na tiivélcovém zskrulovacim stroji podle vynélezu
spofivé v tom, %e se na polatku rovnéni plechu 4 ptrestavi spodnf vélce 2, 3 proti hornimu
vélci 1. Pak se na spodni vélec 2, ktery je bli%e hornfho vélce 1 uloZf dvé segmentové phi-~
loZky 3, pridem¥ jejich rozte& je rovna délce prohnuti hrany plechu 4, v daném pifpad® jeho

$i¥ce a jejich tloustke a je rovna prohnuti £ plechu 4. Na spodnf vélec 3 a mezi druhy
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spodni vélec 2 a horni vélec l'se polozi tlusty plech 4 s predehnutymi hrenami. Tlusty
plech i‘je svym prohnutim £ orientovén v pFifném sméru proti hornimu vélei 1J Na horn{ vé-
lec 1 se pfiioﬁi v nejvy38im bodu prihybu, to je do osy soumdrnosti segmentovych piiloZek
5 spodnfho vélce 2 segmentové pPiloZika 6, kterd m4 tloudfku a rovnou prohnuti £ plechu 4.
Pritom velikost mezery mezi hornim védlcem 1 & druhym spodnim vélcem 2 ustavuje postupnd
pred kaZdym prichodem plechu 4 mezi t&mito vélci 1 a 2. Tloustka a segmentovych philo¥ek 5
umoéﬁuje vyrovnéni prohnuti £ plechu 4 do roviny. Po ustaveni horniho vélce l¢o horni
kiajni polohy lze zjistit pFimdrngm pravitkem rovinnost rovnaného plechu 4. Segmentové

prilozky 5 a 6 1lze premistovat podle tvaru a rozsahu prohnuti £ plechu 4.

PEEDUET VYKALEZU

»

Zafizeni pro rovnéni hran tlustjch plechfl, tvodens t¥ivélcovym zakrulovacim sirojem, kde
dva védlce jsou spodni a Jjsou spoleénd prestavnd v horizontédlnim sméru, vyznaleny tim, Ze
st¥edni poloha mezi spodnimi vdlei (2,3) je mimo svislou osu horniho vélce ( 1) a na hor-
nim vélei (1) a jednom spodnim vélei (2), umistdnym bliZe rorniho vélce (1) jsou nasszeny
segmentové prilozky (5, 6), kde dv¥ segmentové pr{loZky (5) jsou nasazeny na jednon gz
vélel (2) v rozteli délky jednoho prohnuti plechu (4) a Jedna segaentové p¥ilo¥kas (6) Jje

3

nasazena na druhdn z véled (1) v mist¥ nejvy33iho bodu prihybu hrany plechu (4) mezi seg-

mentovymi priloZkami:-(5) nasazenymi na prvnim z véleld (2).

1 vykres

%



obr.1

1 6
= _ — A=
777777 b resaas
e E— -
of T T Y4 .
| 1] Vs
[ [ 1]
5 4 2 5 obr. 2



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

