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Sposob wyrobu rur o jednakowej grubosci $cianek zapomoca walcarki mimo§rodowej
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Przy walcowaniu rur watkami mimo-
srodowemi uzywa sie trzpieni, ktére nie
posiadaja ksztaltu cylindrycznego, lecz
nieco stozkowy, aby je bylo latwiej wycia-
ga¢ z wywalcowanej rury.

Stozkowatosé trzpienia jest jednak nie-
korzystna z tego wzgledu, ze przy nie-
zmiennej odleglosci wzajemnej walcow
rura bedzie posiadaé¢ zewnatrz ksztalt cy-
lindryczny, a wewnatrz stozkowy, wskutek
czego S$ciany rury sg grubsze na jej po-
czatku, niz na koncu. Chcac otrzymaé rure
o jednakowej grubosci $cianek na calej
dlugosci, nalezy w czasie walcowania od-
suwa¢ od siebie walce o wielko§é odpowia-
dajaca stozkowatosci trzpienia. Przesta-
wianie walcéw uskutecznial dotad robotnik

obstugujacy walcarke, zmieniajac ich po-
lozenie co pewien czas.

Poniewaz przesunigcie walcéow, przy
takich zmianach polozenia, wynosi za-
ledwie kilka setnych czesci milimetra, ob-
stuga wiec walcarki musi byé bardzo
wprawna i doktadna. Najczesciej uskutecz-
nione przestawienie walcéow jest za wielkie
lub za mate tak, ze grubosé scianek walco-
wanej rury nie jest jednolita.

W mysl niniejszego wynalazku odsu-
wanie walcow odbywa si¢ w ten sposéb, ze
ruch postgpowy urzadzenia posuwowego
przenosi sie przymusowo przez odpo-
wiednig przekladnie na lozyska walcow.
Wspomniane przenoszenie ruchu moze sie
odbywa¢ zapomoca dowolnych czesci, albo



tez sposobem hydraulicznym lub elektrycz-
nym.
Na rysunku przedstawiono trzy przy-
klady wykonania przedmiotu niniejszego
wynalazku z zastosowaniem sztywnych
czesci do przenoszenia ruchu.

W ramach 1, 1 walcarki sa osadzone w
zwykly sposéb walce mimosrodowe 2, 2
(fig. 1 i 2), ktére mozna podnosié i opu-
szczaé zapomoca wrzecion $rubowych 3,
kot slimakowych 4, slimakéw 5 i Zréodla si-
ly, np. silnika elektrycznego 6. Trzpiesi 7,
walcowany blok wydrazony 8 i drazek po-
suwowy 9 wprawia si¢ w ruch zapomoca
znanego urzadzenia posuwowego 10.

Na wspélnym, przedltuzonym wale 11
obu $limakéw 5 jest osadzony stozek 12,
ktéry w czasie walcowania rury jest wci-
skany w wydrazony stozek 16 - zapomocy
ciezaru 15, widetek 13 i dzwigni 14 tak, ze
obydwa stozki sa sprzezone przez tarcie.
Stozek 12 jest zaopatrzony w zlobek kli-
nowy i moze byé przesuwany wzdluz walu
11 na klinie 17, lecz niie moze sie na wale
obracaé.

Obydwa stozki 12, 16 rozprzega sie
podnoszac ciezar 15 zapomoca liny 18, al-
bo zapomoca elektromagnesu lub innego
urzadzenia, Cze$é sprzegowa 16 jest pola-
czona zapomocy wydrazonego waltu 19 z
kolem $limakowem 20 i jest osadzona ob-
rotowo w tozysku 21. Z kolem $limakowem
20 zazebia si¢ $§limak 22 przymocowany do
walu 23, zaopatrzonego w stromy gwint.
Na gwintowanej czesci walu 23 jest umie-
szczona nakretka 25 zaopatrzona w zeby
24, ktéra w czasie walcowania rury prze-
suwa si¢ w kierunku strzalki pod dziala-
niem ramienia 26, przymocowanego do u-
rzadzenia posuwowego, przyczem sworzen
27 przymocowany do ramienia 26 wchodzi
pomiedzy zeby 24 nakretki i uniemozliwia
jej obracanie sie.

Nakretka 25 przesuwajac sie w czasie
walcowania rury obraca watl 23, a obrét ten
przenosi si¢ za posrednictwem $limaka 22,

kota slimakowego 20, wydrazonego wrze-
ciona 19, sprzegla 12 i 16, klina 7, walu
§limakowego 11, slimaka 5 i kola §lima-
kowego 4.na srube dociskowa 3, kté-
ra podnosi gérny walec 2 walcowni pro-
porcjonalnie do przesuwu urzadzenia po-
suwowego i o wielkosé odpowiadajaca do-
ktadnie stozkowatosci trzpienia.

Poniewaz gorny walec podnosi sie w
sposob ciagly i zupelnie jednostajnie, za-
tem grubo§¢ $cianek rury jest wszedzie
jednakowa w przeciwienistwie do rur wy-
rabianych dawng metoda, gdyz grubosé
$cianek tych ostatnich zmieniala sig¢ sko-
kami,

Na fig. 3 i 4 przedstawiono podobne
urzadzenie, ktérego gorny walec nie zmie-
nia polozenia, natomiast podnosi si¢ i opu-
szcza walec dolny.

Liczbami I — 10 oznaczono, tak jak na
fig. 1 i 2, ramy walcarki oraz urzadzenie
posuwowe. Pod obydwoma ltozyskami dol-
nego walca znajduja si¢ kliny 30, ktére
przesuwaja si¢ pod dzialaniem wrzeciona
srubowego 31. Walec gorny jest ustawio-
ny normalnie. Gdy urzadzenie posuwowe
podsunelo si¢ z trzpieniem i wydrazonym
blokiem o tyle, ze przedni koniec trzpienia
znajduje si¢ pomigdzy walcami, wtedy ra-
mie¢ 37 zaczyna si¢ przesuwaé w spiralnym
ztobku 36 walca 38 i wywoluje powolny
obrét walca 35. Ten ruch obrotowy przeno-
si si¢ za posrednictwem waléw 33 i 34 o-
raz kol stozkowych 32 na wrzeciona $ru-
bowe 31, wskutek czego kliny 30 przesu-
waja si¢ pod lozyskami dolnego walca 2
w ten sposéb, ze lozyska te opuszczaja sig,
w czasie walcowania rury, odpowiednio do
stozkowatosci trzpienia.

Gdy rura jest wywalcowana, to urza-
dzenie posuwowe cofajac si¢ przestawia
walec 35, za posrednictwem ramienia 37,
do polozenia pierwotnego, wskutek czego
kliny 30 wracaja réwniez do polozenia po-
czatkowego. ’

W wykonaniu przedstawionem na fig.



5, 6 1 7 zastosowano réwniez walec 35 z
ztobkiem spiralnym 36, z ktérym wspol-
dziala ramie 37 przymocowane do urza-
dzenia posuwowego 10. Obrét walca 35
przenosi sig, w czasie walcowania rury,
przez wal 38 na naped $limakowy 39 — 40,
oraz kola czolowe 41, 42, 43 na wydrazone
wrzeciona $rubowe 44, ktére sa jedno-
czesnie nakretkami dla srub dociskowych
3. Sruby 44 obracaja si¢ w czasie walcowa-

nia rury, wskutek czego gorny walec wal-

carki przesuwa si¢ odpowiednio do stozko-

watosci trzpienia tak, jak w urzadzeniu .

przedstawionem na fig. 1 i 2.
Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu rur o jednakowej
grubosci $cianek zapomoca walcarki mi-
mosrodowej, znamienny tem, ze ruch po-
stepowy urzadzenia posuwowego przenosi
sie przymusowo i zapomoca znanych cze-
$ci na tozyska walcéw walcarki mimosro-
dowej, wskutek czego walce odsuwaja sig
od siebie w czasie walcowania rury o odle-
glosé odpowiadajaca stozkowatosci trzpie-
nia. '

2. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze w cza-
sie walcowania rury wal napedowy (11)
urzadzenia mnastawczego walcow  jest
sprzezony zapomoca wylaczanego sprzegla

(12, 16) z kotem (20), ktére pod dziata-
niem odpowiedniej przekladni, wprawia-
nej w ruch przez urzadzenie posuwowe
(10), obraca si¢ w ten sposéb, iz gorny wa-
lec odsuwa sie-od dolnego walca walcarki
o wielkos¢ odpowiadajaca stozkowatosci
trzpienia.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze pod lozyskami dolnego
walca mimosrodowego znajduja si¢ kliny
(35), ktére pod dzialaniem urzadzenia po-
suwowego, przesuwajacego si¢ w czasie
walcowania rury za posrednictwem zna-
nych przekladni, przesuwaja sie tak, iz
dolny walec walcarki opuszcza sig o wiel-
kosé odpowiadajaca stozkowatosci trzpie-
nia.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze nakretki (44) srub docisko-
wych (3) sa z zewnatrz gwintowane i za
posrednictwem odpowiedniej przekladni
obracaja sie pod dzialaniem urzadzenia
posuwowego, przesuwajacego si¢ w czasie
walcowania rury, przyczem $ruby docisko-
we (3) podnosza si¢ wraz z gérnym wal-
cem walcarki o wielkos¢ odpowiadajaca
stozkowatosci trzpienia.

Mannesmannrdéhren-Werke.

Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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