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{54) Zpusob vyroby odbodek plynového potrubi

Rovy zplsob vyrob{ odbo¥ek plynového
potrup! Je vhodny pro kusovou vyrobu a
zajistuje jejich pot¥ebnou kvelitu.

Za tim ulelem se z plechu zkruZf Qavé
poloviny potrubf s p¥i{davkem na opreco-
vdn{ sva¥ovacich hran, nafef se nejmé-

n¥ v jedné 2 nich vypdl{ ovélng otvor pro
vyhrdlenf, kde po vypdlen{ ovédlného otvo-
ru ndsleduje semostatné vyhrdleni vyhrdlo-
vacim trnem ne lisu e pek opracovént
svefovaci{ch hren a ssmotné sva¥enf obou
polovin potrubi.
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Vyndlez se tykd zplsobu vyroby odboZek plynového potrubl, zejméne pro plynovody,
ktery je vhodny pro kusovou vyrobu.

Dosud se odbo¥ky plynového potrubf, zejména plynovodu provdddjf konstrukind sloZi-
tyml serfzenimi, &eho% predpokledem je seriovost vyroby. I tato konstrukdn{ sloZitd ze-
¥{zent nesplﬁuji vEechny poZadavky, jeko nep¥iklsd dokonelé p¥idrZenf polotoveru pi#i
vyhrdlovédn{, takZe kvalite vyhrdlen{ Je nizkd. Ddle se odbo¥ky provéddj{ tek, %e k zdkled-
nimu t¥lesu se hrdlo odbodky p¥iveff po piredchozim vypdlenf ovdlného otvoru v zdklednim
t8lesu. Nedostatkem této technologle Je to, Z%e vyZaduje tverov¥ sloZitou svafovaci hranu
hrdle, ddle to, fe ruln{ svefovéni Je zdlouhavé a %e defektoskopickd kontrole sveru je
obti%nd, pFi¥emf kvalita svaru je nedostateind s vyZeduje Zastfch oprav.

Uvedené nevyhody stédvejictho stavu techniky, p¥i vyrob& odbodek plynového potrubf
se odstrani zplsobem v¥roby odboXek plynového potrubf podle vyndlezu, jeho¥ podstata
spol{vd v tom, Ze nejd¥ive se zkruZf z plechu dv¥ poloviny potrubf s pridavkem pro opre-
covénf svafovecich hran, nefel se nejmén¥ v jedné z nicﬁ vypéli ovdlovy} otvor pro vyhrdle-
ni, kde po vypdleni & ohfdt{ ndaleduje semotné vyhrdleni vyhrdlovacim hrdlem ne lisu a
pak opracovédnf svefovacich hran & samotné svarenf obou polovin potrubf.

Vyhodou gpiisobu vy¥roby odbo¥ek plynového potrubf podle vyndlezu je to, %e geometric-
k¢ tvar hrdla odpovidd predepsanéma tvaru, coZ je déno moZnost{ dokonalého p¥idrZeni
polotoveru p¥i vyhrdlovdnf, ddle to, Ze Je vhodng& pro kusovou vfrobu odbolek & %e vyrobni
tas odbofky Je krat3f ne% stévajfci ¥asy p#i uplatninf znémych technologii.

Vyhrdlovédni hrdla odbodky plynového potrub{ podle vyndlezu je jeko p¥ikled zndzorni-
no ns priloZeném vyikresu.

Podle vyndlezu se odbolke plynového potrubi zhotovi ze dvou plechd zkruZenych polovin
potrubf 7, které meJi prfdavky pro opracovén{ svefovacich hren. Nejmén¥ v Jedné polovin¥
potrubl 7, to Je v p¥ipadd vjiroby odbolky ve tvaru pismene T, se vypdll ovélny otvor pro
vyhrdlenf. Tekto p¥ipreveny polotovar se po ohfdtf uloZf na prvnf polovinu 4 zdpustky,
kterd Je uloZena na podstavefch 2 stolu 1 lisu se spodnim vyhazovalem 3, ke kterduu je
pfipevnin vyhrdlovaci trn 9. Ne beranu lisu je upevnovecf néatavec 8 druhé poloviny §
zépustky, kterd se pled samostatnym vyhrdlovénf{m p¥itledf na polovinu potrubfl 7 z vn&jsi
strany. Vysunutim vyhrdlovaciho trnu S sm&rem k beranu lisu se vytvorf{ v polovin¥ potrubf
1 hrdlo. Po opracovént svatfovecich hren na obou polovindch potrubf{ 7 se provede vzédjemné
svefeni, ¥imZ Je odbolks hotovd. Ddle ndsleduje %ihdn{ odbodky ze lelem odstranini
pnut{ v matertdlu ddle skoudka sverd, otryskdnf odbodky a JeJf néti¥r.

PREDMET VYNALEZU

Zplsob vyiroby odbolek plynového potrubf, vyzneleny tim, %e nejd¥*ive se z plechu
gkru2{ dvd poloviny potrubl (7) s pFfdavkem ne opracovén{ sva¥ovaecich hran, ddle se nej-
ménd v jedné z nich vypdlf ovédlov§ otvor pro vyhrdleni, kde po vypdlen{ a oh¥dtf ndsledu-
Je samotné vyhrdlenf{ vyhrdlovacim trnem (5) na lisu, .naleZ se po opracovdnf svaerovacich
hren ob3 poloviny potrubi (7) sveif.

1 vikres




251298




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

