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Vyndlez se tykd formy pro odstiedivé li-
ti rotadnich téles jedno nebo vicevrstvych
8 vnéjsim profilovanym povrchem, zejména
hutnich vélel pro tvaieni kovi. Forma ses-
téva z plastd se zadni sténou, odnimatel-
ného piedniho vika a uvniti® s kovovou vloZ-
kou. Kovova vloZka ie sloZena nejmén& ze
dvou segmentl a Jeji vnitini povrch mé tvar
vné j8iho povrchu odlitku a na strand piileh-
1é zadni stén& formy dosedd na osazeni na
voit#nim povrchu plasté.

Podstata vyndlezu spodivad v tom, Z%e kovova
! vloZka 2 je na opadné strand uloZena ve

. stPedicim prstenci 3, ktery zapadd do vyb-
réni v &ele plastd 1 a mezery mezi jednot-

. livymi segmenty kovové vloZky 2 jsou vypl-

ndny rozepinacimi destidkami 4 shodného

profilu s kovovou vloZkou 2. Na delo plas-

t& 1, vn&jsi Zelo stiediciho prstence 3

i gelo kovové vlozky 2 pPiléha predni viko

' 5. Rozepinaci destidky 4 maji ve svém t&le

. vytvoteny aretaini draiky 6, do nichZ zapa-

daji aretalni koliky 7, umIst&né na sty&njch

- plochéch segmenti kovové vloZky 2.

Lo ‘ Obr.2
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Vyndlez se tyka formy pro odstPedivé litd rotadnich téles
jedno nebo vicevrstvjch ] vnéjéim profilovanym bovrchem, zéjména
hutnich vdlcd pro tvéd¥eni kovi. ' |

0dlévédni rotaénich téles s profilovanym vné jsim povrchem se
dosud provdci pFedevdim staciondrnim 1itime Formy pro toto 11t1
jsou piskové, pouze pro jecno pouziti a neumoznual 0dlévéani vice-
rotadnich vrstev s pFesné stanovenou tloustkou aednotllvycn vrsteve
Tyto formy také nedovolual dosazeni vysoké kvality povrchu odlitki,
coz méd zam nasledek nutnost volby velkych pFidavki na opracovéni,
ktere je energeticky a Casové nérodné. Zndmé provedeni formy pro
'odstr divé 1iti vdlcovitych pFedmétd s reliéfnim povrchem je tvo-
¥eno neddlenou kovovou formou vyloZenou uvnit® délesnou vloZkou,z
vhodné piskové &i keremické smési, tvorici vlastni lic formy s tva=-
rovenym - reliéfnim povrchem. Déle je zndmo provedeni formy pro od-
stredivé 1liti zejmena vlozek valcd vzni3tovych & zdZehovych motoru,
tvorené delenou vystelkou.vyrobenou z jemnych piski a prachu spo-
jenych vhodnym pojivem, jsko nap?. fenol-resolem, jilem, bentoni-
tem a zpevnénych susenim za tepla. UDb& tyto popsané formy v8ak ne-
vumoznual dob¥e vyrobu tvrzenych rutnich valed s Zddouci vys8si tvr-
dosti a velmi Jjemnozrnnou strukturou v pracovni vrstvé téla védlce,
které vedle chemického sloZeni této pracovni vrstvy a pF¥ipadného
tepelného zpracovéni vyznamné ovlivnuji Zivotnost valce p¥i vélco=
vani.

Stdvejici nevyhocy forem pro staciondrni i odstPedivé odlé-
véni odstranuae forma pro odstfedivé odlévéni profilovych rotac-
nich téles, zejména hutnich valcﬁ sklddajici se z plasté se zacni
sténou, odnimatelného pFecniho vika a uvnit? s - vlozkou slo-
Zenou nejiméné ze dvou segmentd, jejiZ vnit¥ni povrch mad tvar vnéj-
siho povrchu ocdlitku a . na strané prilehlé zecni sténé formy
dogedd do osazeni na vnitfnim povrchu pldstd, podle vyndlezu. Pod-
stata vyndlezu spodivéd v tom, %e kovovd vloZka je na opaéné strané
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uloZena ve stfedicim pretenci, ktery zaspacd do vybrdni v dele pléS-
té, a mezery mezi Jecnotlivymi segmenty kovové vloZky jsou vyplné-
ny rozepinacimi destilkami shodného pPiéného profilu s kovovou vl oZ-
kou, a na Celo plasté, vnéjsi Celo st¥ediciho prstence i cdelo kovo-
vé vloZky p¥iléhd p¥edni viko,

Formy pro odst¥ecivé odlévdni profilovych rotadnich téles
podle vyndlezu umoZnuji vyribét rotadni télesa predevsim s tvrze-
nym povrchem soufasné s pFfedlitym tvarové profilovenym povrchem,
ktery by jinek bylo nutno z hlackého povrchu vyrobit, nap¥iklad sou-
struZenim, Odstranénim operace ti¥iskového obrdbéni dochdzi k \spow
%*e energie, sniZuje se Casovd ndroénost ne vyrobu a dochdzi k pri=-
mérni i sekuncdrni dspoFe kovil. V pFipadé vyroby pFedmétd s extrém=-
né vvrdymi povrchy, nap¥. hutnich vdlel, kde tvrdost povrchl je vét«
S oned 90 HSh,tyte vyhody vynikaji zvldstd vyraznd. Podstatinou vy-
dou je rovnéZ moZnost odalévat vicevrstvé rotedni pFedméty s presge

o) W

né sianovenen tloustkou vnéjsi pracovni vrstvy, coZ md opét vliiv ne
sniZeni spotfeby legovanych meteridld e zlepSeni obrobitelnosti

w “ e A W . 2 o
stvodove Sdnti 0411 tkide

Furwa pro odstPecivé odlévdni profilovenych rotadnich téles,
“inim pripudé hutniho vdlce pro rovndni profild,jJe zndzorné-

3lndm Yezu ne obr. 1 a v elnim pohledu se sejmutym pred-

ne v pod
nim vikew na obr. 2. Na obr. 3 je detail zndzornujici rozepinaci
degticku v ndryse & na obr. 4 je detail stydné plochy segmentd ko=

vove vieorky.

Kovova forma je tvofena pldétém 1 se zadni sténou &, v némZ
je na osazeni 9 na vnit¥nim povrchu pldsté 1 a st¥edicim prstenci 3
uloZena kovovd vloZka 2 sklddajici se ze t#i segmentl. Vnit¥ni po-
vreh kovové vloZky 2 odpovidd profilu odlévaného vdlce. Jednotlivé
segmenty kovové vloZky 2 jsou rozep¥eny rozepinacimi destidkemi 4.
dretaci stYeciciho prstence 3 a kovové vloiky 2 s rozepindcimi de-
stidkemi 4 zajiStuje Selni viko 5 s nalévacim otvorem v ose rotace.
Belni viko 2 Je spojenc s plastém 1 Srouby. Rozepinaci destifka 4
mé ve svém téle aretadni drdZku 6. Na styénjch plochdch segmenti
kovové vlezky 2 jsou aretadni koliky .

Forma pro odstfedivé odlévdni profilovanych rotsdnich téles
se sestavi do pracovni polohy tak, Ze se do pldsté 1 postupnd vkld-
deji jednotlivé segmenty kovové vloZky 2 a k nim p¥islusné rozepi- .
naci destifky 4 za soulasného pootddeni pldZté 1 tak, aby viechny
segmenty vloZky 2 dosedly do osazeni 9 v pldsti 1, nale? se nasune
st¥edici prstenec 3. Takto sloZend forma s dosud sejmutym &elnim
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vikem 5 se nah¥eje na teplotu 150 a? 200 °C & opat¥i ochrannym né-
st¥ikem, nap¥iklad voini suspenzi amorfniho 510, , poté se pripev-
ni viko 5, &imZ je forme pripravena k oilévéni. ¥o ocliti & ztuh-
nuti kovu se odejme Gelni viko 5, vyjme se st¥edici prstenec 3, na-
Ze% se vysune odlitek,véetné kovové vloZky 2, kterd se po vy*mutl
samovolnd 0dd&li. Snacné vyjmuti oclitku v teplém stavu umoznuae
dilatacéni mezera mezi pldastém 1 a kovovou vlozkou 2, kter: je vy~
tvoFena tim, e kovové vleZka 2 je uloZena na osazeri Q plasté 1

& ne stfedicim prstenci 3.

Forma pro odst¥edivé oclévdni rotadnich téles podle vyndlezu
miZe byt vyuZita ve vsech slévdrenskych provozech, které maji ve
svém vybaveni ocstFesivy lici stroj pro odlévani rotalnich pFed=-
" mé&th s profilovym povxchem.
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1« Forma pro odést¥edivé odlévdni profilovych rotaénich téles,
zejména hutnich vdlcd, skldcajici se z pldst& se zacni sténou, oc-

nimatelného predniho vika & uvnit¥ s vloZkou sloZenou nej-
méné ze ¢vou segmentd, jejiZ vnit¥ni povrch mé tvar vndjdiho povr-
chu oclitku a na strané prilehlé zecni st&né formy ‘osecd

cdo osazeni ne vnitifnim povrchu pldstd, vyznadend tim, Ze kovova
vleZka (2) je na opatné strané uloZena ve st¥edicim prstenci (3),
ktery zapacd do vybrdni v cele pldsté (1) a mezery mezi jecnotli-
vymi segmenty kovové vlo:ky (2) jsou vyplndny rozepinecimi destid-
kami (4) shodinéhe p¥iéného profilu s kovovou vlozkou (2) a na &elo
plésté (1), vnéjs8i &elo st¥ediciho prstence (3) i Selo kovové vloie
ky (2) p¥iléhd predni viko (5).

’

2. Forma pro ocst¥edivé oclévdni podle bocu 1, vyznadene tim,
Ze rozepinsci desiiCky (4) maji ve svém t3le vytvoreny aretaéni
drdzky (6), do nichZ zapadaji avetadni koliky (7) umisténé na Style
nych plochdch segment® kovové vlozky (2).

3 vikresy
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Obr. 1
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Obr.4
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