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Mit Kluppen versehene Spannkette,

@ Die Erfindung betrifft eine mit Kluppen versehene
Spannkette, wobei der Kluppenkérper aus Kugelgraphitgu3
oder Edelstahlguf} besteht, die Arme zur Schwenklagerung
des Kluppenkiappchens schrag nach oben laufen, der Winkel
2zwischen den beiden Armen des Kluppenkidppchens klein
gehalten ist und das Verhélinis von Lénge zu Durchmesser
der Gelenkbolzen zwischen 1 : 0,9 und 1 : 1,5 liegt. Eine
derartige Kluppe zeichnet sich insbesondere durch eine
besonders niedrige Bauhdhe aus.
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Mit Kluppen versehene Spannkette

Die Erfindung betrifft eine mit Kluppen versehene
Spannkette (insbesondere fiir Textilmaschinen) ent-

sprechend dem Oberbegriff des Anspruches 1.

Bei den bisher bekannten Ausfilihrungen sind die
Kluppen im allgemeinen aus Aluminium hergestellt.
Die am Kluppenk&rper vorgesehenen Arme zur Schwenk-
lagerung des Rluppenklé&ppchens verlaufen von ihrer
Ansatzstelle horizontal zu ihrem die Schwenklager-
stelle bildenden &uBeren Ende. Der Winkel zwischen
den beiden Armen des Kluppenklédppchens ist ferner '
so grofB3, daB der Betdtigungsarm in der Offnungs-
stellung so weit {iber die Oberkante des Kluppen-
kOérpers vorstéht, daB dieser Betdtigungsarm durch
Berlihrung mit einer Steuerfl&che in die Schlief-
stellung gedriickt werden kann.

Bedingt durch die vorstehend genannten Konstruktions-
merkmale besitzt die bekannte Kluppe eine fiir manche
Anwendungsfdlle unerwlinscht groBe BauhShe. So er-
halten die Gelenkbolzen der bekannten Kluppen-

kette ein Vefhaltnis von L&nge zu Durchmesser in

der GroSenordnung von etwa 2 : 1.

Aus verschiedenen Griinden ist nun eine Verringerung
der Bauhdhe der bekannten Kluppe wiinschenswert. So
hdngt etwa der einzuhaltende Mindestabstand von
Diisen fiir die HeiBluftbehandlung einer mittels

der Spannkette transportierten Warenbahn von der

Bauhdhe der Kluppe ab.
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Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde,
eine Spannkette der im Oberbegriff des Anspruches
1 vorausgesetzten Art so auszubilden, daB sich
eine wesentliche Verringerung der BauhOhe der
Kluppe ergibt. Hierbei soll zugleich gewdhrleistet
sein, daB das Kluppenkldppchen auch im Offnungs-
zustand nicht Uber das Profil des Kluppenk&rpers
vorsteht, so daB ein Ricktransport der Kette mit
gebffneten Kluppenkldppchen méglich ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemd@B durch die Kom-
bination der kennzeichnenden Merkmale des An-

spruches 1 gel&st.

ErfindungsgemdB wird der Kluppenkdrper aus Kugel-
graphitguf oder EdelstahlguB, d.h. einem Werkstoff
von besonders hoher Festigkeit hergestellt. Bei
Verwendung einer Edelstahlachse fiir das
Kluppenkldppchen stellt die so gegebene Werkstoff-
paarung bereits ein Gleitlager von hoher Lebens-
dauer dar. Die Wahl des genannten hochwertigen
Werkstoffes filir den Kluppenk&rper bildet ferner
eine erste wesentliche Voraussetzung fiir die ange-

strebte Verringerung der Bauhdhe.

ErfindungsgemdB verlaufen die am Kluppenkdrper
vorgesehenen Arme zur Schwenklagerung des Kluppen-
kldppchens von ihrer Ansatzstelle schrdg nach
oben zu ihrem die Schwenklagerstelle bildenden
duBeren Ende, so daB letzteres einen gr&Beren Ab-
stand von der Ebene des Kluppentisches aufweist
als die Ansatzstelle. Dadurch wird oberhalb dieser
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schrdg verlaufenden Arme ein freier Raum ge-
schaffen, in den ein Steuerorgan zur Betdtigung

des Kluppenklédppchens eintauchen kann.

Der Winkel zwischen den beiden Armen des Kluppen-
klédppchens wird erfindungsgem@f so klein gehalten,
daB der Betdtigungsarm in der Offnungsstellung
nicht Uber die Oberkante des Kluppenk&rpers vor-
steht. Dadurch ist ein Rilcktransport der Kette
bei gedffneten Kluppenkldppchen méglich, ohne dag
hierbei die Kluppenkldppchen liber das Maximalpro-

fil des Kluppenkdrpers nach oben vorstehen.

Durch die Verringerung der Bauhdhe der Kluppe ver-
kiirzt sich die Lidnge der Gelenkbolzen. Um trotz-

dem die Fléchenpressungen in der Gelenklagerstelle
mdglichst klein zu halten und dadurch die Lebens-

daver der mit dem Gelenkbolzen in Eingriff stehen-~

den Gleitlagerbuchse zu erhdhen, wird erfindungs-

gemdB der Gelenkbolzen mit extrem groBem Durch-
meSSer ausgefiihrt. Das Verhdltnis von Ldnge zu
Durchmesser der Gelenkbolzen liegt zweckm&Big
zwischen 1 : 0,9 und 1 : 1,5, vorzugsweise zwischen
1:1,17und 1 : 1,3. |

Zweckmifige Ausgestaltungen der Erfindung sind
Gegenstand der Unteranspriiche und werden im Zu-
sammenhang mit der Beschreibung einiger in dexr
Zeichnung veranschaulichter Ausflihrungsbeispiele
ndher erl&dutert. Gleiches gilt fiir die zahlreichen
weiteren Vorteile der erfindungsgemdBen Kluppen-
kette.
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In der Zeichnung zeigen

Fig.1 einen Schnitt (in Lé&ngsachse der
Kette gesehen) einer Kluppe in rollen-

der Ausfiihrung;

Fig.2 eine Aufsicht auf den Kluppenkdrper der
Kluppe gemdf Fig.1;

Fig.3 einen Schnitt durch den Kluppenk&rper
léngs der Linie III-III der Fig.2;

Fig.4 eine Ansicht des Kluppenkl&ppchens von
unten;
Fig.5 einen Schnitt durch das Kluppenklidppchen

l&ngs der Linie V-V der Fig.4;
Fig.6 eine Aufsicht auf ein Innenlaschenpaar;

Fig.7 einen Schnitt durch das Innenlaschenpaar
ldngs der Linie VII-VII der Fig.6;

Fig.8 eine Aufsicht auf ein zur Sicherung der

Gelenkbolzen dienendes Federstahlblech;

Fig.9, 10 und 11 Schemadarstellungen zur Erldu-
terung der Funktion der Druckfeder in
der Offnungs—- und Schliefistellung des
Kluppenklédppchens;
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Fig.12 einen Schnitt (entsprechend Fig.12)

einer Kluppe in gleitender Ausfiihrung.

Die in Fig.1 dargestellte Kluppe 1 ist Teil einer
Spannkétte, die sich l&ngs einer ortsfesten
Fllhrung 2 senkrecht zur Zeichenebene bewegt. Die
von der Kluppe erfaBSte Warenbahn 3 ist gestrichelt
angedeutet.

Die Spannkette besteht aus einer Anzahl von gleich-
artigen Kluppen 1, die iliber Gelenkbolzen 4 und

Laschen miteinander verbunden sind.

Die Kluppe 1 besteht im wesentlichen aus einem
Kluppenkdrper 5, der in den Fig.2 und 3 im einzel-
nen veranschaulicht ist, und aus einem Kluppen-
kldppchen 6, dessen Einzelheiten aus den Fig.4

und 5 ersichtlich sind.

Der Kluppenkérper's bildet mit zwei Fl&chen 7, 8
ein AuBenlaschenpaar, zwischen das die zwei Innen-
laschen 9 und 10 eines in den Fig.6 und 7 darge-
stellten Innenlaschenpaares eingreifen (aus Griin-
der der Deutlichkeit ist das von den Innenlaschen
9, 10 gebildete Innenlaschenpaar in Fig.1 nicht
dargestellt). Die die AuBenlaschen bildenden
Fldchen 7 und 8 des Kluppenkdrpers 9 sind mit
Bohrungen 11, 12 zur Aufnahme der Gelenkbolzen

4 versehen.

Die beiden aus Stahl bestehenden Innenlaschen 9,

10 eines Innenlaschenpaares sind im Bereich der
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beiden Gelenkstellen durch je eine eingepreBte
Kettenbuchse 13, 14 fest miteinander verbunden.
Auf den Kettenbuchsen 13, 14 ist je eine Schon-
rolle 15, 16 unter Zwischenfligung von Gleitlack
17 drehbar angeordnet. Die Schonrollen 15, 16
fiihren beim Einlaufen der Kette in das Ketten-—
rad eine geringe Drehbewegung aus. Da diese Be-
wegung klein ist, kann die Gleitfliche zwischen
der Kettenbuchse 13, 14 und der Schonrolle 15,
16 durch Gleitl;ck 17 ausreichend auf Lebenszeit
geschmiert werden. In den Kettenbuchsen 13, 14

ist noch eine Gleitlagerbuchse 18, 19 angeordnet.

Wie aus Fig.1 hervorgeht, ist der Gelenkbolzen

" 4 hohl gebohrt, d.h. mit einer nach oben offenen

Ausnehmung 20 versehen.

Das untere Ende 4a des Gelenkbolzens 4 bildet den

Innenring eines Kugellagers 21, dessen AuBenring

22 eine mit einer Schiene 23 der ortsfeéten Fiihrung

2 in Eingriff stehende Rolle bildet.

Vom Boden der Ausnehmung 20 des Gelenkbolzens 4
fliihrt eine mit einem Schmiem ipnel 24 versehene
kurze Axialbbhrung 25 mit anschlieBender Quer-
bohrung 26 in den Innenraum des Kugellagers 21.
Durch diese Gestaltung ergeben sich sehr kurze
Nachschmierkandle flir das Kudellager, so daB
totes, d.h. an der'Schmierung nicht beteiligtes

Fett nur in ganz geringer Menge vorhanden ist.

et —— Ao o st e
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Der Innenraum des Kugellagers 21 ist nach unten
durch einen kreisfdrmigen Deckel 27 und nach oben
durch einen ringfdrmigen Deckel 28 abgedichtet.
Der ringf&rmige Deckel 28 bildet dabei mit dem
Gelenkbolzen 4 einen kleinen Laufspalt. Durch
diese Abdichtung des Kugellagers 21 ist gewdhr-
leistet, daB Fettverluste, insbesondere nach unten,

nicht eintreten k&nnen.

Bezeichnet man den Durchmesser des Gelenkbolzens
4 mit d und die filir die Fl&dchenpressung im Gelenk
mafBgebliche Bolzenl&nge zwischen den Unterseiten
der Fldchen 7 und 8 des Kluppenkdrpers 5 (d.h.

die H6he der Kettenbuchsen 13, 14 gemdBf Fig.7) mit
1, so liegt das Verhdltnis von Lédnge 1 zu Durch-
messer d des Gelenkbolzens 4 beim dargestellten
Ausfﬁhrungsbeispiei etwa bei 1 : 1,2.

Der Gelenkbolzen 4 ist oberhalb des Kugellagers 21
mit einem aufgesetzten Ring 29 versehen, der an
der Unterseite der Fl&che 8 des Kluppenkdrpers 5
anliegt. Zur Sicherung des Gelenkbolzens 4 im
KluppenkOrper 5 ist ein Federstahlblech 30 vorge-
sehen, dessen Gestaltung aus Fig.8 ersichtlich ist.
Es enthdlt zwei nach vorn offene Ausnehmungen 31,
32, deren parallele Seitenkanten in Eingriff mit
seitlichen flachen Nuten 4b der Kettenbolzen 4
kommen. Auf diese Weise ist der Gelenkbolzen 4
einerseits durch das Federstaulblech 30 und

den Ring 25 gegen eine
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axiale Bewegung gesichert und andererseits durch
das Federstahlblech 30 auch an einer Drehung gegen-

Uiber dem Kluppenkdrper 5 gehindert.

Der KluppenkSrper 5, der aus KugelgraphitguB

oder EdelstahlguB hergestellt ist, enthdlt auBer
den beiden bereits erwdhnten Fl&chen 7,8, die die
AuBenlaschen bilden, einen Arm ' 33 sowie
zwei Arme 34, 35 zur Schwenklagerung des Kluppen-_
kléppchens 6. Die Arme 34, 35 verlaufen von ihrer
Ansatzstelle am Hauptteil des Kluppenkdrpers 5
schrdg nach oben zu ihrem die Schwenklagerstelle
(Bohrung 36 Fig.3) bildenden &duBeren Ende, so daR
letzteres einen gr&Beren Abstand von der Ebene
des Armes 33 aufweist als die Ansatz-
stelle. Dadurch ergibt sich oberhalb der Arme 34,
35 ein freier Raum 37, in den ein Steuerorgan zur
Betdtigung des Kluppenkldppchens eingreifen kann
(wie anhand der Beschreibung der Fig.9 bis 11
deutlich wird).

Das in seinen Einzelheiten in den Fig.4 und 5 dar-
gestellte Kluppenkldppchen 6 ist einstilickig aus
einem h&rtbaren EdelstahlfeinguB hergestellt. Es
ist im wesentlichen als zweiarmiger Winkelhebel
ausgebildet und enthdlt einen das Kluppenmesser
bildenden Arm 38 und einen Betdtigungsarm 39.
Weiterhin sind an der Unterseite des Kluppen-
kldppchens 6 zwei Stege 40, 41 vorgesehen, die in
einer Bohrung 42 die Achse einer Tasterrolle 43

(vgl. Fig.1) aufnehmen. Eine weitere Bohrung 44
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in den Stegen 40, 41 dient zur Aufnahme einer
Achse, ilber die ein Federgehiuse 45 schwenkbar

am Kluppenkl&ppchen 6 angelenkt ist.

Die Herstellung des Kluppenklédppchens 6 geschieht

folgendermaBen: Nach dem GuB wird das Kluppen-

klédppchen 6 zun&dchst im Bereich der Messerkante
(unteres Ende des Armes 38) gehdrtet. Dann wird
die Schwenklagerbohrung 46 hergestellt. Fiir die
weitere Bearbeitung wird sodann das Kluppen-
kldppchen 6 in der hergestellten Schwenklager-
bohrung 46 aufgenommen.

Es wird nun die senkrechte Messerfldche 47a und
anschlieBend mit einem gewissen UbermafB die
schrédge Messerfldche 47b geschliffen. SchlieBlich
wird durch Anschleifen einer Fase 47c das genaue
AbstandsmaB a zwischen der Achse der Schwenklager-
bohrung 46 und der Messerkante (Fase 47c) einge-
stellt.

Bei Herstellung des Kluppenkdrpers 5 wird in ent-
sprechender Weise das genaue Abstandsmaf zwischen
der Achse der Bohrung 36 und dem Kluppentisch
eingestéllt. Der Kluppentisch 48 besteht hierbei
aus einer ebenen, beispielsweise 3 mm dicken
Stahlplatte, die von dem Arm 33 des Kluppenkdr-
pers 5 getragen, mittels Hohlnieten an diesem
befestigt und anschlieBend bearbeitet wird. Die
Bearbeitung nimmt dabei auf die absolute Achs-
parallelit&t zur Bohrung 36 (Schwenklagerachse

flir das Kluppenklédppchen 6) Rilicksicht.
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Das zwischen dem Kluppenkdrper 5 und dem Betdti-
gungsarm 39 des Kluppenkldppchens 6 vorgesehene
Federgehduse 45 weist an seinem dem Kluppenkdrper
zugewandten Ende ein Langloch 49 auf, mit dem es
auf einem am Kluppenkdrper 5 vorgesehenen Lager-
bolzen 50 gefiihrt ist. Wie Fig.2 erkennen 14B8t,
ist der Kluppenkdrper 5 zur Aufnahme des Feder-

gehduses 45 mit einer Ausnehmung 51 versehen.

Fiir den Lagerbolzen 50 sind im KluppenkSrper 5
Bohrungen in zwei unterschiedlichen Lagen vorge-
sehen, so daB der Lagerbolzen 50 entweder die in
Fig.1 mit vollen Linien dargestellte Position
oder die mit gestrichelten Linien (50') darge-
stellte Position einnehmen kann. Die hieraus
resultierende unterschiedliche Funktion wird an-

hand der Fig.9 bis 11 noch im einzelnen erldutert.

Im Federgehduse 45 ist eine Druckfeder 52 vorge-

sehen, die sich einerseits am Lagerbolzen 50 und

- andererseits an dem Lagerbolzen 53 abstilitzt, iiber

den das Federgehduse 45 gelenkig mit dem Betidti-

gungsarm 39 des Kluppenkldppchens 6 verbunden ist.

Die Ldnge der Druckfeder 52 und der Abstand zwi-
schen den beiden Lagerbolzen 50, 53 ist so be-
messen, daB die Druckfeder 52 das Kluppenkldpp-
chen 6 unter Federkraft in der Offnungsstellung
hdlt. Diese Lage ist in Fig.11 veranschaulicht.
Besitzt beispielsweise die Druckfeder 52 eine
Federl&nge von 19 mm (im nicht zusammengedriickten

Zustand), so weist die Druckfeder in der Lage gemiB
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Fig.11 beispielsWeise eine L&nge von 17 mm auf.

In der Lage gemdB Fig.11 kann der Ricktransport
der Kette erfolgen, wobei das Kluppenkl&ppchen

6 in der Offnungsstellung nicht {iber die Oberkante
des KluppenkOrpers 5 vorsteht.

Wird nun der Betdtigungsarm 39 des Kluppenkl&ppchens
6 durch ein Steﬁerorgan nach unten gedriickt, so
daB das Kluppenkldppchen 6 eine Schwenkbewegung
im Gegenuhrzeigersinn um die Achse des Schwenk-
lagerbolzens 54 ausfiihrt, so wird die Druckfeder
52 zunidchst noch weiter zusammengedriickt, wobei
sie in der in Fig.10 veranschaulichten Zwischen-
stellung beispielsweise eine Federldnge von 14 mm
besitzt. In der Schliefistellung (Fig.9) weist
dann die Druckfeder beispielsweise eine Linge von
18 mm auf, so daB das Kluppenkl&ppchen 6 durch
Federkraft in die Schliefistellung gefiihrt und in
dieser gehalten wird. Bei dieser Dimensionierung
der Druckfeder bzw. bei Anordnung des Lagerbolzens
50 in der mit voll ausgezogenen Linien veranschau-
lichten Position wird das Kluppenkl&ppchen 6 somit
durch Federkraft in die SchlieBstellung gefiihrt.

Es kann nun jedoch auch eine Funktion als "tastende
Kluppe" erwilinscht sein. Hierbei ruht zunidchst

- bei noch nicht vollstéd&ndig geschlossenem Kluppen-
klédppchen - die Tasterrolle 43 auf der Warenbahn 3
und wird von dieser nach auBien (d.h. in Richtung
des Pfeiles 55 gemdB Fig.1) gezogen. Bewegt sich
dann die Kante der Warenbahn 3 unter der Taster-
rolle 43 hindurch, so fillt die Tasterrolle 43 nach
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unten (in die aus Fig.2 erkennbaren Ausnehmungen

56 im Kluppentisch bzw. im Arm 33), so daB das
Kluppenkldppchen 6 in die SchlieBstellung f&11t.
Bei dieser Funktion als "tastende Kluppe" soll

das Kluppenklédppchen 6 im letzten Teil der Schlief-

bewegung keiner Federkraft ausgesetzt sein.

Um dies bei im {ibrigen unverdnderter Konstruktion
zu erreichen, wird der Lagerbolzen 50 in der durch
gestrichelte Linien angedeuteten Position 50' an-
geordnet. Legt man nun die im obigen Beispielsfall
angenommene Druckfeder von 19 mm Federldnge (im
entspannten Zustand) zugrunde, so besitzt die
Druckfeder in der Offnungsstellung des Kluppen-
kldppchens wiederum eine Federldnge von 17 mm

(so daB das Kluppenkldppchen auch hier durch Fe-
derkraft in der Offnungsstellung gehalten wird).
In der SchlieBstellung (entsprechend Fig.9) be-
trdgt dagegen der Abstand zwischen dem Lager-
bolzen 53 und dem nunmehr in Position 50' befind-
lichen Lagerbolzen 50 etwa 23 mm. Die Feder (von
19 mm L&nge) liegt daher nun in der SchlieB-
stellung des Kluppenkld&ppchens v6llig entspannt,

mit etwas Spiel, zwischen den beiden Lagerbolzen.

Um das Eindringen von Fasern und anderen Verun-
reinigungen in die Ausnehmung 20 der Gelenkbolzen
4 zu verhindern, ist bei dem Ausfiihrungsbeispiel
gemdB Fig.1 eine zusdtzliche Federscheibe 57 vor-
gesehen.
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Zur Fihrung und vertikalen Abstiitzung der Kluppen-
kette gem&B Fig.1 dienen feststehende Kohleschie-
nen 58, 59, auf denen sich der KluppenkOrper 5 mit
aufgeschnappten Stahlfedern 60, 61 abstiitzt.
Die gewdhlte Geometrie der Kettenschiene und der
Kette erlaubt es, 10 mm hohe Xohlen zu benutzen.
Dadurch kSnnen nicht imprdgnierte Kunstkohlen zur

Anwendung kommen.

Die rilickwdrtige Begrenzung des Laufweges der Kette
erfolgt mit einem Keilstahl 62, an den ein Messing-
profil 63 angeschraubt ist. Dieses Messingprofil
63 tré&gt einerseits die Kohleschiene 58 und dient
gleichzeitig zur Abstiitzung der Kette, falls diese

‘nicht durch Warenspannkrifte an die -

‘Schiene 23 gezogen wird. Es muB damit gerechnet

werden, daB die Kluppen auch einmal in die Ketten-
schiene eintauchen, d.h. rilickseitig anlaufen.
Durch die gewdhlte Werkstoffpaarung (Kugel-
graphitguB8 oder EdelstahlguB flir den KluppenkOr-

per, Messing fiir das Profil 53) ist ein'solches

Gegenlaufen unkritisch.

Falls die Kette an den Gelenken gegen ein Auf-
steigen gesichert werden ﬁuB, kann an den kriti-
schen Stellen ein zusé&dtzlicher Keilstahl 64 hori-
zontal liegend auf den genannten Keilstahl 62
aufgeschraubt werden, wodurch sich eine Anlage-
fl&che flir ein stilitzendes Kunststoffelement 65
ergibt. Die Steifigkeit der Gesamtkonstruktion
wird durch die Auswahl entsprechend kré&ftiger

Profile erreicht. Ein Aufsteigen der Kette ist
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auf diese Weise zuverldssig verhindert.

Die Tasterrolle 43 wird aus Aluminium hergestellt,
das chemisch oxydiert wird, so daB sich eine
auBerordentlich harte Oberflidche ergibt. Die
Lagerung der Tasterrolle 43 erfolgt mittels einer
Zapfenschraube 66. (evtl. mit Gleitlagerbuchse).

Fig.12 zeigt in einem Detail eine Kluppe in glei-
tender Ausfiihrung. Am unteren Ende des Gelenkbol-
zens 4 ist hier mittels einer Schraube 67 ein
Gleitschuh 68 befestigt, der einerseits die Waren-
spannkrdfte gegen eine zusdtzlich angeordnete
Kohleschiene 69 (liber eine Stahlfeder 70) abtragen
kann und der andererseits so gestaltet ist, dag

er die Kette beim Eintauchen in die Kettenschiene
(d.h. bei einer Wanderung der Kluppe nach links)
gegen das dort angeordnete Messinéprofil 63 ab-

stiitzen kann.

Die erfindungsgem&fe Kluppe zeichnet sich nicht
nur durch eine gegeniiber bekannten Ausfiihrungen
wesentlich verringerte Bauhdhe aus, sondern besitzt
auch eine Reihe weiterer wesentlicher Vorteile. So
kann die Kluppe bis zu etwa 300°C ohne Leistungs-
verlust eingesetzt werden; sie kann ferner auch bei
Prozessen verwendet werden, de mit nicht neutralen

(saueren oder basischen) Substanzen arbeiten.

Die Kette ist fiir gleitende oder rollende Spann-
kraftabtragung geeignet, wobei die gleitenden
Fl&chen der Kette aus Standardkohlen bestehen.
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Durch die geschilderte Herstellung des Kluppen-
kdrpers und Kluppenkldppchens ist eine Auswechsel-
barkeit des Kluppenklédppchens (unter Gewdhrleistung
gleichbleibend exakter SchlieBverh#dltnisse) m&glich.

Durch die kleinen Fettwege in den Gelenkbolzen

werden Fettverluste beim Nachschmieren vermieden.

Die Kluppe gestattet dabei Arbeitsgeschwindigkeiten
bis zu etwa 300 m/min. Kugellagef‘erhalten hierbei
einen ausreichend grofien Durchmesser, so daB aus
Griinden der Lebensdauer des zur Schmierung ver-
wendeten Fettes Drehzahlen von etwa 2000 U/min

nicht Uberschritten werden.

Die Tasterrolle 43 kann statt aus Aluminium auch
aus Kunststoff, Messing oder Edelstahl herge-

stellt werden.

Die Lagerbohrung 36 (Fig.3) kann ferner mit einer
Gleitlagerbuchse versehen werden, um die Bildung

von Schwingungsrost zu vermeiden.
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Patentanspriiche:

1. Mit Kluppen versehene Spannkette, insbesondere

fiir Textilmaschinen,

a) bestehend aus einer Anzahl von liber Gelenk-

bolzen (4) und Laschen gelenkig miteinander

verbundenen Kluppen (1), wobeil

b) jede Kluppe einen Kluppenkdrper (5) und ein
schwenkbar am Kluppenkdrper gelagertes,
zwischen einer Offnungsstéllung und einer
SchlieBstellung bewegliches Kluppenklé&ppchen
(6) enth&lt,

c) der KluppenkOrper (5) einen Kluppentisch (48)
sowie zweil Arme (34, 35) zur Schwenklagerung
des Kluppenkldppchens (6) enthidlt,

d) und das als zweiarmiger Winkelhebel ausge-
bildete Kluppenkldppchen (6) einen das
Kluppenmesser bildenden Arm (38) sowie einen

Betdtigungsarm (39) aufweist,

gekennzeichnet durch folgende Merkmale:
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e) der Kluppenkdrper (5) besteht aus Kugel-
graphitguB8 oder EdelstahlguB;

f) die am Kluppenkdrper (5) vorgesehenen Arme
(34, 35) zur Schwenklagerung des Kluppen-
klappchens (6) verlaufen von ihrer Ansatz-
stelle schrdg nach oben zu ihrem die
Schwenklagerstelle bildenden &uBeren Ende,
so daB letzteres einen gréReren Abstand
von der Ebene des Kluppentisches (48) auf-
weist als die Ansatzstelle;

g) der Winkel zwischen den beiden Armen (38,
39) des Kluppenkldppchens (6) ist so klein
gehalten, daB der Betd&tigungsarm (39) in
der Offnungsstellung nicht {iber die Ober-
kante des Kluppenkdrpers (5) vorsteht;

h) das Verhdltnis von L&nge 1 zu Durchmesser d
der Gelenkbolzen (4) liegt zwischen 1 : 0,9
und 1 : 1,5, vorzugsweise zwischen 1 : 1,1
und 1 : 1,3.

Spannkette nach Anspruch 1, enthaltend iber Ge-
lenkbolzen (4) miteinander verbundene Innen-
und AuBenlaschenpaare, dadurch gekennzeichnet,
daB die AuBenlaschenpaare durch die Kluppen-
kbrper (5) gebildet werden. -

Spannkette nach Anspruch 2, gekennzeichnet

durch folgende Bauteile der Innenlaschenpaare:
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a) zwei Innenlaschen (9, 10) aus Stahl, die
im Bereich der beiden Gelenkstellen durch
je eine eingeprefte Kettenbuchse (13, 14)

miteinander fest verbunden sind;

b) je eine auf der Kettenbuchse (13, 14) unter
Zwischenfligung von Gleitlack (17) drehbar
angeordnete Schonrolle (15, 16):

c) je eine in der Kettenbuchse (13, 14) ange-
ordnete Gleitlagerbuchse (18, 19).

Spannkette nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, da8 der Gelenkbolzen (4) hohl gebohrt

ist.

Spannkette nach Anspruch 1, in der Ausfiihrung

‘als rollende Kette, gekennzeichnet durch fol-

gende Merkmale:

a) das untere Ende (4a) des Gelenkbolzens (4)
bildet den Innenring eines Kugellagers (21),
dessen AuBenring (22} eine mit einer orts-
festen Fihrungsschiene (23) in Eingriff
stehende Rolle bildet;

b) vom Boden der Ausnehmung (20) des Gelenk-
bolzens (4) fihrt eine mit einem Schmier-
mittel (24) versehene Bohrung (25, 26) in

den Innenraum des Kugellagers (21);
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der Innenraum des Kugellagers (21) ist nach
unten durch einen kreisfdrmigen Deckel (27)

gegen Fettverlust vollstdndig abgedichtet;

nach oben ist der Innenraum des Kugellagers
(21) durch einen ringférmigen Deckel (28)
abgedichtet, der mit dem Gelenkbolzen (4)
einen Laufspalt bildet.

Spannkette nach Anspruch 1, gekennzeichnet

durch folgende Merkmale zur Sicherung der

Gelenkbolzen (4) gegen eine Dreh- und/oder

Axialbewegung:

a)

b)

die Gelenkbolzen (4) sind an ihrem oberen

Ende seitlich flach genutet;

von der Rickseite des Kluppenkdrpers (5)

her ist auf die beiden Gelenkbolzen (4)

ein Federstahlblech (30) aufschiebbar, das
zwel nach vorn offene Ausnehmungen (31, 32)
enthdlt, deren parallele Seitenkanten in
Eingriff mit den seitlichen Nuten der Ketten-

bolzen (4) kommen.

Spannkette nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, daB das Kluppenkl&ppchen (6) ein-

stlickig aus einem hidrtbaren Edelstahlfeinguf
hergestellt ist.



10

15

20

25

30

s - 0196424

8. Verfahren zur Herstellung einer Kluppe mit

einem Kluppenkldppchen (6) gemd&B Anspruch 7,

gekennzeichnet durch folgende Verfahrens-

schritte:

a)

b)

c)

a)

e)

nach dem GuB wird das Kluppenkl&ppchen (6)

zundchst im Bereich der Messerkante gehidrtet;

sodann wird die Schwenklagerbohrung (46) her-
gestellt und das Kluppenkldppchen fiir die
weitere Bearbeitung in der Schwenklagerboh-

rung aufgenommen;

anschlieBend wird die senkrechte Messerfliche
(47a) sowie mit einem gewissen UbermaB die

schrdge Messerfldche (47b) geschliffen;

schlieBlich wird unter Anschleifen einer
Fase (47c) das genaue AbstandsmaB a zwisclen
der Achse der Schwenklagerbohrung (46) und

der Messerkante eingestellt;

bei Herstellung des Kluppenk&rpers (5) wird
in entsprechender Weise das genaue Abstands-
maf zwischen der Achse der Schwenklagerbohrung
(36) und dem Kluppentisch (48) eingestellt.

Spannkette nach Anspruch 1, gekennzeichnet

durch folgende Merkmale:
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a) zwischen dem Kluppenk&rper (5) und dem
Betdtigungsarm (39) des Kluppenkl&ppchens
(6) ist ein Federgehiduse (45) vorgesehen,
das iliber einen Lagerbolzen (53) mit dem
Betdtigungsarm (39) des Kluppenkldppchens
gelenkig verbunden ist;

b) an seinem dem Kluppenkdrper (5) zugewandten
Ende weist das Federgehduse (45) ein Lang-
loch (49) auf, mit dem es auf einem am
Kluppenkdrper (5) vorgesehenen Lagerbolzen
(50) gefiihrt ist;

c¢) im Federgehduse (45) ist eine sich an den
beiden Lagerbolzen (50, 53) abstiitzende
Druckfeder (52) vorgesehen, wobei die Lé&nge
dieser Druckfeder und der Abstand zwischen
den beiden Lagerbolzen so bemessen sind, daB
die Druckfeder das Kluppenkl&ppchen in der
Offnungsstellung hé&lt.

Spannkette nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, daB die Ldnge der Druckfeder (52) und der
Abstand zwischen den beiden Lagerbolzen (50, 53)
so bemessen sind, daB8 die Druckfeder das
Kluppenkldppchen (6) auch in der SchlieB-
stellung hdlt.

Spannkette nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, daB die Linge der Druckfeder (52) und der
Abstand zwischen den beiden Lagerbolzen (50'),

53) so bemessen sind, daB die Druckfeder in der
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SchlieBstellung des Kluppenkldppchens v&llig
entspannt, vorzugsweise mit Spiel, zwischen

den beiden Lagerbolzen liegt.

Spannkette nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-

~net, daB am Kluppenk&rper (5) Bohrungen zur

Aufnahme des Lagerbolzens (50, 50') in zwei
unterschiedlichen Stellungen vorgesehen sind,
wobei die Druckfeder (52) in der ersten
Stellung des Lagerbolzens (50) das Kluppen-
kldppchen auch in der SchlieBstellung h&lt

und in der zweiten Stellung (50') v6llig ent-

spannt zwischen den beiden Lagerbolzen liegt.
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