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(54) Zariadenie na polohovanie a upinanie obrobku

Vynélez riesi polohovanle a upinanie ob-
robku rdrkového tvaru, napr. trubkového
polotovaru, u ktorého je potreba Gplného

tvarového obrobenia jedného alebo oboch

koncov, resp. ‘vntitorného priemeru, s poZia-

davkou stredenia na vnitorny priemer. Za--

riadenie pozostava z dvoch samostatnych za
sébou uloZenych zhora otvorengch telies,
Z ktorych aspoil ]edno je uloZené posuvne’
pI‘lCOII] kaZdé z telies je opatrené jednak sa-

mostatne pohéiianymi upinacimi - &elustami-

a ]ednak ramenami nakladata a vykladada,

ktoré ‘sti v telesdch uloZené vykyvne. Zarla-‘-

denie sa mdZe s vyhodou vyuZit najméa pri
vyrobe hydraulickych valcov pri automatic-
kom vyrobnom cykle.”

Pro anotac1 obr. 1, vykr c j- 37221
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. Vyndlez rie$i polohovanie a upinanie ob-
robku rdrkovitého tvaru, napr. z rirkového
polotovaru, u ktorého je potreba iplného
tvarového obrobenia jedného alebo obidvoch
koncov, resp. vnutorného priemeru, s poZia-
davkou stredenia na vniitorny priemer.

V stiasnej dobe sa pri obrdbani siiCiastok
uvedeného charakteru, napr. telies priamo-
¢arych hydromotorov, uskutofiiuje poloho-
vanie resp. upinanie: na vonkajSej ploche
stéiastky, ktord je k tomuto dfelu vopred
obrobend, a to miestne alebo po celej dlZke,
ststredne s otvorom. T4to operdcia naviac
sa musi vykonat aj v tych pripadoch, ked nie
je potrebné obréabanie vonkajdieho povrchu.
V niektorych pripadoch, napr. u uvedenych
priamotiarych hydromotorov je tGber mate-
ridlu z povrchu sd&iastky neZiadici, nielen
z hladiska zniZenia pracnosti, ale aj pre ne-
nédkladné dosiahnutie tvarovej stability ho-
tovej saliastky. Zndmy je tieZ spdsob, pri
ktorom sa sudiastka centricky upina za ne-
obrobeny vonkajsi povrch rurkového poloto-
varu. Nevyhodou v takomto pripade je to,
Ze nerovnak4 hibka tberu po obvode otvoru
spbsobuje neZiadtce odtld€anie néstroja, a to
najviac pri hlbokom vitani na hotovo, o ma
nepriaznivy vplyv na trvanlivost néstroja
a geometricku presnost vyvitaného otvoru
a vyZaduje si tieZz zvi&Senie pridavku na ob-
rébanie.

Vy3sie uvedené nedostatky odstrafiuje za-
riadenie na polohovanie a upinanie obrobku
podla vynélezu, ktorého podstata spoliva
v tom, Ze pozostdva z dvoch samostatnych,
za sebou uloZenych zhora otvorenych telies,
z ktorych aspoil jedno je uloZené presuvne,
pri¢om kaZdé teleso je opatrené jednak sa-
mostatne pohétianymi upinacimi &elustami
a jednak prvym nédbojom ramena nakladaca
vykyvne uloZenym na jednej strane telesa.
Na druhej strane telesa je vykyvne uloZeny
druhy né&boj ramena vykladada. Upinacie
teluste maji dosadacie plochy zoSikmeneé.
Tak prvy ndboj, ako aj druhy néboj je duty,
pricom cez kaZdy z nich je suvne vedend
ndhonové tyé. 5

Vyhodou zariadenia podla vynélezu je, Ze
umoZ#itiuje upnit obrobok rarkového tvaru
za neopracovany vonkajsi povrch aj pri jeho
znatnej excentricite vo&i otvoru, ktory je
centricky zapolohovany do osi vretena stro-
ja. Vhodné priestorové usporiadanie zaria-
denia umoZiiuje pouZitie aj najlenitejej
néstrojovej hlavy na dplné tvarové opraco-
vanie jedného alebo obidvoch koncov obrob-
ku. Upinacie eluste umoZiiuji upinat velky
rozsah priemerov obrobku. T¢m, Ze ndhono-
vé tyde prechéddzaji suvne dutymi nébojmi
ramien nakladada resp. vykladafa obrobku,
je mo#né jedno teleso presunit a tym jedno-
ducho a rychlo prestavit stroj v Sirokom
rozsahu na réznu dlZku obrobku. Vyhodou
zariadenia je tieZ aj to, Ze zabezpecuje me-
chanizovand resp. automatizovani manipu-

ldciu obrobkom, o vytvdra podmienky pre
vysokd vyrobnost a moZnost zaradenia takto
vybaveného stroja do automatickej linky.
Na pripojenom vykrese je zndzorneny pri-
klad zhotovenia zariadenia na polohovanie
a upinanie obrobku podla vynélezu, kde na
obr. 1 je zariadenie v néryse, nakreslené
v prietnom reze rovinou A - A, s vyznacenim
toku materidlu a na obr. 2 ¢iastotny podo-
rys, na ktorom je zndzornené Cast zariadenia
urdend pre upnutie jedného konca obrobku,
pridom tato fast je zhodné s nenakreslenou
¢astou pre upnutie druhého konca obrobku.
Zariadenie na polohovanie a upinanie ob-
robku pozostdva z dvoch samostatnych zho-
ra otvorenych telies 1, ktoré sd opatrené
vysuvne uloZenymi, samostatne pohailanymi,
upinacimi Selustami 2. Dalej v kaZdom z te-
lies 1 je na predpédtych valivych radidlno-
-axialnych loZiskdch vykyvne uloZeny jed-
nak prvy néboj 3 ramena nakladafa 5
a jednak druhy ndboj 4 ramena vykladaca 6.
Tak prvy ndboj 3 ako aj druhy ndboj 4 je
duty a prechddzaja nimi ndhonové tyCe 7 so
splotenym prierezom. Obidve ramend na-
kladata 5 si opatrené hydraulicky vystva-
telnfm, vymennym, rozpinacim trnom 8.

" Podobne ramend vykladata 6 si opatrené

vysuvnym, vymennym, unéSacim trnom 8§,
ktorého éelny tvar odpoveda tvaru opraco-
vavaného obrobku 10. Na vstupnej strane
zariadenia sa nachddza gravitaény dvojra-
menovy zdsobnik 11, ukondeny predpoloho-
vacim vstupnym prizmom 12. Podobne na
vystupnej strane je zariadenie doplnené vy-
stupnym dopravnikom 13.

Funkcia zariadenia je nasledovné. Z ra-
mien nakladafa 5 sa v zdkladnej polohe
hydraulicky vysuna rozpinacie trny 8 a za-
suni sa do otvoru obrobku 10, ktory je pred-
polohovany na. vstupnych prizméch 12. Po
uchyteni obrobku 10 centricky za plochu
otvoru rozpinacimi trnmi 8, ramend nakla-
dada 5 vykyvnym pohybom prvych nédbojov
3 okolo osi 14 otacania, dopravia obrobok 10
medzi upinacie &eluste 2, po drdhe podla
vyznadenej vstupnej $ipky 15, ¢o umoZiiuje
zhora otvorené teleso 1. Ukon&enie zdvihu
ramien nakladada 5 a tym aj zapolohovanie
obrobku 10 jeho otvorom do osi vretena 16
néstrojovej hlavy 17 nastdva vtedy, ked do-
razy 18 vytvorené na ramenédch nakladaca 5
dosadnii na dosadacie plochy 19, ktoré sd
vytvorené na telesdch 1, pri¢om dosadnutie
dochédza po predchéddzajicom zniZeni rych-
losti otd¢ania vstupnej ndhonovej tyce 7.
Nasleduje upinanie, ktoré sa uskutogni vysu-
nutim upinacich &elusti 2, pri samosvornom
pohone, v prislu$nom poradi tak, aby dorazy
18 boli trvale pritlaené na dosadacie plochy
19. Toto zabezpefuje dosadnutie hornych
dvojic upinacich &elusti 2 na obrobok 10 ako
prvych, po ktorych vykonaji upinaci zdvih
dolné dvoijice. Po dosadnuti v3etkych upina-
cich &elusti 2 na povrch obrobku 10 dostiipi



upinacia sila na nastavend hodnotu. ZoSik-
mené dosadacie plochy 20 upinacich &elusti
2 umoZiiuju vymedzenie ich pohybovej vole
v posuvnom vedeni v telesach 1. Po zapolo-
hovani a néslednom tuhom upnuti obrobku
10 v osi vretena 16 nasleduje uvolnenie roz-
pinacich trnov 8, ich vysunutie z obrobku
10 a navrat ramien na kladaca 5 proti smeru
vstupnej 8ipky 15 do zékladnej polohy vstup-
ného prizma 12. Tymto je uvolneny priestor
pre prisun pracovnej jednotky s néastrojovou
hlavou 17 k obrobku 10. Po ukonceni obra-
bania a névrate prac. jednotky s néstrojovou
hlavou 17 do zdkladnej polohy, nasleduje
pripravny zdvih ramien vykladaca 6 do osi
vretena 16 néstrojovej hlavy 17 rovnakym
spdsobom ako to bolo u ramien nakladaca 5.
Po vysunuti unéSacich trnov 9 smerom k ob-
robenym koncom obrobku 10 a po kladnom
vysiedku  kontroly vykonania operéacie, na-
sleduje v automatickom cykle odopnutie,
uskutoénené zasunutim upinacich. celusti 2
do telies 1. Rovnako:ako pri upinani, odopi-
naci zdvih zadinajd horné dvojice upinacich
¢elusti 2. Po odopnuti obrobok 10 je neseny

undSacimi trnmi 9 a pri vykladacom zdvihu
ramien vykladaca 6 v smere vystupnej Sipky
21 je dopraveny na vystupny dopravnik 13,
na ktorom je obrobok 10 uvolneny zasunu-
tim unédSacich trnov 9, naspidt do ramien
vykladaca 6. Tymto je cyklus naloZenia, za-
polohovania, upnutia, obrdbania, kontroly
vykonania operdcie a vyloZenia obrobku 10
zo zariadenia ukoncCeny a zariadenie je pri-
pravené na dalsi takt zaCinajici naloZenim
obrobku 10 ramenami nakladaca 5 zo vstup-
ného prizma 12 gravitatného z4sobnika 11.
Princip kontroly vykonania operacie na po-
pisovanom zariadeni spo¢iva v pribliZeni
unédSacieho trnu 9 prislusného tvaru k obro-
benému koncu obrobku, s indikdciou jeho
krajnej polohy mikrospinafom, pri dosadnu-
ti na svoj doraz v ramene vykladaca 6. Slazi
k zastaveniu automatického chodu zariade-
nia v pripade hrubej poruchy, napr. pri vy-
lomeni niektorého z noZov nastrojovej hlavy
17. Koncepcia zariadenia podla :vynélezu
umoZiiuje v8ak podla potreby vybavenie aj

pre kontrolu na rozmer zabudovanim-vhod-

ného snimaca, napr. vzduchovych!' trysiek.

PREDMET VYNALEZU

1. Zariadenie na polohovanie a upinanie ob-

. ‘robku vyznadujice sa tym, Ze pozostava
z dvoch samostatnych za sebou uloZenych
zhora otvorenych telies (1), z ktorych
aspoit jedno je uloZené presuvne, pritom
kazdé teleso (1) je opatrené jednak sa-
mostatne pohdfianymi samosvornymi upi-
nacimi ¢elustami (2) a jednak prvym na-
bojom {3) ramena nakladaca (5) vykyvne
uloZenym na jednej strane telesa (1].

2. Zariadenie podla bodu 1, vyznacujtce sa

tym, Ze upinacie, feluste (2) maju dosa-
vfkyvne uloZeny druhy néboj (4) ramena
vykladacda {6]). . ‘

3. Zariadenie podla bodu .1, vyznacujice sa
tym, Ze upinacie &eluste (2] maja dosa-
dacie plochy (20) zoSikmené. :

4. Zariadenie podla-bodu 1 a 2 vfyzna(“:ujﬁce

sa tym, Ze tak prvy néhoj (3] ako aj dru-
ty nédboj (4) je duty, pricom cez kaZdy
z nich je suvne vedend ndhonova tyc (7).
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