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(54) STROMUBERTRAGENDE UMLENKWALZE

(57) Vorgeschlagen wird eine stromiibertragende Umlenk-
walze mit einer Lauffldche aus Stahl, insbesondere zur
Fiuhrung eines Metallbandes in einer Anlage zum kontinu-
ierlichen Elektroplattieren, vorzugsweise Verzinken,
bei der zumindest die Walzenlaufflache aus einem rost-
freien bzw. rosttrdgen Stahl mit einem N-Gehalt von 0,1
bis 0,6 % gebildet ist, ein Verfahren zu ihrer Herstel-
lung sowie die Verwendung von Stahlen mit einem N-Ge-
halt von 0,1 bis 0,6 % fir stromibertragende Elemente
beim Elektroplattieren von Gegenstdnden.
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Die Erfindung betrifft eine stromiibertragende Umlenkwalze mit einer Lauffliiche aus Stahl, insbesondere zur
Fiihrung eines Metallbandes in einer Anlage zum kontinuierlichen Elektroplattieren, vorzugsweise Verzinken.

Stromiibertragende Umlenkwalzen mit einer LauffEiche aus Stahl sind aus der US-PS 4 284 179 bekannt; als
Beispiel ist dort rostfreier Stahl ohne weitere Angabe genannt.

Stromiibertragungen an feuchten Oberflichen sind stets mit elektrochemischen Vorgingen verbunden. So
z. B. durchléuft in horizontalen und vertikalen Galvanisierungsanordnungen das Walzband galvanische Zelien und
stromleitende Vorrichtungen, wovon ein Teil als rollenférmige Kérper aus elektrisch leitendem Material mit
dazugehtrigen Schleifringen ausgefiihrt wird. Solcherart ausgefiihrte Stromrollen werden funktionsgem#8 mit
dem negativen Pol der Gleichrichteranlage verbunden und haben die Aufgabe, den StromfluB vom Gleichrichter
(Pluspol) iiber 16sliche oder unldsliche Anoden durch den Elektrolyten hindurch zum Walzband und von diesem
weiter zur Stromrolle und zuriick zum Gleichrichter zu erméglichen. Durch die fiir den Stromfluf) erforderliche
innige Beriihrung zwischen feuchtem Walzband und Stromrolle kommt es auf deren Oberfliche zu einer
elektrochemischen und mechanischen Beanspruchung. Das Material der 4uBersten Schicht einer Stromrolle sollte
daher besonders hohe mechanische und elektrochemische Bestéindigkeit aufweisen und neben der hohen
Widerstandsfihigkeit bei mechanischer Beanspruchung eine gute elektrische Leitfshigkeit und ein hohes Wrme-
schluckverm&gen aufweisen.

Materialien mit guten elektrischen Eigenschaften allein, wie z. B. Cu und Al, versagen meistens aufgrund der
weiteren Beanspruchung. Wegen der vielfiltigen Beanspruchungsmechanismen werden oft Stromrollenméntel als
VerschleiBieile konzipiert, welche aus einem elektrisch gut leitenden und gekiihlten Grundkorper bestehen,
welcher mit einem austauschbaren Uberzug versehen wird. Je nach Werkstoffwahl ist in entsprechenden
Zeitabstiinden die Oberfliche mechanisch nachzubearbeiten, was die Lebensdauer und Verfiigbarkeit der Galvani-
sierungsanordnung beeinfluBt.

In der Praxis tritt ein starker Verschlei dieser Bauteile auf und auch die Verwendung von hochlegierten
Materialien, z. B. von Ni-Legierungen vom Hastelloy-Typ, die mit sehr hohen Gestehungskosten verbunden
sind, hat nicht zur wiinschenswerten Standfestigkeit gefiihrt.

Es bestand daher die Aufgabe, Materialien zu finden, die bei Anwendung an stromiibertragenden Umlenk-
walzen eine entsprechende Standfestigkeit bei vertretbaren Gestehungskosten aufweisen und iiberraschenderweise
wurde gefunden, daB dies auch mit handelsiiblichen Stahisorten erreicht werden kann, wenn sie einen bestimmten
Stickstoffgehalt aufweisen.

DemgemaB ist eine erfindungsgeméBe stromiibertragende Umlenkwalze vor allem dadurch gekennzeichnet, daB
zumindest die Walzenlauffliche aus einem rostfreien bzw. rosttrigen Stahl mit einem N-Gehalt von 0,1 bis
0,6 % gebildet ist.

Insbesondere ist der Stahl demgemi8 ein austenitischer Stahl, da Stickstoff austenit-stabilisierend wirkt und
hohe Lgslichkeit im austenitischen Gefiige aufweist.

Vorzugsweise ist der Stahl ein Stahl vom CrNiMo-Typ, dessen bevorzugte Zusammensetzung in folgenden
Bereichen liegt: C < 0,6 %, insbesondere < 0,1 %, Cr 13 -27 %,Ni5-26 %, Mo 1,5-7 %, N 0,1 - 0,6 %.

In der folgenden Tabelle sind Beispiele fiir erfindungsgemiB als Laufflichenmaterial fiir stromiibertragende
Umlenkwalzen verwendbare Stahlsorten angegeben:

(Es folgt eine Tabelle)



AT 394399 B

STISTAN *ST/ST'A 0'9/0S | OV/0'E §9T/S €T og/sT 010> e0> 0¢/01 01> 0£0’> 95T NAGNOWINIDEX
S1/enD 0°9¢/0'vT | O°L/09 0'17/0'61 sTior SI0> 0€0'> 0> () = 020> 907ST NRNDOWIDINIX
0€°1/081D 0°LISS | SE/ST S9TISVT sTer 020> 0€0'> 0> 01> €0S €99 NRDOIWINIDEX-D
0'8/09 | 0°S/0Y 0'9¢/0'vT sTier 070s 0£0> o1s 01> €0> ¥LST NOWINIDZX-D

091/0vL | TY/L'E S8L/0°LY oz/or 010> s> e o> 0€0> PSIST NOIWINIDCTX

SYL/STL | 0°S/0Y $'81/S'91 wler €205 SY0'> 0 s 0€0> SEILT NOWINIDZX

SYI/SIL | 0°€/ST $'81/5°91 (442N gc0'> YOS 0 01> €0> €ETLT NOWINIDZX

SYI/OEL | TE/L'T S'8I/0°LI wivr 010> 20> 0 01> 0£0'> €ETST NOWINIDTX

SEI/S01 | ST/0T ¢81/S°91 it 0£0'> SYO'S 0 01> £€0> TTILT NOWINIDTX

ST/0TU'A SLI/S9T | 6T/9CT 0'€2/0'CT ov’/og SI10> 20> LS9 s 020> LLITT NOWUNINIDTX
STSAN | 0°€T/061 | LYILT 0°LZ/0'ET 0s°/0T 141 ST0°S 0'8/0'v (0 5 SO 91TST ONUNINIOEX
0E>aN | OST/0'ST | LE/LT 0°sz/0'1T 0s°/0¢’ 010> §C0'> | 0S'9/0S'Y oS 0¢0> LTE€T NANOIWINIDEX
0T=aN | 09T/0V1 | 0€/ST 0°2¢/0'0T og/oT 0€0> SPO'S 0€/ST oS £0'> STIT NANOIINIDZX
0°61/0°91 | O¥/¥'E 0'€T/0'1T Se/ST SI0S ST0'S 0'6/0°L 0’1 £€0'S VY8LITT NOWUININIDTX

O ST/O'ET | 0°E/ST $'81/6°91 sThT 20> SYO> 0> 01> 0€0°> Y181 NOWINIOTX

ST/OTAN | 0°ST/0°CT | S°€/ST 0°0Z/S°LT ov'/0T 020> 0€0> oot/0’L o> SOs 8E161 NOIWUNINIDFX
ST/OTAN | 091/0¥1 | SE/0°E 0'22/0°0C 0s/se S10'> §T0'> 0'8/0'9 SL'S 0£0> ELSTIT NOWUININIDTX
ET1/0TA 0'ST/0'ET SE/CT 0€0> 001> | O'1T/0'61 01s | 09°/0% 10T AIDUYNOSX
0'61/0°LT 09’ /0 0€0> 0905 | 061/0°LT o> (4113 8I8T NUAIDOIX

WY IN O o) v N S d uN 1Y o) (sureuzmyy)
afnsuog (IouBUISSEIA) 9 Ul SUNZIOSUSUWIUIESNZ SUISTWAY)) Juos[yels

se

1}

Y4

0T

S1

o1



10

15

20

25

30

35

40

45

50

AT 394399 B

Die Lauffldche der Walze kann an einem nahtlosen Rohr, insbesondere einem SchleuderguBrohr, oder an
einem aus einem Blech geschweiBten Rohr ausgebildet sein.

Bei einem geschweiBlten Rohr ist es insbesondere aufgrund des elektrochemischen Angriffs notig, die
SchweiBzone dem benachbarten Material moglichst genau anzugleichen. Dazu wird einerseits der Materialverlust
beim Schweiflen durch die Verwendung héher legierter Elektroden ausgeglichen und anderseits das fertig ge-
schweiBte Rohr diffusionsgegliiht.

Erfindungsgem#B werden noch verbesserte Eigenschaften durch Verdichten der Lauffléiche, insbesondere durch
Walzen, erzielt.

Nach dem erfindungsgeméBen Verfahren wird eine stromiibertragende Umlenkwalze hergestellt, indem aus
einem rostfreien bzw. rosttriigen Stahlblech mit einem N-Gehalt von 0,1 bis 0,6 % ein Rohr geschweiBt,
diffusionsgegliiht und auf einen Walzenkdrper aufgeschrumpft wird.

Die Erfindung ist nicht auf stromiibertragende Umlenkwalzen beschrénkt, sondern betrifft ganz allgemein die
Verwendung von rostfreien bzw. rosttréigen Stéhlen mit einem N-Gehalt von 0,1 bis 0,6 % fiir stromiibertragende
Elemente beim Elektroplattieren von Gegenstiinden, und weiterhin deren Verwendung iiberall dort, wo durch das
Vorhandensein eines Elektrolyten ein elektrochemischer Angriff zu erwarten ist.

PATENTANSPRUCHE

1. Stromiibertragende Umlenkwalze mit einer Walzenlauffliche aus Stahl, insbesondere zur Fiihrung eines
Metallbandes in einer Anlage zum kontinuierlichen Elektroplattieren, vorzugsweise Verzinken, dadurch
gekennzeichnet, daB zumindest die Walzenlauffliche aus einem rostfreien bzw. rosttrigen Stahl mit einem N-
Gehalt von 0,1 bis 0,6 % gebildet ist.

2. Umlenkwalze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Stahl ein austenitischer Stahl ist.

3. Umlenkwalze nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Stahl ein Stahl vom CrNiMo-
Typ ist.

4. Umlienkwalze nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Stahl folgende
Zusammensetzung aufweist: C < 0,6 %, insbesondere < 0,1 %, Cr 13 bis 27 %, Ni 5 bis 26 %, Mo 1,5 bis
7 %, N 0,1 bis 0,6 %.

5. Umlenkwalze nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Lauffldche an einem
nahtlosen Rohr, insbesondere einem SchleuderguBrohr, ausgebildet ist.

6. Umlenkwalze nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dal die Lauffliche an einem
aus einem Blech zusammengeschweiBten und anschlieBend diffusionsgegliihten Rohr ausgebildet ist.

7. Umlenkwalze nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Stahl an der Lauffliche
- insbesondere durch Walzen - verdichtet ist.

8. Verfahren zur Herstellung einer stromiibertragenden Umlenkwalze, dadurch gekennzeichnet, dafl aus
einem rostfreien bzw. rosttrigen Stahlblech mit einem N-Gehalt von 0,1 bis 0,6 % ein Rohr geschweift,
diffusionsgegliiht und auf einen Walzenkorper aufgeschrumpft wird.

9. Verwendung von rostfreien bzw. rosttriigen Stihlen mit einem N-Gehalt von 0,1 bis 0,6 % fiir stromiiber-
tragende Elemente beim Elektroplattieren von Gegenstinden, insbesondere fiir Umlenkwalzen bei der
kontinuierlichen Blechverzinkung.
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