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(64) C-Gestell fiir eine Exzenter- oder Kurbelpresse

(65) Kurbeipressen, Exzenterpressen, Umformautomaten,
Exzenterwellenlagerung, Hauptwellenlagerung,
Lagerbdcke, Baukastensystem,
Konservendosentierstellung, C-Ges.ell, Pressengestell
(67) Die Erfindung betrifft das C-Gestell der Exzenter- und
Kurbelpresse fir die Yerarbeitung von diinnem Matertal,
wie Weiblech ader Aluminiumblech zu
Konisarvendosenteilen. Uas C-Gestell bestaht aus einem
einheitlichen Grundgestell mit Schlitzen fiir die
Lagerstellen der Exzenterwellenlagerung und aus einer
modifizierbaren Einheit einer Traverse mit Lagerbécken. An
die Traverse mit l.egerbocken wird auBerhalb des

Grundgestells die Exzenter- und Stadeleinheit montiert. ?
Durch Verschraubung der Einheit von Traverse mit 1A
Lagerbocken mit dem Grundgestell lassen sich
verschiedenartiga Pressenparameter in Baukastenwaeise
realisieren. Fig. 1 S
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Patentangpruch:

C-Gestell fiir eine Exzentar- oder Kurbeipresse mit mindestens einem Kurbeltrieb zur Herstellung
diinnwandiger Umform- oder Stanzteile, das in den Gesteliwénden Schiitze fiir die l.agerstellen der
Exzenterwellenlagerung aufweist, die auf der Umhiilienden des Gestells geoffnet sind, dadurch
gokennzelchnet, dal eine Traverse (1) angeordnst ist, die die Gestellwinde {5) verbindet und die
Schilitze (3) formschlussig verschliefdt.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgeblet der E-findung

Die Erfindung wird be: Exzenter- und Kurbelpressen zum Umformen oder Stanzen von Teilen aus diinnem Material, wie 2.8.
Kurbelpressen zur Herstellung von Konservendosendackeln und Konservendosenunterteilen angewendet.

Charakteristik der bekannten tachnischen Ldsungen

Das C-Gestell einer Presse besitzt gegeniiberliegende Offnungen zur Aufnahme der Exzenterwellenlagerungen, In den
Offnungan des Mrassengestelles befinden sich die Lager fur die Exzenterwerle. Aus der GB-PS 1205878 ist es bei Pressen mit
einem C-Gestell bekannt, die Oifnungen fiir die Lagerstellen der Exzenterwelle mit 2ur Umbhiillenden der Presse offenen Schlitzen
suversehen. Jawells ein Deckel an der Gestellwand verschlieBt den Schlitz und verspannt die Lagerstelle.

Nachtellig ist, daB keine StabilisierungsmaBnahmen an den geschlitzten Gestellwiinden vorgesehen sind. Die Fertigung und die
Montage der Exzenterwellen- und Pleueleinheit ist an das C-Gestell gebunden.

Nach der DE-AS 1777327 ist eine Zweipunkt-Stufenpresse bekannt, deren Exzenterwellen in Lagerbdcken eingebaut sind. Dio
Lagerbicke mit Wilzlagern sind von unten an den Quertrager der Presse angesstzt und mit Schrauben ve.spannt. Die
Lagerb&cke werden am Que: .:éiger durch Nuten und Zapfen z2entriert. Der Lagerbock verlegt die Lagerstelle der Exzenterwel e
aus dem Pressengestell heraus unterhalb der Untersaite des Quertrégers. Die Ubertragung der PreBkraft auf das Presseny, sstell
wird dabei beeintriichtigt. Besonders nachteilig wiire das Aufsetzen von Lagerbdcken bei Pressen mit der C-Gestellform, da die
Lagerstelle auBerhalb der Wirkungslinie der StoBel-Werkzeug-Einheit verlegt werden wiirde,

Aus dem Gerfitebau ist die PZ-0S 3432726 fiir die Gestaltung der Lagerstelle im Geh#useunterteil eines Schaltgerdtes bekannt,
ein Einsatzstiick mit Lager in eine taschenartige Ausnehmung des Gehéussunterteiles einzuschisben. Das Einsatzstiick ist gegen
das Entfernen aus der taschenartigen Ausne hmung durch Verschrauisen, VerschweiBen oder Verkleben gesichert. Diese Losung
ist nicht zur Ableitung von Umformkrifien ¢ uf das Pressengestell geeignet.

Ziel der Erfindung

£s Ist dlas Ziel der Erfindung, die Fertigung von Exzenter- und Kurbelpressen nach dem Baukastenprinzip bei Verkiirzung der
Montagezeit durchzufihren.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Ex bestoht die Aufgabe, sin C-Pressengestell fir die Lagerstellen der Exzenterwells mit dem Mittelpunkt auf der Wirkungslinie
der StoBel-Werkzeug-Einheit innerhalb der Pressengestellwand so zu gestalten, daB die Lagarstelle in ihrer Gesamtheit mit
singelagerter, fertigmontierter Exzenterwellen- und Pleusleinheit als Baueinhaeit l6sbar an ein Grurdgesteli der Presse
montierbar ist.

ErfindungsgemiB wird die Aufgabe dadurch geldst, indam eir.e Traverse an;*~ordnet ist, dis die Gestellwéinde verbindet und die
Schlitze formschiiissig verschlieft.

Der '/orteil der Erfindung ist es, daB die Traverse die Schlitze verschlieBt und die Gestellwinde durch ihre gegenseitige
Verbindung stabilisiert. Dia Gr8Re der Schlitze ist so dimensioniert, daf Lagerstoiien der verschiedensten Abmessungen
einschiebbar sind. Das C-Gestell basteht aus sinem einheitlichan Grundgestall m'¢ Schlizen und einer modifizierten Einneit von
Traverse mit Lagerbdckan. Die Einheitvon Traverse mit Lagarhdcken wirdin Abh#ngigkeit von der Wahl der Lagerstellenart, des
StdRelhubes, der Hauptwellen- una Pleuelgestaitung und der Umformaufgabe horgestalit. Durch Zusammenfiigen des
einheitlichen Grunagestelles mii einer der mdglicher Varianten der Einheit von Traverse mic Lagerbdcken lassen sich
Pressengestelle fir verschiedenartige Parameter der Presse  oaiisieren. Diese Vorteile bewirken beim Pres+anhersteller als auch
baim Prassenbetreiber bei ' mriistungen der Presse bzw. Maschinenreparaturen einn Arbeitszeiteinsparung. Die Traverse und
die Schlitze am Grundgestell sh.-s mit Zentrinrfidchen veisehen. Damit wird die Funktionslage der Travers mit den Lsgerbécken
im Grundgestell erreicht.
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Ausfihr.ngsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel niher erléutert werden. In den einzelnen Zeichnungen zeigen:

Fig.1: Schematisches Pressengestell in Explosivdarstellung
Fig.2: Schnitt entlang der Exzenterwelle
Fig.3: Aussch' .tausder Pressengestellwand an der Lagerstelle

InFig. 1 ist das Grundgestell mit den Gestellwéinden 5 der Fresse gezeigt. Die Schlitze 3 umschlieBen die Zentren 4, gebildet aus
den Wirkungslinien 8 der St8Rel-Werkzeug-Einheit und der Mittellinien 7 der Exzenterwelle. Die Schlitza 3 sind zur
Umhiillenden 2 gebffnet. Die Taverse 1 mit den Lagerbdcken 8, in denen sich je eine Lagerstelle fiir die Exzenterwelle befindet,
ist im oberen Teil der Figur 1 dargestelit.

In Fig.2ist die Traverse 1 mit den Lagerbdcken 8 und das Grundgestell mit den Schrauben 9 verspannt. Die Exzenterwelle 10 ist
mit der Pleusleinheit 11 eingebaut.

in Fig.3 ist das Zusammenwirken der Zentrierflichen 13 und der Zentrierrénder 14 im fertigmontierten Pressengestell zu sehen.
Die Dehnschrauben 9 verspannen die Traverse 1 mit den Gestellw&nden 5. Jeder Lagerbock 8 ist mittels Schrauben 12 an der

Traverse 1 befe-tigt.
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