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(54)实用新型名称

一种铸铁件封闭式自动化打磨机

(57)摘要

本实用新型公开了一种铸铁件封闭式自动

化打磨机，包括机架、底座、防尘罩、纵向滑台、横

向滑台、托架、转动机构、气缸、夹具、压头、双砂

轮打磨头、驱动电机，机架固定在地面上，底座固

定在机架上，纵向滑台固定在底座上，托架固定

在纵向滑台上，转动机构固定在托架上，转动机

构上可拆卸安装有夹具，气缸固定在托架上，压

头与夹具配合固定所需加工的工件，双砂轮打磨

头固定在横向滑台上，所述转轴由驱动电机驱

动，驱动电机固定在横向滑台上，防尘罩固定在

底座上，防尘罩开设有放料门，放料门位置与夹

具位置对应，所述放料门为推拉门。本实用新型

减轻了打磨粉尘对空气的污染，提高了生产效

率。
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1.一种铸铁件封闭式自动化打磨机，其特征在于，包括机架、底座、防尘罩、纵向滑台、

横向滑台、托架、转动机构、气缸、夹具、压头、双砂轮打磨头、驱动电机，所述机架固定在地

面上，底座固定在机架上，所述纵向滑台固定在底座上，所述托架固定在纵向滑台上，所述

转动机构固定在托架上，所述转动机构上可拆卸安装有夹具，所述气缸固定在托架上，所述

气缸的活塞杆与压头转动连接，所述压头与夹具配合固定所需加工的工件，所述双砂轮打

磨头固定在横向滑台上，所述双砂轮打磨头的两个砂轮中心由同一转轴连接，所述转轴由

驱动电机驱动，所述驱动电机固定在横向滑台上，所述驱动电机与转轴的传动方式为皮带

传动，所述防尘罩固定在底座上，所述纵向滑台、横向滑台、托架、转动机构、气缸、夹具、压

头、双砂轮打磨头、驱动电机均设置在防尘罩与底座所围成的空间内，所述防尘罩开设有放

料门，所述放料门位置与夹具位置对应，所述放料门为推拉门。

2.根据权利要求1所述的一种铸铁件封闭式自动化打磨机，其特征在于，所述放料门两

侧设有光电保护装置。

3.根据权利要求1所述的一种铸铁件封闭式自动化打磨机，其特征在于，所述夹具为仿

形夹具。
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一种铸铁件封闭式自动化打磨机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及打磨领域，具体涉及一种铸铁件封闭式自动化打磨机。

背景技术

[0002] 目前，现有的铸铁件打磨采用人工打磨或机械手打磨，人工打磨工人劳动强度大、

粉尘污染严重、效率低；机械手打磨耐冲击力差、寿命短、遇到大毛边打磨经常停机、效率

低。

发明内容

[0003] 为了解决上述现有技术的不足，本实用新型提供以下技术方案。

[0004] 本实用新型公开了一种铸铁件封闭式自动化打磨机，包括机架、底座、防尘罩、纵

向滑台、横向滑台、托架、转动机构、气缸、夹具、压头、双砂轮打磨头、驱动电机，所述机架固

定在地面上，底座固定在机架上，所述纵向滑台固定在底座上，所述托架固定在纵向滑台

上，所述转动机构固定在托架上，所述转动机构上可拆卸安装有夹具，所述气缸固定在托架

上，所述气缸的活塞杆与压头转动连接，所述压头与夹具配合固定所需加工的工件，所述双

砂轮打磨头固定在横向滑台上，所述双砂轮打磨头的两个砂轮中心由同一转轴连接，所述

转轴由驱动电机驱动，所述驱动电机固定在横向滑台上，所述驱动电机固定在横向滑台上，

所述驱动电机与转轴的传动方式为皮带传动，所述防尘罩固定在底座上，所述纵向滑台、横

向滑台、托架、转动机构、气缸、夹具、压头、双砂轮打磨头、驱动电机均设置在防尘罩与底座

所围成的空间内，所述防尘罩开设有放料门，所述放料门位置与夹具位置对应，所述放料门

为推拉门；

[0005] 进一步的，所述放料门两侧设有光电保护装置，

[0006] 进一步的，所述夹具为仿形夹具。

[0007] 本实用新型增益效果为减轻了打磨粉尘对空气的污染，降低了工人劳动强度，提

高了打磨设备的耐冲击力，提高了生产效率。

附图说明

[0008] 图1为本实用新型内部结构示意图；

[0009] 图2为本实用新型外部结构示意图。

[0010] 图中：1.机架，2.底座，3.纵向滑台，4.横向滑台，5.托架，6.转动机构，7.夹具，8.

压头，9.气缸，10.双砂轮打磨头，11.驱动电机，12.防尘罩，1201 .放料门，13.光电保护装

置。

具体实施方式

[0011] 为了能更清楚地理解本实用新型的技术方案，下面结合附图和实施例对本实用新

型具体实施方式进一步详细描述。以下实施例用于说明本实用新型，但不用来限制本实用
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新型的范围。

[0012] 如图1、图2所示，一种铸铁件封闭式自动化打磨机，包括机架1、底座2、防尘罩12、

纵向滑台3、横向滑台4、托架5、转动机构6、气缸9、夹具7、压头8、双砂轮打磨头10、驱动电机

11，所述机架1固定在地面上，底座2固定在机架1上，所述纵向滑台固定在底座2上，所述托

架1固定在纵向滑台3上，所述转动机构6固定在托架5上，所述转动机构6上可拆卸安装有夹

具7，所述气缸9固定在托架5上，所述气缸9的活塞杆与压头8转动连接，所述压头8与夹具7

配合固定所需加工的工件，所述双砂轮打磨头10固定在横向滑台4上，所述双砂轮打磨头10

的两个砂轮中心由同一转轴连接，所述转轴由驱动电机11驱动，所述驱动电机11固定在横

向滑台4上，所述驱动电机固定在横向滑台上，所述驱动电机11与转轴的传动方式为皮带传

动，所述防尘罩12固定在底座2上，所述纵向滑台3、横向滑台4、托架5、转动机构6、气缸9、夹

具7、压头8、双砂轮打磨头10、驱动电机11均设置在防尘罩12与底座2所围成的空间内，所述

防尘罩12开设有放料门1201，所述放料门1201位置与夹具7位置对应，所述放料门1201为推

拉门；

[0013] 优选的，所述放料门1201两侧设有光电保护装置13；

[0014] 优选的，所述夹具7为仿形夹具。

[0015] 工作原理：使用时，操作人员手持工件，打开防尘罩12的放料门1201，将工件放置

于夹具7上，开启气缸9，气缸9活塞杆下行，压头8压紧工件，关上放料门1201，光电保护装置

13只要感应到放料门1201内有物体，本实用新型就不会启动，操作人员关好放料门1201后，

装置启动，在纵向平台3、横向平台4、转动机构6、双砂轮打磨头10的配合下对工件进行打

磨，砂轮打磨较机械手打磨耐冲击强度大，避免了遇到大毛边停机，提高了打磨效率，由于

双砂轮打磨，提高了打磨效率，防尘罩12防止打磨粉尘污染车间环境，危害人体健康。

[0016] 本实用新型减轻了打磨粉尘对空气的污染，降低了工人劳动强度，提高了打磨设

备的耐冲击力，提高了生产效率。

[0017] 以上所述为本实用新型的较佳实施方式，故凡依本实用新型专利申请范围所述的

构造、特征及原理所做的等效变化或修饰，均包括于本实用新型专利申请范围内。
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图1

图2

说　明　书　附　图 1/1 页

5

CN 212399087 U

5


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004

	DRA
	DRA00005


