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69 Verfahren und Maschine zum Verpacken von Gegenstiinden mit einer dehnbaren Folie.

@ Um Schalen, die mit Friichten oder Gemiise gefiillt

sind, mit einer diinnen, dehnbaren Folie (18) zu um-
geben, sind entlang den beiden Lingsrindern der Folie
(18) mehrere Klemmzangen (10) vorhanden, mit denen
die Folienrinder festgeklemmt werden koénnen. Die
Klemmzangen (10) sind je auf einer endlosen Doppel-
kette (20) befestigt und werden je durch eine Andriick-
platte (17) in ihrer Folien-Klemmlage gehalten. Ein Trenn-
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messer (48), das zum Abschneiden eines Folienabschnit-
tes dient, befindet sich in einer solchen Position, dass der
Trennvorgang an einer Stelle durchgefiihrt wird, wo beide
Folienteile von Klemmzangen (10) festgehalten sind. Da-
durch wird das Nachziehen der von einer Vorratsrolle ab-
gewickelten Folie stark erleichtert.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Verpacken von Gegenstinden mit
einer dehnbaren Folie, insbesondere Friichte oder Gemiise
in einem schalenférmigen Behilter, wobei die Folie von
einer Vorratsrolle abgezogen und ein Folienabschnitt abge-
schnitten wird, die Folie von oben iiber den zu verpacken-
den Gegenstand gespannt wird und hernach die Folienrdnder
um die Unterseite des Gegenstandes gefaltet und dort fixiert
werden, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden in Folien-
Laufrichtung verlaufenden Folienrdnder durch mehrere, an
endlosen Ketten (12) befestigte Klemmzangen (10) erfasst
und intermittierend transportiert werden und das Abschnei-
den des Folienabschnittes erst erfolgt, nachdem die seitli-
chen Folienrinder beidseitig durch je mindestens eine der
Klemmzangen (10) erfasst und geklemmt worden sind.

2. Maschine zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Pa-
tentanspruch 1, mit einer Abtrennvorrichtung zum Abtren-
nen eines Folienabschnittes von einer Folienbahn sowie mit
Klemmvorrichtungen zum Erfassen der Folienrinder, da-
durch gekennzeichnet, dass die Klemmvorrichtungen meb-
rere Klemmzangen (10) aufweisen, die beidseits der sich in
Laufrichtung der Folienbahn (18) erstreckenden Folienrén-
der auf endlosen Ketten (22) befestigt sind und im Folien-
Klemmbereich je eine gegen die Klemmzangen (10) an-
driickbare und von dieser abhebbare Andriickplatte (17) vor-
handen ist und dass sich ein Folien-Trennorgan (48) an einer
Stelle im Kettenbereich befindet, welche dem ersten, die
Folienrinder festklemmenden Klemmzangenpaar (10) — in
Durchlaufrichtung der Folie gesehen — nachgeordnet ist.

3. Maschine nach Patentanspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass beidseits der sich in Laufrichtung erstrecken-
den Folienrinder je eine Doppelkette (20) vorhanden ist, an
der die Unterteile (12) der Klemmzangen (10) im Abstand
voneinander starr befestigt sind und die gegeniiber den
Klemmzangen-Unterteilen (12) verschwenkbaren Klemm-
zangen-Oberteile (11) je mit einer gegen die Andriickplatte
(17) zum Zusammenwirken bestimmten Rolle (15) versehen
sind.

4. Maschine nach Patentanspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass Verstellorgane (38, 40, 44) vorhanden
sind, mit denen der gegenseitige Abstand der Ketten (22)
und damit der Klemmzangen (10) zur Anpassung an unter-
schiedliche Folienbreiten veranderbar ist.

5. Maschine nach Patentanspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mindestens eine Nabe (26) der Kettenréder
(20) von einer Gewindespindel (38) durchdrungen ist, mit der
die Kettenrider (20) in Axialrichtung verstellbar sind.

6. Maschine nach einem der Patentanspriiche 2 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass im Folieneinlaufbereich vor der
Andriickplatte (17) eine den Oberteil (11) der Klemmzan-
gen (10) umlenkende Kurve (62) vorhanden ist (Fig. 3).

7. Maschine nach einem der Patentanspriiche 2 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die die Kettenrider (20) tragen-
den Naben (26) in der Mitte getrennt sind und eine elasti-
sche Kupplung vorhanden ist, welche eine Winkelabwei-
chung der Naben (26) zulasst (Fig. 2).

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren nach dem
Oberbegriff des Patentanspruches 1 sowie auf eine Ma-
schine nach dem Oberbegriff des Patentanspruches 2.

Es ist bereits bekannt, dehnbare Folien zum Verpacken
von in schalenférmigen Behiltern eingefiillte Friichte oder
Gemiise zu verwenden. Diese von einer Vorratsrolle abge-
zogenen und auf die gewiinschte Linge abgetrennten Fo-
lienabschnitte werden von oben iiber die gefiillte Schale ge-
spannt, sodann die Schale auf einem Hubtisch angehoben

und die Folienrinder auf der Unterseite des Schalenbodens
umgeschlagen und dort untereinander verschweisst.

Die aus einem Weichkunststoff bestehende Dehnfolie
muss fiir diesen Anwendungszweck sehr diinn sein, damit

5 sie sich gut an die zu verpackenden Gegenstéinde mit unre-
gelmissiger Oberfliche anpassen kann und doch keine Druck-
stellen erzeugt, die eine Beschidigung, beispielsweise von
Friichten bewirken wiirden. Andererseits ist die Verarbeitung
solcher Folien in Verpackungsmaschinen infolge ihrer Weich-

10 heit, leichten Dehnbarkeit und Verformbarkeit mit erhebli-
chen Schwierigkeiten verbunden und bedingt einen beacht-
lichen maschinellen Aufwand, um sowohl ein Reissen als
auch eine Faltenbildung der diinnen Folie zu vermeiden.

Die durch die Erfindung zu 1dsende Aufgabe besteht

15 darin, ein Verfahren sowie eine Maschine der eingangs er-
wihnten Art derart weiterzuentwickeln, dass die Handha-
bung dieser Folie bei der maschinellen Verpackung verein-
facht und weniger storungsanféllig wird.

Das erfindungsgemisse Verfahren, mit dem diese Auf-

20 gabe geldst wird, ergibt sich aus dem Kennzeichen des Pa-
tentanspruches 1. Die erfindungsgemisse Maschine ist ge-
kennzeichnet durch die Merkmale des Patentanspruches 2.

Durch das erfindungsgemiisse Verfahren und die Ma--
schine wird sichergestellt, dass die Folie sténdig seitlich ge-

25 fasst und gespannt bleibt, auch nachdem ein Folienabschnitt
abgetrennt worden ist.

Zum Nachziehen eines nichsten Folienabschnittes muss
die Folie nach dem Abschneiden somit nicht jedes Mal neu
gefasst werden, sondern die bereits geklemmte Folie kann

30 durch die Klemmzangen einfach nachgezogen werden. Zu-
dem ist die Umstellung auf andere Folienformate besonders
einfach.

In der Zeichnung ist ein Ausfithrungsbeispiel des Erfin-
35 dungsgegenstandes dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 eine Ansicht der Folien-Klemmorgane samt An-
trieb und Verstellorganen, teilweise im Schnitt,

Fig. 2 einen Schnitt durch die Kettenrider-Nabe,

Fig. 3 eine Ansicht des Einfijhrungsbereiches der Folie

40 in eine Klemmzange . )

Gemiiss Fig. 1 wird eine dehnbare Folie einer Station
zugefiihrt, in welcher die sich in einer aus Karton od. dgl.
bestehenden Schale befindlichen Gegensténde, beispielsweise
Friichte oder Gemiise, von einem Folienabschnitt {iberdeckt

45 werden. Hernach werden die Folienrdnder unter dem Bo-
den umgefaltet und fixiert. Die Folie wird von einer Vor-
ratsrolle abgewickelt und muss sodann auf eine bestimmte
Linge abgeschnitten werden. Die Folie 18 wird seitlich —
also in Laufrichtung der Folienbahn — an beiden Réndern

so mit Hilfe von Klemmzangen 10 erfasst, welche auf Ketten
22 befestigt sind. Diese Klemmzangen 10 sind im Abstand
voneinander angeordnet. Die endlosen Ketten 22 sind somit
beidseitig der Lingsrinder der Folie 18 angeordnet und je
um zwei Kettenumlenkriider 20 umgeleitet, so dass sich zwi-

ss schen jeweils zwei Kettenumlenkridern 20 je ein geradlini-
ges oberes und unteres Kettentrum befindet. Der Antrieb
der Kettenumlenkriider 20 erfolgt intermittierend synchron
im Arbeitstakt der Verpackungsmaschine.

Der Oberteil 11 jeder dieser Klemmzangen 10 ldsst sich

60 um eine Schwenkachse 14 relativ zu ihrem Unterteil 12 ver-
schwenken. Wenn die Folie 18 zwischen den beiden Klemm-
backen 13 einer Klemmzange 10 festgeklemmt werden soll,
wird der Oberteil 11 mit Hilfe einer Rolle 15 — die direkt
als Kugellager ausgebildet sein kann — durch eine An-

65 driickplatte 17 angepresst. Die Rolle 15 ist im Oberteil 11
durch eine Schraube 16 drehbar gehalten. Da die Schraube
16 quer zur Vorschubrichtung der Folie 18 verlduft, kann
sich die Rolle 15 parallel zur Kette 20 auf der Andriick-



platte 17 abrollen. Die Befestigung des Unterteiles 12 der
Klemmzangen 10 an der Doppelkette 22 erfolgt durch Be-
festigungsbolzen 24. Die Kettenumlenkréder 20 sind als
Doppelkettenridder ausgebildet. Gleiche Doppelkettenréder
20 mit Klemmzangen 10 befinden sich in horizontalem Ab-
stand am gegeniiberliegenden Rand der Folie 18. Aus Griin-
den der klareren Ubersicht, wird nachfolgend nur die eine
Seite beschrieben, da die andere Seite praktisch gleich aus-
gebildet ist.

Die Andriickplatte 17 ist mit Hilfe von zwei Exzentern
19 auf- und abbeweglich. In der Folien-Klemmstellung wird
die Andriickplatte 17 von den beiden Exzentern 19 nach
abwiirts bewegt, so dass die dazwischenliegende Folie 18 von
den beiden Klemmbacken 13 festgeklemmt wird. Anderer-
seits kann die Klemmwirkung aufgehoben werden, wenn die
Exzenter 19 in ihre Nichtklemmlage verdreht werden. Dies
ist dann der Fall, wenn die Schale samt den sich in ihr be-
findlichen Gegenstinden durch einen Hubtisch angehoben
wird und die Folie nach Erreichung der gewiinschten Span-
nung freigegeben werden soll. Es ist zweckméssig, wenn den
Klemmzangen der beiden Folienrénder je eine separate An-
driickplatte 17 zugeordnet wird, die durch unabhéngig von-
einander betitigbare Exzenter od. dgl. verstellbar sind. Da-
durch wird erreicht, dass die beiden Lingsrinder der Folie
zu unterschiedlichen Zeitpunkten freigegeben werden kon-
nen. Statt durch Exzenter 19 konnen die Andriickplatten
17 auch durch andere Mittel nach unten auf die Klemm-
zangen gedriickt oder von diesen abgehoben werden, bei-
spielsweise durch Kurvenscheiben oder hydraulische oder
pneumatische Zylinder-Kolben-Aggregate.

Zum Abtrennen eines Folienabschnittes ist ein quer zur
Vorschubrichtung der Folie verlaufendes Trennmesser 48
vorhanden. Dieses wird zwischen zwei benachbarte Klemm-
zangen 10 nach unten bewegt und trennt dadurch die Folie
18. Die Bewegung und zeitgerechte Steuerung des Trenn-
vorganges erfolgt beispielsweise durch Kurvenscheiben. Auf
der Folienunterseite befindet sich vorzugsweise eine in der
Zeichnung nicht niher dargestellte, ortsfeste Gegenschneide
fiir das Trennmesser 48. Die Anordnung des Trennmessers
48 ist so getroffen, dass es — in Folienrichtung gesehen —
hinter demjenigen ersten oder zweiten Klemmzangenpaar
angeordnet ist, das die Folie 18 beidseitig festklemmt.

Damit Folien 18 unterschiedlicher Breite verwendbar sind,
ist der seitliche Abstand der Kettenréider 20 verdnderbar.
Die Verstellung erfolgt mit Hilfe eines Handrades 40, wel-
ches mit einer Gewindespindel 38 drehfest verbunden ist.
Diese Gewindespindel 38 durchdringt in koaxialer Anord-
nung eine Welle 34 und greift in eine Gewindemutter 44
ein, welche in einer die Kettenrdder 20 tragenden Nabe 26
mit Hilfe von Halteschrauben 46 abgestiitzt ist. Mit dem
einen Doppelkettenrad 20 ist {iber einen Distanzring 27 ein
Stiitzring 28 verschraubt. In diesem sind zwei Wilzlager 36
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gehalten, die innen von Ringen 32 abgestiitzt sind, welche
auf der Welle 34 in Axialrichtung verschiebbar sind. Die
Welle 34 ist durch mindestens ein Wilzlager 36 durch einen
ortsfesten Maschinenteil abgestiitzt. Bei einer Verdrehung

5 des Handrades 40, welches sich ausserhalb der Verschalung
42 befindet, ldsst sich somit das Doppelkettenrad 20 in
Axialrichtung verschieben. Das sich am anderen Folienrand
befindliche, spiegelbildlich angeordnete Doppelkettenrad
wird mit einem gegenliufigen Gewinde der gleichen Ge-

10 windespindel 38 gegensinnig axial verschoben, so dass in der
einen Drehrichtung des Handrades 40 der gegenseitige Ab-
stand der Kettenrider 20 verkleinert und in der anderen
vergrossert wird.

Auf Figur 2 geht hervor, dass die beiden Naben 26 in

15 der Mitte getrennt sind, so dass sie einen geringen Winkel
miteinander einschliessen konnen. Dies ist dann der Fall,
wenn die vorderen und hinteren Kettenréider einen unter-
schiedlichen gegenseitigen Abstand haben, um auf die Folie
eine zunehmende Zugspannung auszuiiben. Die beiden Na-

20 ben 26 sind an ihren Enden in Gummilagern 54 abgestiitzt,
welche als elastische Kupplung wirken und eine leichte Win-
kelversetzung der Naben 26, auf welchen die Kettenréder 20
sitzen, zulassen. Die beiden Gummilager 54 sind aussen je
von einem Umfassungsring 56 umgeben, der vorzugsweise

25 aus Metall ist. Ferner sind Seitenstiitzringe 58 vorhanden,
welche gegen die Stirnseiten der Gummilager 54 anliegen.
Die Abstiitzung der Gewindespindel 38 im Innern der Na-
ben 26 erfolgt in Lagerteilen 60.

Anstelle von Gummilagern 54 kdnnten auch andere

30 Kupplungen verwendet werden, beispielsweise mit Innen-

verzahnung, welche eine geringe Winkelverstellung zulassen.
Aus Fig. 3 ist ersichtlich, dass der Oberteil 11 der Klemm-

zangen 10 mit der Rolle 15 gegen eine von der Andriick-

platte 17 angeordnete Kurve 62 anzuliegen kommt und da-

35 durch gegen die Folie 18 von oben her anzuliegen kommt.
Fine gebogene Riickhaltestange 64 bewirkt, dass die sich
unter ihrem Eigengewicht gedffneten, entlang der Kettenum-
lenkrider 20 von unten nach oben bewegten Klemmzangen
10 gedffnet bleiben, bis sie sich im Bereich der geradlinig

40 zugefithrten Folie 18 befinden. Die eigentliche Anpresskraft
der Klemmzangen 10 gegen die Folie 18 wird erst von der
Andriickplatte 17 erzeugt. Um das Einfideln der Folie beim
Folienwechsel zu erleichtern, ist eine Schwenkplatte 66 vor-
handen, die um einen vertikalen Bolzen 68 aus dem Be-

45 reich der Klemmzangen-Rollen 15 herausgeschwenkt werden
kann. Dies erfolgt mit Hilfe eines Kugelgriffes 70. Dadurch
kann der Oberteil 11 der Klemmzange 10 zum Einfithren
der Folie 18 von Hand angehoben werden und erst nach dem
Erfassen dieser Folie 18 durch die erste Klemmzange 10

5o wird die Schwenkplatte 66 wieder in die in Fig. 3 darge-
stellte Lage gebracht, so dass dann die Klemmzange 10
auf die Folie 18 eine Klemmwirkung ausiibt.

2 Blitter Zeichnungen
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