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OZET

Bir hidropnématik diizenege ait bilesenlerle donatilmig yapi seti (kiti)

Bulusta bir aktarnc) parcayt (12) ve bir badlanti kismi Uzerinden buna hidrelik olarak
bagdlanmis bir ¢alisan parcgayi (B) igeren hidropnématik bir dizenegin hazirlanmast igin
kullanilan bir hidropnématik dizenede ait bilesenlere sahip bir yapr seti
aciklanmaktadir. Bu baglamda yapi seti aktarici par¢anin (12) birden fazla tipini ve
minimum bir adet ¢alisan parga (8) tipini ve bir adaptér yapi parcasimin  (11b)
tiplerinden olusan bir seti icermektedir; yine bu badlamda aktarici parcanin (12) her
hangi bir tipine ait hidrolik baglant, ¢alisan parganin (B) minimum bir tipine adaptér
yap! parcasina {11b) ait tiplerden olusan bir sete dahil uygun bir adaptcr yapi parcasi
(11b) tipiyle gerceklestirilebilir dzelliktedir, yine bu baglamda adaptor yapl pargasi

{11b) esasen hareketsiz bir yapi par¢asi olarak diizenlenmistir.
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ISTEMLER

1. Bir aktarict pargayi (9, 12, 20) ve bir baglanti kismi (21a) Uzerinden buna hidrolik
olarak baglanmis bir galisan pargay (8, 13, 19) igeren hidropnématik bir duzenegin
hazirlanmasi igin basing aktarim Unitesiyle donatilmig bir hidropnématik dizenek, yapi
setinin aktarict parganin {9, 12, 20) birden fazla tipini ve minimum bir adet galisan
parca (8, 13, 19) tipini ve bir adaptér yapi pargasinin (11, 11a, 11b, 21) tiplerinden
olusan bir seti icermesiyle; yine bu baglamda aktarici parganin (9, 12, 20) her hangi bir
tipine ait hidrolik baglantinin, ¢alisan parganin (8, 13, 19) minimum bir tipine adaptor
yap! par¢asina (11, 11a, 11b, 21) ait tiplerden olusan bir sete dahil uygun bir adaptér
yapi pargasl (11, 11a, 11b, 21) tipiyle gergeklestirilebilir 6zellikte olmasiyla; yine bu
baglamda adaptér yapl pargasinin (11, 11a, 11b, 21) esasen hareketsiz bir yap

parcas| olarak diizenlenmis olmasiyla karakterize edilmistir.

2. Istem 1'e uygun yapi seti, adaptor yapi pargalanmn (11, 11a 11b, 21) tiplerinden
olusan setin farkh adaptor yapi pargalarini (11, 11a 11b, 21} igermesiyle; bu
badlamda birden fazla farkli adaptér yapi pargalarn (11, 11a 11b, 21) grubuna ait her
bir adaptér yap! parcasinin (11, 11a 11b, 21), farkli aktarici pargalardan (9, 12, 20)
birine ve minimum bir calisan pargaya (8, 13, 19) uyarlanmis olarak dizenlenmesiyle;
bu baglamda yalnizca adaptér yapt pargasi (11, 11a 11b, 21) tiplerinden olusan bir set
icin uygun bir adaptér yapi pargasinin (11, 11a 11b, 21) segimi sayesinde ve yine
bunun iliskili aktarici pargaya (9, 12, 20} ve iliskili calisan pargaya (8, 13, 19) montaji
sayesinde birden fazla farkl aktarici pargalar (9, 12, 20) iginden bir aktarici parganin
(9, 12, 20) minimum bir ¢aligan parga (8, 13, 19} ile kombinasyonunun (birlesiminin)

gerceklestirimesiyle karakterize edilmistir.

3. istem 1 veya 2'ye uygun yapi seti, adaptor yapi pargalarina ait (11, 11a 11b, 21)
tiplerden olusan bir sete dahil bir adaptér yapt pargasinin {11, 11a 11b, 21), aktarici
parca (9, 12, 20) Uzerinde ve yine calisan parga (8, 13, 19) Gzerindeki bir montaj
kismina (33, 25), adaptér yap! pargasinin (11, 11a 11b, 21) aktarici parga (9. 12, 20)
ve galisan parca ((8, 13, 19) Uzerine montajinin her defasinda adaptdr yapi parcasinin
(11, 11a 11b, 21) icine yanal olarak uzanan minimum bir adet baglanti elemaniyla {31a,

31b) gergeklestirilebilecek bigimde uyarlanmis clmasiyla karakterize ediimistir.
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4, istem 1 ila 3 arasindaki istemierden birine uygun yapi seti, adaptér yap! pargas! (11,
11a, 11b, 21) monte edilmis durumdayken, birinci baglanti elemaninin {31b) aktaric
parcanin (9, 12, 20} mentaj kismindaki (33) hazirlanmis bir deligin igine gegmesiyle ve
yine ikinci baglanti elemaninin (31a) calisan parcadaki (8 13, 19) hazirlanmis bir

deligin (24a) igine gegmesiyle karakterize edilmistir.

5. Istem 1 ila Istem 4 arasindaki istemlerden birine uygun yapi seti, esnek bir baglanti
hatti kismina (14a) sahip bir hortum-adaptdr yap) parcasina (14, 15 16, 17) ait
tiplerden olusan bir setin 6n gdrilmUs olmasiyla; bu baglamda aktarici pargaya (9, 12,
20) ait herhangi bir tipin, ¢alisan pargaya (8, 13, 19) ait minimum bir tipe, se¢ime bagl
olarak da adaptér yapt pargasina (11, 11a 11b, 21} ait uygun bir tipe veya hortum
adaptdrl yap! parcasina ait tiplerden olusan sete ait bir hortum adaptéra (14, 15, 16,
17) vyapi par¢asinin uygun bir tipine hidrohk baglantisinin gergeklestirilebiimesiyle

karakterize edilmistir.
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TARIFNAME

Bir hidropnématik diizenege ait bilegenlerle donatilmig yap: seti (kiti)

Teknolojik dizey

Hidropnématik dizenekler, &rnegin o6zellikle entegre basing aktarma Unitesiyle
donatilmis pnémohidrolik tahrik sistemleri bilinen dlzeneklerdir. Bu tlrden dizenekler
érnedin, malzemenin (zerine pres yapmak, malzemenin i¢cine pres yaparak sokmak,
form vererek eklemek (baglamak) ya da presle arasina sokarak eklemek, saplama
percinteme (clinching), perginleme, kendinden delen perginleme, tam delen perginleme,
yari delen bos per¢inleme gibi ¢esitli gérevler i¢in kullaniimaktadir. Bir hidrodinamik
diuzenedin énemli bilesenleri érnegin, dogrusal yonde itilen hareket edebilir bir aktarici
pistonla donatimis bir aktarici parga ve bir ¢alisan pargadir. Bu baglamda ¢alisan
parga icinde galisma piston galisma sirasinda bir strok hareketi (yukar kaldirma)
hareketi yapar. Calisma pistonu prensip olarak hizli ilerleme modunda ya pnématik
olarak veya hidrolik olarak istenilen pozisyona kadar 6ne dogru hareket ettirilir. Bu
baglamda bir yapi par¢asina isabet etme (carpma) sonrasinda bir kuvvet stroku baslar.
Bu badlamda aktarici parga iginde, aktaricinin pistonuna etki eden ve bunu hidrolik
sivisi aktarici parcadan calisan parcaya dedru akacak bigimde hareket ettiren 2 ila 10
barlik bir pnomatik algak basingtan drnegin 250 ila 400 bar arasinda bir hidrolik ylksek
basing olusturulur. Bu ylksek basing ise, kuvvet stroku sirasinda ylksek presleme
kuvveti elde edilecek bicimde calisma pistonu Uzerindeki yuzeye etkide bulunmakta ve
bunu hareket ettirmektedir. Hizli strok ve kuvvet stroku sirasinda g¢alisma pistonu ve
aktaricinin pistonunun hareketine zit yénde gergeklesen ¢alisma pistonunun ve
aktaricinin pistonunun geriye dogru strokuyla, calisma- ve aktaricinin pistonu bir
baslangi¢ konumuna getirilir. Bu durum 6zellikle pnématik olarak bir hava basincinin
her iki pistonun, baska bir deyisle ¢alisan parga ve aktarici pargaya ait pistonun geriye
strok tarafina yénlendiriimesiyle gergeklestiritir.

Cahisan parca ve aktarici parga bir baglanti kismi Uzerinden hidrolik olarak birbirlerine
baglanmistir. Bu sayede baglanti kismina ait bir baglanti hatti iginde hidrolik sivisinin
calisan parga ile aktarici parca arasindaki ¢ift yonll gegisi saglanmaktadir. Baglantt
hatti caligan parga (zerindeki hidrolik bir badlanti yerini, aktanci parga Gzerindeki bir

hidrolik baglanti yerine baglamaktadir.
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Bir hidrodinamik dizenek iginde bilegenlerin, baska bir deyisle ¢alisan parga ve aktaricl
parganin birbirlerine koordine edilmis olarak dizenlenmis olmasi gerekmektedir.
Dikkate alinin konfigirasyondan yola ¢ikildiginda her iki bilesenlerden birindeki bir
degisiklik diger bilesendeki bir degisikligi gerektirmektedir. Bir degisiklik dzellikle, bir
hidropnématik dizenegin basing- ve/veya strok yolu nicelidi gibi baskaca dizenleme

niceliklerine uyarlanmasina bagli olabilir.

Bir hidropnématik diizenege ait bilesenlerle donatiimis tirtine uygun bir yapt seti DE 10
2007 030400 A1 tanimli patent yazisinda agiklanmaktadir. Mevcut bulusun hedefi,
yazinin girigsinde belirtilen dUzeneklerin ekonomikligini, ézellikle de hidropnématik
duzeneklerin farkli dizenlemeleri bakimindan iyilestirmektir. Bu amag badimsiz istemin
konusu yardimiyla gergeklestiriimektedir. Bagl istemlerle bulusun avantaj saglayan
varyasyonlar gdsteriimistir. Bulus, bir aktarici parcay! ve bir baglant kismi Gzerinden
buna hidrolik olarak baglanmig bir ¢alisan pargayi iceren hidropndmatik bir dizenegin
hazirlanmasi igin basing aktarim Unitesiyle donatilmig bir hidropnématik duzenege ait
bilesentere sahip yapi setiyle iliskilidir; bu baglamda yap! seti aktarici parcanin birden
fazla tipini ve minimum bir adet calisan parga tipini ve bir adaptér yapi parcasinin
tipterinden olusan bir seti icermektedir; yine bu baglamda aktarici parganin her hangi
bir tipine ait hidrolik baglanti calisan parganin minimum bir tipine adaptor yap!
pargasina ait tiplerden olugan bir sete dahil uygun bir adaptér yapi pargasi tipiyle
gergeklestirilebilir ézelliktedir; yine bu baglamda adaptér yapi parcasi esasen

hareketsiz bir yapi pargasi olarak ditizenlenmistir.

Bu baglamda adaptér yapi pargas! tercihen aktarici parga ile ¢alisan parca arasindaki
komple baglanti kismini hazirlamaktadir. Ozellikle 6rnegin bir hortum baglantisinda

oldugu gibi esnek hat béltmleri yoktur.

Her bir uygulama durumuna gére veya istenilen maksimum kuvvet degerleri ve ¢alisma
pistonunun strok yollari bakimindan simdiye degdin hidropndmatik diizenekler monte
edilmektedir. Bu baglamda bireysel olarak her bir aktarici par¢a her bir ¢alisan pargayla
koordinasyon iginde calisacak bigimde diuzenlenmelidir. Tim sistemin uyarlanmasi
prensip clarak, galisan parganin ve aktarici parganin ya da gerekmesi halinde baglanti
kismi gibi diger bilegenlerin uyarlanmasi gerekli kilmaktadir, Bulusa uygun yapi setiyle
yukarida hidropnomatik dizenek hakkinda belirtilen avantajlar ekonomik avantajlar

bakimindan gergeklestiriimektedir.
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Adaptér yapi pargalarinin tiplerinden olusan setin farkh adaptdr yapi parcalarini
icermesi 6zelikle avantaj saglayici bir durumdur. Bu baglamda birden fazla fark!
adaptér yapl pargalart grubuna ait her bir adaptér yapl parcasi, farkl aktarici
parcalardan birine ve minimum bir ¢alisan parcaya uyarlanmis olarak diuzenlenmistir.
Bu baglamda yalnizca adaptér yapi pargasi tiplerinden olusan bir set icin uygun bir
adaptor yapi pargasinin sec¢imi sayesinde ve yine bunun iliskili aktarici parcaya ve
iligkili calisan parcaya montaji sayesinde birden fazla farkl aktarici parcalar icinden bir
aktarici parganin  minimum bir ¢alisan parcayla ile kombinasyonu (birlesimi)

gerceklestirimektedir.

Adaptor yapi pargalariyla, bagka bir deyisle iliskili calisan- ve aktarici parcaya yapilan
montaj sayesinde, birden fazla, farkli konfigire edilmis hidrodinamik duzenek, her
defasinda c¢alisan pargaya ve aktarici pargaya bir uyarlama yapilmasimni
gerektirmeyecek bicimde hazirlanabilmektedir. Gérece yalnizca az miktarda farkl
bicimde dluzenlenmig aktarici pargalar, adaptér yapi pargasina ait tiplerden olusan bir
set ve yalnizca bir calisan parga veya yalnizca az miktarda farkll bicimde dizenlenmis
calisan pargalar gereklidir. $imdiye degin uygun hidropnématik duzeneklerin
hazirlanmas! yainizca gok daha ylksek bir yapi pargasi maliyeti ya da depolama
maliyeti ve is¢ilik maliyetiyle mimkindur. Ozellikle adaptér yapi pargasina ait tiplerden
olusan setin hazirhg, farkl galisan parcalar ve aktarici parcalarin degistiriimesi ya da

cesitlendiriimesinden gérece daha az masrafiidir.

Adaptér yapl pargalarina ait tiplerden olusan sete dahil bir adaptér yap! pargasinin bir
aktarici parga Uzerindeki ve yine bir ¢aligan parca Uzerindeki bir montaj kismina
(montaj alanina), bu adaptdr yapi pargasinin bir aktaricr yapl pargasina ve galigsan
pargaya montajl her defasinda minimum bir adet yanal olarak adaptér yapi pargas:
icinden uzanan bir baglanti elemani Uzerinden gergeklestirilecek bigimde uyarlanms
olmasi da avantaj saglayan bir durumdur. Baglanti elemani olarak 6zellikle bir
uzunlamasina veya dar bir daldirma elemani veya bir baglanti vidasi veya benzeri
eleman soz konusudur. Ozellikle birden fazla, érnedin dért adet baglanti vidas: én
gorulmUstlr. Bu badlamda adaptdr tarafinda birer uygun gegis delikleri ve yine ¢alisan
parca tarafinda ya da aktarici parga tarafinda igten kilavuzlu (=igten vida disli) ankraj

kisimlariyla donatilmig delikler mevcuttur,

Adaptér yapi pargasi monte edimis durumdayken birinci baglanti parcasi avantaj

saglayacak bigimde aktarici parganin montaj kisminda hazirlanmis bir deligin igine ve
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yine ikinci bir baglanti elemani galisan parga Uzerinde hazirlanmis bir deligin icine
ge¢mektedir. Béylelikle adaptér yapi pargasinin hem ¢alisan parcaya hem de aktarici
pargaya ayni bigimde baglanmasini saglayan bir dizenleme meydana getirimistir. Bu
durum iligkili baglanti elemanlarinin hem montaji ya da hazirlanmasi bakimindan hem
de adaptdr yapi pargasinin ve yine ¢alisan parga ve aktarici parga Uzerindeki iliskili

kontra kisimlarin Uretimi bakimindan avantaj sadlamaktadir.

Sonugta esnek bir baglanti hatti kismina sahip bir hortum-adaptér yapi parcasina ait
tiplerden olugan bir setin 6én gortimus olmasi da avantaj sadlayan bir durumdur. Bu
badlamda aktaric! pargaya ait herhangi bir tipin galisan pargaya ait minimum bir tipe,
se¢ime bagli olarak da adaptor yapi pargasina ait uygun bir tipe veya hortum adaptdrii
yap! pargasina ait tiplerden olugan sete ait bir hortum adaptérl yapi pargasinin uygun
bir tipine hidrolik clarak baglanmasi gergeklestiriiebilmektedir. Bdylece prensipte
hidropndématik dizenege ait olan ve esnek hat kisimlari Gzerinden baglanmis bilesenler
icin saglanmis avantajlar, calisan pargalarin ve aktarici parganin birbirlerinden daha
blylk mesafelerde takiimasina izin vermektedir. Bu badlamda minimum bir adet
calisan parganin ve yine aktarici yapi pargalarina ait tiplerden olusan setin

duzenienmesi bu durumdan etkilenmeksizin kalmast avantaj saglamaktadir.

Tercihen yalmizca bir galisan pargaya ait bir tip degdil, ayni zamanda da c¢alisan

pargalara ait tiplerden olusan bir set de yapi setinde iginde yer almaktadir.

Bulusa uygun colarak drnegin ylksek basinca dayanikli hortumlar (zerinden baglanmig
tekli ve goklu sistemler avantaj sadlayacak bigimde gerceklestiriiebilmektedir. Bir tekli
sistem tam olarak bir aktarici sistem sayesinde ve yine tam olarak buna ait olan bir
galisan parga sayesinde &ne c¢lkmaktadir. Bunlar birbirlerine hidrolik olarak
baglanmtstir. Bir ¢oklu sistem, birden fazla ¢alisan parg¢aya hidrolik olarak baglanmis
bir aktarici par¢gadan olusmaktadir. Bu durum o&zellikle esnek baglanti sistemleri
Uzerinden gergekiestiriimektedir. Bu baglamda tim g¢alisan pargalar veya yalnizca
mUnferit caligan pargalar hidrolik olarak bagl bigimde aktarici parga tarafindan

yonlendirilebilmektedir.

Goérece az sayida farkll konfiglre edilmis calisan pargca ve aktarici pargayla, farkl
toplam  stroklara ve  kuvvet stroklarina szhip  hidropnématik  dlzenek
kombinasyonlarindan genis bir yelpazeyi gerceklestirmek, bulusa uygun yap: setiyle

mimkanduar.
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Bulusa uygun olarak tim ¢alisan ve aktartci parga tipleri standartlastirilmis bir vidalama
deligi tasarimiyla dizenlenmistir. Bu delik tasarimi sikica baglanmis hidropnématik
duzenek pargasina vidalama islemi icin hem de bir ya da birden fazla hortum sisteminin
bir ézel hidropnématik baglanti Uzerinden bir hortum sistemine baglanmasi icin
uygundur.

Ornegin galisan pargalara ait tiplerden olusan bir sete dahil her bir galisan parca icin bir
aktarici par¢a tahsis edilebilmektedir. Bu baglamda aktarici parga bir aktarict parca
yukseltisiyle duzenlenmistir. E§er aktarici parganin ¢api, ¢alisan parganin ¢agindan bir

boyut daha blyUk ise, bir aktarici parga yUkseltisi ortaya ¢ikmaktadir.

Boylelikle hidropnématik dizenegin toplam uzunlugu ve bir hizh strok hacmi her bir
¢alisan pargaya uyarlanabilir dzelliktedir. Boylece her bir yapi blytklugune gore
6rnegin 12 ila 15 mm kuvvet strokuna sahip farkll modeller gerceklestirilebiimektedir.
Daha kuglk yapi buyukitkleri igin 100 mm'lik toplam stroka ve 6 mm'lik bir kuvvet

strokuna izin veren aktarici parcalar da uyarlanmis clarak da dizenlenmistir.

Ayni bigimde bir yapl pargasina sec¢ime badh olarak iki veya (g aktarici parca

yukseltisine sahip bir aktarici pargayr monte etmek mimkinddr.

Boylece érnegin 20 ila 100 milimetre arasinda bir kuvvet stroku hazirlanabilmektedir.

Gerekli hizli strok hacmi yukarida belirtilen boyutlandirma nedeniyle yeterfidir.

{lave olarak aktarici pargalara ait her bir tiple, hidropnématik dizenege ait plancerin
(dalma piston) maksimum bukiime uzunluguna gore diizenlenmis maksimum bir yapi
uzunlugu koordine edilebilmektedir. Bu baglamda hizh strok hacmi, bir yUksek basing

borusu igindeki plan¢er uzuniugundan ortaya ¢ikmaktadir,

Adaptor yapi pargasiyla yalnizca uzunluga bagh tek bir yapi pargas! bir hidropnomatik
dizenek igine yerlestiriimektedir. Bu baglamda aktarici parca ¢alisan pargayla hem
standart yap! formunda- ki buna gdre aktarici par¢a asadr dogru yonlendirilmigtir- hem
de Z-yapi formu olarak adlandirilan bir formda dizenlenebilmektedir. Z-yapi formunda
aktarict pargca yukan dogru uzanmaktadir. 90° Dondurlimis bir model de monte

edilebilmektedir.

Aktarici pargalarin g¢aligan pargalarla olan tim kombinasyonian ayni zamanda bir

toplam strok ayariyla da gergeklestirilebilir. Orada bizzat hidropnématik dizen Gzerinde
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toplam strok degistirilebilir olarak, ¢rnegin mante! olarak g¢ahlstirilan ayar araglan

sayesinde &n goriilebilir.

Kesme soku sénUmlemesi, ice bastirma sénimlemesi, hareket yolu 8lgimi vs.
baskaca fonksiyonlarin eklenmesi de bulusa uygun yapi setinde veya bulusa uygun

hidropnématik dizenekte sorunsuz olarak miumkdn olmaktadir.

Aynica basing aktarma Unitesiyle donatilmis bir hidropndmatik dlzenek konu
edilmektedir. Bu badlamda hidropnématik dlizenek, calisan parga icine sokulmus bir
¢alisma pistonuyla donatilmig bir calisan parcaya ve aktarici pargaya sokulmus aktarici
pistonla donatilmis bir aktanci pargaya sahiptir. Yine bu baglamda ¢alisan pargcanin ve
aktaricl parcanin hidrolik baglantisi i¢in bir badlanti kismt vardir. Bu kisim calisan
parga ile aktarici parga arasinda hidrolik sivisinin gegis yapmasi igin bir baglanti hattin
hazirlamaktadir. Baglanti kismi esasen en azindan harekefsiz, ¢alisan parcaya ve
aktarici parcaya monte edilebilir bir adaptdr yapr parcasim icermektedir. Bunun iginde
badlanti hatti dluzenlenmistir. Bu baglamda adaptdér yap pargasi monte edilmis
durumdayken baglanti hatti Gzerinden calisan parganin yaninda bulunan ve galisan
par¢ganin hidrolik odasina ait bir delik, aktarict parg¢anin yaninda bulunan ve aktarici

parganin hidrolik odastna ait bir delige baglanmistir.

Bu badlamda yanda bulunan delidin anlami, deligin érnegin dairesel ¢evre ydniunde
calisma pistonunu veya aktarici pistonu kusatan bir dis muhafaza bdlim( iginde
ornegin bir dis kabuk muhafaza bdlumia iginde bulunmasi ya da hidrolik ocdasinin
¢alisan parcanin veya aktarict parganin iginde sona ermesidir. Bdylece yanal bir giris
veya ¢aligma pistonunun ya da aktarici pistonun uzunluk yénine bir ag¢r yapan yonde
bulunan bir giris hazirlanmaktadir. Adaptér yapi parcasinin igindeki baglanti hatt
monte edilmis durumda, ¢alisan parga igcinde ve aktarici parga iginde bir hat- veya

hidrolik odasi b&8limunin uglarina baglanmaktadir.

Yanal baglantt ile galisan parganin veya aktarici parganin alin tarafindaki muhafaza
kismi bir delikten veya adaptdr yapl pargasindan serbest kaimaktadir. Bu durum
orne@in calisan parganin ve/veya aktarici parganin azaltilmig toplam uzunlugu
bakimindan avantaj saglamaktadir.

Hidropndmatik  dizenekle yapl  pargalarimin  avantaj sadlayacak bigimde
standardizasyonunun yolu agilmaktadir. Ozellikle de yUksek miktardaki lot

blylklikleriyle bir Gretim avantaj sagiayacak bicimde mimkin kilinmaktadir.
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Simdiye degin hidropnématik dizenedin dizenlemesine badl olarak hidropnématik
dizenedin bilesenlerinden birinde yapilacak bir degisiklik ayni zamanda diger
bilesenlerde de bir degdisikligi gerektirmektedir. Bu durum asagida daha ayrintili bir
bicimde agtklanan konstriktif baglantilari on  goérmustir. Farklt  hidropndmatik
duzeneklerin énemli bir miktari igin bilesenlerden hirine, diger bilesenlere tam olarak

buna ait bir tipinin se¢ilmesi gerekmektedir.

Hidropnématik dizenegin dlzenlenmesi icin 6rnedin hidropnomatik diizenege ait
toplam bir strok temel bir ézelliktir. Toplam strok ya da maksimum mumkin olan strok
uzunlugu galisma pistonunun mimkin olan maksimum hizh strokundan ve calisan
pistonun mimkan olan maksimum kuvvet strokundan ortaya c¢ikmaktadir. Calisma
pistonunun mimkin olan maksimum strok uzuniuduyla, c¢alisan parganin toplam
uzunlugu da belirlenmistir. Calisma pistonunun strok hareketi icin yine aktarici parca
igindeki bir depolama odasinda ¢aligsma pistonunun toplam strokuna karsilik gelen bir
yagd hacmi gereklidir. Ayrica galisma pistonunda istenilen bir kuvvet stroku igin, aktarics
parca i¢indeki aktarici pistonun &nceden dizenlenmesi gereken strokunun on

gérlimesi gerekmektedir.

Boylelikle yukarida belirtilen nedenlerden o6tirl, galisan parganin ve aktarici parganin
her defasinda bireysel olarak birbirlerine uyarlanmasi gerekmistir. “Toplam strok”
velveya “kuvvet stroku” olarak tanimlanan niceliklerden birinde yapilan bir dedisiklik,
tm cihazin veya hidropnématik duzenedin boyunda bir uzunluk dedisimini ve buna
bagl olarak da galisan parga ve aktarici parga Uzerindeki birden fazla iligkili yap
par¢asinin her birinde yapilacak bir degisikligi beraberinde getirmektedir. Calisan
par¢anin ona ait aktarici parganin ayni bigimde farkll bigimde 6n gérulmuas uzunlugunu
uyarlayabilmek amaciyla, bir strok veya uzunluk degisimi igin prensip olarak calisan
parganin minimum bir adet ara parga yardimiyla degistirimesi gerekir. $Simdiye degin
¢alisan parganin ve aktaricl parganin on taraftaki ug kismina baglanan baglanti kism
da simdiye degin uyarlanmahdir. Bu onlemler veya ¢alisan parcanin ve aktaric
parganmin uzuniuk bakimindan bu bagimiiigi yapi pargalarinin standardizasyonu ve

daha blylk lotlarda bir Uretim yapiimas icin dezavantajlidir.

Bu dezavantajlar bulusa uygun olarak ortadan kaldiriimaktadir. Adaptér yapi pargasinin
her bir yanal badlantisiyla aktanci pargcadaki uzunluk degisimi calisan parcay!
etkilememekte. Ya da bunun tam tersi de gecerlidir. Simdiye degin izlenen hareket

tarziyla kiyaslandiginda, istenilen sayidaki kademelerin bir araya getirilmesi igin gérece
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daha az konstriktif olarak kademelendiriimis bilesen diizenlemede gereklidir. Uretim ve
depclama maliyeti simdiye degin olan durumla kiyaslandiginda belirgin olarak daha az

ve boylelikle de ekenomik bakimdan avantajiidir,

Gérece belirgin olarak daha az miktardaki bir bilesen setiyle- ki bu baglamda ayni
temel yapidaki bilesenlere ait konstruktif kademelerden olusan veya yapi hacmi
bakimindan farklilik gosteren bilesenlerden olusan bir set mevcuttur- esit dizenleme
genisligi karsitanabilir. Bunun icin simdiye degdin ¢ok sayida bilesene ihtiyag
duyulmustur. Ornedin uygun kombinasyonlari karsilamak icin, simdiye degin gerekli
bilegenlerin sayisiyla kiyaslaninca bulusa uygun olarak bilesenlerin yaklasik ¢eyrek

miktari yeterli olabilmektedir.

Kombinasyonlarin blytk oranda ¢aligan parca ve aktarici parga ile kiyaslandiginda
konstriktif olarak gérece basit olan ve farkl diuzenlenmis adapttr yap: parcalariyla
gergeklestirilebilir olmasi avantaj saglayan bir durumdur. Genel dizenleme veya
hidropndomatik dizeneg@in dizenlemesinin bir baska varyasyenu i¢in, farkli toplam veya
kuvvet stroklari bakimindan, érnedin aktarict parcalara ait tiplerden olusan bir set
icinde daha farkl dizenlenmis aktarici pargalar gereklidir. Buna ilave olarak dizenleme
olanaklarinin daha genis tutulmasi, ¢alisan parcalara ait tiplerden olusan bir set icinde

6zellikle az miktarda farkll konfiglire edilmis ¢alisan pargalarla gergeklestirilebilir.

Buluga uygun olarak Ozellikle bir baglanti ilkesi hazirlanabilir. Buna gore ¢alisan
parcalar ve aktarici parcalar standartlastirilmis olarak uygulanabilmektedir. Oyle ki her
bir aktarici parganin her bir galisan pargayla istenilen bigimde iliskilendiriimesi uygun

bicimde farkll hidropnématik diizenekle mimkun olmaktadir.

Bu badlamda bulus sayesinde bir ¢alisan par¢anin ve aktarici parcanin farkh bir
bicimde &rnedin duradan bir sistem C(zerinden veya esnek baglanti araclariyla

denatiimis bir sisteme hidrolik olarak baglanabilimesi ézellikle avantaj saglamaktadir.

Bdylelikle farkl bicimde boyutlandiriimis, fakat ana yap! bakimindan benzer turdeki
aktarici pargalarnin en azindan bir ¢alisan parca tipiyle istenilen kombinasyon olanaklan

ekonomik olarak avantaj saglayacak bicimde mumkan olmaktadir.

Ote yandan adaptér yapi parcasinin monte edilmis durumda karsida, adaptér yap

pargasinin Uzerinde bulunan esas taraflariyla calisan parcaya ve aktarici parcaya
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dayandiriimis bigimde dUzenlenmesi de avantaj sadlamaktadir. Adaptér yap! parcasi
ozellikle karsilikli esas taraflariyla tim yUzeyi értecek bigimde, calisan parca ve aktaricl
parca Uzerinde ayni bigimde tim ylzeyi 6rten ve dlz kontra kisimlara dayanmistir.
Adaptor yapi pargasinin karsilikll esas kisimlari ozellikle ayni bigimde dizenlenmistir.
Aktarici parga ve galisan parga Uzerindeki kontra kisimlar da tercihen aym bicimde
dlzenlenmistir. Boylelikle adaptér yapi pargasinin takiimasi veya montajl ya da
hidropndmatik dizenegin bir araya getirimesi &zellikle verimli ve basit bir bicimde

mimkdn olmaktadir.

Adaptér yap! pargas! Uzerindeki ana kisimlar ve yine g¢alisan parga ve aktarict parca
Uzerindeki tahsis edilmis kisimlar, adaptér yapi pargasi monte edilmis durumdayken,
ozellikle birbirini Gzerine preslenmis ve her bir karsilikli diz ylzey yardimiyla
birbirleriyle bir ylzey temasi iginde bulunmaktadir. Béoylelikle hidrolik sivisi disarn
sizmayacak bigcimde yUksek bir sizdirmazlk sagdlanabilmektedir. Ayrica avantaj
saglayacak bigimde ylzey destedi Uzerinden, aktarici parganin galisan parca ile
baglant alani iginde ve bdylelikle de ttm dlzenlemenin baglanti alani iginde de gorece

yUksek bir saglamliga erigiimektedir.

Prensip olarak tom yUzeyi kaplamayan bir destek, ornegin adaptoér yapi pargasi
Uzerinde ya da calisan parga vel/veya aktarici parga (zerinde yalnizca azaltimis

destekleme kisimlari Uzerinden de mimkandur.

Ote yandan galisan parga ve aktarici parga Uzerinde uzunlamasina yénde bakiddiginda
bir u¢ kismin buiunmasi ve bu ug¢ kisma monte edilmis durumda adaptdr yapi
pargasinin dayanmasi avantaj saglayan bir durumdur. Destek 6zellikle tum ylzeyi
kaplayan bir bastirma islemiyle gergeklestiriimektedir. Bir ug¢ kisim &rnegin, c¢alisan
veya aktarici kisimlara takilabilir ayn bir parga olabilir. Prensip olarak ¢alisan parga ve
aktarict parganin bir ana govdesi Uzerinde, uzunluk yonunde bakildiginda her bir 6n
kisimdaki uzunlamasina uglarda bir ug kisim bulunabilir. Ana gévde 6zellikle i¢ kisimda
sokulmus c¢alisma pistonlan veya aktarici pistonlaria ve bir pnématik veya hidrolik
odayla donatilmis bir muhafaza kismini igermektedir. Ug kisim ana gdvdenin bir
ucunda sizdirmazlik sagdlayacak bigimde bitmektedir. Ana gévdenin diger ucunda diger
bir u¢ kisim bir hat kismini hazirlamaktadir. Bu hat kismt Uzerinde hidrolik sivisi, ana
gévdenin, érnedin aktanci parganin igindeki bir hidrolik odasindan digsarinda ug kismin
uzerindeki bir yanal delige yénlendiriimektedir. Bu delikten adaptdr yapi pargast monte

edilmis durumdayken adaptdr yapi pargasinin igine hidrolik sivist akabilmekte ve yine
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calisan pargaya ait ug kisim Uzerindeki bir delikten ¢alisan pargaya ait ana gévdenin

hidrolik odast igine ulagsmakta ve yeniden gerive dedru akmaktadir.

Bir ana gbévde Uzerinde bulunan ve ug taraftaki her iki ug kisim tercihen ayri yap!
pargalan, 6rnegin terminal flansiar, dérnegin silindir kapaklari ve yine drnegin distan
uzunluk yoninde ana govdelere mesafeli oclarak uzanan ana govdelerin 6n kisimdaki
uclarina dogru bastirilan dért adet uzunlamasina gergi ankrajiyla dizenlenmis olabilir.
Bu amagla vida somunlar distan, delikler Gzerinden disar sarkarak minimum bir ug
kisma uzanan gergi ankrajlan uglarindaki distan kilavuziu {(=distan vida disli) bir uygun

kisma vidalanabilmektedir.

Bulusun konusu olan ve avantaj sagdiayan bir uygulama bigimine uygun olarak, adaptér
yapl pargasl, esasen dikddrtgenprizma formundaki bir yapi parcasi olarak, adaptor yapi
pargasinin galisan pargaya ve aktarici pargaya monte edilmesi igin igine sabitleme
elemanlarinin  uzandigi  hazirlanmis  montaj] delikleriyle  donatiimis  olarak
duzenlenmistir. Boylelikle adaptér yapi pargasinin Gretimi gérece kolay ve ekonomik
olarak avantaj saglayacak bigimde gerceklestiriiebilmektedir. Sabitleme elemanlarn
tercinen yanal olarak komple adaptdr yapi pargasinin genisligi yoninde, 6zelikle de
calisan parga ve aktaricl parga Uzerindeki ankraj deliklerindeki karsilikli ana kisimlara
dikey yonde uzanmaktadir. Ornegin vidalanabilir elemanlar gibi sabitleme elemaniari
bu bigimde, adaptdr yapi pargasi monte edilmis durumda, normal veya yatay yénde
ana kisimiara ve ug kisimlar Uzerinde bulunan ve tim ylzeyi kaplayan kontra kisimlara
dogru yonlendiriimistir. Bu amagla sabitleme elemanlan igin adaptér yapi pargasinmin
uzerinde, tercihen her bir ana tarafta bulunan ve adaptdr yapi pargasi ile ¢alisan parga
veya aktaricl parga arasindaki hidrolik sivisi igin kuflanilan gegis deliginin etrafinda
uygun gegis delikleri veya uygun bir delik sablonu 6n gérulmelidir. Adaptér yap
pargasinin aktarici pargaya ve adaptdr pargasina baglanmasi igin avantaj saglayacak
bicimde dérder adet vida 6n goruimastur. Boylelikle toplamda sekiz adet vida komple

adaptdr yapi parcasinin montajl i¢in gereklidir.

Bulusun konusunun avantaj saglayan bir varyasyonu, ¢alisan bolum (zerindeki ug
kismin ve aktarici parga Uzerindeki ug kismin adaptér yapi pargasinin galisan parcaya
montajl igin kullanilan ve adaptor yapt pargasi Uzerinde bulunan bunlarla iligkili montaj
deliklerine uyartanmis olmasiyla éne c¢ikmaktadir. Béylelikle adaptor yapi pargasi
Uzerindeki iligkili delik dizenlemesine uygun bir delik sablonu buna ait kontra kisim

uzerinde 6n gérulmelidir. Ozellikle tercihen, adaptér yapi parcasinin aktarici parcaya

10



10

15

20

25

30

35

takilmasi igin 6n gérlimis bir ana kismindaki delik sablonu, adaptér yapi pargasinin
aktarici pargaya baglanmasi igin dn gérlimis olan ve adaptér yapi pargasina ait
karsidaki ana kisma uygundur. Adaptor yap! pargasinin ana kisimlarindaki bagdasik
delik sablonuyla dogal olarak, aktarici parga ve calisan par¢a Uzerinde buna ait olan
delik sablonu da baddasik ozelliktedir. Boylelikle avantaj sadlayacak bigimde, bir ana
kisma sahip adaptér yapl par¢asinin, segime bagl olarak aktarici parga veya ¢alisan
parca Uzerine montajl mimkindir. Ote yandan uygun veya simetrik bir delik
sablonunun segilmesi durumunda adaptér yapr pargasinin  gesitli  déndirdimis
oryantasyonlar halinde montaji mumkundur. Ornegin birinci montaj oryantasyonundan
badlayarak adaptor yapl pargasinin 180 derece agiyla déndUrlimus bir konumda
montaji ve yine merkezi olarak adaptér yapi parg¢asinin bir ana kismindaki bir hidrolik
sivisinin iginden gegen bir eksen etrafinda doéndurdlmesi mumkUindir. Boéylelikle
hidropnématik duzenekte aktarici parcanin gérece ¢alisan pargaya dogru oryantasyonu

avantaj saglayacak bigimde cesitlendirilebilmektedir.

Tercihen adaptér yapi pargasi icindeki baglanti hattinin her iki deligi igin dérder adet bir
ugtan bir uca uzanan delik sabitieme elemanlarinin igeriden kavranmasi amactyla on
géridmastur. Bu baglamda her iki ana kismin her birinde bir delik bulunmaktadir. Bir
ugtan bir uca uzanan delikler, esit bir bigimde birbirlerine dogru kaydirilarak deligin

cevresinde olusturulmustur.

Calisma pargas| Uzerindeki ug kismin ve yine aktarici parga Gzerindeki ug kismin her
defasinda ayni bigimde adaptdr yapi pargasinin galigan parga ve aktarici parga Uzerine
montajl igin dizenlenmis olmasi da avantaj saglamaktadir. Bdylece bir ana kisim ile
donatilmis adaptér yapi pargcas! segcime bagh olarak galisan pargaya veya aktaric

parcaya tesise montaj i¢in takilabilir.

Ayrica adaptdr yapt pargasi icindeki baglanti hattinin bir baglanti hatti kismina sahip
olmasi da avantaj saglayici bir durumdur. Bu kisim, adaptor yapi par¢as: monte edilmis
durumdayken aktarici parganin ve galisan parganin uzunluk yéninde uzanmaktadir.
Ozellikle aktarici parcanin ve ¢alisan parganm uzunlamasina eksenleri en azindan
yaklagik paralel olarak hizalanmis olmasi kosuluyla, adaptér yapi pargasi monte
ediimis konumdayken aktarici parganin ve calisan parganin uzuniamasina olan
yonunde, ¢alisan parga ve aktarici parga iginde, baglanti kismi Gzerinden veya adaptor
yapl pargasi (zerinden baglanmasi gereken delikler arasindaki mesafe, bu baglant

hatti kismi Uzerinden kapatilabilmektedir. Aktarici parca ile galisan par¢a arasinda,
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olagan olarak meydana gelen uzunluk farklan bdylece dengelenebilmektedir. Bunun
icin yalnizca baglanti hatti kisminin veya gerekmesi halinde adaptér yap parcasinin
uygun uzunlugunun yorumlanmas! gerekmektedir, Adaptér yapi parcasinin genisligi
bundan etkilenmeksizin her defasinda esit kalabilir. Béylelikle yalnizca baglanti hatt
kisminin veya adaptér yapl pargasinin uzunfugu bakimindan farklihk gésteren adaptdr
yap! parcalarina ait farkll tiplerden olusan bir setin kullanimi durumunda aktarici parga
ile caltsan parga arasindaki yanal mesafe esit kalmaktadir. Ozellikle de yanal mesafe
gorece az miktarda tutulabilmektedir. Ozellikle yanal mesafe tek basina adaptér yap!
pargasinin genisligi tarafindan ya da adaptér yapi pargasinin her iki ana kismina ait ve
yine baglanti hatti kisminin ¢apina ve adaptér yap! pargasina ait duvar kisimiarin
kalinhgina bagh olan mesafe tarafindan belirlenmektedir. Bu badlamda iligkili yonde

duvar kisimlari her iki tarafta baglant hattt kismina baglanmaktadir.

Béylece monte edilmis durumdayken galisan parga ve aktarict parga bir genislik
yéninde goérece dar bir bicimde birbirinin yanina konumiandirilabilmektedir. Bdylece
tum hidropnématik dizenek genislik bakimindan avantaj saglayacak bigimde kompakt

bir bigimde yapilandiriimisgtir.

Sekillerin aciklanmasi

Bulusun diger ozellikleri ve avantajlan, sekillerde gosterilen gesithi bulusa uygun

uygulama 6rnekleri yardimiyla daha ayrintili olarak agiklanmustir. Munferit olarak,

Sekil 1 yodun bir bicimde gematize edilmis bilinen bir hidropnématik duzenedi

yandan goérinas halinde;

Sekil 2 bulusa uygun bir hidropnématik dluzenege ait bir c¢alisan pargayi

perspektifsel goriints halinde;

Sekil 3 bulusa uygun bir hidropnématik dizenede ait bir aktarici pargayl

perspektifsel gérinis halinde;
Sekil 4 ila6 arasindaki sekiller bulusa uygun bir hidropnématik  dlzenegi

perspektifsel olarak bir ¢alisma parcas( ve aktarici parga ile biriikte monte edilmis

durumda;
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Sekil 7 ila 9 arasindaki sekiller bir aktarici parga ve minimum bir adet ¢alisan parga ile
donatilmis diger bulusa uygun hidropnématik dizenekleri monte ediimis durumda
perspektifsel gérinds halinde;

Sekil 10 bulusa uygun bir baska hidropndmatik dizenegdi monte edilmis durumda

yandan gorinis halinde;

Sekil 11 buluga uygun bir baska hidropndmatik dizenegi patlatiimis gérinds halinde

(parcalarina ayriimis gérinis halinde) gdstermektedir.

Sekillerde farkl uygulama orneklerindeki uygun elemanlar icin kismen ayni referans

numaralan kullanilmaktadir.

Sekil 1 erigilen teknolojik diizeye uygun ve drnek teskil etmek Gzere pnématik hidrolik
bir tahrik sistemi olarak ya da saplama perc¢in veya percin duzenegdi olarak dizenlenmis
bir hidropnomatik diizenedi gostermektedir. Asadida Sekil 1'e uygun dizenleme basing
aktarici (1) olarak tanimlanmaktadir. Basing aktarici (1) esasen, bir ¢alisan parga (2),
bir aktarici parga (3) ve baglanti hertumuyla birlikte bir badlanti kismiyla denatiimis Ug
temel bilesenden olusmaktadir. Calisan parga (2) ikili ok {P1) ydénlnde ileri ve geri
hareket ettirilebilen ve ¢alisan pargaya (2) ait bir muhafaza (4) iginde bulunan bir
¢alisma pistonunu (5) icermektedir. Sekil 1'de ¢caligma pistonunun (5) tam olarak digar
¢ikarllmis pozisyonu betimlenmistir. Bu baglamda $ekil 1'de gérinen ve muhafazanin
(4) 6n taraftaki muhafaza kismindan (4a) digar tasan ve galisma pistonuna (5) ait
boliim galisan parganin (2) igine dogru uzanmaktadir. Muhafaza (4) calisan par¢anin
(2) uzunlugu yoninde, on taraftaki muhafaza kisminin (4a) karsisindaki ug kisimda bir
baska muhafaza kismina (4b) ve yine bu kisimlar arasinda yer alan ve galigan
parcanin (2) uzunlamasina eksenin (S) dairesel ¢evresi etrafinda bu pargay! sinirlayan

bir yanal muhafaza kismni (4¢) icermektedir.

Calisma pistonu {5) basing aktarici (1) ¢alisirken asil strok hareketini yapmaktadir. Bu
baglamda galtsma pistonu (5) bir hizl strok eyleminde ya pndmatik veya hidroilk olarak
istenilen pozisyona kadar éne dogru islenecek bir yap! pargasinin yonunde (sekilde
betimlenmemistir) hareket ettiriimektedir. Yapi pargasina isabet ettikten sonra asil
kuvvet stroku baslamaktadir. Bu baglamda aktarici parga (3) iginde érnegin 2 ila 10
barlik bir pnématik algak basingtan, érnedin 250 ila 400 barlik bir hidrolik basing elde

edilmektedir. Bu hidrolik yiksek basing, ¢alisma pistonunun hidrolik ylzeyine etkide
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bulunmakta ve boylece 2000 kN'a kadar olan bir kuvvet stroku igin istenilen miktarda
bir pres kuvveti olusturmaktadir.

Calisma pistonunun (5) ve yine aktarict par¢aya (3) ait bir muhafaza (6) iginde ayni
bicimde uzunluk yéniinde eksenin (S) uzatimasina uygun olarak ileri ve geri hareket
ettirilebilen bir aktarici pistonun baslangic konumuna geri stroku, pndématik olarak,
galisma pargasina (2) ve aktaric pargaya (3) ait her iki pistonun bir geri strok tarafinda

bir hava basincinin ydnlendiriimesiyle gergeklestiriimektedir.

Galisan parga (2) ile aktanci parga (3) arasindaki baglanti kismi (7) Uzerinden calisan

parca (2) ve aktarici parga (3) hidrolik olarak birbirlerine baglanmistir.

Galisma pistonunun (5) strok hareketi igin, aktanci parga (3) icindeki bir depolama alan
icinde ¢alisma pistonunun toplam strokuna karsilik bir yag hacmi gereklidir. Bu hacim
aktarici pargada (3) bulunan bir hidrolik hacimden galigsan parg¢a (2) igindeki bir hidrolik
hacme dodru ve yine bunun tersi yénde akmaktadir. Oyle ki, aktarici pistonun piston

hareketi ¢alisma pistonunun (5) piston hareketini gerekli kilmaktadir.

Basing aktarici (1) Uzerinde bulunan dider bilesenler, érnedin aktarici parga (3)
Uzerindeki pnématik kontrol Sekil 1'de betimlenmemistir. Bu tlrden bir pnématik kontrol

(10) Sekil 3 ila 9 arasindaki sekillerde gériinmektedir.

Calisma pistonunda (5) istenilen kuvvet stroku igin, aktarici parga (3) Gzerinde, aktarici

pistona ait olan dnceden dizenlenmesi gereken bir strok 8n gdrulmelidir.

Sekil 2, bulusa uygun bir hidropndmatik dlizenede ait bir ¢alisma pargasini (8)
gdstermektedir. Bununla $ekil 3 bir aktarici parcayi (9) gbstermektedir. Calisan parca
(8) ve aktarici parga {9) bir adaptdr yapi parcasi (11) Gzerinden (bakiniz Sekil 11)
bulusa uygun bir hidropndmatik dizenek olusturmak igin birbirlerine monte
edilebilmektedir. Hareketsiz veya sabit adaptér yapi parcasi (11) bu ncktada bir
dikdértgen prizma formunda, metalden ve hidrolik sivisinin iginden geg¢mesi igin i¢
kisimda mevecut bulunan hat kisimlariyla donatimis bir yapl pargast olarak

dizenlenmistir.
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Calisan parca (8), aktarici parga (9) ve adaptdér yapi pargasi (11), yap setinin
bilesenlerinden (8, 9 ve 11) insa edilmis bir hidropndmatik diizenegin hazirlanmasi igin

kullanilan buluga uygun yapi setinin pargasidir.

Hazirlanmasi amaglanan dizenedin her bir kullamim amaci veya dizenek tasarimina
gore, bir aktarici pargaya ait, adaptdr yapr pargasina ait ve gerekmesi halinde bir
calisan pargaya ait bir tip, belirtilen bilesenlerin farkli tipleri arasinda yapilan bir
seckiden ya da setin iginden segilmekte ve istenilen hidropnématik dizenegi
olusturmak igin bir araya getiriimektedir. Her bir bilesene ait farkl tipler, prensip olarak
kendi iclerinde yalnizca asil montaj igin kritik olmayan boyutlar bakimindan farklilik
gbstermektedir. Aktarici pargaya ve c¢alisan pargaya montaj i¢in énemli olan kisimlarin
her bir tasarimi veya her bir boyutu adaptdr yapi pargalarina ait tiplerin setine dahil
farkll tipterde birbirlerine goére farklilik gdstermemektedir. Bu durum aym bigcimde

aktarici pargalar ve galisan pargalardan olugan sete dahil tipler igin de gegerlidir.

Aktarici pargalarin ve calisan pargalanin tiplerinden olusan setin icinden farkh
kombinasyonlarin bir araya getirilmesi igin yalnizca uygun adaptor yapi parcasinin
secilmesi gerekmektedir. Bu kombinasyonlar ayni bigimde yapi seti icindeki farkli tip ve
boyutlardan olusan set iginde mevcuttur. Boylelikle yapi seti her bir set iginde montaja
hazir hale getirilmig ayni tirden bilesenleri icermektedir. Bunlar diger tiplerden yaltnizca

duzenleme ¢zellikleri bakimindan ayrilmaktadir.

Béylelikle énceden bulundurulmasi gereken parga sayisi azalmakta veya optimize

edilmekte ve gérece az miktarda tutulmaktadir.

Sekil 4 ila Sekil 6 arasindaki sekiller bulusa uygun farkl hidropnématik dlzenekler
gdstermektedir. Sekil 4 ve Sekil 5 drnegdin birer ayni galisan pargay (8) géstermektedir.
Bu parga bir adaptdr yapi parcas Uzerinden (11 ya da 11b) bir aktarici parganin (9
veya 12) birer fakli tipine baglanmistir. Aktarici parca (12) ornegin, ayni turde
yapilandinimis aktarici parga (9) ile kiyaslandiginda daha blytk uzuniuguyla farkhlik
gostermektedir. Aktarici pargalar (9 ve 12), aktarici pargalara ait tiplerden olusan ayni
sete dahil olmus aktarici pargalanin farkl tiplericir. Baglayici ara elemanlar veya
adaptdr yapi parcalan da (11a ve 11b), adaptdr yap! pargalarina ait tiplerden olusan
ayn| sete dahildir. Adaptor yapi pargalar (11a ve 11b) yalnizca boy bakimindan farklilik

g6stermektedir. Buna gore adaptér yapl pargasi (11a), diger adaptor yapl pargasinin
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(11b) uzunluguyla kiyaslandiginda daha az miktardaki bir uzunluga (L1) sahiptir. Bu

durum aktarici pargalarin (9 ve 12) uzunluk farkina karsilik gelmektedir.

Sekil 8, bir galisan parga (13) ile donatiimig bulusa uygun bir baska alternatif dizenekle
iliskilidir. Bu galigan parganin toplam stroku ayarlanabilir 6zelliktedir ve adaptér yapi
parcasl (11a) Gzerinden aktarict pargaya (9) hidrolik olarak badlanmistir. Calisan
parca (13), calisan pargalara ait tiplerden olusan ayni sete dahildir. Bu baglamda bir tip
Sekil 4 ve 5'de gésterilen calisan pargalarn kapsar ve bir dider tip ¢alisan parcaya {13)
uygun calisan parcgalari icerir. Sekil 6'daki aktarici parca (9), Sekil 4'deki aktaric

parcaya (9) karsilik gelir. Bu nedenle de ayni referans numarasini tagimaktadir.

Sekil 7 ila 9 arasindaki sekillerde bulusa uygun hidropnématik dizenekler
betimlenmistir. Bunlar her defasinda hortum adaptéri yapi parcalanna ait tiplerden
olusan bir sete dahil minimum bir adet hortum adaptéri yapi pargasi icermektedir. Sekil
7'de betimlenen hidropndmatik dizenek, bir calisan parcadan (8) ve bir aktarici
pargadan (9) olusacak bigcimde bir araya getiriimigtir. Bu baglamda ¢alisan parc¢a (8) ile
aktarici parga (9) arasindaki hidrolik badlanti hertum adaptorll yapl pargas) {14) ile
gerceklestinimistir. Hortum adaptéri yap! pargasi (14} ¢alisma pargas) (8) Uzerindeki
sabit bir hortum kuplaj parcasi (14b) ile aktarici parca (9) Uzerindeki diger bir sabit

hortum kuplaj pargasi (14¢) arasinda esnek bir hortum kismina (14a) sahiptir.

Sekil 8, bir calisan parga (8) ile birlikte Sekil 7'de gosterilen dlzenlemenin bir
gelistiriimis halini betimlemektedir. Bu baglamda bir hortum adaptdri yapi pargasi (16)
Sekil 7'de gosterilen hortum adaptérd yapr pargasina (14) uygun olarak mevcuttur.
Ayrica diger ¢alisan parga (8) igin bir hortum adaptort yapi pargast (15) bir hortum
kuplaj pargasi {15a) donatiimis olarak &n gériimulstdr. Bu par¢ga hortum kuplaj
parcasina (16) baglanmistir. Bu kuplaj parcasi ise yine aktarici pargaya (9) monte
edilmistir. Birden fazla hortum adaptdrl yapr parcalan araciligiyla birden fazla ¢alisan
parcaya sahip bir aktarnicinin parganin neredeyse istede badl olarak, kaskat bicimde

{basamakli olarak) gelistirimesi mimktn olmaktadir.

Sekil 9da gosteriien hidropndmatik dlzenek S$ekil 6'da gosterilen duzenlemeden
yalnizca, ¢alisan parga (8) yerine ayarlanabilir bir toplam stroka sahip bir galisan parga
(13) entegre edilmistir. Bir hortum adaptord yapt par¢asi (17) hortum adaptérl yap!
pargasina (14) karsilik gelmektedir.
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Sekil 7'deki diizenleme Sekil 4'de gosterilen bir duzenlemenin bir varyasyonudur. Ayni
bicimde $ekil 9'da gosterilen dizenleme S$ekil 6'da gdsterilen dizenlemenin bir
varyasyonudur. Bu baglamda iligkili tipler segilerek bu tiplerin olusturdugu bir yapi
setinden toplam dort varyasyon hazirlanabilmektedir. Bu durumda yap! seti, dért adet
bilegsene ait tiplerden olugan dort adet seti, bagka bir deyigle aktarici pargalara, calisan
pargalara, adaptdr yap! parcalarina ve hortum adaptéri yapr pargalarina ait tiplerden

olusan birer seti igermektedir.

Sekil 10 bulusa uygun bir hidrepnématik duzenegdin ya da basing aktaricisinin (18) bir
baska alternatif uygulama bigimine, bir ¢alisan parga (19) ve bir aktaric: parga (20) ile
donatiimis taraf bakimindan karsilik gelmektedir. Bu pargalar kesit halinde gésterilmis
bir adaptér yap! pargas| (21) Gizerinden birbirlerine hidrolik olarak baglanmistir. Sekil 4
ila 9 arasindaki gizimlerde gésterilen uygulama bigimlerinden farkll olarak, basing
aktarict (18) uzunluk yéninde, ug kisimda yer alan bir yanal delikie degil, bunun yerine
orta kisimda yer alan bir orta ¢ikigla (22) dtzenlenmistir. Orta ¢ikis (22) yanal olarak
aktarici pargaya (20) agilan bir deligi icermektedir (sekilde gosteriimemistir). Bu delik
aktarici parganin ug¢ kisimlarindan veya silindir kapaklarindan uzun yéninde
kaydirdmistir. Delik bir piston hareketi sirasinda hidrolik sivisinin aktarict parcadan (20)
adaptdr yap! pargasi (21} icine girmesi ve oradan da yeniden galisan pargaya (19)
gegmesi veya pistonun ters yénde uygun bir hareketiyle sivinin yeniden geriye
dénmesi amacina hizmet etmektedir. Calisan parga (19) soz konusu oldugunda yan
tarafta, ¢alisan parca (19) Gzerinde ¢alisan pargaya (19) ait olan ve silindir kapag: (23)
olarak dizenlenmis bir u¢ kisimda bir delik yer almaktadir. Duradan adaptor yapi
pargasinin (21) iginde hidrolik sivisinin icinden gecmesi icin bir baglanti hatti kismi
(21a) bulunmaktadir. Bu hat orta ¢ikisin (22) yanal deligi ile ¢alisan parcanin (19)
silindir kapagindaki yanal deligini digariya dogru sizdirmaz bir bigimde birbirlerine
baglamaktadir. Bagdlant! hattt kismi (21a) hattin orta kismiyla, galisan pargcanin (19)
veya aktarici parganin (20) uzunlamasina yonde veya buna paralel olarak
uzanmaktadir. Orta kisimda yer alan hat kismi, her defasinda hattin gérece kisa
kisimiarina dik aglli olarak durmaktadir. Bu kisimlar monte edilmis durumda calisan
parca veya aktarici parga Uzerindeki temas ylzeylerine her defasinda dikey olarak

hizalanmistir.

Sekil 11 hidropndmatik dizenedi ya da Sekil 4’de gésterilen bulusa uygun
dizenlemeyi, bir adaptér yapi pargas: (11), bir galisan parga (8) ve calisan parca (8) ile
kiyaslandiginda c¢ap bakimindan daha blyltk aktaricr parcayla (9) birlikte
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gostermektedir. Adaptér yapl parcasi (11), burada civatalar (31a, 31b) olarak
dizenlenmis baglanti elemanlanyla, birer ¢alisan parcaya (8) ve aktarici parcaya (9)
baglanabilir dzelliktedir. Bu amagla uyumiu, énceden hazirlanmis delik duzenlemeleri
(delik sablonlar) mevcuttur. Bunlarin iginden bir delik dizenlemesi (24) ¢alisan parga
(8) Uzerinde &rnek teskil edecek bigcimde (8) agiklanmistir. Hazirlanmig delik sablonu
(24) calisan parcaya (8) ait bir silindir kapadinin (25} bir yanal dluz ylzeyi (25a) icten
vida digli dért adet vida deligine (24a) sahiptir. Dort adet vida deligi (24a) diz bir yuzey
Uzerindeki (25a) bir hayali karenin veya bir dikddrtgenin késelerinde, hidrolik sivisinin
gegisi i¢in bir deligin (28) etrafina konumlandiniimigtir. Civatalar (31a} i¢in buna uygun
bir delik sablonu (26) adaptdr yapi pargasinin {(11) alt kisminda adaptér yap! pargasinin
(11) her bir karsilikli ana kisminda (29 ve 34) yer almaktadir. Uygun delik sablonlar
(26) dort adet bir ugtan bir uca uzanan delikler halinde dizenlenmistir. Bunlarin igine

adaptér yapi parcasinin {11) icine bu parcanin B genisligi yénlinde gegmektedir.

Adaptdr yap! pargasinin (11) diz yuzeye (25a) Sekil 11'de gosterilen yénde vidalarla
(31a) vidalanmasiyla adaptér yapi pargasi (11) tam pozisyonunda silindir kapagina (25)

sabitlenebiimektedir.

Adaptor yapi parcasinin (11), aktarici parcaya (9) ait bir silindir kapaginin {33) dtz bir
ylzeyine (33a) vidalanmasi civatalarla (31b) gerceklestirimektedir. Bu baglamda diz
ylizey (33a) ana kisma (34) paralel konumdadir. Ana kKisim da (29) ayni bigcimde duz
yuzeye (25a) paraleldir. Silindir kapagl (33) buna kenetlenen dért adet gubuk
bicimindeki gergi ankrajiyla (32) donatilmistir. Bu baglamda gergi ankrajlarn (32)
aktarict parcanin (9) diger uzunlamasina ucunda yer alan bir baska silindir kapagindaki
deliklerin icine girmektedir. Oyle ki, distan vida disli kisimla donatiimis disariya dogru
tasan uglarinda her defasinda vidalanmis somunlar Gzerinden her iki silindir kapag) 6n
taraftan esasen silindirik muhafaza dodru (6) bastirimaktadir. Cahlisan pargcanin (8)

iliskili pargalari ayni bicimde baglanmistir.

Aktaricl parganin {9) adaptdr yapi pargasina (11) vidalanmasi igin daha uzun civatalar
(31b) silindir kapaginin (33) diz ylzeyine (33b) ait taraftan bir ugtan diger uca uzanan
delikler i¢ine sokulmakta ve adaptdr yapi pargasinin (11) Gst kismindaki igten vida digli

uygun vidalama delikleri i¢ine vidalanmaktadir.
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Ornedin adaptér yapi pargasinin (11) ana kismindan (29) bunun igine ve daha sonra
da aktarici parganin (9) silindir kapagdi (33) igine uzanan dért adet civata yardimiyla bir

mentaj da ayni bicimde distnulebilir.

Diz ylzey (33b) kars! tarafta diger diz yuzeye (33a) paralel olarak hizalanmig bigimde
durmaktadir. Silindir kapaginda (33) bir ugtan diger uca uzanan delikler ve yine adaptcr
yapi pargasinin Ust kisminda bunlara ait vidalama delikleri kendilerine ait gorece
konumda ya da kendilerine ait delik sablonunda, dliz ylizeydeki (25a) veya her iki ana
kisimdaki (29 ve 34) adaptdr yapl pargasinin {11) alt kisimdaki delik gablonuna (26)

uygunluk gostermektedir.

Sabit vidalanmis adaptér yapt pargasiyla (11) aktarici parga (9) ile galisan parga
arasinda bir hidrolik baglanti gergeklestirimektedir. Bu sirada aktarici pistonun ve
calisma pistonunun uygun strok hareketiyle hidrolik sivisi silindir kapagindaki (33) bir
delik (35) Uzerinden ve yine ana kisimdaki (34) delik Uzerinden adaptdr yapi pargasinin
(11) icindeki bir baglant| hattina ulasmakta ve oradan da ¢alisan parg¢aya (8) ait silindir
kapagindaki (25) delige (28) kadar calisan pargadaki (8) bir hidrolik odasina tasarak
gecebilmektedir.

Pistonlarin zit yéndeki strok hareketinin séz konusu olmasi durumunda hidrolik sivisi

caligan pargadan (8) aktarici pargaya (9) geriye akmaktadir.

Bulusa uygun adaptér yapi pargasiyla (11) veya adaptér yaps pargasi (11) ve silindir
kapaklan (25 ve 33) Uzerindeki bagdasik delik sablonlariyla, aktarici parga (9} ve
calisan parca (8) arasindaki gérece konum degistirilebilir olarak segilebilmektedir.
Adaptér yap! parcast (11), kare delik sablonu veya kare formunda civata duzenlemesi
s6z konusu oldugunda drnedin Sekil 11'de gosterilen bir montaj konumundan yola
cikildiginda, deligin (28) merkezinden gegen eksen etrafinda 80, 180 ve 270 derece
aclyla kaydirilabilmektedir. Boylelikle aktarici parga (9) da uygun bir bigimde ¢alisan

parcaya dogru olan ydnde degistirimektedir.

Bir dikdérigen delik sablonu (sekilde gésterilmemistir) séz konusu olduguna veya
adaptér yapi pargasinin (11) iligkili yuzeyleri Uzerinde ya da aktarici parga ve ¢alisan
parca Uzerinde bir hayali dikdortgenin koselerinde vida deliklerinin oldugu bir
duzenleme soz konusu oldugunda Sekil 11'de gdsterilen montaj pozisyonundan yola

cikilarak 180 derece dénduriimis bir agiyla montaj gergeklestirilebilir.

19



10

15

20

25

30

35

Ayni bicimde adaptSr yapi pargasi (11} Uzerindeki aktarict parganin (9) bir montaj
pozisyonundan yeola ¢ikildiginda, aktanci parga (9), adaptér yapi parcasindaki (11)
deligin (30) merkezi eksenine dogru 90, 180 ve 270 derece kaydinimis olarak
vidalanabilmektedir. Bdéylelikle (8), (9) ve (11) referans numarall pargalann

birlestirimesiyle gok sayida farkl montaj uygulamalari ortaya ¢gikmaktadir,
Referans numaralari listesi:

1 Basing aktarici

2 Calisan parca

3 Aktarici parga

4 Muhafaza

4a, 4b, 4c Muhafaza kisimlar

5 Calisma pistonu

6 Muhafaza

7 Baglant: kismi

8 Calisan parca

9 Aktarici parga

10 Pnématik kumanda
11, 11a 11b Adapt6r yapi pargasi
12 Aktarici parga

13 Calisan parga

14 Hortum adaptdri yapi pargasi
14a Hortum kismi

14b, 14¢ Hortum kuplaj pargasi
15,16, 17 Hortum adaptdri yapi pargasi
15a, 16a Hortum kuplaj pargasi

18 Basing aktarici

19 Calisan parga

20 Aktaricl parca

21 Adaptér yapi pargasi
21a Baglanti hatti kismi
22 Orta ¢ikis

23 Silindir kapag!

24 Delik sablonu
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24a

25

253

26

27

28

29

30

31

31a, 31b
32

33

33a, 33b
34

35

Vidalama delikleri
Silindir kapadi
Ddz ylazey

Delik sablonu
Sabitleme civatasi
Delik

Ana kisim

Delik

Sabitleme civatas:
Civatalar

Gergi ankraji
Silindir kapagd)
Dlz yuzeyler

Ana kisim

Delik

21



RESIMLER

113



RESIMLER

0
° o

e T T
VS B Ry v iy R I LY
22/\_/ e | 14/ -
LELLI LIV r S AN A \
f 21

213



230 31b
./34 / —A/ /
25a U. /26 al irp
25\ N , 35/% : ;
28@‘//? % | )
a(// CD /32
24a| | |24 29 31a b
g Gef
Y 32/5_@_% s
Qo
/ 5= |
| -
] | qﬁ
) 10/ D0
Fig. 11

313



