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La présente invention a trait 3 une machine
d'assemblage d'éléments de charpente en bois.

On utilise fréquemment aujourd'hui des charpen-
tes telles que des poutres ou des fermes, constitu&es par
des Eléments et entretoises de bois assembl&s par des
plaques métalliques garnies de pointes appelées connecteurs
disposées latéralement 3 cheval sur deux &léments de bois
rapprochés l'un contre l'autre, avec les pointes enfoncées
dans le bois des deux &léments.

Dans un mode de fabrication pratique, les &lé-
ments ot entretoises sont disposés i plat sur une table
et assembl&s convenablement. L'ensemble peut &tre maintenu
par des cales. On dispose des connecteurs 3 cheval sur deux
(ou trois) &léments. On enfonce les connecteurs; on retourne
l'assemblage qui a d&j3 une bonne tenue et l'on place des
connecteurs sur l'autre face.

Alors que les différents &léments de la charpente
sont déja assez lourds, la charpente assemblée peut avoir un
poids important, ce qui rend sa manipulation malaisée, et ce
d'autant plus qu'il n'est pas possible de l'attraper par en-
dessous, puisque la charpente repose sur une table, les
ouvriers ne pouvant engager ni les mains ni aucun outil
sous les madriers. '

Il faut exercer un effort assez important pour
enfoncer dans le bois les plagques métalliques garnies de
pointes, formant les connecteurs. En effet, chaque connec-
teur comporte un grand nombre de pointes, et il y a de nom-
breux connecteurs sur une charpente. Pour enfoncer rapidement
et correctement les connecteurs, on utilise par exem~
ple une machine comportant deux rouleaux montés 3 la maniére
d'un laminoir et l'on fait passer entre les rouleaux la
table avec les &léments de charpente. Dans un exemple, la table
est fixe et ce sont les rouleaux qui se déplacent sur la
longueur de la table.

L'invention a pour objet un perfectionnement i
une machine du type ci-dessus.

Conformément 3 1l'invention, une machine pour
presser des assemblages tels que des &léments de charpente
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comportant une table sur laquelle peuvent &tre placés des
€léments 3 presser et un rouleau presseur pouvant se dépla-
cer au-dessus de la table, est caractérisée en ce gque des
ouvertures sont prévues dans la table pour permettre le
passage de poussoirs actionnés par des vérins placés sous
la table, sensiblement perpendiculaires 3 celle-ci, de
fagon 3 pouvoir soulever les &léments au moyen des vérins.

» La description qui va suivre, en regard du
dessin annexé, donnée 3 titre d'exemple non limitatif, fera
comprendre comment 1l'invention peut &tre réalisée.

La figure unique ekt une vue en perspective
simplifiée, avec parties en coupe d'une machine selon 1'in-
vention. -

La machine comporte une table 1 reposant sur
deux poutres 2, 2', portées elles-mémes par des pieds 3, 3°'
scellés dans le sol ou fix&s de toute mani&re convenable.

Un chariot 5, guidé convenablement par des moyens, non
représentés, tels que rails ou glissiére, peut se déplacer
suivant la longueur de la table, et porte un rouleau 6.
destiné & passer sur des &léments de charpente 8, 9, 10, 11,
pour y enfoncer des connecteurs 15, 16, 17. Des moyens
classiques (non représentés) sont prévus pouf soulever ou
abaisser le rouleau 6, en fonction des &paisseurs dee ma-
driers. Des cales, fixes ou déplagables peuvent &tre prévues
de fagon classique sur la table de travail.

Conformément & 1l'invention, des vérins 21, 22
alimentés par exemple par de l'air comprimé, sont disposés
sous la table, avantageusement verticaux, et agissent sur
des poussoirs 23, 24 passant dans des ouvertures de la
table. De tels vérins sont disposés & intervalles réguliers
sur toute la longueur de la table.

_ Lors de l'assemblage de la charpente, on dispose
les &léments de fagon qu'au moins un &lément de charpente 9 -
soit placé sur une ligne de vérins 21. Quand le rouleau 6
aura fait au moins un passage pour enfoncer les connecteurs
15, 16..., et dans le bois, on actionne la ligne de vérins 21,
ce qui souléve la charpente que les ouvriers pourront ensuite

manipuler commodément.
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Ceci n'est possible que parce qu'il n'y a pas
de rouleau inférieur passant sous la table au droit du
rouleau supérieur, et parce que la table a &té& prévue assez.
résistante pour supporter les pressions nécessaires a l'en-
foncement des connecteurs dans le bois. La résistance de la
table peut @tre diie & son épaisseur ou 3 un renforcement
approprié par des pieds 3, 3' suffisamment nombreux.

Au lieu de simples poussoirs 23, 24, on peut
pPrévoir des rampes ou des leviers articulés aux extrémités
des tiges que l'actionnement approprié de différents vérins
améne 3 .une position soulevée et inclinée, ce qui permet de
faire glisser sans effort la charpente 3 une position voisine
sur la table, aprés ou avant un retournement, Dans ce cas,
on peut traiter simultanément deux charpentes, une sur chaque
face. Les leviers peuvent &tre articul&s sur la table. Ils
peuvent &tre orientables, de fagon 3 contrdler le déplacement
des charpentes lors du retournement ou du ripage des charpentes
sur la table.

Dans un mode de mise en oeuvre de la machine
selon l'invention, on peut disposer des connecteurs sur les
deux faces de la charpente, avant le pressage. Ainsi, avec
un seul passage du rouleau presseur, la charpente est com-
plétement assemblée. Dans ce cas, il n'y a pas lieu de la

‘retourner, les pdussoirs servent alors & l'évacuation.

Certaines machines peuvent &tre &quip&es d'un
portique & pressage vertical, au lieu d'un rouleau. Il est
&vident que l'invention apporte les mémes avantages dans
ce cas &galement.

Il va de soi que le mode de ré&alisation décrit
n'est qu'un exemple et qu'il serait possible de le modifier,

~notamment par substitution d'é&quivalents techniques, sans

sortir pour cela du cadre de l'invention.
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REVENDICATIONS

1) Machine pour presser des assemblages tels
que des é&léments de charpente, comportant une table sur
laquelle peuvent &tre placés des &léments 3 presser, et
un portique presseur pouvant comporter un rouleau, pouvant
se déplacer au-dessus de la table, caractérisée en ce que
des ouvertures sont prévues dans la table pour permettre
le passage de poussoirs actionnés par des vérins placés
sous la table, sensiblement perpendiculaires 3 celle-ci,
de fagon 3 pouvoir soulever les &l&éments au moyen des vérins.

2) Machine selon Ya revendication 1, caracté-
risée en ce que des leviers ou rampes sont articulés aux
bouts des tiges des vérins. ,

3) Machine selon la revendication 2, caracté-
risée en ce que les leviers sont aussi articulés sur la.
table. : ]

. 4) Machine selon la revendication 3, caracté-
risée en ce que l'orientation des leviers est ré&glable.

5) Machine selon une des revendications précé-
dentes, caractérisée en ce que la table a une épaisseur
suffisante et des renforts inférieurs pour permettre de
résister aux efforts de pression nécessaires 3 la fabrica-
tion, sans &l&ment mobile contre la face inférieure de la
table.
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