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Urzadzenie do okreslania pracy wykrawania blach

Przedmiotem wynalazku jest wsp6tpracujace z maszyna wytrzymatosciowa urzadzenie do okreslania pracy
wykrawania blach, przeznaczone zwtaszcza do okreslania pracy wykrawania blach stosowanych w przemysle
budowy urzadzeri magnetowodowych.

Dotychczas nie jest znane urzadzenie do okreslania pracy wykrawania blach.

Natomiast pracg wykrawania blach okresla si¢ dotychczas na podstawie pomiaru sity i drogi wykrawania
elementu o dowolnym ksztalcie za pomoca typowych wykrojnikéw i w zwigzku z tym proces wykrawania pro-
wadzony jest przy réznych parametrach, tj. przy réznych szczelinach tnacych, ksztattach wykrawanych elemen-
téw, grubosciach blachy, réznych predkosciach wykrawania itp.

Zasadnicza niedogodnoscia techniczno--uzytkows wynikajaca ze stosowania typowych wykrojnikow do
okreslania pracy wykrawania blach jest otrzymywanie réznych wartosci jednostkowej pracy wykrawania dla tego
samego gatunku blachy w zaleznosci od wptywu stosowanych z koniecznosci r6Znych parametréw wykrawania,
co uniemozliwia poréwnywalnosé¢ otrzymywanych wynikéw.

Istota wynalazku polega na tym, Ze gérna czes¢ urzadzenia, sktadajaca si¢ z gtowicowej plyty i przymoco-
wanej do niej stemplowej ptyty, wyposazona jest w wymienny dwukrawedziowy tnacy stempel zamocowany
w stemplowej ptycie, zas cz¢s¢ dolna, ktora stanowi podstawowa plyta, wyposazona jest w dwie niezaleZnie
przesuwane tnace szczgki osadzone w prowadnicach podstawowej ptyty, przy czym tnacy stempel i tngce szczeki |
maja kat przylozenia 0,5-2°. ‘ '

Zasadnicza korzyscig techniczno—uzytkowa wynikajaca ze stosowania urzadzenia wedlug wynalazku to
otrzymywanie statych wartosci jednostkowej pracy wykrawania dla tego samego gatunku blachy, niezaleinie od
jej grubosci i parametréw wykrawania. Dodatkowa korzyscig jest mozliwos¢ wyeliminowania ze stosowania tych
blach, ktére powoduja intensywne zuZywanie narzedzi tnacych.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przykladzie wykonania i na rysunku, ktéry przedstawia urza-
dzenie do okreslania pracy wykrawania blach w przekroju podtuznym.

Urzadzenie do okreslania pracy wykrawania blach wedtug wynalazku sktada si¢ z dwu czesci, a mianowicie
z czesci gomej i z czgsci dolnej. Czgsé géma urzadzenia sktada si¢ z gtowicowej plyty 1 i przymocowanej do
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niej za pomoca Srub 2 stemplowej ptyty 3, przy czym wzajemne potoienie stemplowej plyiy 3 wraledem
glowicowej ptyty 1 ustalone jest kotkami 4. Ponadto cz¢$¢ gérna urzadzenia wyposazona jest w wymienny
dwukrawedziowy tnacy stempel 5 o przekroju poprzecznym w ksztalcie prostokata i kacie przytozenia 0,5-2°,
ktory czescia chwytowa osadzony jest w gnieZdzie stemplowej ptyty 3 oraz zamocowany za pomoca klinowej
wktladki 6, dociskajacej beleczki 7 i mocujacych Srub 8. Czes¢ dolng urzadzenia stanowi podstawowa ptyta 9
wyposazona w dwie niezaleznie przesuwane jednokrawgdziowe tnace szczeki 10 o kacie przytozenia 0,5-2°
osadzone w prowadnicach podstawowej ptyty 9.

Doktadny przesuw kazdej tnacej szczeki 10 dokonuje si¢ za pomoca mechanizmu sktadajacego sie z wy-
miennego popychacza 11, klina 12 i sruby 13, osadzonych w korpusie 14 mechanizmu, ktory przymocowany jest
do podstawowej ptyty 9 srubami 15. Cze$¢ gérna urzadzenia za pomoca prowadzicych tulei 16 osadzonych
w glowicowej ptycie 1 jest skojarzona z czgscia dolng urzadzenia poprzez stupy 17 osadzone w podstawowe;j
ptycie 9. : :

Dzialanie urzadzenia wedtug wynalazku jest nastepujace. Po ustawieniu urzadzenia na maszynie wytrzyma-
tosciowej migdzy powierzchnig¢ czotowsa dwukrawgdziowego tnacego stempla 5 o wymiarach odpowiednich do
grubosci blachy poddawanej wykrawaniu a powierzchnig¢ czotowa tnacych szczek 10. rozsunigtych i unierucho-
mionych wzgledem tnacego stempla 5 z uwzglednieniem szczeliny o wielkosci odpowiedniej do grubosci blachy,
wklada si¢ pasek badanej blachy o szerokosci nieco mniejszej od szerokosci tnacego stempla 5 i tnacych szczek
10. Nastepnie uruchamia si¢ maszyne wytrzymatosciows dla wywarcia nacisku na urzadzenie, w rezultacie czego
wspoipracujgce ze sobyg dwie pary prostoliniowych 1rownolegtych krawedzi tngcych stempla 5 iszczek 10
przecinajag pasek badanej blachy w dwéch miejscach, wyznaczonych wymiarami stempla 5 i szczgk 10. Wykorzy-
stujac uktad pomiarowy maszyny wytrzymatosciowej do rejestracji sity wykrawania w funkcji ruchu stempla 5
uzyskuje si¢ wykres, na ktérym pole pod krzywa okresla prace wykrawania.

Zastrzezienie patentowe

Urzadzenie do okreslania pracy wykrawania blach, sktadajace si¢ z dwu czesci, a mianowicie z gérnej czesci
sktadajacej si¢ z glowicowej ptyty i przymocowanej do niej stemplowej ptyty. oraz z dolnej czgsci, ktorg stano-
wi podstawowa ptyta. przy czym czes¢ gorna urzadzenia za pomoca prowadzacych tulei osadzonych w gtowico-
wej ptycie jest skojarzona z dolna czescia urzadzenia poprzez prowadzace stupy osadzone w podstawowej ptycie,
znamienne tym. Ze cze$¢ gorna urzadzenia wyposazona jest w wymienny dwukrawgdziowy tnacy stempel
(5) zamocowany w stemplowej ptycie (3), zas czgs¢ dolna urzadzenia wyposazona jest w dwie niezaleznie przesu-
wane jednokrawedziowe tnace szczgki (10) osadzone w prowadnicach podstawowej ptyty (9), przy czym tnacy
stempel (5) i tngce szczeki (10) maja kat przytozenia 0.5-2°.
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