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(67) Die Erfindung betrifft eine Anordnung fir den
Kihimitteldurchlauf von runden Scheibenspulen von
Transformatoren oder Drosseln mit liegendem Kern durch
Zwangsumlauf und mit Wicklungsabstiitzungen zwischen
den Scheibenspulen. Aufgabe der Erfindung ist es, den
Aufwand zur Bildung von Kihlmittel-Kandlen zu reduzieren
und eine gleichmiBige Warmeabfithuny bei Verringerung
des Bauvalumens des Aktivteils des Transformators oder
der Drossel zu erreichen. ErfindungsgemaR werden
vorgefertigte, einfache streifenférmige, an den Enden
abgewinkelte, sich selbst haltende Abstiitzelemente (1)
raumlich zwischen die sich gegeniiberliegenden
Abstandsleisten (4, ) auf die Scheibenspule (2)
aufgebrach*. Die Abstandsleisten am &uReren
Durchmessar tragen zudem die ein- oder mehrteiligen
Barrierenschaler: (6). Fig. 1 Fig. 1
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Patentanspriiche:

1. Anordnung flir den Kiihimitteldurchlauf von runden Scheibenspulen von Transformatoren oder
Drosseln mit liegendem Kern mittels Zwangsumlauf, wobei zwischen die Scheiben der Spulen
Isoliermatsrialstreifen zur Bildung der Kithlkanale und zur Aufnahme der axialen Wicklungskrafte
eingefligt sind und Abstandsleisten in gleicher Umfangsverteilung im Kiihlkanal zwischen Wicklung
und Wickelzylinder angeordnet sind, gekennzeichnet dadurch, daB in radialer Richtung
streifenférmige, an den Enden abgewinkelte Abstiitzelemente (1), mit einer Auflagenhéhe, die der
Spulenbreite entspricht und mit Schenkelldngen der Winkel (9) gleich/kleiner einer Spulendicks,
rdumlich zwischen am inneren und am duBeren Spulendurchmesser sich gegentiberstehenden
Abstandsleisten (4, 5) auf die Scheibenspule (2) aufgesetzt sind und daB die duReren
Abstandsleisten (6) ein- oder mehrteilige Barrierenschalen (6) mit unteren Offnungen (7) fir den
Kihlmitteleintritt und oberen Offnungen (8) fiir den Kiihimittelaustritt tragen.

2. Anordnung nach Anspruch 1, gekezinzeichnet dadurch, daR das Abstiitzelement (1) streifenférmig
ist. .

3. Anordnung nach den Anspriichen 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daR das streifenférmige
Abstiitzelement (1) tiber die Spulenbreite ragt und an den Enden Ausnehmungen aufweist urd auf
am Innen- und/oder Aulendurchmesser der Wicklung angebrachte Halteteile aufgesteckt ist.

Hierzu 1 Seits Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Anordnung fiir den Kiihimitteldurchlauf von runden Scheibenspulea von Transformatoren oder
Drosseln mit liegendem Kern durch Zwangsumlauf und mit Wicklungsabstiitzungen zwischen den Scheibenspulen.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Bekannt ist es, Leistengitter verschiedener Bauformen fir den Kiihimittelumlauf zwischen den Scheibenwicklungen zu
verwenden. Diese Gitter erlauhen einen mehrteiligen Kiihimitteldurchlauf,

GeméR DD-WP 35843 ist bekannt, daB die Gitterstruktur aus Leisten gefertigt wird und diese aus einer Anzahl
Gbereinandergelegter, mit einem aushartbaren Stoff versehener, aus Isoliarmaterial besteheidar Streifen gefertigt werden und
daB diese parallel angeordneten Leisten durch hierzu senkrechte, aber schwichere Isolierstreifen verbunden sind, so daB Kanale
fiir den DurchfluB des Kihimittels entstehen. Der wesentliche Nachteil dieser Leistengitter ist neben der sehr aufwendigen
Herstellung bei auBerordentlich hoher Abfallquote der, daB sie auf Grund der Anerdnung ihrer Einzalteile eine Verwendung fiir
runde Scheibenspulen nicht zulassen.

AuBerdem istzur Bildung von Kiihlkanélen nach DE-OS 2812466 ein flichiges Isoliermaterial bekannt. In Léngsrichtung sind im
gegensaitigen Abstand und in Querrichtung zur Strémung im gegenseitigen Abstand und versetzt zueinander erhabene
Abschnitte verschiedener Ahmessungen aufgebracht, um so eine gesteuerte Kihlwirkung zu erreichen. Diese Anordnung hat
den Nachteil, daB sie die Scheibenspulen einseitig groRflichig abdeckt und durch die aufgebrachten Abschnitte eine
Scheibenspulensuite nicht bzw. nicht ausreichend kiihlt. Bei doppelseitiger Nutzung des Iscliermaterials wire eine
Verdoppelung des Kihimittelkanals mit gleichzeitiger VergréBerung der Gesamtwicklung und damit aller
Abmessungsparameter des Transformators oder der Drossel die Folge.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine effektive Zwangskiihlung zu finden, die es gestattet, das Aktivteit und somit den gesamten
Transsormator oder die Drossel kostengiinstiger zu fertigen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung Ist es, eine Anordnung fiir dan Kiihimitteldurchlauf von runden Scheibenspulen von Transformatoren
oder Drosseln mit liegendem Kern zu schaffen, die unter Verwendung vorgefertigter Teile zwischen den Scheibenspulen einen
mdglichst gleichmiBigen Kihimittelumlauf an beiden Seiten der Schnibenspulen ermédglicht und so eine umfassende
Wirmeabfuhr gewdhrleistet, wobei eine Verringerung des Bauvolumens des gesamten Aktivteils des Transformators oder der
Drossel erreicht werden soll.

ErfindungsgemiR wird die Aufgabe dadurch gelost, daB zur Realsierung der Kiihlkanile streifenférmige, an den Enden
abgewinkelte Abstiitzelemente jeweils raumlich zwischen sich gegeniiberliegenden inneren und duBeren Abstandsleisten auf
die Wicklungsscheiben aufgesetzt sind. Die Auflagelinge der Abstiitzelemente entsprich: etwa der radialen Spulenbreite. Die
Schenkellinge der Winkelist kleiner/gleich einer Scheibendicke. Diese vorgefertigten, selbsthalte \den Abstiitzelemente werden
wiihrend des Wickelvorganges in radialer Ricintung auf die Scheibenspulen aufgesetzt, Es kénnen auch Abstiitzelemente ohne
Winkel an beiden Enden verwendet werden, Die Isolierstreifen sind in diesem Fall auf die Wicklung aufzukleben. Weiterhin kann
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as vorteilhaft sein, daB die nicht abgewinkelten, streifenférmigen Abstiitzelemente an den Enden Ausnehmungen aufweisen,
um sie auf Halteteile, die am Innen- und/oder .AuBendurchmesser der Wicklung angebracht sind, aufzustecken. Der
KihlmitteleinschluB, der durch Zwangsumlaufzu kilhlenden Einrichtung, erfolgt mittels ein- oder mehrteiliger Barrierenischalen
mitunteren Offnungen fiir den Kithimitteleintritt und oberen Offnungen fiir den KiihImittelaustritt. GemiR der vorgeschiagenen
Anordnung verlduft der Kithimittelstrom tiber die Scheibenspule, die Freiriume zwischen Wickelzylinder und Abstiitzelementen,
die durch die Abstandsleisten eminneren Durchmesser gegeben sind bzw. liber die Scheibenspule und die Freiraume, die durch
die Abstandsleisten am duBeren Durchmesser zwischen Barrierenschalen und Abstiitzelementen geschaffen sind.

Ausflhrungsbeispiel
An Hand eines Aufiihrungsbeispiels soll die Erfindung niher erlduteit werden.

Fig.1: zeigt die Draufsicht auf eine Scheibe innerhalb der Wicklung und die Wege des gesteuerten Zwangsum!aufs des
Kihimittels
Fig.2: zeigt ein Abstiitzelament.

Uber die gesamts axiale Linge eines Transformators oder einer Drossel mit liegendem Kern sind am Innendurchmesser
zwischen Wickelzylinder 3 und einer Scheibenspule 2 Abstandsleisten 4 zur Aufnahme der radialen Krifte gleichmiBig am
Umfang verteilt. In axialer Richtung gegeniibersteliend sind am duReren Umfang der Scheibenspule 2 weitere Abstandsleisten 5
angsordnet. Die fiir die Aufnahme der Axialkrifte notwendigen Abstiitzelemente 1 sind in der vorbestimmten umfénglichen
Teilung, raumlich zwischon den Abstandsleisten 4 und 5 eingefiigt. Die Abstiitzelemente 1 sind streifenformig und an den Enden
abgewinkelt. Ihre Auflagenldnge entspricht der vorliegenden Spulenbreite. Die Schenkelldnge der Winkel 9 ist gleich bzw.
kleiner als eine Scheibendicke. Durch die geometrischen Abmessungen der Abstiitzelemente 1 liegen diese fest auf der
Scheibenspule 2. Es ist méglich, die Abstiitzelemente 1 streifenformig, ohne die Abwinklungen zu verwenden. Da diese dann
nicht mehr fest auf der Scheibenspule 2 haften, sind sie in geeigneter Weise, vorzugsweise mit Kiebemittel, auf der
Scheibenspule 2 zu befestigen. Es ist ebenso méglich, daB diese streifenférmigen Abstiitzelemente 1 an ihren Enden
Ausnehmungen aufwelsen und derart {iber die Spulenbreite herausragen, daB in die Ausnehmungen Halteteile, die am Innen-
und AuRendurchmesser der Wicklung angebracht sind, eingreifen.

Eingeschlossen wird die gesamte zu kiihlende Einrichtung von ein- oder mehrteiligen Barrierenschalen 6, mit unteren
Offnungen 7 fiir den Kiihimitteleintritt und oberen Offnungen 8 fiir den Kihimittelaustritt.
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