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Srodek ochronny na formy i rdzenie odlewnicze

Przedmiotem wynalazku jest Srodek ochronny na formy i rdzenie odlewnicze majgcy zastoso-
wanie w odlewnictwie zeliwa.

Znane s3 na przykiad z publikacji ksiazkowej W. Sakwa, T. Wachelko ,,Materialy na formy i
rdzenie odlewnicze* Wydawnictwo ,Slask* Katowice 1971, 1981 §rodki oparte gtéwnie na graficie
lub mieszankach grafitowo — koksowych.

Ponadto znane s3 z opisu patentowego nr 107 035 $rodki ochrony na formy odlewnicze lub
rdzenie, w sklad ktérych obok znanych skladnikéw, takich jak dekstryna, bentonit wchodzi
substancja weglowo-krzemowa w ilosci 1 do 99% wagowych w stosunku do wagi pozostatych
sktadnikéw suchych.

W dotychczas stosowanych §rodkach ochronnych na formy odlewnicze jako osnowg uzy-
wano: kwarc, szamot, magnezyt, chromit, korund, grafit, wggiel drzewny, koks talk, cement, za$
jako spoiwa: oleje, melasg, dekstryng, szklo wodne, tug posulfitowy, zywice. Jako zwilzacze
uzywano wodg¢ lub alkohole. Ponadto jako dodatki stosowano mazut, pyl aluminiowy.

Spoéréd szeregu znanych §rodk 6w ochronnych najczgsciej spotyka si¢ Srodek oparty na takich
sktadnikach jak pyl koksowy, grafit mielony, glina ogniotrwata, tug posulfitowy.

Srodek ten nie daje zadowalajacej jednorodnosci, charakterytuje si¢ niska przyczepnoécia do
form i rdzeni a po wysuszeniu wykazuje si¢ tendencj¢ do pgknigé, odpryskéw osypywania sie.
Powierzchnia odlewéw przy zastosowaniu tego Srodka nie jest gtadka i wymaga dodatkowe;j
obrébki. Ponadto koszt jednostkowy jest duzy ze wzgledu na wysoka ceng grafitu.

Istota wynalazku jest srodek ochronny na formy i rdzenie odlewnicze, ktéry stanowi wodng
zawiesing najwyzej 80% wagowo produktu termicznego ujednorodnienia piasku kwarcowego i
koksu w temperaturze 2700 do 3000°C w czasie od 5§ do 25 godzin, zawierajacego 17 do 45%
wagowo koksu, 2 do 14% wagowo grafitu, 1 do 11% wagowo weglika krzemu, 4 do 16% wagowo
krzemionki, 0,8 do 6,3% wagowo krzemu, 0,5 do 3% wagowo tlenku wapnia, 0.8 do 4,3% wagowo
tlenku glinu, 0,3 do 3,1% wagowo tlenu magnezu oraz do 30% wagowo tupka weglowego zawiera-
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jacego 0,5 do 12% wagowo wggla kamiennego, 0,1 do 3,5J wagowo tlenku zelaza , 0,1 do 3,5%
wagowo tlenku wapnia, 2,1 do 16% wagowo tlenku glinu, 8 do 21% wagowo krzemionki, 0,1 do
3,4% wagowo tlenkéw tytanu, sodu i potasu oraz dekstryng i/lub bentonit w iloéci do 10%
wagowo. Zawarto$¢ wody w wodnej zawiesinic §rodka ochronnego wedtug wynalazku wynosi od
50 do 150 cze$ci wagowych w stosunku do 100 cz¢$ci wagowych mieszaniny wszystkich sktadnikow
stalych o granulacji ponizej 0,1 mm.

Srodek ochronny na formy i rdzenic odlewnicze wedlug wynalazku zapewnia uzyskanie
rownomiernej powloki na formie i rdzeniu. Powloka ta wykazuje mata zwilzalno$¢ przez ciekly
metal. Dzigki zawartos$ci tlenkow tytanu i zelaza w potaczeniu z pozostatymi skfadnikami powstaja
warunki do bardzo dobrego odpalania odlewu oraz duza gtadko$¢ powierzchni bez wzgledu na
mas¢ odlewu, czas styknigcia jak i ksztatt.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest blizej w ponizszych przykladach wykonania.

Przyktad I. Mieszaning piasku kwarcowego i koksu nagrzewa si¢ do temperatury 2700 do
3000°C z szybkoscig do 100°C na godzing i stabilizuje si¢ w tym, zakresie temperatur przez okres od
5 do 25 godzin. W zakresie temperatur 2700 do 3000°C zachodza podstawowe przemiany termofi-
zyczne w mieszaninie, powstaja eutektyki Si0,—SiC, Si-Si0>-C, w wyniku czego nastgpuje wzrost
przewodnosci cieplnej produktéw przemiany w stosunku do pierwotnej mieszaniny pisku kwarco-
wego i koksu. Naste¢pnie surowiec chlodzi si¢ do temperatury otoczenia z szybkos$cia nie wigksza niz
250°C na godzing. Calkowity czas prowadzenia procesu nie powinien by¢ diuzszy od 500 godzin.

Tak przygotowany materiat rozdrabnia si¢ dwustopniowo na miynach udarowych do frakcji
ponizej 1 mm a nast¢pnie na miynach wibracyjnych do frakcji ponizej 0,1 mm.

Analiza chemiczna wykazata nastgpujacy sktad produktu termicznego ujednorodnienia pia-
sku kwarcowego i koksu w temperaturze 2700 do 3000°C:

17 do 45% wagowo koksu '
2 do 14% wagowo grafitu
1 do 11% wagowo weglika krzemu
4 do 16% wagowo krzemionki
0,8 do 6,3%wagowo krzemu
0,5 do 3% wagowo tlenku wapnia
0,8 do 4,3% wagowo glinu
0,3 do 3,1% wagowo tlenku magnezu

W drugim zestawie mtynéw nadawa jest podziarno surowego tupka ogniotrwalego o granula-
cji ponizej 10mm. ktdéry rozdrabnia si¢ rowniez dwustopniowo do granulacji ponizej 0,1 mm.
Nastgpnie do 1000 kg rozdrobnionego w powyzszy spos6b produktu termicznego ujednorodnienia
piasku kwarcowego i koksu znajdujacego si¢ w mieszalniku homogenizacyjnym wprowadza si¢
300 kg rozdrobnionego tupka ogniotrwatego.

Skifad chemiczny uzytego tupka ogniotrwalego przedstwia si¢ nast¢pujaco:

0,5 do 12% wagowo wagla kamiennego

0,1 do 3,5% wagowo tlenku zelaza

0,1 do 3,5% wagowo tlenku wapnia

2,1 do 16% wagowo tlenku glinu

8 do 21% wagowo krzeminki

0,1 do 3,4% wagowo tlenk6éw tytanu, sodu i potasu

1000 kg produktu termicznego ujednorodnienia pisaku kwarcowego i koksu oraz 300 kg tupka
ogniotrwalego rozdrobnionego uprzednio do granulacji ponizej 0,1 mm homogenizuje si¢ przez 10
minut a nast¢pnie wprowadza si¢ 100 kg bentonitu i cato$¢ ponownie homogenizuje si¢ przez dalsze
10 minut uzyskujac 1400 kg mieszanki sktadnikéw stalych §rodka ochronnego na formy i rdzenie
odlewnicze.

W celu uzyskania formy roboczej $rodka ochronnego dostosowanego do zabezpieczenia
roboczych powierzchni form i rdzeni piaskowych zalewanych plynnym zeliwem, do mieszalnika
zaopatrzonego w mieszadlo wprowadza si¢ 500 kg mieszanki sktadnikéw statych §rodka ochron-
nego oraz 550 kg wody i w ciggu 25 minut wytwarza si¢ zawiesing Srodka ochronnego dostosowang
do natrysku.

Przyktad II Post¢pujac podobnie jak w przykladzie I hemogenizowane 1000 kg produktu
termicznego ujednorodnienia piasku kwarcowego i koksu, 200 kg tupka ogniotrwalego oraz 60 kg
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dekstryny. Tak uzyskang mieszankg sktadnikéw statych §rodka ochronnego zmieszano przez okres
1,5 godziny z 1200kg wody uzyskujac form¢ robocza $rodka ochronnego na formy i rdzenie
odlewnicze dostosowang do r¢cznego nanoszenia.

Zastrzezenie patentowe

Srodek ochronny na formy i rdzenie odlewnicze zawierajacy weglik krzemu, koks krzem,
grafit, dekstryng, bentonit, znamienny tym, ze stanowi wodng zawiesing najwyzej 80% wagowo
produktu termicznego ujednorodnienia piasku kwarcowego i koksu w temperaturze 2700 do
3000°C w czasie od 5 do 25 godzin zawierajacy 17 do 45% wagowo koksu, 2 do 14% wagowo
grafitu, 1 do 119% wagowo weglika krzemu, 4 do 16% wagowo krzeminki, 0,8 do 6,3% wagowo
krzemu, 0,5 do 3% wagowo tlenku wapnia, 0,8 do 4,3 % wagowo tlenku glinu, 0,3 do 3,1% wagowo
tlenku magnezu oraz do 30% wagowo tupka weglowego zawierajacego 0,5 do 12% wagowo wegla
kamiennego, 0.1 do 3,5% wagowo tlenku zelaza, 0,1 do 3,5% wagowo tlenku wapnia, 2,1 do 16%
wagowo tlenku glinu, 8 do 21% wagowo krzemionki, 0,1 do 3,4% wagowo tlenkéw tytanu, sodu i
potasu oraz dekstryng¢ i/lub bentonit w ilosci do 10% wagowo, przy czym zawarto$¢ wody w
wodne;j zawwmq;e srodka ochronnego wynosi od 50 do 150 czg$ci wagowych w stosunku do 100
czgSci wagowych mieszaniny wszystkich skladnikdw statych o granulacji ponizej 0,1 mm.
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