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Sposdb wytwarzania ptyt albo przedmiotéw ksztaltowanych
z wibkien szklanych lub minerailnych

Patent trwa od dnia 3 lutego 1954 r.

Stosowanie widkien szklanych w potgczeniu
ze spoiwem, zwlaszcza do wytwarzania plyt, jak

réwniez i przedmiotéw ksztaltowanych (wypra-

sk6w) zyskuje wszedzie na Swiecie coraz to wiek-
sze znaczenie. W literaturze przy tym wspomina
sie przewaznie o polaczeniu widkien szklanych
z ciatami sztucznymi a przy okazji rowniez o po-
Iaczeniu widkien szklannych i mineralnych z ce-
mentem. Polaczenie cementu z widknami wy-
twarza sie w ten sposéb, iz w holendrze wytwa-
rza sie gaszcz z widkien, na przyktad widkien
azbestowych i mleka cementowego, i gaszcz ten
odwadnia sie jak przy wytwarzaniu papieru,
Tego rodzaju znanym produktem sg plyty eter-
nitowe.

Przy uzyciu tworzyw sztucznych udaje sie
wprawdzie wytwarzaé cenne ptyty i wypraski,
lecz ciala sztuczne sa dostepne tylko w iloSci
ograniczonej. Wytwarzanie ich jest zwigzane
z wytwarzaniem podstawowych cial organicz-
nych, otrzymywanych w ilo§ci ogramiczonej przy
_ uszlachetnianiu wegla i procesach podobnych
lub przy uzyciu znacznej iloSci energii elekirycz-

*) Wlasciciel patentu o§wiadczyl, ze tworeg wy-

nalazku” jest dr inz. Herbert Flemming.

nej (wytwarzanie weglikéw i zwigzkéw azoto-
wych). Wynalazek opisany ponizej ma na celu
wytworzenie produktu, ktéry jako produkt ma-
sowy mozna by uzy¢ do zastapienia drewna w
budownictwie. Sposobéw stosowanych do wytwa-
rzania plyt eternitowych nalezy przy tym uni-
kaé, gdyz wiekszo§é wldkien przy obrébce w ho-
lendrach ulega uszkodzeniu i przy zwyklym od-
wadnianiu nie wykazuje wysokiej wytrzymato-
Sci. v

Wobec tego prébowano wlékna szklane lub na
przyklad bazaltowe zwigza¢ za pomoca spoiwa
mineralnego, wskutek czego otrzymuje sie wy-
trzymato$ci podobne do wytrzymaloSci drewna
lub nawet je przewyzszajace.

Od dawma bylo rzecza jasng, ze wysokg wy-
trzymaloé¢ na rozciaganie widkien szklanych
lub mineralnych mozna w szczegélny sposéb
wykorzystaé, gdy zawarto§é wiékien w stosun-
ku do mniej wytrzymalych sSrodkéw wiazqcafch
jest szczegblnie wysoka. Ponadto od dawna bylo
rzecza pozadang -nadaé widknom w materiale
gotowym naprezenia wstepne.

Dokonano wigc w tym kierunku doéwiadc_z.eﬁ
majacych na celu stwierdzenie w jaki spogéb za-



chowuje sie wata szkiana (runo) poddana cisnie-
niu. Osiggniete spostrzezenia pozwalajg okre§lié¢
zgbry ciénienie maksymalne, ktére mozna zasto-
sowaé przy sprasowywaniu wibkien bez obawy
ich zlamania,

Jednocze$nie przy badanlach stwierdzono i te-
oretycznie uzasadniono, iz wiékna przy spraso-
wywaniu ich w postaci runa sg wystawione na
naprezenia zginajgce i rozciagajace. Stwierdze-
nie to prowadzi do wniosku, iz wl:ikna pozostajg
w stanie napietym, gdy spoiwo twardnieje pod
ci$nieniem. Wydawalo sie wiec rzecza bliska,
aby sposéb, ktéry poczatkowo byt stosowany
tylko do bardzo lepkich cial sztucznych uzytych
jako spoiwa, wyprébowaé réwniez w stosunku
do spoiwa mineralnego.

Wytwarzano wiec zawiesiny $rodka wiazacego
w wodzie i wprowadzono te zawiesiny w posta-
ci mleka lub gagszczu (np. mleka cementowego
lub gipsowego, mleka z bezwodnika) o okre§lo-
nym stezeniu na runo z widkien. Okazalo sig rze-
cza korzystna, aby runo, na ktérego naklada sie
pigrhenty, rozpostrze¢ w postaci bardzo cienkiej,
o grubosci jednego wldkna, gdyz mleka te nie
przenikajag na wskro§ grubszyh warstw wiokien
lecz ulegajg odsaczeniu. Przy uzyciu wldkien
o diugo$ci okoto 10 cm i diluzszych udaje sie
otrzymaé praktycznie runo o grubo$ci jednego
wlékna, wykazujgce dostateczng zwartosé.

Na pojedyncze warstwy tego rodzaju runa
wprowadza si¢ zawiesiny na przyklad przez roz-
pryskiwanie. Te cienkie warstewki naktada sig
jedng na druga tak, iz wytwarza sie uwarstwo-
wione runo wypeklnione dokladnie pigmentami,
ktére przenikajac na wskro§ cienkie warstwy
stykajq sie ze soba. Jest to konieczny warunek
mocnego zwigzania. '

Tak napojone uwarstwowione runo wiékniste
poddaje sie nastepnie statycznemu ci$nieniu po-
wierzchniowemu, przy czym nastepuje swego ro-
dzaju odsgczanie i z bok6w runa wyciska sie
znaczne iloSci wody, podczas gdy pigmenty wy-
pelniajg przestrzenie miedzy wiéknami. Przy
tym jednak nie stosuje si¢ wigcej pigmentéw,
niz to jest konieczne do wypelnienia przestrzeni
migdzy wibknami sprasowanego runa. W ten spo-
séb mozna osiggaé maksymalng zwarto§é (ge-
stos¢) runa wiéknistego.

Wykryfo obecnie, ze zawiesiny mmeralne, lub
rzadkie gaszcze dajg sig stosowaé podobnie jak
lepkie sprasowane na gorgco ciala sztuczne.
Sprasowywanie przy uzyciu mineralnego srodka
wigzgcego przebiega na zimno. wskutek czego
technika sprasowywama ulega znacznemu pota-
) nieniu.

Wykryto ponadto, Zze nie jest rzeczg koniecz-

n§ sprasowany produkt pozostawiaé w prasie

az do stwardnienia produktu do stanu nie ulega-

jacego odksztatceniu. Przeciwnie sprasowane
piyty lub stos wiekszej liczby ulozonych jedna
na drugiej ptyt sprasowanych przedzielonych fo-
liami po zamknigciu prasy poddaje sie obliczo-
nemu ci$nieniu i w stanie $ci$nigtym blokuje sic.
Aby to osiggnaé plyty uklada si¢ wewngtrz pra-
sy miedzy oddzielnymi ptytami zaciskowymi,
odleglo$¢ miedzy ktérymi po zamknieciu prasy
blokuje si¢ za pomocg sworzni nagwintowanych
lub w inny sposéb. W ten sposéb prase mozna
natychmiast otworzyé¢ i wyjaé z niej zablokowa-
ny stos w celu ponownego jej uzycia do spraso--
wywania nowej porcji ptyt. Wskutek tego unika
sie¢ dlugich przestojow narzedzia pracy.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania ptyt albo przedmiotéw
ksztaltowanych z wtékien szklanych lub mi-
neralnych i mineralnego $§rodka wigzaceg",
znamienny tym, ze zawiesineg ewentualnie
gaszcz Srodka wiazacego i pigmentu dodaje
si¢ do jednego lub wigcej ulozonych jedno
na drugim uksztaltowanych wstepnie réwno-
miernie cienkich run wldknistych mozliwie
o grubo$ci jednego wldékna.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1 znamienny tym, ze
ilos¢ statych czastek Srodka wigzacego okre-
§la sie objeto$ciowo w stosunku do przestrze-
ni miedzy sprasowanymi wiéknami.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
napawane runo wilékniste zageszcza sie pod
statycznym ciSnieniem powierzchniowym.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
sprasowane runo blokuje si¢ w stanie zacis-
nietym za pomoca specjalnego urzadzenia

i wtym stanie zablokowanym wyjmuje
z prasy, tak iz stwardnienie nastepuje poza
prasa.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
do mineralnej zawiesiny pigmentu, ewentu-
alnie gaszczu pigmentowego w celu zwieksze-
nia wytrymalosci lub osiagniecia zdolnosci
odpychania wody dodaje sie¢ dodatkowo roz-
puszczalnego S$rodka wiazgcego lub emulsji
(np. zywicy krzemowej lub emulsji krzemo-
wej).

6. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, .ze
do mineralnej zawiesiny, ewentualnie gaszczu
$rodka wigzgcego w celu potanienia produktu
lub polepszenia wlasno$ci $rodka wigzacego
dodaje sie¢ dodatkowych pigmentéw.
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