
(57)【要約】　　　（修正有）

【課題】道路の継目に形成した伸縮継手施工用の凹部内

に加熱骨材を充填する工程、加熱バインダーを注入して

骨材同志及びこれと凹部内壁面とを結合一体化させる工

程を含む道路用伸縮継手の施工方法において、放熱時間

が短くなるようにすること。

【解決手段】予め骨材同志をバインダーで結合させて形

成したブロック片を凹部内に敷設し、ブロック片と凹部

壁との間及びブロック上に加熱骨材を充填した後、加熱

バインダーを注入する。

【選択図】図２
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
道 路 の 継 目 に 形 成 し た 伸 縮 継 手 施 工 用 の 凹 部 内 に 加 熱 し た 骨 材 と バ イ ン ダ ー と を 充 填 し て
骨 材 同 志 及 び こ れ と 凹 部 内 壁 面 と を 結 合 一 体 化 さ せ る 工 程 を 含 む 道 路 用 伸 縮 継 手 の 施 工 方
法 に お い て 、 予 め 骨 材 同 志 を バ イ ン ダ ー で 結 合 さ せ た ブ ロ ッ ク 片 を 凹 部 内 に 敷 設 し 、 ブ ロ
ッ ク 片 と 凹 部 壁 と の 間 及 び ブ ロ ッ ク 上 に 加 熱 し た 骨 材 と バ イ ン ダ ー と を 充 填 す る 道 路 用 伸
縮 継 手 の 施 工 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
凹 部 に 加 熱 骨 材 を 充 填 し た 後 加 熱 バ イ ン ダ ー を 充 填 す る 請 求 項 １ に 記 載 の 道 路 用 伸 縮 継 手
の 施 工 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
凹 部 に 予 め 加 熱 混 合 さ せ た 骨 材 と バ イ ン ダ ー と を 充 填 す る 請 求 項 １ に 記 載 の 道 路 用 伸 縮 継
手 の 施 工 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 道 路 の 継 目 に 形 成 し た 伸 縮 継 手 施 工 用 の 凹 部 内 に 加 熱 し た 骨 材 と バ イ ン ダ ー と
を 充 填 し て 骨 材 同 志 及 び こ れ と 凹 部 内 壁 面 と を 結 合 一 体 化 さ せ る 工 程 を 含 む 道 路 用 伸 縮 継
手 の 施 工 方 法 に 関 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 技 術 と そ の 問 題 点 】
こ の 種 の 施 工 方 法 と し て は 、 特 公 平 ５ － ５ ８ ０ ８ １ 号 公 報 開 示 の も の が 知 ら れ て い る 。
こ の 方 法 は 、 伸 縮 継 手 施 工 用 の 凹 部 内 に バ イ ン ダ ー を 完 全 に 浸 透 さ せ ら れ る 深 さ に 骨 材 を
充 填 し て バ イ ン ダ ー を 注 入 す る 作 業 を 繰 り 返 し 、 最 後 に 骨 材 と バ イ ン ダ ー と の プ レ ミ ッ ク
ス 材 を 敷 設 し て 転 圧 す る 施 工 法 で あ る 。
道 路 の 補 修 工 事 は 、 昼 間 の 通 行 を 確 保 す る 関 係 上 、 夜 間 に 道 路 を 閉 鎖 し て 行 わ れ る の が 通
例 で あ る 。 旧 継 手 の 除 去 、 伸 縮 継 手 施 工 用 凹 部 の 形 成 、 清 掃 、 床 版 な ど の 下 地 調 整 、 継 目
の シ ー ル や 水 工 、 継 目 へ の 跨 設 板 の 取 付 、 床 版 や 凹 部 側 壁 へ の プ ラ イ マ ー 処 理 な ど の 一 連
の 前 工 程 の 作 業 を 行 う 一 方 で 、 骨 材 及 び バ イ ン ダ ー の 加 熱 を 行 い 、 前 工 程 が 完 了 し た 段 階
で 骨 材 の 充 填 と バ イ ン ダ ー の 注 入 を 行 い 、 最 終 的 に 表 面 仕 上 げ を し た 後 、 放 水 な ど に よ っ
て 継 手 内 の 温 度 を 放 熱 さ せ て 工 事 が 終 了 す る こ と に な る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
こ の 公 知 技 術 で は 、 骨 材 は 　 １ ５ ０ ℃ 程 度 に 、 バ イ ン ダ ー は 　 １ ９ ０ ℃ 程 度 に 加 熱 さ れ る
こ と が 開 示 さ れ て い る が 、 骨 材 の 充 填 及 び バ イ ン ダ ー の 注 入 時 間 を 考 慮 し て 現 場 の 作 業 に
お い て は
２ ０ ０ ℃ く ら い に ま で 加 熱 さ れ て い る 。
凹 部 は 、 標 準 的 な 橋 梁 用 の 伸 縮 継 手 で は 、 長 さ 　 ４ ０ ０ ～ 　 ５ ０ ０ ｍ ｍ 、 深 さ ７ ５ ～ ８ ５
ｍ ｍ の 大 き さ の 断 面 が 道 路 幅 全 長 に わ た っ て 形 成 さ れ 、 加 熱 さ れ た 多 量 の 骨 材 及 び バ イ ン
ダ ー が 凹 部 全 体 に 充 填 さ れ る か ら 、 凹 部 内 に 熱 が 蓄 積 さ れ る こ と に な る 。
骨 材 も バ イ ン ダ ー も そ れ 自 身 放 熱 性 が 悪 く 、 し か も 、 凹 部 の 表 面 だ け が 開 放 さ れ て い る か
ら 、 放 熱 に 長 い 時 間 が 必 要 と な る 。
骨 材 及 び バ イ ン ダ ー の 温 度 が 下 ら な け れ ば バ イ ン ダ ー の 固 着 力 が 発 揮 さ れ な い か ら 、 こ の
状 態 で 道 路 を 開 放 し て し ま う と 、 結 合 不 良 或 い は 固 着 不 良 が 発 生 し て し ま う こ と に な り 、
道 路 の 開 放 が で き な い こ と に な る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 技 術 的 課 題 】
本 発 明 は 、 道 路 の 継 目 に 形 成 し た 伸 縮 継 手 施 工 用 の 凹 部 内 に 加 熱 し た 骨 材 と バ イ ン ダ ー と
を 充 填 し て 骨 材 同 志 及 び こ れ と 凹 部 内 壁 面 と を 結 合 一 体 化 さ せ る 工 程 を 含 む 道 路 用 伸 縮 継
手 の 施 工 方 法 に お い て 、 放 熱 時 間 が 短 く な る よ う に す る こ と を 課 題 と し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
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【 技 術 的 手 段 】
こ の 技 術 的 課 題 を 解 決 す る た め の 第 一 の 技 術 的 手 段 は 、 （ イ ） 予 め 骨 材 同 志 を バ イ ン ダ ー
で 結 合 さ せ て 形 成 し た ブ ロ ッ ク 片 を 凹 部 内 に 敷 設 し 、 （ ロ ） ブ ロ ッ ク 片 と 凹 部 壁 と の 間 及
び ブ ロ ッ ク 上 に 加 熱 し た 骨 材 と バ イ ン ダ ー と を 充 填 す る こ と 、 で あ る 。
第 二 の 技 術 的 手 段 は 、 凹 部 に 加 熱 骨 材 を 充 填 し た 後 加 熱 バ イ ン ダ ー を 充 填 す る こ と で あ り
、 第 三 の 技 術 的 手 段 は 、 凹 部 に 予 め 加 熱 混 合 さ せ た 骨 材 と バ イ ン ダ ー と を 充 填 す る こ と で
あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
予 め 形 成 さ れ た ブ ロ ッ ク 片 は 、 現 場 で 骨 材 と バ イ ン ダ ー と を 結 合 さ せ て 形 成 す る 継 手 部 分
と 同 じ 構 成 の も の で あ り 、 放 熱 さ せ て す で に 骨 材 同 志 が バ イ ン ダ ー で 結 合 さ せ ら れ て い る
。
凹 部 内 に こ の ブ ロ ッ ク 片 が 敷 設 さ れ 、 そ の 回 り に 加 熱 し た 骨 材 と バ イ ン ダ ー と が 充 填 さ れ
る か ら 、 骨 材 と バ イ ン ダ ー の 熱 が ブ ロ ッ ク 片 の 表 面 を 溶 解 し 、 冷 却 時 に 両 者 が 融 合 し て 一
体 化 さ せ る こ と が で き る 。 し た が っ て 、 継 手 の 強 度 が 低 下 す る こ と は な い 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
凹 部 内 の 加 熱 さ れ た 骨 材 及 び バ イ ン ダ ー の 量 は 、 ブ ロ ッ ク 片 の 体 積 分 だ け 少 な く す る こ と
が で き る か ら 、 そ の 分 だ け 凹 部 内 の 熱 量 を 少 な く す る こ と が で き る 。 し か も 、 す で に 放 熱
し て い る ブ ロ ッ ク 片 が 現 場 で 充 填 さ れ る 骨 材 と バ イ ン ダ ー の 熱 を 吸 収 す る た め 、 熱 は 内 外
両 側 へ 同 時 に 放 熱 さ れ る こ と に な り 、 放 熱 に 要 す る 時 間 を 短 く す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
骨 材 は 、 加 熱 し た 際 に 割 れ が な く 耐 磨 耗 性 を 備 え た も の で あ る こ と が 望 ま し く 、 そ の 種 類
は 問 わ な い 。 破 砕 し た 岩 石 、 セ ラ ミ ッ ク ス な ど を 好 適 に 使 用 す る こ と が で き る 。
バ イ ン ダ ー は 、 夏 場 に 道 路 面 が 加 熱 さ れ た 状 態 に お け る 温 度 よ り 高 い 軟 化 点 を 備 え 、 継 目
の 伸 縮 に 適 応 す る 伸 び 率 を 有 す る こ と が 必 要 で あ る 。 粘 弾 性 を 有 す る ホ ッ ト メ ル ト タ イ プ
の 舗 装 素 材 で あ れ ば 良 く 、 ゴ ム ア ス フ ァ ル ト 系 の 素 材 、 例 え ば Ｓ Ｂ Ｓ （ ス チ レ ン － ブ タ ジ
エ ン － ス チ レ ン ブ ロ ッ ク 共 重 合 体 ） を 混 合 さ せ た ア ス フ ァ ル ト を 好 適 に 使 用 す る こ と が で
き る 。
予 め 形 成 す る ブ ロ ッ ク 片 は 、 現 場 で の 作 業 性 を 勘 案 し て 、 作 業 者 が 手 で 持 ち 運 べ る 程 度 の
大 き さ の 板 状 の ブ ロ ッ ク 片 と し て お く こ と が 望 ま し い 。 板 状 の ブ ロ ッ ク 片 で は 、 骨 材 の 充
填 や 転 圧 に お け る 作 業 性 を 損 な う こ と が な い 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
凹 部 に 加 熱 し た 骨 材 を 先 に 充 填 し 、 そ の 後 加 熱 バ イ ン ダ ー を 充 填 す る 場 合 に は 、 骨 材 を 充
填 し た 段 階 で 一 旦 転 圧 を 施 し 、 骨 材 同 志 及 び 骨 材 と ブ ロ ッ ク 片 と を 予 め な じ ま せ て バ イ ン
ダ ー を 一 気 に 充 填 で き る 利 点 が あ る 。
予 め 加 熱 混 合 さ せ た 骨 材 と バ イ ン ダ ー と を 凹 部 内 に 充 填 す る 場 合 は 、 骨 材 の 外 側 に バ イ ン
ダ ー を 付 着 さ せ た 状 態 で 充 填 さ れ る か ら 、 バ イ ン ダ ー に よ る 結 合 を 確 実 に 行 え る 利 点 が あ
る 。 し か も 、 バ イ ン ダ ー が 骨 材 の 周 囲 に 付 着 し て バ イ ン ダ ー の 流 動 性 を 利 用 す る 必 要 が な
い た め 、 凹 部 へ の 充 填 時 の 加 熱 温 度 を 低 く 設 定 す る こ と が で き る 。
こ の 場 合 、 骨 材 と バ イ ン ダ ー と は 、 別 々 に 加 熱 し た 後 に 混 合 さ せ 、 そ の 後 凹 部 に 充 填 す る
よ う に し て も 良 い 。
な お 、 上 記 の 混 合 充 填 方 法 は 、 ブ ロ ッ ク 片 を 形 成 す る 場 合 に も 使 用 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
【 本 発 明 の 効 果 】
放 熱 時 間 を 短 く す る こ と が で き る 結 果 、 工 事 に 要 す る 時 間 が 短 縮 さ れ て 、 閉 鎖 し た 道 路 の
開 放 を 早 期 に 行 え る 利 点 が あ る 。
ま た 、 現 場 で の 骨 材 及 び バ イ ン ダ ー の 使 用 量 を 少 な く で き る か ら 、 作 業 者 が 高 熱 に 接 す る
機 会 や 時 間 が 少 な く な り 、 作 業 の 安 全 性 の 確 保 の 点 か ら も 望 ま し い も の と な る 。
【 ０ ０ １ １ 】
【 実 施 の 形 態 】
図 １ ～ ３ は 、 本 発 明 に 係 る 伸 縮 継 手 を 施 工 す る 手 順 を 示 す た め の 橋 梁 の 継 目 の 断 面 図 で あ
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る 。
道 路 の 床 版 １ 、 １ の 継 目 上 に は 舗 装 層 ２ 、 ２ を 切 り 欠 い て 伸 縮 継 手 を 施 工 す る た め の 凹 部
３ を 形 成 し て い る 。
床 版 １ 、 １ が 対 面 す る 隙 間 に は 、 バ ッ ク ア ッ プ 材 ４ を 装 入 し 、 そ の 上 に シ ー ル 材 ５ を 充 填
し て 継 目 か ら 水 が 漏 れ る の を 防 止 し て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
こ の 実 施 形 態 で は 、 次 の 構 成 の 跨 設 板 １ ０ を 設 置 し て い る 。
床 版 １ 、 １ の 表 面 上 に 、 ア ン カ ー ボ ル ト ６ 、 ６ を 用 い て 鉄 板 ７ ａ 、 ７ ｂ を 固 定 し て い る 。
一 方 の 鉄 板 ７ ａ は 、 継 目 を 跨 が ら せ て あ っ て 、 道 路 が 収 縮 し て 継 目 の 間 が 広 く な っ て も 継
目 を 覆 え る よ う に し て い る 。 鉄 板 ７ ａ 上 に は 短 い 鉄 板 ８ ａ を 溶 接 し 、 鉄 板 ７ ｂ 上 に 空 隙 率
５ ９ ％ の パ ン チ ン グ を 施 し た 鉄 板 ８ ｂ を 溶 接 し て い て 、 両 者 間 を コ イ ル ス プ リ ン グ ９ で 連
結 し た 構 成 と な っ て い る 。
道 路 の 伸 縮 に 伴 っ て パ ン チ ン グ 鉄 板 ８ ｂ が 鉄 板 ７ ａ 上 で 水 平 方 向 に ス ラ イ ド す る が 、 後 工
程 で 充 填 さ れ る バ イ ン ダ ー が パ ン チ ン グ 部 を 通 過 し 板 ７ ａ 上 に 臨 ん で 粘 着 し て い る た め 、
移 動 す る 鉄 板 ８ ｂ の パ ン チ ン グ 部 が バ イ ン ダ ー の 粘 着 部 を 切 断 さ せ る こ と に な る 。 そ の 結
果 、 バ イ ン ダ ー が 鉄 板 ８ ｂ の 移 動 と は 独 立 し て 伸 縮 す る こ と が で き る か ら 、 バ イ ン ダ ー が
縦 方 向 で 破 断 す る の が 防 止 さ れ る 。
な お 、 ス プ リ ン グ ９ は 鉄 板 ８ ｂ が 不 用 意 に 斜 め 方 向 に 移 動 し な い よ う に 、 鉄 板 ８ ｂ の 移 動
を 案 内 す る 機 能 を 果 た し て い る 。
な お 、 こ の 跨 設 板 １ ０ を 設 置 す る 際 に は 、 ア ン カ ー ボ ル ト ６ 取 付 用 の 孔 を 穿 設 し た 段 階 で
床 版 の 表 面 及 び 凹 部 ３ の 側 壁 に プ ラ イ マ ー 処 理 を 施 し た 後 、 鉄 板 ７ ａ 、 ７ ｂ な ど を 取 り 付
け る こ と が 望 ま し い 。
【 ０ ０ １ ３ 】
上 記 の 跨 設 板 １ ０ の 取 付 が 完 了 す る と 、 予 め 形 成 し て お い た 破 砕 岩 石 １ １ と ゴ ム ア ス フ ァ
ル ト １ ２ と で 形 成 し た ブ ロ ッ ク 片 １ ３ を 跨 設 板 １ ０ 上 に 載 置 す る （ 図 ２ 参 照 ） 。
こ の ブ ロ ッ ク 片 １ ３ は 、 適 宜 の 大 き さ の 型 枠 内 に 離 型 紙 を 敷 設 し 、 そ の 中 に 破 砕 岩 石 １ １
を 充 填 し 、 必 要 に 応 じ て 転 圧 し た 後 、 ゴ ム ア ス フ ァ ル ト １ ２ を 注 入 し 、 そ の ま ま 放 置 し て
放 熱 さ せ て 岩 石 １ １ と ゴ ム ア ス フ ァ ル ト １ ２ と を 結 合 さ せ た 、 直 方 体 状 の も の で あ る 。
こ の ブ ロ ッ ク 片 １ ３ は 適 宜 の 間 隔 を 設 け て 道 路 の 幅 方 向 に 向 か っ て 並 べ る こ と に な る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
次 に 、 凹 部 ３ の 残 り の 空 隙 内 に 予 め 　 ２ ０ ０ ℃ く ら い に 加 熱 し た 破 砕 岩 石 １ １ を 充 填 し 、
必 要 に 応 じ て 素 早 く 転 圧 を 施 し た 後 、 同 じ く 　 ２ ０ ０ ℃ く ら い に 加 熱 し た ゴ ム ア ス フ ァ ル
ト １ ２ を 注 ぎ 入 れ る 。
こ の と き 、 ゴ ム ア ス フ ァ ル ト は 表 面 層 の 構 成 し て い る 破 砕 岩 石 の 上 に 到 達 し な い よ う に 、
例 え ば 表 面 層 の 岩 石 が 三 分 の 一 程 度 バ イ ン ダ ー に 浸 漬 し た 状 態 で 注 入 を 停 止 し 、 ゴ ム ア ス
フ ァ ル ト １ ２ が 硬 化 し て 岩 石 が 結 合 し な い 前 に 、 素 早 く 転 圧 を 施 し 、 表 面 処 理 を 行 う よ う
に し て も 良 い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 凹 部 に 跨 設 板 を 取 り 付 け た 状 態 の 断 面 図
【 図 ２ 】 予 め 形 成 し た ブ ロ ッ ク 片 を 載 置 し た 状 態 の 断 面 図
【 図 ３ 】 完 成 し た 伸 縮 継 手 の 断 面 図
【 符 号 の 説 明 】
１ 床 版 、 　 ２ 舗 装 層 、 　 ３ 伸 縮 継 手 施 工 用 凹 部 、 　 ５ シ ー ル 材 、 　 １ ０ 跨 設 板 、
１ １ 破 砕 し た 岩 石 、 　 １ ２ ゴ ム ア ス フ ァ ル ト
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】
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