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Spoustét elektrického typu obsahuje paticovou &ast (1),
zhotovenou s pouZitim pryskyfiéného materidlu, dvojici
vodivych kolikil (2), jejich? horni &asti (21) prochdzeji skrze
paticovou ¢ast (1) a jsou na koncové &asti paticové Gasti (1)
obnaZeny, pfemostjici drat (3), zhotoveny s pouZitim
vodiveho télesa, vytvarejictho pfemosténi mezi homimi
astmi (21) vodivych koliki (2), a roznétnou nalozku (7), jez
je umisténa ve styku s pfemost'ujicim dratem (3). Sestava
spoustéce s roznétnou nalozkou (306) pro pouZiti v
motorovém vozidle obsahuje roznétnou néloZku (306), vodivy
kolik (302) slouZici pro zaZehivani roznétné nalozky (306) a
objimkovou soutést, kterd plni funkei upeviiovaci &asti s
chledem na nafukova¢. Vodivy kolik (302) je umistén tak, 7e
prochazi objimkovou sougasti. Tvarovana soudast z izolaéniho
materialu je umisténa do prostoru mezi objimkovou soudast a
vodivy kolik (302). Vodivy kolik (302), objimkova soudsst a
tvarovand soudast jsou vytvofeny v podobé jediného,
celistveho dilu, ktery tvofi zékladovou &ast.




Spoudtd elektrického typu a vyvije¢ plynu

Oblast techniky

Pfihlafovany vynalez se vztahuje ke spoustéi elektrického typu, ktery se aktivuje
elektrickym signdlem v pfipadé nchody a konkrétnéji se zaméfuje jednak na spoustéc
elektrického typu, jenZ se pouZiva ve vyvijedi plynu pro airbag a prednapinadi sedadlového pasu
bezpetnostniho systému motorového vozidla, a jednak na sestavu spoustéce. To znameni, 7c
pfihlafovany vyndlez se vztahuje k nafukovali pro pinéni automobilniho aitbagu nebo
nafukovaciho vyrobku a konkrétnéji se zaméfuje na sestavu spoustéce (elektrické spoustéei
zafizeni) pro vanécovani a/nebo rozpinani pohonné litky (tj. prostfedki pro vyvijeni plynu)
v nafukovati.

Ke spoustédi pro nafukovani airbagu motorového vozidla nebo jiného nafukovaciho
vyrobku patfi sestava spouftéle pro vznécovini a/ncbo rozpinini pohonné litky (Einidla
vyvijejictho plyn), ktera se uchovava v bloku nafukovade. Nafukovaé aktivaje pohonnou latku
(Cinidlo vyvijejici plyn) na zakladé Cinnosti sestavy spoustéde, kiera generuje plyn pro pinéni
nafukovaciho vyrobku. Sestava spoust€te vieobecne obsahuje vnéjii profil nebo soucast, kiera
se pfipojuje k nosné struktuie (napfiklad struktura ve vnitini trubce nafukovace).

Dosavadni stav techniky

Airbagovy pfistroj a pfednapina¢ sedadlového pasu hraji dileZitou roli pfi sniZovini
pottu Gmrti a zranéni zplisobovanych v disledku nehod. Spoust& se aktivuje na zikladé
elektrického signalu, ktery se vysila z vystupu z detekéniho nehodového systému, a pini funkci
podatetniho uvadéni té&chto bezpetnostnich zafizeni do &innost.

Z dosavadniho stavu v této oblasti techniky je znimo, Ze elektricky spoustéd se sklada
z velkého mnoZstvi soucistek a vitiina elektrickych spoust&Sh ma paticovou &ast a miskovou
Cast, piiCemZ kombinace téchto Casti tvofi dutinu. Spoustés ma také pfinejmensim jeden vodivy
kolik, ktery vytvaii vodivou cestu vedouci z vn&j§ku patice a misky do dutiny. Elektrick4
odporova soutast, kiera se oznaduje jako pfemostiujici drat, se umistuje do vnitfku dutiny a
pfipojuje se k ni zminény vodivy kolik. V okoli piemostujiciho dritu se umistuje kompozitni



materidl, ktery vykazuje matné velkou tepelnou citlivost a ktery se oznaluje jako roznétna
niloZka. V okoli roznétné niloZky se v dutiné navic uchovava daldi kompozitni materiil, kiery
se oznacuje jako vykonmy naboj (nebo naloZ).

Spoustéd majici uvedenou strukturu zahajuje ¢innost tehdy, kdyZ se elektricky signal
pfendfi na vodivy kolik. Pfemostujici drit mie pfevadét elektrickou energii obsaZenou
v signalu na tepelnou energii a tepeina energie zvySuje teplotu odporového télesa, v disledku
¢choZ zalina romécovaci reakce roznétné ndloiky. Roznécovaci reakce roznétné nalozky
vyvolava hoflavou reakci vykonného niboje a zvySovani tlaku vznikajiciho v diisledku téchto
reakci prordH misku s naslednym vypusténim horkého plynu a Edstedek ven.

Ve vyvijedi plynu pro airbag dochidzi k tomu, Ze horky plyn a astelky, kieré se
vypoustéji uvedenym zplisobem, zapaluji tuhé &inidlo pro vyvijeni plynu, vysledkem &ehoZ je
vyvijeni plynu pro nafukovini airbagu a pfednapinate sedadlového pasu, pfi€emZ horky plyn a
CasteCky uvadéji do pohybu pist tak, aby zatahoval sedadlovy péds. V souvislosti s uvedenymi
skutecnosti je potfchbné uvést, Ze v zijmu spolehlivé linnosti bezpeénostnich zafizeni je
daleZité, aby se spoustd aktivoval bezpelng.

Ve shodé s dosavadnim stavem viéto oblasti techniky lze uvést, Z¢ doposud byly
navthoviny rizné druhy roznétek pro sestavovani elekirickych spoustétt, které vykazuji
vysokou spolehlivost a vyZaduji nizké vyrobni niklady. Napfiklad v elektrickém spoustéi, ktery
popisuje japonsky patent JP-A &islo 9-504599, se za Glelem fedeni zmiflovanych problému
projevuje snaha zdokonalit spolehlivost spoudtéce na zakladé volby struktury koliku, skladby
zabudovavini koliku do patice, skladby pfipojovani patice k misce, skladby pfipojovani
odporového télesa ke koliku, struktury odporového téiesa, sloZend vykonné naloZe a roznétné
naloZky.

Aviak ve spoudtélich, které jiz byly navrZeny, stile existuje prostor pro zdokonalovani
z pohledu bezpeéné a spolehlive d¢innosti a snadné vyroby.

Navic v pfipadé patice vyribéné z pryskyfice se jako pryskyfilny materidl obvykle
pouziva nylon 6, aviak v patici vyrab¥né z nylonu 6 je niloZ (vybusnina), kterd vstfebavi
vihkost, ohroZena v dusledku pronikini vihkosti, a proto se miiJe objevit takova moZnost, Z¢
nebude moZné vyvolat zahajovaci Cinnost spoustéde v disledku pouZivani v pritbéhu fady let
v nepiiznivych podminkach okolniho prostiedi.
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Navic v dosavadnim stavu v této oblasti techniky je znim spoustés majici takovou
stavbu, v niZ je hlavni kolik pfipojen ke kovové koncové destitce (odku) majici priichoz otvor,
pficemz stfedovy kolik prochizi otvorem v kovové koncové destilce a izolaéni material (jako je
sklo) se umist'uje do ¢asti mezi kovovou koncovou destitkou a stfedovym kolikem. Vzhledem
k tomu, Ze tento spoustél se zhotovuje v podobé kombinace velkého poétu soudstek, nutné
dochazi ke zvySovani poctu vyrobnich krok® a v disledku toho narlstaji vyrobni niklady.
Navic s ohledem na potfebu velkého poftu vyrobnich kroki se také zvySuje pravdépodobnost
vyroby vadného zboA.

V souvislosti s vyde uvedenym stavem je potiebné vytvofit podminky pro snadndjsi
piipojeni sestavy spoustéle kbloku nafukovale, jakoZ i pro zmenfeni velikosti &asti
z plastového materialu, ktera se zhotovuje stiikovacim tvarovanim. Navic je nepfipustné, aby
problematika spoustéte kladla zvy¥ené niroky na zhotovovani sestavy spoustéle a zvySovala
vyrobni naklady takové sestavy spoustéde.

V dosavadnim stavu v této oblasti techniky je zndm spoustél, ktery ma vnéjSi kovové
pouzdro, k némuZ patii vystupek nebo objimka pro pfipojeni k bloku spoustée. Tato obiimka
je umisténa na vnéjiim povrchu izolaéniho materiilu, ktery obklopuje vodivy kolik spoustéde.
Navic je zndmo, Ze v nékterych pfipadech konstrukéniho uspofadani dalSich sestav spoustgée
se pouZiva pldSt' majici Cast z plastového materiilu, jeZ se zhotovuje s pouZtim vstfikovaciho
tvarovani.

Podstata vynalezu

PhihlaSovany vynalez se zamé&fuje na fedeni problémi, které byly uvedeny v piedchozim
textu, a cilem pfihlaSovan¢ho vynilezu je vyvinuti spoustée elektrického typu, jeZz miZe
zabezpetit spolehlivost v dobé Einnosti a jehoZ vyroba je snadna.

Navic dal$im cilem pfihlaSovaného vynalezu je vyvinuti takové sestavy spoustéde, kterd
sc muZe snadno vyribét b¢hem mendiho podtu krokd vyrobniho postupu s moZnosti sniZeni
vyrobnich nakladi.

V souladu s pfihklafovanym vynalezem lze zhotovovat spoustéd elektrického typu, ktery
obsahuje paticovou cast zhotovenou zizolaéniho materidlu, dvojici vodivych kolikili, jeZ
prochazeji skrze paticovou ¢4st a jejichZ horni ¢4sti jsou na koncové &asti patice obnaZeny,
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pfemostujici drat, ktery se vytvafi s pouZitim vodivého vodivého télesa klenouciho se mez
homimi ¢dstmi vodivych kolikii, a roznétnou niloZku umisténon ve styku s premostujicim
dratem.

Navic vsouladu s pfihlaovanym vynilezem je vyvinut takovy spoustéd elektrického
typu, kiery dale obsahuje rométnou niloZku, vodivy kolik, jenZ se pouZivd pro zaZehovani
roznétné nilozky, a objimkovou soucdst slouZci jako upeviiovaci Cast spoustéCe, pficemz
vodivy kolik je umistén tak, aby prochizel objimkovou soudisti, tvarovani soudast vyrobena
z izolaniho materidlu je umisténa mez objimkovou souldsti a vodivyim kolikem a vodivy
kolik, objimkova soucdst a tvarovana sougast spoledné tvofi jediny celek zakladové ¢asti.

Spousted clektrick¢ho typu podle pfihlaiovaného vynilezu muZze dile obsahovat
pfemostujici drat, ktery se pouZivd pro zaZehdvani roznétné naloXky, a vodivy kolik, k némuZ
s¢ pfipojuje pfemostujici drat,

PfihlaSovany vyndlez se zaméfuje na sestavu spoustéde, kierd obsahuje spoustdd
elektrického typu podie kteréhokoli ze znakid popsanych v pfedchizejicim textu a objimkovou
soudast pro pfipevnéni spousitéce elektrického typu.

Prihlasovany vynilez poskytuje takovy vyvije¢ plynu pro pfednapina¢ bezpednostniho
pasu sedadla nebo takovy vyvijed plynu pro airbag, ktery pouZiva spoustés elekirického typu
podle kteréhokoli ze znaki, jeZ byly uvedeny v pfedchazejicim textu, nebo sestavu spoustéce
popsanou v piedchizejicim textu. Navic pfihla§ovany vynalez poskytuje airbagové zafizeni

nebo pfednapinaci zafizeni, které obsahuje vyse uvedené soucasti, a sedadlové pasové zafizeni,
JeZ obsahuje pfednapinaci zafizeni.

Pfihlafovany vynilez dile poskytuje zpiisob vyroby spoustéte elektrického typu.

Phihlaovany vynalez vytvafi podminky pro pouZivani takové pryskyfice, kierd ma jako
matenial pro zhotovovani paticové Casti spoustéée elektrického typu specifické fyzikalni
viastnosti. Pryskyfice ma izolujici funkci. Je potiebné, aby se z roztaveného pryskyniéného
materialu tvarovala patice, ani? by dochdzelo k vytvifeni bublinek na povrchu ve styku
s vodivym kolikem. V této souvislosti se provadi sefizovani tvarovacich podminek, jako je
napiiklad OCinkujici tlak.

Z uvedenych udaji vyplyva, Ze piihla§ovany vynalez poskytuje zpiisob jak zhotovovani
paticové Casti z takové pryskyfice, kterd ma kteroukoli z nasledujicich fyzikilnich viastnosti (a),
(b), (c) a (d), tak i izolovani vodivého koliku a objimky ve spoustédi elektrického typu. K tomu



pfistupuje skuteénost, Zc pfihlafovany vynalez poskytuje podminky pro pouZvani pryskyfice
pfi izolovani prostoru mez vodivim kolikem a objimkou nebo pfi vytvafeni izolaéniho télesa.

(a) V pfipadé pouzitelného pryskyfiéného materidlu je koeficient vstfebavani vody po
ponofeni v pribéhu 24 hodin pfi teploté 23°C v rozsahu od 0,005% do 3% a mezni hodnota
pevnosti v tahu v rozsahu od 100 MPa do 250 MPa.

(b) V pfipadé pouZitelného pryskyfiéného materiilu neni mezni hodnota pevnosti v tahu
niz8i neZz 100 MPa a Groven dielektrického prirazového napéti neni niZfi nez 10 MV/m.

(c) V pripad€ vhodného pryskyfi¢ného materialu neni koeficient podélné roztaZitelnosti
vétii nez 8 x 10°/°C, mezni hodnota pevnosti v tahu neni nizi nez 100 MPa a Grovest napéti
elektrického prirazu neni nizsi nez 10 MV/m.

(d) V ptipad¢ pouditelného pryskyfi¢ného materidlu je koeficient vstfebavani vody po
ponofeni v pribéhu 24 hodin pfi teploté 23°C v rozsahu od 0,005% do 1% a mezni hodnota
pevnosti v tahu v rozsahu od 100 MPa do 250 MPa.

Spoustéd elektrického typu podle pfihlaovaného vynilezu obsahuje paticovou &ast
zhotovenou z izolaéniho materidlu, dvojici vodivych kolikil, jeZ prochdzeiji skrze paticovou &ast
a jejichZ horni C4sti jsou na koncové Casti patice obnaZeny, premostujici drat, ktery se vytvafi
8 pouZitim vodivého vodivého télesa klenouciho se mezi homnimi ¢astmi vodivych kolikii, a
roznétnou naloZku umisténou ve styku s pfemostujicim dratem.

Navic ve spoustéci elektrického typu podle pfihlaSovaného vyndlezu plati, Ze hodnota
zmény vodivého odporu mez vodivymi koliky po setrvini 1000 hodin ve stavu protékani
elektrického proudu S0mA do pfemostujiciho dratu pii teploté 80°C pii vihkosti 95% je
vrozsahu + 0,2 Qv porovnani se stavem pfed fefenym setrvanim, vyhodnéji + 0,1 Qa
nejvyhodnéji + 0,05 Q. Navic pofatetni Sasovy tsek zaZehavani rométné nilozky je v tomto
pfipadé nastaven tak, aby ncbyl delsi neZ 2 msec po puSténi ziZchového elektrického proudu
pfi uvadéni spousiéce eclektrického typu do Einnosti, ZaZehovy elektricky proud se voli mez
hodnotami 0,8 A, 1,2 A nebo vrozsahumez 0,8 Aa 1,2 A.

V pithlaSovaném vyndlezu se pryskyfiény material vyhodné pouzva jako izolatni
material pro zhotovovani paticové Casti, aviak existuje také moZnost pouZivani sklenéného
materialu nebo keramického materidlu.

V piipad€ paticové Casti, ve které je izolaénim materidlem pryskyfiény materidl, je
potiebné, aby bublinky nachazejici se v paticové Easti vytvaiely v radidlnim sméru maximalni
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vzdalenost 0,10 mm nebo méné mez vodivym kolikem a izola¢nim materidlem. To znamena,
Z¢ bublinky, které se vytvaieji na dotykovém povrchu vodivého koliku, maji vwhodné velikost
0,10 mm nebo méné, vyhodnéji pak 0,05 mm nebo méné, je-k tato velikost méiena v radidlnim
sméru od paticové Fdsti. Navic je v pfipadé paticové Casti, ktera se zhotovuje zizolaéniho
materidlu, nutné zajistit to, aby bublinky vytvéfejici se na dotykovém povichu mez paticovou
Casti s pfisluSnymi vodivymi koliky neprostupovaly podél axidlniho sméru paticové Easti,

Navic v pfipade spoustéde elektrického typu podle pfihlafovaného vyndlezu se mohou
mezi pfisluiné vodivé koliky a paticovou ¢ast umistovat prostfedky chranici proti Ginkim
vihkosti. Zminéné prostiedky chranici proti G¢inkiim vihkosti mohou mit podobu vydutych
nebo vypuklych povrchii nebo podobné, které se vytvareji v obvodovém sméru na Casti
paticového tseku vodivého koliku.

Paticova ¢ast, kterd uzavird koncovy povrch dutiny uchovavajici roznétnou niloZku,
dr# vodivy kolik pro ucely vysilini elektrické energie do pfemostujiciho drau.

Spoustec, ktery byl popsan v piedchazejicim textu, se miZe zhotovovat napfiklad s
pouzitim dvou vodivych kolikil, které se protahuji paticovou &asti tak, aby jejich koncové &asti
byly obnazeny na koncovém povrchu paticové Sdsti. A koncové Casti vodivych kolikii jsou
vziajemné propojeny prostiednictvim pfemostujiciho dritu tak, aby bylo vytveieno vodivé
propojeni, pfiemZ roznétnd ndloZka se stlaluje, aby byla ve styku s pfemostujicim dratem.
V piipadé, kdy miskova Cast vytvofena ve valeCkovitém télese s vrikem vytvafejicim dutinu pro
uchovavini roznétné nilozky obsahuje viletkovy dr2ik naloZky a kruhovou vikovou soudst
uzavirajici pfedni konec drzaku nalozky, se¢ miiZze stlaCovani uklidané roznétné nalozky
provadét na zikladé montovani drZiku nilozky na paticovou &4st s nislednym stla¥ovanym
uklidinim romémé ndlozky v jeho wnitthim prostoru (uvnité dutiny), pfipojovani vikové
soutdsti k otevienému konci drZiku naloZky a uzavirni dutiny, v niZ se uchovava roznétnd
nalozka. Jakmile do vodivého koliku vstoupi elektricky signal, pfemost'ujici drat vyviji horko,
které zaZehavé a spaluje rométnou nilozku, a plamen prord# kontejner tvofici dutinu pro
uchovavani rom&tné naloZky a vypousti se do okoli.

V piipadé spoustéce elektrického typu podie piihla§ovaného vynilezu se miiZe jako
pryskyficny material pouZivat nejen termoplasticka pryskyfice, ale i teplem tvrditelna pryskyfice
a z takového pryskyficného materidlu se zhotovuje paticova Cast, ktera uzavira koncovy povrch
dutiny uchovévajici roznétnou naloZku a ktera také udriuje vodivy kolik. V tomto piipadé se



vyZaduje, aby se¢ pouZival takovy pryskyfiény materidl, jehoZ koeficient vstfebavani vody po
ponofeni v pritbéhu 24 hodin pii teploté 23°C je vrozsahu od 0,005% do 1,0% a mezni
hodnota pevnosti v tahu v rozsahu od 100 MPa do 250 MPa. Koeficient vstfeb4vani vody (po
ponofeni v prib¢hu 24 hodin pfi teplotd 23°C) pryskyfitného materidlu pro zhotovovini
paticové Casti je vyhodnéji v rozsahu od 0,01% do 0,5% a jesté vyhodné&ji v rozsahu od 0,01%
do 0,1%. Navic mezni hodnota pevnosti v tahu pryskyfi¢ného materidhu je vyhodnéji v rozsahu
od 160 MPa do 250 MPa a je§t& vwhodnéji od 170 MPa do 230 MPa.

Pokud se jedna o izolani materiil, z néhoZ se zhotovuje paticova ¢ast, pak se vyhodné
pouZiva materidl, jehoZ koeficient podélné roztaZitelnosti neni vétsi nez 8 x 10°/°C, mezni
hodnota pevnosti v tahu neni menéi neZ 100 MPa a Grovest napéti elektrického prirazu neni
niZi nez 10 MV/m. Obzviaité se vyZaduje to, aby mezni hodnota pevnosti v tahu izolaéniho
materidlu nebyla niZi nez 170 MPa, av§ak soutasné je vyhodné, aby nebyla vy§§i nez 250
MPa. K tomu pfistupuje skuteCnost, Ze v pifpadé pouZivani pryskyfi¢ného materidlu jako
izolaéniho materidtu je vhodné, aby se volil takovy material, ktery ma koeficient vstiebavani
vody po ponofeni v priibéhu 24 hodin pfi teplot& 23°C v rozsahu od 0,005% do 3,0%.

Zminénym pryskyfi¢nym materidlem muze vyhodng byt termoplasticka pryskyfice nebo
teplem tvrditelna pryskyfice a pryskyfice, kterd navic obsahuje skienéna vidkna nebo jiny
anorganicky plnivovy material.

K pfikladiim pouZitelného termoplastického materidlu patfi polybutylentereftalat (PBT),
polyethylensulfid (PPS) nebo tekuty krystalovy polymer (LPC) obsahujici anorganicky
plnivovy materidl, jako je nerost. V pfipadé pouXvani pryskyfice, jeX je specifikovina
v pfedchazejicim textu, je vyhodné, aby sklenéni vidkna, kterd se pfidivaji jako pinivo do
polyethylensulfidu (PPS), tvofila podil od 20% do 80% celkové hmotnosti materidlu, a aby
nerost, ktery se pfidiva jako pinive do tekutého krystalového polymeru (LCP), tvofil podil od
20% do 80% celkové hmotnosti materialu. Konkrétné 1ze uvést, Ze v pfipadé pouZivani sklem
zpevnéné pryskyfice obsahujici sklenénd vidkna se nasmérovani sklenénych vidken sefizuje tak,
aby tato vldkna sm&fovala podél sméru vedeni vodivych kolikli, které se vsunuji do paticové
&asti. K tomu Ize dodat, Ze jako vyhodnéji se jevi to, je-li procentudlni podil anorganického
plnivového materidlu, ktery je obsaZen v uritém pryskyfiéném materialu, v rozsahu od 30% do
50% celkové hmotnosti daného pryskyficéného materiilu.

V pfipad¢ pouZiti teplem tvrditelné pryskyfice se upfednostriuje nenasyceny polyester.



Spoustéc elekirického typu, kiery se zhotovuje s pouZitim pryskyfi¢ného materilu jako
izolalntho materidly, se miZe ve srovnani s pfipady pouXivani kovového materidlu vyribét
snadno a s vynaloZenim niZfich vyrobnich nédkladl. Navic v pfipadé zhotovovani paticové Easti
z vyse specifikovaného pryskyficného materidlu existuje vyznamna moZnost znemoXiovani
existence takovych okolnosti, jako je pronikini vihkosti do paticové &asti a nasledné pohlcovani
této vihkosti do roznétné naloZky ohroXujicim jeji funk&nost. To znamena, Ze, pouZivi-li se
takova patice, kicra byla popsina v pfedchazejicim textu, pak Glinnost roznétné nalozky
zistane zachovana i po dlouhé dobé, v jejimZ pribéhu se nachiz ve vozidle pod viivem
prostiedi motoru nebo podobné. Obzviasté v piipadé pouzivani polyethylensulfidu (PPS), ktery
obsahuje plnivovy materiil, nebo tekutého krystalového polymeru (LCP) miize byt tvarovani,
JeZ se provadi jehlovym vstfikovanim, vysoce produktivni a v zijmu vyrobce méné nakladné.

Uvedeny spoudtéS elektrického typu miZe tvofit vyvijed plynu pro piednapinad
spolené s objimkovou soudasti pfipeviiujici spoust&d elektrického typu, miskovou soudisti
piipeviiujici dolni otvorovou ¢ast k miskové soudisti tak, aby d4stedn& obklopovala spoustes, a
Cinidlo pro vyvijeni plynu, kterym se plni prostor mez miskovou soutasti a spoudtéem
elektrického typu a kieré se zazehava a spaluje na zikladé uvedeni spoustée do innosti.

V souladu s pfihlaSovanym vynilezem se¢ miie zhotovovat takovéa sestava spoustéde,
kterd mé zdokonaleny nafukovag. Konkrétng lze uvést, Ze v této sestavé spoustéce se zakladova
Cast sklada z objimkové soudasti, vodivého koliku a tvarované souddsti zhotovené z izolainiho
materidlu, pliemzZ tato sestava se vyznacuje tim, Ze se sestavuje s pouZitim uvedenych soudasti.

To znamena, Ze v souladu s pfihlasovanym vynalezem je poskytnuta sestava spoustéte,
které obsahuje roznétnou naloZku a ktera je uriena pro pouZiti v motorovém vozdie, kdy tato
sestava spoustélc obsahuje roznétnou ndloZku, premostovaci drit pro zaZehavini roznétné
naloZky, vodivy kolik, k némuZ se pfipojuje pfemost'ujici drat, a objimkovou soudast, ktera
3 ohledem na nafukovaé plni funkci pfipeviiovaci ¢asti, pfitemZ vodivy kolik je umistén tak,
aby prochizel objimkovou soutdsti, tvarovani soutdst vyrobeni zizolaéniho materidlu je
umisténa mezi objimkovou soudasti a vodivym kolikem a vodivy kolik, objimkova soudast a
tvarovana soucast se zhotovuji jako jeden celek tvofici zikladovou &ast.

Celd skladba spoustéce podle pfihlafovaného vynilezu ziskava na jednoduchosti v
disledku pouZivini ¢asti (zakladové Sasti), kterd se zisk4va zhotovovanim jediného celku, jenz
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obsahuje vodivy kolik, objimkovou soulist a tvarovanou soucast, s vyslednym sniZovinim
vyrobnich nékladd.

Zakladovi Cast, jez byla popsana v pfedchazejicim textu, se miiZe napfiklad zhotovovat
v podobé jedincého celku tak, aby obsahovala vilekovitou objimkovou souldst, ktera ma
dovniti tvarovanou {ast v podobé pfiruby, dva vodivé koliky, jeZ prochdzeji mezi Castmi
vpodobé pfiruby, a tvarovanou souCist umisténou mez objimkovou soudasti a dvéma
vodivymi koliky. To znamena, Z¢ zakladovou soudasti soudast zhotovovand v podobé jediného
celku, kterda ma dva vodivé koliky prochizejici v podstaté stiedem tvarované soudisti
zizolalniho materialu, a Z¢ tvarovanou souddst Casteéné obklopuje objimkova soucdst.
Zhotovovani zakladové soucasti jako jediného celku se muiZe provadét napiiklad tak, Ze izoladni
materidl, z néhoZ se tvofi tvarovana soucast, se umistuje mezi valeCkovitou objimkovou soudast
majici dovnitf tvarovanou soudést v podobé piruby a dvéma vodivymi koliky prochazejicimi
mezi $astmi objimkové soutisti podobajicimi se pfirub&. Izolani materidl s¢ plni mez
objimkovou soucasti a vodivym kolikem a nisledné tvrdne, v dlsledku SehoZ se objimkova
soucast a vodivy kolik upewiiuji , pfi¢emz obé soudasti se od sebe izoluji vytvofenim tvarované
soucasti, ktera obsahuje plnény izolacni material. Jak jiZ bylo uvedeno v pfedchazejicim textu,
pouZitelmym izolaénim materidlem je napiikiad skienény materidl, keramicky materidl,
pryskyfiCny materidl ncbo podobné, pficemz je potfebné, aby se pouzival takovy izolaéni
materidl, jeho% koeficient podéiné roztaZitelnosti neni vétsi neZz 8 x 10°/°C, mezni hodnota
pevnosti v tahu neni niZéi neZ 100 MPa a tGrovefi napéti elektrického priirazu neni niZii ne?
10 MV/m. Je obzviadté diileZité, aby mezni hodnota pevnosti vtahu tohoto izolaéniho
materidlu nebyla niZdi neZ 170 MPa, aviak je vwhodné, aby nebyla vyS§i neZ 250 MPa.
V souladu s tim je vyhodné, aby mezni hodnota pevnosti v tahu nebyla niZ$i nez 100 MPa,
aviak ne vy§si neZ 250 MPa, piiCemZ jako obzvia$té vyhodna se jevi takovd podminka, aby
mezni hodnota pevnosti v tahu nebyla niZi nez 170 MPa, aviak ne vy§si neZ 250 MPa.

V piipadé pouzvani pryskyficného materialu jako izolatniho materidlu se vyhodné
dosahuje takové sloZeni, aby takovy pryskyfiény materidl vykazoval koeficient vsticbavani vody
po ponofeni v pribéhu 24 hodin pfi teploté 23°C v rozsahu od 0,005% do 3,0%. K piikladiim
pouztelncho pryskyfiéného materialu, ktery byl popsin v pfedchazejicim textu, patfi
polyesterova pryskyfice jako polyethylentefeftalat (PET), polybutylenterefialat (PBT) nebo
podobné, nylonova pryskyfice jako nylon 6; nylon 6/6; nylon 6/10; nylon 12 nebo podobné,
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polyfenylsulfid (PPS) a tekuty krystalovy polymer. Do pryskyfice s¢ vyhodné piimichavaji
sklenénd viakna a dalsi anorganické pinivové materidly, pficemZ procentudini podil fedeného
anorganického plnivového materidlu na celkové hmotnosti pryskyfiéné smési je v rozsahu od
20% do 80%. Navic uvadénym pryskyficnym materidlem je takovy materidl, ktery vykazuje
koeficient vstfebavani vody po ponofeni v pribéhu 24 hodin pii teploté 23°C vrozsahu od
0,005% do 1,0% a kierym je vyhodn¢ polyfenylsulfid (PPS) obsahujici sklenéna vidkna nebo
jné anorganické pinivové materidly nebo tekuty krystalovy polymer (LPC) obsahujici
anorganicky plnivovy materidl jako je nerost. V pfipadé pouZivini pryskyfice, kterd je
specifikovana v predchazejicim textu, je vihodné, aby sklenénd vidkna, kterd sc pfidavaji jako
pinive do polyethylensulfidu (PPS), tvofila podil od 20% do 80% celkové hmotnosti materidlu,
a aby nerost, ktery se pfidava jako pintvo do tekutého krystalového polymeru (LCP), tvofil
podil od 20% do 80% celkové hmotnosti materiilu. Konkrétn€ lze uwvést, Ze v pfipadé
pouzivani sklem zpevnéné pryskyfice obsahujici sklenéni vidkna se nasmérovani sklenénych
vidken sefizuje tak, aby tato viikna sméfovala podél sméru vedeni vodivych koliki, které
prochazeji mezi ¢astmi objimkové soudsti podobajicimi se pfirubam. K tomu lze dodat, ze
Jjako vyhodnéjsi se jevi to, je-li procentualni podil anorganického pinivového materialu, ktery je
obsaZen vuritém pryskyfiécném materidlu, vrozsahu od 30% do 50% celkové hmotnosti
dan¢ho pryskyfiéného materiilu.

SpoustéS elekirického typu, ktery se zhotovuje s pouZitim pryskyfiéného materilu jako
izolatniho materidlu, se miZe vyrabét snadno a s vynaloZenim niX¥ich vyrobnich nikladu.
Navic v pfipadé zhotovovani zikladové &asti z vyse specifikovaného pryskyfiného materihu
existuje vyznamni monost znemoXiovini existence takovych okolnosti, jako je pronikini
vihkosti do zakladové Casti a nasledné pohlcovani této vihkosti do roznétné nalozky ohroZujicim
Jeji funkCnost. To znamena, Ze, pouZiva-li se takova zikladova Cast, kierd byla popsina
v pfedchazejicim textu, pak uCinnost roznétné nalozky ziistane zachovana i po dlouhé dobé,
v jejiimZ pritbéhu se nachizi ve vozdle pod viivem prostfedi motoru nebo podobné. Obzviasts
v pfipadZ pouZivani polyethylensulfidu (PPS), ktery obsahuje plnivovy materidl, nebo tekutého
krystalového polymeru (LCP) miize byt tvarovani, jeZ se provadi jehlovym vstiikovanim,
vysoce produktivni a v zdjmu vyrobce méné nakladné.

V zikladové Cast, kiera byla popsana v pfedchazejicim textu, se tvarovand soucast
zhotovena z 1zolaéniho materialu, udrzuje mezi Castmi objimkové soudasti, které se podobaji
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piirubam. Navic se vyZaduje trvale bezpetné spojeni mez tvarovanou souéasti a objimkovou
souCdsti. Proto se v pfihlafovaném vynilezu nuiné uplatiiuji prostiedky, které zabrafiuji
vyvraceni tvarované soudasti, jeZ ma takovy tvar, aby ob¢ soudisti byly ve vzijemném, tvarové
podminéném styku, pficemz tyto prostiedky, které zabrafiuji vyvraceni tvarované soucasti jsou
potfebné vytvofeny ve spojovaci Casti mezi tvarovanou soutdsti a objimkovou soudasti.
Prostfedky, které zabrafiuji vyvraceni tvarované soudasti, se mohou zhotovovat napfiklad na
zakladé vytvofeni vypuklé &asti nebo vyduté asti na wnitinim obvodovém povrchu &asti
v podobé piiruby v objimkové soucasti a vytvofeni vypuklé ¢asti nebo vyduté &asti na tvarované
¢asti takovym zpusobem, aby bylo dosaZeno tvarové odpovidajici spojeni s ohledem na
vydutou Cast a vypuklou &ast. V pfihlagovaném vynilezu plati, 7e pfi vypltiovani izolaéni
soucasti uvnitf piirubové Casti objimkové souciasti, které se provadi tak, aby se vytvofila
napiiklad vypukli &ast vnitfniho obvodoveho povrchu piirubové &asti v objimkové soudasti, se
mize vydutd &ist tvarované soudisti mlZe tvarovat s ohledem na vypuklou &ist, jeZ byla
popsana v piedchazejicim textu. V piipadé tvarovani izolatniho materialu s pouZitim injekéniho
vstiikovani je obzviasté potfebné, aby se kombinace vypuklé &asti a vyduté ¢asti na vnitinim
obvodovém povrchu &asti v podobé pfiruby tvofila pomoci tvarovani vyduté ¢asti na vnitini
obvodové povrchové strané &asti podobajici se pfirubé v objimkové Sasti a pomoci tvarovéani
vyduté Casti, kterd se nachizi na strané tvarované soudsti a licujicim zplisobem odpovida
zminéné vypuklé Casti, V souladu s uvedenou kombinaci lze bezpeind provadét plnéni
izolaCniho materidlu kolem vnitiniho obvodového povrchu Casti v podobé piiruby, aniZ by
dochazelo v vytvifeni dutin,

Jak jiZ bylo uvedeno v pfedchazejicim textu, v piihfajovaném vynalezu se uplatiiuje to,
Ze zikladové ¢4st se zhotowuje v podobé jediné, celistvé soudasti obsahujici vodivy kolik. Navic
vodivy kolik se umistuje tak, aby prochizel mez &astmi v podobé piiruby patiicimi
k objimkové soucasti, nasledné¢ se upeviiuje a izoluje plnénym izola¢nim materidlem (tzn.
matenidlem tvarované soucasti). Na zikladé toho je potfebné, aby se vodivy kolik také trvale
pfipeviioval k tvarované soudasti, a je§té vice je potfebné znemoZnit pronikani pary nebo vody
skrze mezeru mezi vodivim Kolikem a tvarovanou soulasti. Proto se podle piihlasovaného
vynilezu tvaruje na Casti tvarované soucasti vyduty a vypukly povich vedeny v obvodovém
sméru, pfiCemZ izoladni materidl s¢ plni mezi vodivy kolik a objimkovou soudst a tim se

dosahuje bezpecné a pevné napojeni vodivého koliku a tvarované souasti.
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Zakladova Cast se muZe zhotovovat tak, aby horni Cast vodivého koliku byla obnaZena
na homim povichu tvarované souCdsti. Premost'ujici drat ktery ma schopnost pfevadét
elektrickou energii na tepelnou energii, se pfipojuje k horni &asti vodivého koliku. V pfipadg,
kdy zakladova Cast obsahuje pfinejmensim dva vodivé koliky, s¢ pfemostujici drat vede tak,
aby vytvarel pfemosténi mezi homimi Castmi phistusnych vodivych kolik, a v pfipadg, kdy
zakladova Cast obsahuje jeden vodivy kolik, tento pfemostujici drat vytvafi pfemosténi mezi
homi &asti vodivého koliku a dalsim vodivym télesem, které ma ve vziahu k vodivému koliku
rozdilny elektricky potencial.

Pokud jde o pfemost'ujici drat, 1ze uvést, Ze na rozdil od obvykle pouZvanych zplisobi,
Jjako je uplatiiovani uzkého dratu vykazujiciho elektricky odpor, se v pfihlafovaném vynalezu
vytvaii pfemostujici obvod mezi hornimi Cistmi s vyuZtim leptini nebo podobné po
pfedchazejicim povieteni homich ¢asti vodivych kolikli vodivym matenidlem, nebo alternativné
s¢ obvodové pfemosténi miZe zhotovovat na zakladé prilnavého piipojeni soucasti s obvodem,
kiery je vytvofen na izolatnim podkladu pomoci prostiedkl svaiovani nebo podobné.

Roznétna naloZka, jeZ je urlena pro zaZehavani a spalovani na zikladé O&innosti
premostujiciho dratu, se umistuje na té strané zakladové Casti, na kieré se nachizi obnaZeni
horni &4st vodivého koliku, a prostor pro uchovavani roznétné naloZky se utésfiuje, aby do ného
nemohl vnikat okolni vzduch kviili umisténi vikové souasti ve tvaru valetku majici vrek na
wnéjfku. Proto v zajmu spolehlivého zaZehdvani rométné nalozky na zakladé wlinnosti
piemostujiciho dratu je potfebné, aby se obé soudisti umist'ovaly blizko v sebe (nejvyhodnéji
ve vzijemném styku). Z pohledu uvedenych skutecnosti lze se v pfihlaSovaném vynilezu
provadi umistovini roznétné naloZky nasledovné.

(1) Trubkova &ast, ktera vyCniva vnéjsim axidlnim smérem z ¢asti objimkové soucasti
podobajici se pfirubé, je vytvofena v tvarované soucasti, obvodova sténa trubkové &asti ma
stupfiové zafezy tvofici stupfiovou zafezovou Cast a valeCkovity drzak naloZe je piipasovan k
vnéjiku stuptiové zifezové &asti, takZe koncovy povrch trubkové Sasti v tvarované soulasti a
drzik naloZky vymezuji dutinu, do niZ se péchuje roznétna nalozka.

(2) Pokud jde o zakladovou ast, pak lze uvést, 7e koncovy povich na strané, kde jsou
homi asti koncovych kolikli obnaZeny, vystupuje v podobé vale¢ku vnéjsim axialnim smérem
tak, aby vytvafel péchovaci £ast, pfiCemz tato péchovaci Cast se zasazuje do vikové soucasti
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uchovivajici roznémou nilozku, kterd se do této vikové soucdsti péchuje. V tomto piipadé se
miiZe drzik naloZe vynechat a tim lze dile sniZovat vyrobni niklady.

Vzhledem k tomu, Ze roznétna nalozka a premostujici drat se dostavaji do vzdjemného
styku na zikladé umistfovini roznétné naloZky vySe uvedenym zpusobem, lze ofekivat
spolehlivé zaZehivani fedené roznétné naloZky. Navic s ohledem na spoustéd pro 0,8 ampérové
zazehavani (to znamena, Ze spoustéS se uvadi do ¢innosti zaZehovym elektrickym proudem 0,8
ampéru) se nevyZaduje pouZivani takové roznétné niloZky, jako je styfndt olovnaty, ktery se
obvykle umistuje do blizkosti pfemistujiciho dratu pro zaZehavani roznétné nalozky, a olovnaty
zdroj se miize odstranit v situaci, kdy se pouZivé spoustéd. Pokud se zminéné znaky uplatiuji,
pak vysledkem toho je skutetnost, Ze se mitZze do praxe zavést spolehlivi sestava spoudi€e,
ktera se vyrdbi snadno a navic neprodukuje Zidné olovo v disledku své &nnosti. Pro Gdely
pfipravy romémé naloZky, kierd je pouZitelnd v pfihla§ovaném vynilezu, se miie pouZivat
matenidlovy systém obsahujici zitkonium s chioristanem draselnym. Piemost'ujici drat se vyrabi
napiiklad z odporového dritu a rovnéZ se pouZivaji prostfedky pro spousténi exploze roznétné
naloZky.

V souvislosti s vikovou souéasti, kterd byla zminéna v piedchazejicim textu, 1ze uvést,
Ze se vyZaduje, aby jeji vystupni konec byl utésnén uzavien v zijmu znemonéni priniku vihka
a vstfebavani takového vihka do roznétné naloZky. Vzhledem ke skuteSnosti, Ze pii zhotovovani
sestavy spoudtéCe podle pfihlajovaného vynilezu se pouZva zikladova soulast, kterdi ma
podobu jediného, celistvého dile obsahujiciho objimkovou soutdst, tvarovanou soulast a
vodivy kolik, mitZe se vikova soucast piipojovat k zikladové &asti nasledujicim zpisobem.

(1) Vystupni koncova ¢ast vikové soulasti, vjejim¥ vnitiku se uchovivi roznétni
naloZka, se ohyba do tvaru pfiruby a piirubova ast se piipojuje k piirubové Sasti objimkové
soucasti tak, aby se vytvofil jediny, celistvy dil.

(2) Na objimkové soutdsti se 8 pouZitim ohybani v axidlnim wvnéj§im sméru vytvafi
kruhovi €ast, pfi¢emZ tato kruhova East se tvarové piizplisobuje vikové soucasti a vsunuje se do
vikové soucasti, zatimco obvodova st€na v priichodu vikové soudasti a kruhova &ast objimkové
soucasti se vzajemné spojuji do jednoho celku.

Sestava spoustéle, kterd byla popsana v predchdzejicim textu, se miZe vyrabét
napfiklad podle nasledujiciho zpiisobu.
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Vychaz se ze skutednosti, Ze dva vodivé Koliky prochazeji valekovitou objimkovou
soucdsti, kterd ma downitf tvarovanou ¢ast podobajici se ptirubé, a izoladni materidl se phni
mezi objimkovou soudst a vodivy kolik tak, aby se vytvofila zikladova &ist. V prib&hu
vytvareni zikladové asti vyénivé tvarovana Cast, kiera se zhotovuje z izolatniho materidlu, ven
v axialnim sméru z objimkové soudasti tak, aby se mohl vytvafet stupfiovy zifezovy tvar, a
izolani materidl se pini tak, aby vrchni ¢4st vodivého koliku zfistala obnaZena na koncovém
povichu zdkladové Casti. Navic piemostujici drat se pfipojuje k horni S4sti vodivého koliku a
véleCkovity drzik nalozky sc svafovinim pfipeviiuje ke stupiiové zifezové &asti (4. k zikladové
&asti) tvarované soucasti. Drzik naloZky a stupfiova zifezova Cast (tj. zikladova &ast) se podle
potfeby svafuji s pouZitim takového zplisobu svaiovani, ktery neumoXiuje, aby se roztavena
pryskyfice dostavala do styku s vodivym kolikem, a kterym je napiiklad ultrazvukové svafovéni.
Toto opatfeni je dileZité z toho diivodu, Ye existuje nebezpedi pietrZeni pfemostujiciho dratu,
dostane-li se roztavena pryskyfice do styku s vodivym kolikem. Dolni povrch drZiku naloZky
s¢ uzavir pfipojovanim valeCkového drziku nilozky ke stuptiové zafezové &asti (1j. zakladové
Casti) tvarované soucasti s pouZitim svafovani, &imZ se vytvafi v celkov€ valeckovitd dutina.
Roznétnd naloZka se péchuje do dutiny a dutina se zakrytim vikové soulasti, kterd ma
valetkovity tvar s viSkem. Vikové souddst se svafovinim piipojuje k objimkové souddsti, jeZ je
soucasti jedincho cetku zikladové soulasti. Z hlediska bezpetnosti vyroby se vikové soudist a
zakladova &ast (konkrétné objimkovd souasi) potfebn& svafuji s pouZitim svafovaciho
zplsobu, jako je napfiklad svafovani vykazujici niZdi tepelny vykon, odporové svafovani nebo
laserové svafovani. Svafovani obou souddsti se miize provadét piivafovanim pfirubové &asti
vikové soucisti k piirubové soucasti objimkové souéast v ptipadé, kdy se vystupni koncova &ést
vikové soucasti tvaruje do podoby pfiruby, a v piipad¥, kdy s¢ kruhova ¢ast tvaruje ohybanim
ve vnéiSim axidlnim sméru na pfednim konci pfirubové Casti na objimkové soucasti, se
svafovani miiZe provadét tak, 7e tato kruhovi &ast se pfivafuje k vystupni strang obvodové
stény vikové soudasti.

Navic v tomto vyrobnim zptisobu plati, Ze s ohledem na péchovani romémé nalozky se
pechovaci Cast zhotovuje na vnéjiim povrchu zakladové Easti v podobé véleCku orientovaného
vnéjiim axialnim smérem, coZ namenad, Ze koncovy povrch na té strané, kde &ast vodivého
koliku ziistava obnaZena, tvarové licuje a zasunuje se do vikové soufasti pro uchovavani

roznétné naloZky, ¢imZ se tato roznétna nalozka pEchuje.
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V tomto vyrobnim zpfisobu plati, Z¢ v souvislosti s pfipojovanim pfemostujiciho dratu
khomim Castem vodivych kolikli, které jsou na koncovém povrchu tvarované soulisti
obnaZeny, se koncovy povrch tvarované soudasti a horni ¢ast vodivého koliku potiebné vytvari
v podobé plochého povrchu. Toto opatieni se uplatituje proto, Ze pfemostujici drat se miZe
umistovat na homich {astech v dotyku s témito astmi tak, Ze pfemostujici drat s¢ napini a
svafovanim pfipojuje k hornim Eastem vodivych kolikih.

PhihlaSovany vynilez, ktery zahmuje vy§e uvedené znaky, se miiZe sestavovat z levnych
souCasti a vyrobni postup se miiZe zkritit o nékolik krokli, coZ piindsi zvySeny uZtek
doprovazeny znaénym sniZenim vyrobnich nikladi. Navic s ohledem na skutenost, ze Zadny
vodivy kolik nepfichazi do styku s objimkovou souddsti nebo vikovou soudasti, 1ze vynechat
tefselovy povlak, ktery se pouziva pro izolovani vodivého koliku (spoust&Sového koliku) od
vikové soucasti. To znamend, Ze¢ zhotovovani tohoto jediného, celistvého dilu obsahujiciho
objimkovou soudast, tvarovanou soucast a vodivy kolik podporuje G¢innost postupu sestavovani
celé sestavy spousiele podle piihiasovaného vynilezu.

Sestava spoustéle vytvofena podle vySe uvedeného zpiisobu s¢ miiZze umistovat do
pouzdra majiciho otvor pro vypousténi plynu, ve kterém se nachazeji prostfedky pro vyvijeni
plynu urleného pro spalovini a/nebo expandovini pracovniho plynu v disledku uvedeni
spoudtée do Cinnosti, pfi¢emZ tyto prostfedky tvofi vyvijeS plynu pro airbag. Navic vyvijed
plynu pro airbag se umistuje v jednom modulu spoledné s airbagem (t€lesem airbagu), kiery se
plni plynem vyvinutym ve vyvijei plynu, &imZ se vytvafi airbagové zafizeni. V airbagovém
zafizeni se vyvije¢ plynu uvadi do ¢innosti v reakci na naraz, ktery detekuje nérazové didlo, a
plyn vyvinuty v diisledku hofeni s¢ vypousti z pouzdrového otvoru pro vypousténi plynu. Plyn
vyvinuty v dusledku hofeni proudi do airbagu a nislednd nafukovany airbag vyrdA viko
modulu, vysledkem cehoZ je vytvofeni polStafe, ktery vstiebava naraz mez tvrdou strukturou
v motorovém vozidle a pasazérem.

V souladu se spoustéfem clektrického typu podle piihlasovaného vynalezu plati, Ze
s ohledem na pouZivani izolaéniho materidly, kterym je obzvia§té pryskyfiny material
uplatiovany pfi zhotovovini paticové Casti, se muZe sniZit polet bublinek existujicich
v tvarovang paticove ¢asti, zejmena pak bublinek vytvofenych na dotykovém povrchu vodivého
koliku, ¢im? vznika maximalni vzdalenost 0,10 mm nebo méné mezi vodivym kolikem a
pryskyfici v radidlnim sméru, a tudiZ je znemoznéno vstupovani vihkosti do paticové Sasti skrze
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bublinky aZ k roznétné naloZce, jejiz funkce by byla v diisledku vstfebavani vihkosti ohroZena.
Nisledné se miZe udrZovat vroven clektrického vodivého odporu mez dvojici vodivych koliki
méfeném po vystaveni 0inkim zmifiovanych podminek vrozsahu + 0,2 Qve srovnani
s trovni elektrického vodivého odporu pied vystavenim Glinkiim zmifiovanych podminek, a
navic s¢ miZe udrZovat podatelni Sas zaehavani, kiery neni ani po vystaveni udinkiim
zmittovanych podminek delii neZ 2 msec po pfivedeni zaZehdvaciho elektrického proudu pfi
uvadéni spoustéle elektrického typu do Cinnosti. Navic k uZtkim, které jiZ byly zmifiovany
v pfedchizejicim textu, muZe piihlaSovany vynalez poskytovat nasledujici uitky.

Podle pfihlaSovancho vyndlezu je moimé vyrabét sestavu spoutéle ve vyrobnim
postupu zahrnujicim niZsi pocet vyrobnich krokil, pfi¢emZ tato vyroba je snadni a provadi se
pfi vynaloZeni niZSich vyrobnich ndkladii. Vzhledem kniZimu poétu soudasti a poét
vyrobnich kroki se navic zvy§uje uZitkovi hodnota vyrobku. Koneéné skuteénost, 7e neexistuje
Zidny dotyk vodivych kolikii s objimkovou souddsti, jeZ patii k zikladové Casti, umoZiuje
vynechat pouZivani tefselového poviaku, ktery se obvykle pouZiva pro izolovani obou soutasti.

Podie piihla8ovaného vynilezu je moimé vyrabét sestavu spoustéte, ktera muze
zajistovat spolehlivou funkCnost a miiZe se snadno vyribét. Konkrétné lze uvést, Ze v piipadé
spoustéce elektrického typu podle pfihlasovancho vynalezu se rométna niloZka uréend pro
zazehavani a spalovani i¢inkem tepelné energie pfemostujiciho dratu miZe péchovat do dutiny
nachazejici se na strang, ktera je zakryta vikovou soudasti a ktera takto slouZ pro uchovavéni
rométné niloZky. Navic pfemostujici drat se nachizi uwnitf dutiny na t¢ strané, kde se
uchoviva romeétna nalozka, takZe je zajiftén bezpedny styk pfemostujiciho dratu s roznétnou
nalozkou a tento styk se muZze ndrzovat. Koneéné 1ze dodat, Ze zpusob vyroby, kiery je popsan
v predchazejicim textu, miize usnadiiovat zhotovovani sestavy spoustéte podle piihlaSovancho
vynalezu.

Navic v pfipad¢ zhotovovani paticové Casti z pryskyfiiného materidlu, ktery udriuje
vodivy kolik 2 ktery vykazuje koeficient vstiebavani vody po ponofeni v prub&hu 24 hodin pfi
teploté 23°C v rozsahu od 0,005% do 3% a mezni hodnotu pevnosti v tahu v rozsahu od 100
MPa do 250 MPa, s¢ miZe sestavovat spoustés elektrického typu, jenZ se vyrabi smadno
s vynaloZenim niZSich nakladk, udrzuje polateni hodnoty funkénosti i po dlouhé dobé
pouzivani v podminkich motorového vozidla a stéZ podléhd d¢inkim zpisobujicim jeho
roztahovani nebo stlaovani.
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Pichled obrazkii na vwkrese

Nyni bude proveden popis pfikladl provedeni ptihta$ovaného vynilezu s odkazem na

piipojena vyobrazeni, na nichZ:

Obr. 1 je svisly pficny fez pfedvidéjici jedno provedeni spoustéée elektrického typu
podle prihlasovaného vynilezu.

Obr. 2 je schematicky pohled predvadéjici kroky jednoho postupu vyroby spoustéce
elektrického fypu nakresleného na obr. 1.

Obr. 3 je schematicky pohled na svisly piiény fez predvadéjici jedno provedeni sestavy
spoustéce podle pfihlasovaného vynilezu.

Obr. 4 je schematicky pohled pfedvadéjici kroky jednoho postupu vyroby sestavy
spoustéte nakreslené na obr. 3.

Obr. 5 je schematicky pohled na svisly pridny fez pfedvadéjici daldi provedeni sestavy
spoustéle podle prihlasovaného vynilezu.

Obr. 6 je schematicky pohled na svisly pfi¢ny fez piedvadéjici dal$i provedeni sestavy
spoustéce podle pfihlaSovaného vynalezu.

Obr. 7 je schematicky pohled pifedvaddjici kroky jednoho postupu vyroby sestavy
spoustéte nakreslené na obr. 6.

Obr. 8 je schematicky pohled na svisly pfi¢ny fez predvadéjici jedno provedeni vyvijese
plynu pro airbag podie piihla§ovaného vynalezu.

Obr. 9 je schematicky pohled na svisly pii¢ny fez predvadéjici dalSi provedeni vyvijece
plynu pro airbag podie piihla§ovaného vynilezu.

Obr. 10 je schematicky pohled na strukturu airbagového zafizeni podle pfihlaSovaného
vynalezu.

Obr. 11 je schematicky pohled na svisly piicény fez pfedvadéjici jedno provedeni sestavy
spousiéCe podle ptihlasovaného vynilezu.

Obr. 12 je schematicky pohled prfedvadejici kroky jednoho postupu vyroby sestavy
spoustéCe nakreslené na obr. 11.

Obr. 13 je schematicky pohled na svisly pficny fez piedvadgjici dalsi provedend sestavy
spoustéle podle pfihla§ovaného vynilezu.
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Obr. 14 je schematicky pohled na svisly pficny fez pfedvadéjici daldi provedeni sestavy
spoustéce podle piihlafovaného vynilezu.

Obr. 15 je schematicky pohled piedvidéjici kroky postupu vyroby sestavy spoustéte
nakreslené na obr. 14.

Obr. 16 je schematicky pohled na svisly pfiény fez predvadéjici dalfi provedeni
vyvijeCe plynu pro airbag podle pfihlafovaného vynilezu.

Obr. 17 je schematicky pohled na svisty piiény fez predvadsjici daldi provedeni
vyvijeCe plynu pro airbag podle piihla$ovaného vynalezu.

Obr. 18 je schematicky pohled pfedvadgjici dalsi sestavu spoustéSe podle tohoto
vynilezu,

Piiklady provedeni vynilezu

Na vyobrazenich lze zjistit, e odkazové znacky 13, 301, 321, 331, 113, 401 a 431
oznaduji objimkovou soulast; odkazové matky 2, 302 a 402 oznaduiji vodivy kolik; odkazové
macky 1, 303, 323, 333, 403, 423 a 433 omaduji tvarovanou soudast; odkazové malky 304,
324, 334, 404, 424 a 434 omacuji zakladovou tast; odkazové znacky 305, 325, 335, 405, 425
a 435 ozaduji vikovou soucast; odkazové znacky 7, 306 a 406 oznaluji roznétnou nalozku;
odkazové znatky 3, 307 a 402 omaluji pfemostujici drit; odkazové macky 4, 310 a 410
oznaduji drzak nalozky; odkazové znacky 311 a 411 omaduji trubkovou &ast; odkazové znalky
350, 360, 450 a 460 ozmacuji kruhovou &ast; odkazové znacky 370 a 470 oznacuji péchovaci

¢ast; odkazovid znaCka 100 oznaluje sestavu spoustéle; odkazova znatka 103 oznaluje
pouzdro; odkazové malky 22 a 105 oznaduji prostfedky pro vyvijeni plynu; odkazova znalka
106 oznaluje filtralni prostfedky; odkazova znacka 108 oznacuje vnitini valeckovitou soudast;
odkazovi macka 201 omaduje narazové tidlo; odkazova znatka 202 oznacuje fidici jednotku;
odkazova znacka 203 oznaduje modulovou skiifiku a odkazova znaka 204 oznaluje airbag.

Nyni bude nasledovat podrobny popis s odkazem na vyobrazeni predvadéjici jedno
provedeni pihla§ovaného vynilezu.

Prvni provedeni. Na obr. 1 jsou pfedvedeny rozloZené soucasti jednoho provedeni
spoustéle elektrick¢ho typu podle pfihlaovaného vynilezu. V piipadé spoustéde elektrického
typu pfedveden¢ho na tomto vyobrazeni se pryskyfice, ktera je zpevnéna sklenénymi vikny,
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tvaruje dvou vodicich kolikii 2 s pouZitim injekEniho vstfikovani kolem a tim se vytvari paticova
&dst 1, z jejiZz koncové Casti vyenivaji pistusiné horni &asti 21 vodivych koliki 2 podobajici se
prirubé. Navic homi Casti 21 vodivych kolikil jsou vzijemné propojeny prostrednictvim
pfemostujiciho dratu 3 tak, aby byly funkénimi souéastmi vytvofeného elekirického obvodu.
PoZaduje se pfipojovani téchto soudasti s pouZitim odporového svafovani. Piipojovani se mbize
provadét s pouZitim pajeni, avak vtomto pfipadé se poZaduje dal$i matenial (jako je pajka,
pajeci pasta), coZ vyrobu zt¢Zuje a prodrazuje. Vzdalenost mez horimi &astmi 21 vodivych
kolikia majicimi piirubovy tvar se sefizuje. Navic vodivy kolik 2 se zasouva do paticové ¢asti 1
a v pravé popisovaném provedeni se vytvafeji ochranné prostfedky proti pronikdni vihkosti,
Jjako je ryhovani (vyduté a vypuklé povichy, Zebrovani nebo vystupky vedené v obvodovém
sméru), na vnéjiim obvodu kazdého z vodivych kolikd v zijmu zablokovani vnikani okolniho
vzduchu nebo unikini plynu mez paticovou &4sti a vodivym kolikem.

Paticovd Cast 1 se zhotovuje z pryskyfiéného materidlu takovy pryskyfiény material,
ktery vykazuje koeficient vstiebavani vody po ponofeni v priibéhu 24 hodin pfi teploté 23°C
v rozsahu od 0,005% do 1,0% a mezni hodnotu pevnosti v tahu v rozsahu od 100 MPa do 250
MPa. PouZitelnym pryskyficnym materisdlem je polybutylentefeftalat (vykazujici koeficient
vstiebévani vody po ponofeni v priibéhu 24 hodin pfi teploté 23°C 0,07% a mezni hodnotu
pevnosti v tahu 132 MPa), v némzZ podil sklenénych vidken &ini 20% celkové hmotnosti tohoto
materidlu; polybutylentefeftalat (vykazujici koeficient vsticbavani vody po ponofeni v pritbéhu
24 hodin pfi teplot€ 23°C na drovni 0,07% 2 mezni hodnotu pevnosti v tahu 156 MPa), v némz
podil sklenénych viaken ¢&ini 45% celkové hmotnosti tohoto materidlu; polyfenylensulfid
(vykamjici koeficient vstfebdvani vody po ponofeni v priibéhu 24 hodin pfi teplot€ 23°C na
Urovni 0,015% a mezni hodnotu pevnosti v tahu 196 MPa), v némZ podil sklenénych vidken
Cini 40% celkové hmotnosti tohoto materiilu; a tekuty krystalovy polymer (vykazujici koeficient
vstfebavani vody po ponofeni v pribéhu 24 hodin pii teploté 23°C na urovni 0,04% a mezni
hodnotu pevnosti v tahu 171 MPa), v némZ podil mineralni piimési ¢ini 50% celkové hmotnosti
tohoto matetialu. Paticova Cast 1 se miize zhotovovat tak, Ze pryskyfiény material se roztavi a
nalévi se kolem dvojice vodivych kolikd. Pii tvarovani paticové Sasti 1 zroztaveného
pryskyficného materidlu je nutné znemoZiovat vytvafeni bublinek na povrchu, ktery je uvnitf
paticové Casti 1 a je ve styku s vodivymi koliky 2. Zminény tvarovaci zplisob se miiZe provadét

napiiklad na zakladé
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sefizovini podminek tvarovini, ke kterym zejména patfi odvzdudfiovini poklesem tlaku,
pfilemZ nastavovani Grovné tlaku v priibéhu odvzdudfiovini nema byt niZ§i nez 110 MPa.
Konkrétng I1ze uvést, Ze je potfebné provadét sefizovani zminénych podminek tvarovani
paticové Casti 1 tak, aby bublinky, které vznikaji na styéném povrchu vodivych kolikd
v paticové Casti 1, vytvafely v radidlnim sméru maximélni vzdalenost mezi vodivym kolikem a
pryskyfici 0,10 mm nebo méné, vyhodnéji pak 0,05 nebo méné.
Navic paticova Sast 1 se zhotovuje tak, Ze koncovy povrch na té strané, kde je horni
Cast 21 vodivého koliku 2 obnaZena, vyénivé v podobé valetku. Vyénivajici Cast (kterd se zde
oznaluje jako valeCkovita koncova Cast 11) paticové Casti 1 mé takovy tvar, kiery odpovida
potiebé jejtho zasunuti do tvarové odpovidajiciho drziku 4 niloZy, jenZ ma v podstaté
vileckovity tvar, takZe se vytvafi spojovaci &dst mezi paticovou &asti 1 a drzikem 4 nalozky.
Paticové Cast se mtiZe spojovat s drzdkem niloZky s pouZitim ultrazvukového svafovini.
Koncovy povrch valeckovité koncové casti 11 paticové &asti a drzik 4 naloZky spoledné
vymezuji dutinu 5, do niZ se péchuje roznéna nalozka 7, kterd je urCena k zaZzehnuti a
naslednému shofeni v diisledku ohfati pfemost'ujiciho dratu 3, do ného? se piivadi elektricka
energie. Roznéiné naloZka vyhodné obsahuje smés zirkonia a chioristanu draseiného (ZPP).
Podle tohoto provedeni se vystupni konec 41 drZiku 4 niboje, nebo-li opaéna koncova
Cast ve vztahu k té strané, na které se kruhova koncova &ast 11 paticové ¢asti zasunuje downitf,
zhotovuje tak,aby mél na vnéj§im obvodu vytvofen stupfiovy zifez. Vikova &ast 6, kterd se
zhotovuje nezavisle na drziku 4 vytvifejictho obvodovou sténovou &ist dutiny 5, piekryva
vnejSek stupniového zifezové Casti 42 a drZik 4 ndloZky se spojuje s vikovou soucisti 6
s pouZitim ultrazvukového svafovani, Na zaklad¢ toho se dutina 5 obsahujici uchovavanou
roznétnou nalozku utésfiuje a oddéluje od vnéjsiho prostiedi. Vikova &ast 6 ma kruhovou &ast
61 pro uzavieni dutimy 5 a obvodovou sténovou ¢ist 62, kterd se pfipojuje ke stupriové
zafezové Casti 42, pfiCemZ priirazova Cast 63 se zhotovuje zeslabenim stény kruhové &asti 61
nebo vytvofenim draZky na této kruhové Casti a na obvodové sténové Casti se tvaruje vystupek
64, ktery se piipojuje ke stupfiové zafezové Casti 43 drziku 4 naloZky. Pii hofeni rozméiné
naloZky 7 se priirazova Cast 63 proraz difve neZ ostatni sténové Casti, &im? se urcuje smér
vypuzovancho plamene a plynu. Vzhledem k tomu, Ze tepelnd energie plamene nebo podobné

se miZe soustfedné vypuzovat uvedenym smérem, existuje moZnost bezpeéného zaZehivani
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¢inidla vyvijejiciho plyn. ProtoZe se vystupek 64 plipojuje ke stupriové zafezové &asti 47 lze
navic provadét svafovani snadno a bezpednd.

Piemostujici drat 3, ktery vykazuje elektricky odpor, vyviji teplo v diisledku d&inkovini
elekirické energie (tzn. v reakci na spousiéci signal), kters se piivadi prostfednictvim vodivého
koliku. Pfemostujici drat 3 se miiZe zhotovovat s pouZitim jednoho nebo vétiiho poétu kovid
(drati). Pfemostujici drat se miiZe zhotovovat s pouZitim takzvaného ,nichromu®, coZ je slitina
niklu, chromu a Zleza, nebo s pouZitim jinych kovi, jako je nerezavéjici ocel nebo platina.
Konkrétné lze uvést, Ze s¢ upfednostiiuje chrom, protoZe ma velky teplotni souginitel odporu a
e vybornym materidlem pro udely svafovani.

Pii uvadéni spoustéce clekirického typu do Cinnosti, kdy se pfijima spoustéci signdl
z konektoru (neni pfedveden) pfipojencho k vodivému koliku 2, se tento spoustéci signal
privadi do pfemostujiciho dritu 3 prostiednictvim vodivého koliku 2. Ohiivini pfemostujiciho
dratu 3 ucinkem eclektrické energie (tzn. spoustéciho signalu) zaZehiva a spaluje roznétnou
naloZku 5 s naslednym vypu$ténim plamene a plynu. V tomto momentu se nejdiive proraZ
pritrazova Cast 63 vytvofena na vikové Casti 6, aby usmémila proud vypuzovaného plamenc,
plynu nebo podobné.

Jak jiz bylo uvedeno v pfedchazejicim textu, v pfipad€ spoustéce elektrického typy, v
némZ je duiina chranéna pied vnikinim vihkosti, je navic moiné to, J¢ meénici se Grovert
vodiveho odporu mezi dvojici zmiiovanych vodivych kolikil po setrvani 1000 hodin ve stavu
protékani elektrického proudu 50 mA do premostujiciho dratu pfi teploté 80°C a vihkosti 95%
je vrozsahu + 0,2 Qv porovnini se stavem pfed feenym setrvanim, vyhodnéji + 0,1 Qa
nejvyhodngéji + 0,05, pficemZ navic je mozné, Ze pocatetni Casovy Usek zaZehavani roznétné
nilozky je v tomto pfipadé nastaven tak, aby nebyl deldi nez 2 msec po puiténi zAZehového
elektrického proudu.

V predchazejicim textu popsany spoustéc elektrického typu, vnémz vikova soudist 6
uzavira dutinu 5 pro uchovavani roznéiné nalozky 7, se miiZe napfikiad vyrabét podle postupu
piedvedeného v krocich (a) aZ (¢) znazornénych na obr. 2.

Za prve, pryskyfiény material vykazujici koeficient vstfebavini vody po ponofeni v
pribéhu 24 hodin pfi teplot® 23°C v rozsahu od 0,005% do 1,0% a mezni hodnotu pevnosti
v tahu v rozsahu od 100 MPa do 250 MPa s¢ tavi a lije kolem dvou vodivych kolikii 2 tak, aby
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s¢ vytvarovala paticova ¢ast 1, a tim se vytvafi sestava patice, ktera se nasledné lesti [krok (a) na
obr. 2]. V priibéhu postupu zhotovovani paticové Casti z pryskyFidného materidlu se provadi
sefizovini podminek tvarovani (v pfipadé tohoto provedeni to je napfikiad nastaveni takové
urovné tlaku pfi odvzdudiiovani na Grovefi, ktera neni niZ§i neZz 110 MPa), které mohou
znemoZiovat vytvafeni bublinek mezi litou paticovou &asti a pfislusnymi vodivymi koliky a tim
odvracet nebezpeli pronikani vihkosti mezi obéma soudistmi. Navic pronikani vihkosti mezi
paticovou ¢asti a pfistusnymi vodivymi koliky se miiZe znemoZiovat vytvofenim vroubkovani
na vodivych kolicich.

Déle 1ze uvést, Ze pfemostujici drdt 3 vytvafi pfemosténi mezi homimi ¢astmi 21
vodivych kolikii 2 podobajicimi s¢ piirubdm [krok (b) na obr. 2] a pfipojuje se s pouZitim
odporového svafovani, pficemz se zhotovuje svafovana dilii sestava pfemosténi-dritu [kroky
(b) — (c) na obr. 2]. ValeCkovity dr#4k 4 niloZky pfevySuje horni Easti 21 vodicich koliki 2 ve
svafované dildi sestavé pfemosténi-dratu a pfipojuje se s pouZitim ultrazvukového svafovani, po
{emZ nasleduje péchovani roznétné nalozky 7 do wnittku drZiku 4 niloZky s vyslednym
vytvofenim dilfi sestavy svafovaného drziku ndloXky [kroky (¢c) — (d) na obr. 2]. Poté se
vystupni konec (tzn. stupfiova zifezova Gast 42) drziku 4 naloZky na dili sestavé svafovaného
drzaku naloZky pfipojuje a uzavira pomoci vikové soudasti s poufitim ultrazvukového
svafovani, ¢imZ se vytvafi spoudtés [kroky (d) -» (¢) na obr. 2]. V souladu se znakem
predvedenym na tomto vyobrazeni se vystupek 64 vytvaii na obvodové sténové &asti 62 vikové
souCasti 6 a tento vystupek 64 sc pfipojuje ke stupfiové ziafezove Casti 42 drziku 4 naloZky,
takZe obé soudasti mohou zapadnout do sebe a spojit se pie jejich svafovanim k sobg.

Nasledn¢ se na opalné strané drzaku 4 nalozky sc na spoustéli, ktery je sestaven
uvedenym zpisobem, umist'uje objimka 13 pfes tésnici vioZku 12, pfi¢emZ spousté¢ se vilatuje
dovniti a koncova Cast 14 v otvoru objimky 13 pro umisténi spoustéde se ohyba, aby se vytvofil
jeden celek sestavy spoustée [kroky (¢) — (g) na obr. 2]. Je potfebné, aby koncova &ast 14
otvoru pro umisténi spoustéCe byla vytvofena tak, aby vytvofeny hadek (tzn. ohnutd &dst) byl
kratky, &imZ se znemoZiuje vznik elektrického vyboje s ohledem na kolik pfi nahromadéni
naboje statické elektiiny. Pokud je vzdalenost mezi hiCkem a kolikem mala a dochazi ke
hromadéni statické elektfiny, pak vznika nebezpedi vzniku elektrického vyboje, ktery by mohl
zaZehnout roznétnou naloZku. Proto Ize znemoznit vznik elektrického vyboje na této &asti na
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zakladé zvétSeni vzdalenosti mezi hiCkem a kolikem. Odkazovd matka 15 vkroku (e)
ndzoméném na obr. 2 omaduje kruhovou drazku.

Sestava spoustéle, ktery se zhotovuje uvedenym zpisobem, je pouitelnd jako soucast
pro vyrobu vyvijeCe plynu uplatiiovaného v pfednapinaéi pasu sedadla. Vyvijed plynu pro
pfednapinal uplatiiujici sestavu spousitéie se miize vyrabét podle vyrobniho postupu, ktery je
znézomén v podobé vyobrazeni kroki (f) az (i) na obr. 2. Na vyobrazeni krokii (f) aZ (i) na
obr. 2 je vidét, ¥¢ odkazovid malka 15 oznaluje kruhovou drazku, odkazova mmacka 20
oznacuje miskovou soulast, odkazova znacka 22 oznaduje ¢inidlo pro vyvijeni plynu, odkazova
malka 23 oznafuje pHrubovou Cast, odkazova macka 24 omaluje spalovaci komoru a
odkazova znatka 30 oznaluje zadrZovat,

Druhé provedeni. Obr. 3 piedvidi sestavu spoustéle, vniZ se drzdk 310 nalozky
pouZiva pro umisténi roznétné niloZky, pfiruba 309 se nachizi na vypustném okraji vikové
soucasti 305 vytvofené ve tvaru valeCku s viskem a pfiruba drziku naloZky je pfipojena
k zikladové asti 304,

V sestav€ spoustéCe pfedvedené na tomto vyobrazeni se objimkova soucdst 301 a
vodivy kolik 302 zhotowuji v podobé jediné, celistvé zakladové Casti 304 a premostujici drat
307 vytvati piemosténi mezi vodivymi koliky 302, které vyénivaji z homiho koncového
povrchu zakladové casti 304. V podstaté valeCkovity drzak 310 naloZzky, kiery se zhotowuje
z pryskyiiéného materidlu, se pfipojuje k zakladové Casti 404 a roznétna nalozka 306 se péchuje
.do dutiny, jez vytvaii zakladova cast 304 a drziak 310 naloZky. Pak se dutina uzavird pomoct
vikové soucasti 305 majici vale¢kovity tvar s vrskem a vikova &ast 305 se pfipojuje k zikladové
Casti 304.

Zakladova Cast 304, ktera se zhotovuje vpodobé jednoho celku, napevno spojuje
objimkovou soucast 301 a vodivy kolik 302 tak, Ze izolatni pryskyfiény materidl se plni do
prostoru mez valeckovitou objimkovou soucast 301, jez ma dovnitf tvarovanou ¢ast 308
podobajici se pfirubg, a dvéma vodivymi koliky 302 prochazejicimi mezi pfirubovymi ¢dstmi
308 objimkové soucasti 301 v souladu se vstiikovacim tvarovanim a vytvafenim paticové Casti
303. To znamena, ze zakladovou Cast 304 tvoii objimkova soucast 301, dva vodivé koliky 302
a paticova ¢ast 303, ktera se zhotovuje z izolaéniho materiatu,

V pravé popisovaném provedeni se miZe pro uely zmifiovaného izolaéniho materialu

pouzivat pryskyfi¢ny materidl, jako je polyfenylensulfid (PPS) obsahujici skienéna vlakna nebo
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jiné anorganické plhivové materialy, tekuty krystalovy polymer (LCP) obsahujici anorganicky
pinivovy materidl jako minerdl nebo podobné. Polyfenylensulfid (PPS) obsahujici sklenéna
vidkna, ktera tvofi 40% podil celkové hmotnosti materidlu, vykazuje aroveni dielektrického
prirazového napéti 12 MV/m a tekuty krystalovy polymer (PCP) obsahujici minerdl, jenZ je
zastoupen 40% podilem na celkové hmotnosti materidlu, vykazuje Groveri dielektrického
prirazového napéti 66 MV/m. Navic 1ze uvést, Ze polyfenylensulfid, v némZ podil sklendnych
vidken ¢ini 40% celkové hmotnosti tohoto materialu, vykazuje koeficient vstfebavani vody po
ponofeni v pribéhu 24 hodin pii teploté 23°C na drovni 0,015% a mezni hodnotu pevnosti
v tahu 196 MPa; a tekuty krystalovy polymer, v némzZ podil minerilni pfimési &ini 50% celkové
hmotnosti tohoto materidlu, vykazuje koeficient vstiebdvani vody po ponofeni v pritbéhu 24
hodin pii teploté 23°C na trovni 0,04% a mezni hodnotu pevnosti v tahu 171 MPa.

Trubkova ast 311, ktera vyéniva axialné vnéj§im smérem dale nez &ast 308 objimkoveé
soucasti 301 podobajici se piirubg, je vytvofena na paticové Casti 303, kterd se zhotovuje
tvarovanim s pouzitim injekéniho vstiikovini zmifiovaného pryskyfiéného materialu (izolatniho
materialu), a stupfiova zafezova Cast 312, jeZ je tvarovana vpodobé stupné vedeného
v obvodovém sméru, se¢ vytvaii na pfednim konci trubkové asti 311. Proto lze podle
piihlaiovaného vyndlezu pfipojit drzak 310 naloZky k vngjsi strané stupfiové zifezové Casti 312
a nasledn€ napevno spojit svarovanim.

V pravé popisovaném provedeni se drzak 310 ndloZky a paticova &ast 303 zhotovuji
s pouzitim pryskyfice a obé soucasti se svafuji ultrazvukovym svafovanim. Vzhledem k tomu,
Ze obg soulasti se svafuji ultrazvukovym svafovanim, nemiize dochazet ke vtlaovani paticové
tasti 303 (pryskyfice) s vodivymi koliky 302 do drziku 310 ndloZky a tim se znemoZiuje
poskozeni pfemost'ujiciho dratu 307 vytvarejiciho pfemosténi mez vodivymi koliky.

V zakladové Casti 304, jez se zhotovuje vpodobé jedincho, celistvého dilu, se ve
spojovaci ¢asti mezi objimkovou souldsti a paticovou Casti vytvareji prostfedky zabrafiujici
odpadnuti a/nebo oddéleni paticové Casti 303. V pravé popisovaném provedeni maji tyto
prostiedky, které zabratiuji odpadnuti a/nebo oddéleni paticové Sasti 303, podobu vystupku
313, jenZ je vytvoien na vnéjSim obvodovém povrchu pfirubové Casti 308 objimkové soufasti,
a izolaCni material se umistuje tak, aby odpovidal tomuto vystupku. V souladu s tim s¢ vnitini
obvodovy povrch prirubové Easti 308 a paticova Cast 308 vytvafeji tak, aby do sebe tvarové
zapadaly a tim znemoZiovaly odpadnuti a/nebo oddéleni paticové ¢asti 303 od objimkové
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soucasti 301. V souladu s pravé popisovanym provedenim ize konkrétné uvést, Ze na vystupku
313 zhotoveném na vnitinim obvodovém povrchu pfirubové Casti 308 objimkové soutasti 301
se vytvafi vrcholova &ast, ktera se nachdzi v té &asti, jeZ je bliZe k dolni &4sti 308 podobajici se
piirubé. V souladu s tim se paticova $ast 303, ktera se nachazi nad vrcholovou &isti objimkové
soudasti 301 (tj. na té strané, na kieré se umistuje roznétna nilozka 306), zhotovuje tak, aby se
dosdhla potfebna axidlni délka, ¢im7 se ziskava poticbni pevnost ve stfihu. V pfipadé takové
struktury se paticova ¢ast 303 muZe bezpetné udrZovat v objimkoveé soucasti 301 i po zaZehnuti
a spaleni roznétné nalozky 306. To znamena, e tsek, ktery mé na paticové ¢asti 303 nejmensi
polomér, se zhotovuje dole, aby byla zajiSténa potfebnd pevnost ve stiihu. V piipadé pravé
popisovaného provedeni se objimkova soucast 301 zhotovuje s pouZitim kovu, aviak s ohledem
na skuteénost, ze zadny z vodivych kolikil 302 neni ve styku s objimkovou soudasti 301, se
v sestave spoustEde nevyZaduje tefselovy kryt, jenZ se obvykle vyZaduje pro izolovani vodivych
kolikii (kolikt: spousi&ée) od vikové soudast.

Dva vodivé koliky 302 se umist'uji v podstaté uprostfed paticové ¢asti 303, ktera se
zhotovuje s pouzitim izola¥niho materiilu. Vodivy kolik 302 se zhotovuje tak, aby jeho vrchni
c¢ast byla obnaZena na pfednim konci trubkové &asti 311 na paticové Sasti 303 a piimocaie
napnuty pfemost'ujici drat se pfipojuje nad hornimi &astmi. Pfemost'ujici drat 307 se zhotovuje
s pouzitim elektrického odporového télesa a jeho funkci je pfevadéni elektrické energic
(spoustéciho signilu), ktera se piivadi prostfednictvim vodivych kolikii 302, na tepelnou
energi. V pravé popisovaném provedeni se na obvodovém povichu vodivého koliku 302
vytvaii vroubkovani, které se nachdz tak, kde je vodivy kolik 302 v bezprostfednim styku
s tvarovanou soucasti (tzn. s paticovou Casti 303). Zvinéné vroubkovani ma podobu vydutych a
vypuklych povrchil, Zebrovani nebo vystupkli, které jsou vytvofeny v obvodovém sméru na
vodivych kolicich 302 a brani pronikini vihkosti mez vodivymi koliky 302 a paticovou &asti
303, ¢im? podporuji spolehlivost vzijemného spojeni obou souéasti. Jinymi slovy to 1ze vyjadfit
tak, Ze izolatni materidl se tvaruje ve vztahu k vydutym a vypuklym povrchiim, Zebrovinim
nebo vystupkiim a vytvafi odpovidajici vyduté a vypuklé povrchy, Zebrovani nebo vystupky
vrozsahu pfistusnych scku paticové Casti 303, ve kterych se vodivé koliky 302 nachézeji a
které jsou vypinény izolaénim materidlemn, v distedku &ehoZ se paticova &st 303, vodivé koliky
302 a objimkova €ast 301 bezpeiné udrzuji na svych mistech.
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Jak jiz bylo uvedeno v predchazejicim textu, roznétna nalozka 306, ktera se umistuje do
dutiny, je oddélena od okolniho ovzdusi tak, Ze s¢ zakryva vikovou soucasti 305, jeZ ma tvar
valeCku s vrskem. Ve vétiing pfipadii se vikova ¢ast 305 zhotovuje z kovového materidlu a jeji
tloustka se sefizuje tak, aby doslo k jejimu proraZeni v dusledku spaleni rométné nalozky 306.
V souladu s tim je vyhodné, Ze v kruhové koncové Casti (v &asti, ktera tvofi vriek) je vytvofen
zifez takovym zpiisobem, aby mohlo dojit ke snadnému a spolehlivému proraZeni. Zminény
zifez se mize zhotovovat radidlng v podobé draZky od piiblizng 0,10 mm do piiblizné 0,25
mm v pfipad€ vikové soucasti 305 vyrobené z nerezavéjici oceli.

V pfipadé sestavy spoustéce, kiera je popisovana z hlediska tohoto znaku, se piiruba
309 vytvaii na otevieném spodnim konci vikové soucisti 305 a tato piiruba 309 se piipojuje
k objimkové soudasti 301 (k asti 308 podobajici se piirubg), imZ se ziskiva zdkladova Cast
304. Vikova soucast 305 a objimkové soudast 301 se spojuji s pouZitim svafovaciho zplsobu
jako je odporové svafovani nebo laserové svafovani, pfi jehoZ provadéni se uvolfiuje malé
mnoZstvi tepla, aby byla vylouena moZnost zazehnuti roznéiné nilozky 306 v pribéhu
spojovani.

Sestava spoustéCe, ktera byla popsana v pfedchozim textu, se muZe vyrabét podle
postupu, jehoZ kroky jsou znidzomény na obr. 4. Z vyobrazeni, které na obr. 4 zndzoriuje
provadéni kroku (a), lze vypozorovat, Ze dva vodivé koliky 302 se vkladaji do otvoru piirubové
Casti 308 objimkové soudasti 301 a izolaéni materidl (prysky¥i¢ny materidl) se pini do prostoru
mezi piirubovou Casti 308 objimkové soucasti a vodivymi koliky 302, ¢imZ se zhotovuje
zakladova Cast 304. Phi zhotovovani zikladové ¢asti 304 se vstfikovany izolaéni material tvaruje
tak, aby paticova Cast 303 vystupovala axidln€ vnéjsim smérem z pfirubové Sasti 308 objimkové
soucasti 301 a aby se na jejim obvodu vytvofil zifez 312 majici stupfiovy tvar, pfi¢emz horni
&asti vodivych kolikit 302 zastivaji obnaZeny na koncovém povrchu trubkové éasti 311, ktera
vystupuje axidlné vnéjsim smérem z pfirubové Casti 308. Po vylesténi zakladové casti 304 se
piemost'ujici drat 307 svafuje a vytvaii se pfemosténi mez vodivymi koliky 302, jejichZ horni
Casti jsou obnazeny na koncovém povrchu paticové Casti 303 z izola¢niho materidlu [krok (b)
na obr. 4]. Nasledné se pfipeviiuje drzak 310 naloZky na trubkovou ¢ast 311 zikladové Casti
304 (paticové &asti 303) vystupujici z piirubové Casti 308 objimkové soucasti 301 a uvedené
soucasti se spojuji s pouZitim ultrazvukového svafovani [krok (c) na obr. 4]. Poté se rozmétna
naloZka 306 péchuje do dutiny (tzn. do prostoru pro uchovavéni roznétné naloZky), kterou
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vymezuje zakladova Cast 304 a drzik 310 nalozky [krok (d) na obr. 4], wn&jiek driku 310
naloZky se pfikryva vikovou soudasti 305, jeZ ma valeCkovity tvar s vrikem, a vnitiek dutiny
obsahujici rozn¢tnou naloZku 306 se uzavird [krok (¢) na obr. 4]. Vzhledem k tomu, Z¢
otevieny dolni konec vikové soucasti 305 ma podobu piiruby, pfipojuje se Sast vytvofend na
pfirubé 309 svafovanim k pfirubové Easti 308 zikiadové asti 304 (objimkové soulasti 301)
[krok (f) na obr. 4]. Je nutné, aby pfirubova &ast 309 vikové souddsti 305 spojovala s
piirubovou asti 308 objimkové soucasti 301 s pouZitim takovych svafovacich zpilisobi, které
umoziuji uvoliovani malého mnoZstvi tepla a ke kterym patfi odporové svaiovani nebo
laserové svafovani.

Na zakladé¢ skuteCnosti, Ze zikladova &ast 304 se zhotovuje jako jeden celek obsahujici
objimkovou soudast 301, vodivé koliky 302 a tvarovany izolaéni materidl, miiZe se sestava
spoustéfe podle tohoto provedeni sestavovat zlevnych soudasti a podet krokli vyrobniho
postupu sc muZe sniZit. Proto se naskytd moZnost realizace vyroby sestavy spoustéée pii
vynaloZeni mZéich vyrobnich nakladl. Navic existuje moZnost zvyfeni zisku, protoZe
zhotovovani sestavy spoustéce je snadné.

Navic na zaklad€ fizeni podminek tvarovani zikladové ¢asti 304 a vytvafeni drazkovani
na obvodovém povrchu vodivého koliku se memoZiuje pronikini okolniho vzduchu mez
zakladovou €asti a piislusnymi vodivymi koliky a stejné jako v pfipadé spoustée elektrického
typu podle prvniho provedeni lze ziskat takovy spoustéS elektrického typu, jehoZ vodivy odpor
mez dvojici zmifiovanych kolikii po setrvani 1000 hodin ve stava protékani elekirického
proudu 50mA do pfemostujiciho dratu pfi teploté 80°C pfi vihkosti 95% vykazuje zménu
vrozsahu + 0,2 Qv porovnani se stavem pfed fedenym setrvanim, vyvhodnéji + 0,1 Qa
nejvyhodnép + 0,05 Q, a polatetni Casovy Gsek zaZehavani roznétné naloZky je mavic v tomto
pfipad¢ nastaven tak, aby nebyl del§i neZ 2 msec po pusténi ziZehového elektrického proudu
pil uvadéni spoustéce elektrického typu do Sinnosti,

Tieti provedeni. Sestava spoustéce predvedend na obr. 5 se obzviddté vyznacuje
spojovaci strukturou a zpisobem spojovani vikové soucasti 325, kterd zakryva vnitfek drZiku
310 nalozky a uzavira dutinu uchovavajici roznétnou nalozku 306, s ebjimkovou soudasti 321,
¢imz se vytvari zakladova &ast 324,

'T'o znamena, ze v piipade sestavy spoustéce predvedené na obr. 5, se kruhova ¢ast 350,
jejiz piiruba 328 vystupuje axidlng vnéj§im smérem, zhotovuje na objimkové soucasti 321
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tvofici zakladovou soucast 324, pfiCemZ pfedni konec pfiruby 328 objimkové soudasti 321
vy¢nivd axidlné vnéj§im smérem a navazné paticovi ¢ast 323 zhotovena z izoladntho materidlu
vystupuje vpodobé valeCku. Vngj§i obvodovy povrch kruhové &dsti 350 vystupujici
z objimkové soucasti 321 a vnéjsi obvodovy povich valekovité Casti 311 paticové Easti 323
jsou vyrovnany v jedné roviné a obé tyto souasti maji sviij tvar pfizpiisoben pro zasunuti do
objimkové soucasti 325 majici viletkovity tvar s vifkem. Navic vikova souast 325 a objimka
321 zikladové &asti 324 se svainji u otevieného obvodového okraje vikové soudsti 325.
V souladu s tim se v pfipadé pravé popisovaného provedeni provadi vodorovné svafovéani
vikove soucasti 325 a objimkové souasti 321 zikladové Casti 324.

Mnohé soulasti sestavy spousiéce, kieré se uplatiiuji v tomto provedeni, jsou stejné jako
soucast sestavy spoustéce pfedvedené na obr. 3. Proto jsou na obr. 5 pouZity stejné odkazové
znacky, které oznaduji stejné soucasti jako na obr. 1, a popis tchto souasti jr vynechan, Navic
tyto soucdsti majf stejnou funkei jako soucsti ve druhém provedeni.

Ctwrté provedeni. Sestava spouitéle piedvedend na obr. 6 se obzviasts vyzmaluje
zpisobem péchovani roznétné naloky 306 a jeji struktury v souvislosti s druhym a tfetim
provedenim. Navic v sestavé spoustéce podle tohoto provedeni se paticova ¢ast 333 zhotowvuje
z pryskyfi¢ného materidly.

To znamend, v pfipadé pravé popisované sestavy spoustéfe se kruhova &ast 360
zhotovuje stejnym zplsobem jako v uvedeném tietim provedeni v objimkové soudasti 331,
ktera tvofi zakladovou Cast 334 tak, aby pfedni konec pfiruby 338 vystupoval axidlnim smérem
z objimkové soucasti 331. Na kruhovou &ast 360 plynule navazuje trubkova ast 311, ktera je
vytvofena tak, aby vystupovala v podobé véleCku z paticové Casti 333, jeZ se zhotovuje
z izolaCniho materidlu, a péchovaci ¢ast 370 vymezuje kruhova &ast 360 objimkové soucasti
331 a trubkova cast 311 paticové Casti 333. To znamena, Ze v pravé popisovaném provedeni
vystupuje koncovy povrch na strané, na niZ jsou homi ¢isti vodivych kolikii 302 obnaZeny,
vpodob€ vilecku wnéj§im axidlnim smérem a tim vytvifi felenou pechovaci Cast 370
v zakladové ¢asti 334.

V zaymu vytvofeni uvedené péchovaci Casti 370 v zakladové ¢asti 334 se v tomto
provedeni provadi aprava vnitini strany piirubové Easti 338 objimkové soucasti 331 do podoby
$asti valeCku. Toto konstrukéni opatieni se uplatiiuje proto, Ze znemoziiuje oddéleni paticové
¢asti 333, ktera se zhotovuje z izolaéniho materidlu, od objimkové soudasti 331, dimZ se
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zajiftuje pevnost paticové ¢asti 333 a zamezuje pfipadny styk objimkové soulasti 331
8 vodivymi koliky 302.

Zmitiovana péchovaci $ast 370, ktera se vytvafi v zikladové &asti 334, tvarové odpovida
potiebé jejiho zasunuti do vikové soudasti 335 majici valeSkovity tvar s viskem, aby péchovala
rométnou nalozku 306, jeZ se uchoviva ve vikové &isti 335. Paticova &ast se zhotovuje
z pryskyfiéného materidlu a udrfuje své utéstiovaci viastnosti. Navic sestava spoudtée, kierou
toto provedeni popisuje, s¢ miiZe sestavovat podle zplisobu, jen¥ je znidzomén na obr. 7.

Nejdfive 1ze uvést, Ze stejn€ jako v kroku (a) znizoméném na obr. 4 se dva vodivé
koliky 302 umist'uji do otevieného konce piirubové Sasti 338 objimkové soudasti 331 a izoladni
matenial (pryskyfiény material) se plni do otevieného konce piirubové ¢asti kolem vodivych
koliki: 302 tak, aby se vytvofila zakladova &ast 334 [krok (a) na obr. 7}.

Aviak v piipadé tohoto provedeni jiZ bylo v pfedchazejicim textu uvedeno, e koncovy
povrch na strané, na niZ jsou homni Casti vodivych kolikii 302 obnaZeny, vystupuje v podobé
valeCku axidln€ vnéjSim smérem, aby vytvarel péchovaci &ast 370 v zakladové Easti 334, a Ze
homi ¢asti vodivych kolikli 302 jsou obnaZeny na koncovém povrchu péchovaci Sasti 370,
ktera vystupuje axidlné wnéjiim smérem z pifrubové Sasti 338. Poté se piipojuje premost'ujici
drat 307, ktery vytvafi pfemosténi mez vodivymi koliky 302, jejichZ horni &asti jsou obnaZeny
na koncovém povrchu paticové Casti 333 zhotovované zizolaéniho materidlu, s pouZtim
svafovani [krok (b) na obr. 7] a pfesné viZené, pfedem stanovené mnoZsivi roznétmé nalozky
306 se umistuje do vnitfku vikové soudasti 335 majici tvar valetku s viskem. Péchovaci ¢ast
370 zakladové Casti 334 se vkladz do vikové soudasti 335, v niZ je umisténa roznétni naloZka
306, z jejiho otevieného konce [krok (c) na obr. 7] a roznétnd niloZka umisténi ve vikové
soulasti 335 se pEchuje tlakem koncového povrchu, V nasledné faz, kdy je roména nalozka
360 upéchovina v potfebné mife, se oteviena strana vikové soucasti 335 spojuje vodorovaym
svafovinim s kruhovou ¢asti 360 na objimkové soucasti 331 zakladové &asti 334, pfitem’ obé
tyto soucasti se spojuji s pouitim takového zpiisobu svafovani, ktery umoZiuje uvolfiovini
malého mnoZstvi tepla a kterym je odporové svafovani nebo laserové svafovani.

V souvislosii se scstavou spoustéCe, ktery se zhotovuje podle pravé popisovaného
provedeni, lze uvést, Zze s ohledem na provadéni presného davkovani a pfimého péchovani
roznétné naloZky 306 ve vikové soucasti 335 s pomoci zikladové &asti 334 (pEchovaci &asti), se
nevyZaduje vélenéni drzaku 310 naloZky. Proto neni tfeba pocitat s naklady tykajicimi se
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viastniho drZiku 310 naleZky a jeho instalovani. Vysledkem toho je moZnost realizace takové
sestavy spoustée, jejiZ vyrobni postup poskytuje dalsi vyhody.

V souvislosti s pravé popisovanym provedenim Ize také uvést, e na zaklad® fizeni
podminek tvarovani zikladové ¢asti 334 a vytvafeni vroubkovani na obvodovém povrchu
vodiveho koliku sec zemoXiuje pronikini okolmiho vzduchu mezi zikladovou &asti a
pfisluinymi vodivymi koliky, pfi¢emZ podobné jako v piipadé spoustéée elektrického typu
podie prvniho provedeni Ize ziskat takovy spousiés elektrického typu, jehoZ vodivy odpor mez
dvojici zmifiovanych kolikli po setrvani 1000 hodin ve stavu protékani elektrického proudu
50mA do pfemostujiciho dratu pfi teploté 80°C pfi vihkosti 95% vykazuje zménu v rozsahu
+ 0,2 v porovnani se stavem pied feenym setrvanim, vyhodn&ji + 0,1 Q a nejvyhodnéji +
0,03, a pocitedni Casovy usek zaZehavani roznétné naloZky je navic v tomto pfipadé nastaven
tak, aby nebyl deldi nez 2 msec po pusténi ziZehového elektrického proudu pii uvadéni
spoustéce elektrického typu do Cinnosti.

Paté provedeni. Obr. 8 a 9 znazoniuji vyvije¢ plynu pro airbag, v némZ se uplatiuje
sestava spousiée podle vyde popsaného druhého az &tvrtého provedeni.

Vyvijed plynu je umistén v bloku, ktery se sestavuje zkombinovinim rozptylovaciho
plasté 101, v némz je vytvofen vypustny otvor 104, a uzavérového plasté 102, jenZ uzavira
rozptylovaci plast’. Blok 103 obsahuje zaZehové prostfedky, k nimZ patii sestava 100 spoustése
a plynové vyvijeCové prostiedky 105, které jsou uréeny pro zaXehnuti, spaleni s vysledné
vyvinuti plynu pro napinéni airbagu (neni pfedveden) v disledku uvedeni ziZehovych
prostfedkid do Cinnosti, a filtraini prostfedky 106 pro &ifténi a/nebo ochlazovani pracovniho
plynu vyvijeného pii spalovani plynovych vyvijeSovych prostiedki 105.

Vyvije plynu pfedvedeny na obr. 8 obsahuje vnitini vilcovitou soucast 108, ve které je
vytvofen urdity pocet otvort 107 pro pienafeni plamene a kterd je umisténa uprostied bloku,
prostor 109 pro uchovavani zaZehovych prostiedkil, jenZ se nachdzi uvnitf vnitini valcovité
soucasti 108, a spalovaci komoru 110 pro uchovavani plynovych vyvijeCovych prostiedkd 105
nachdzejici se na vnéjsku fecené vnitini valcovité soucasti 108 v radidlnim sméru.

Ve vyvijeci plynu predvedeném na obr. 8 obsahuji ziZehové prostfedky jednak sestavu
100 spoustéte podle provedeni, jeZ jsou popsana v pfedchazejicim textu, a jednak prendfeci
naloZ 111, kterd je urCena pro zaZehnuti a spaleni v diisledku uvedeni sestavy spoustéée do
¢innosti a kterd vypuzuje plamen pro zaZehnuti plynovych vyvijeCovych prostiedki pies otvory
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pro pienadeni plamene. Sestava 100 spoustéce se s ohledem na tyto otvory piipeviiuje k dolni
Casti vnitini valcovit¢ soutdsti 108. Kombinace wnitini vlcovité soucasti 108 a sestavy 100
spousiéCe se mizZe zhotovovat na ziklad¥ zahnuti koncové &asti 112 otvoru ve vnitini valcovité
soucasti 108 a pripevnéni objimkoveé soudasti 113 sestavy 100 spousdtéde. Navic na strang, kde
s¢ nachaz sestava 100 spoustéie, se oteviena koncova &ast 112 wnitini valcovité souCasti 108
pripojuje k uzavérovému plasti s pouZitim svafovani nebo podobné.

Plynové vyvijeCové prostiedky 105 se uchovavaji ve spalovaci komofe 110 a filtraini
prosttedky 106 pro Cisténi a/nebo ochlazovani pracovniho plynu vyvijeného v disledku
spalovani plynovych vyvijeCovych prostiedkit 105 jsou rozmistény vné feSenych filtraénich
prostiedki 106. Filtracni 106 prostiedky se zhotovuji ve tvaru vélce s pouZitim vrstvené driténé
sité¢ nebo podobné a jejich vnéjéi obvodovy povrch sméfuje opainé ve vztahu k vnitfnimu
obvodovému povrchu bloku 103. Je duleZité, aby mezera, kterd vytvafi cestu pro proudéni
plynu, byla vytvofena mezi vnéjiim obvodovym povrchem filtraénich prostiedkii 106 a
vnitinim obvodovym povrchem bloku 103, coZ umoiinje vyuZiti celé ucinné plochy filtratnich
prostfedkii 106. Vnéjsi obvodovy povrch filtratnich prostfedkd 106 je zpevnén pomoci
dérovancho krytu 114, ktery ma tvar dérovaného vélce a kiery potladuje roztahovani filtru
radialné vnéj§im smérem.

V disledku uvedeni sestavy 100 spoustée do Cinnosti se pfenaeci naloZ, kterd je ve
vyvijeci plynu rozmisténa v okoli spoustéce, zaZehava a spaluje, piiemZ vaniky plamen je
vypuzovan do spalovaci komory 110 skrze otvory 107 pro pfenaseni plamene vytvoiené ve
vnitini valcovité soucasti 108. USinnosti tohoto plamene se zaZehdvaji a spaluiji plynové
vyvijeCové prostfedky 105 nachdzejici se ve spalovaci komofe 110, vysledkem &ehoZ je
vyvijeni pracovniho plynu. Pracovni plyn se Cisti a/nebo ochlazuje v pribéhu jeho proudéni
skrze filtraCni prostiedky 106, proraZ tésnici pasku 115 uzavirajici plynovy vypustny otvor 104
a vypousti se z plynového vypusiného otvoru 104. V souvislosti s provedenim, kieré je ukazino
na obr. 8, lze uvést, Ze odkazova matka 116 oznaduje spodni desku, kterd ma celkové kruhovy
tvar. Tato spodni deska 116 pini funkci nosiCe plynovych vyvijeSovych prostiedkd uvnitf
spalovaci komory 110.

Sestava spoustéce podle vyic popsancho druhého aZ étvrtého provedeni se mize také
pouZivat ve vyvije¢i plynu, ktery je pfedveden na obr. 9. Vyvijed plynu piedvedeny na tomto
vyobrazeni se odli$uje od vyvijede plynu, ktery je uk4zan na obr. 8, a nema v bloku vnitini
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valcovitou soucast (majici na obr. 8 odkazovou znatku 108). V této souvislosti se vyvijed
vymaluje odlifnou strukturou ziZehovych prostfedkl a zpisobu uspofadani piislu§nych
soucasti,

V pfipad€ vyvijece plynu, ktery je piedveden na tomto vyobrazeni, se sestava 100
spoustéle pfipeviiuje pfimo k uzaviracimu plasti 102 a plynové vyvijeSové prostiedky 105 jsou
rozmistény v okoli fedené soustavy 100 spoustéée. Proto ve vyvijeci plynu pfedvedeném na
tomto vyobrazeni se pfenosna néloZ (oznacena na obr. 8 odkazovou znackou 111) nepouiva a
pii uvedeni sestavy 100 do &innosti jeji plamen pfimo zaZehiva a spaluje plynové vyvijedové
prostiedky 105, které vyvijeji pracovni plyn pro nafukovani airbagu.

V souvislosti s¢ znakem piedvedenym na tomto vyobrazeni lze konkrétné uvést, Ze
stiedovy otvor 121 vytvofeny v obvodové sténové Casti 120, ktera je ohnuta downitf, se nachazi
v podstaté uprostfed uzaviraciho plasté tvofictho blok, sestava 100 spoustéde se umisfuje do
stiedového otvoru 121 a koncovy povich obvodové sténové Casti 120 ve stiedovém otvoru 121
s¢ spojuje s objimkovou soucdsti 113 sestavy 100 spoustéce. Obg soudasti se mohou spojovat
pomoci pouZitelnych prostiedkd, jako je svafovani, s vyslednym piipevnénim objimkové
soulasti sestavy spousitéfe. Na zikladS vytvofeni stupfiové zifezové Casti 122 na objimkové
souCdsti sestavy 100 spoustéle a umisténi této stupfiové zifezové &asti 122 do styku
s koncovym povichem obvodové stdnové Casti ve stfedovém otvoru 121 tak, jak je to
pfedvedeno na tomto vyobrazeni, se provadi bezpené plipevnéni sestavy spoustée
s vylouenim nebezpedi, Ze by tato sestava odpadla pfi jejim uvidéni do Cinnosti. Na obr. 9
jsou pouzity stejné odkazové znacky, které oznaduji stejné soudasti jako na obr. 3, a proto je
popis t&chto souasti vynechin.

Sesté provedeni. Na obr. 10 je piedvedeno airbagové zafizeni podle piihla§ovaného
vyndlezu, které obsahuje vyvije¢ 200 plynu, ndrazové &idlo 201, fidici jednotku 202,
modulovou skiffiku 203 a airbag 204. Vyvijecem 200 plynu je takovy vyvijed, kiery je
pfedveden na obr. 8 a 9, pfifemz jeho GCinnost je nastavena tak, aby intenzita nirazu na
pasaZéra byla v pocateéni fazi uvadéni vyvijece plynu do Cinnosti pokud mono co nejmensi.

Nérazovym Cidlem 201 miiZe byt napfiklad akceleradni Sidlo polovodiového typu.
V konstrukéni  struktufe akceleraéniho &idla polovodiCového typu se ¢tyfi polovodicové
tenzometry umist'uji na nosniku ze silikonového substratu, ktery se ohyba tehdy, kdy? plsobi

ucinek akcelerace, pfi¢emZ polovodiové tenzometry jsou pfemostujicim zplisobem propojeny.
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Pfi plsobeni icinku akcelerace se odpor polovoediéového tenzometru méni a zména odporu se
snima jako napétovy signal v tmémém vztahu k akceleraci.

Ridici jednotka 202 je vybavena ziZehovym rozhodovacim obvodem a signdl vysilany
z akceleracniho Cidla polovodiCového typu se piivadi do zaZehového rozhodovaciho obvodu.
Ridici jednotka 202 zatina vypoditivani tehdy, kdy? hodnota nirazového signalu vysilaného
z &idla 201 pfekraduje stanovenou mez a kdy? je vypolitany vysiedek vys¥i neZ stanovena mez,
a nasledné fidici jednotka 202 wvysila signdl do sestavy 100 spoudt®de vyvijee 200 plynu
obsahujici povel pro zahajeni Einnosti,

Modulova skiifika 203 se zhotovuje napfiklad z polyurethanu a ma modulové viko 205.
Airbag 204 a vyvijeC 200 plynu se uchovavaji v modulové skfifice 203 tak, aby vytvafely
politatovy modul. Tento polStifovy modul se obvykle piipeviiuje na volantu 207 v takovém
piipad¢, kdy se v motorovém vozidle umist'uje na strané fidice.

Airbag 204 se zhotovuje z nylonu (napfiklad z nylonu 66), polyesteru nebo podobné a
plipevituje se k pfirubové Casti vyvijeée plynu ve sloZeném stavu tak, aby otvor vedouci do
airbagu obklopoval plynovy vypustny otvor vyvijede plynu.

Jakmile akceleratni Cidlo 201 polovodiCového typu detekuje naraz pfi nehodé
motorového vozidla, pienadi se signdl do fidici jednotky202 a tato Fidici jednotka 202 zadini
vypoKitivat, zda narazovy signal vyslany zCidla pickracuje stanovenou hodnotu. Je-li
vypoditany vysledek skutetné vySsi neZ stanovena hodnota, pak fidici jednotka vysila signal do
sestavy 100 spoustéée vyvijece 200 plynu obsahujici povel pro zahajeni ¢innosti. Na ziklad&
toho sestava 100 spoustéce zahajuje Cinnost tim, Ze zaZehava plynové vyvijetové &nidlo, jehoz
hofeni vyviji plyn. Plyn se vypuzuje do airbagn 204, pfiemZ nafukovany airbag vyrdA
modulov¢ viko 205 a vytvaii polStaf, ktery vstfebava naraz mezi volantem 207 a pasaZérem.

Obr. 11, 13 a 14 pfedvadéji vyhodna provedeni sestav spoustéce, které jsou poufitelné
pro Ulely nafukovale, jenZ nafukuje airbag motorového vozdla nebo jiného nafukovaciho
vyrobku.

Sedmé provedeni. Obr. 11 piedvadi sestavu spoustéce, ve kieré se drzak 410 nalozky
pouZiva pro uchovavani roznétné naloZky, pfiCemZ na otevieném konci vikové soudasti 405
majici tvar valecku s viskem se zhotovuje piiruba 409, je? se piipojuje k zakladové Sasti 404.

V sestavé spoustece, ktera je pfedvedena na tomto vyobrazeni, se zikladova Sast 404
zhotovuje v podobé jediného celku, ktery obsahuje objimkovou soudast 401, vodivy kolik 402
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a ptemostujici drat 407, jenz vytvafi pfemosténi mez vodivymi koliky 402 s obnaZenymi
¢astmi na homnim koncovém povrchu zikladové Casti 404. Celkové valeCkovity drzak 410
naloZky, ktery se zhotovuje z pryskyfitného materidly, se pfipeviiuje k zikladové Casti 404 a
roznétnd nalozka 406 se péchuje do vnitiku dutiny vytvofené v zakladové ¢asti 404 a drZiku
410 nalozky. Dutina se uzavira pomoci vikové soucasti 405, ktera ma tvar valeku s viskem, a
vikava souast 405 se pfipojuje k zikladové &asti 404.

ZaKladova Cast 404, kterd se zhotovuje v podobé jediného celku, napevno upeviiuje
objimkovou soucast 401 a vodivé koliky 402 na zikladé plnéni izolatniho materidlu (403)
phipravencho z pryskyficného materialu s pouZitim injek&niho vstitkovani do prostoru mez
valeCkovitou objimkovou soudasti 401, kterd ma downitf tvarovanou &ast 408 podobajici se
pfirubé, a dvéma vodivymi koliky 402, jeZ jsou umistény tak, aby byly vedeny mez
pfirabovymi Castmi 408 objimkové soucasti 401. Jinymi slovy to 1ze vyjadiit tak, Z¢ zikladova
Cast 404 obsahuje objimkovou soudast 401, dva vodivé koliky 402 a tvarovanou soudast 403,
kiera se zhotovuje z izolaéniho materialu. Pokud jde o zmifiovany izolaini matenil, v pravé
popisovaném provedeni se miliZe pouzivat pryskyfiény material, jako je polyfenylensulfid (PPS)
obsahujici sklenénd vidkna nebo jiné anorganické plnivové matenialy, tekuty krystalovy polymer
(LCP) obsahujici anorganicky pinivovy materidl jako mineral nebo podobné. Polyfenylensulfid
(PPS) obsahujici sklenéna viakna, ktera tvoii 40% podil celkové hmotnosti materidly, vykazuje
urovett dielekirického priirazového napéti 12 MV/m a tekuty krystalovy polymer (PCP)
obsahujici mineral, jenZ je zastoupen 40% podilem na celkové hmotnosti materidlu, vykazuje
trovefi dielektrického priirazového napéti 66 MV/m. Navic lze uvést, Ze polyfenylensulfid,
vnémz podil sklenénych vidken Cini 40% celkové hmotnosti tohoto materidlu, vykazuje
koeficient vstiebavani vody po ponofeni v pribéhu 24 hodin pfi teploté 23°C na trovni 0,015%
a mezni hodnotu pevnosti vtahu 196 MPa; a tekuty krystalovy polymer, vnémZ podil
mineralni pfimési &ini 50% celkové hmotnosti tohoto materialy, vykazuje koeficient vstfebavani
vody po ponofeni v pritbé¢hu 24 hodin pfi teplot¢ 23°C na trovni 0,04% a mezni hodnotu
pevnosti v tahu 171 MPa.

Trubkova Cast 411, ktera vyCniva axidlné vnéj§im smérem dale neZ Sast 408 objimkové
soucasti 401 podobajici se piirubé, je vytvofena na tvarované soucasti 403, ktera se zhotovuje
8 pouZitim injekéniho vstfikovini zmifiovaného pryskyfiéného materilu (izolaéniho materialy),
a stuptiova zifezova Sast 412, jeZ je tvarovina v podobé stupné vedeného v obvodovém sméru,
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se vytvafi na pfednim konci trubkové Cisti 411. Proto lze podle piihlaSovaného vynalezn
phipojit drZik 410 naloZky k vnéjli strané stupriové zifezové Casti 412 a nasledné napevno
spojit svafovanim,

V pravé popisovaném provedeni se drzik 410 naloZky a tvarovana soucast 403
zhotovuji s pouZitim pryskyfice a obé soucasti se svafuji ultrazvukovym svafovanim. Vzhledem
k tomu, Z¢ ob¢ soudsti s svafuji ultrazvukovym svafovanim, nemiiZe spojeni tvarované
soucasti 403 (pryskyfice) s vodivymi koliky 402 a drziku 410 naloZky poskodit premostujici
drat 307 vytvaiejiciho pfemosténi mez vodivymi koliky.

V zakladové Casti 404, jez se zhotovuje v podobé jediného, celistvého dilu, se ve
spojovaci Casti mezi objimkovou soudasti 401 a tvarovanou soudasti 403 vytvafeji prostiedky
zabratiujici odpadnuti a/nebo oddéleni tvarované soucasti 403. V pravé popisovaném provedeni
maji tyto prostfedky, kieré zabranuji odpadnuti a/nebo oddéleni, podobu vystupku 413, jenZ je
vytvofen na vnéjfim obvodovém povrchu pfirubové $asti 408 na objimkové soucasti 401, a
izolaCni material (403) se umistuje tak, aby odpovidal tomuto vystupku. V souladu s tim se
vnitfni obvodovy povrch pfirubove Casti 408 a tvarovana soucast 408 vytvaieji tak, aby do sebe
tvarové zapadaly a tim znemoziovaly odpadnuti a/nebo oddéleni tvarované souasti 403 od
objimkové soucasti 401. V souladu s pravé popisovanym provedenim 1ze konkrétné uvést, ze
na vystupku 413 zhotoveném na vnitinim obvodovém povrchu pfirubové Casti 408 objimkové
soucasti 401 s¢ vytvafi vrchni ¢ast ve spodnim aseku dolni Casti 408 podobajici se pfirubé.
V souladu s tim se tvarovana soucast 403, ktera se nachaz nad vrchni ¢asti objimkové soudasti
401 (tj. na té strané, na které se umistuje rométna nalozka 406), zhotovuje tak, aby se¢ dosahla
poticbna axialni délka, jakoz i potfebna pevnost ve stithu, a proto se miize tvarovana Cast 403
bezpedné udrZovat v objimkové soucasti 401 i po zaZehnuti a spaleni roznétné nalozky 406. To
namena, ze usek, ktery ma na tvarované soucasti 403 nejmensi polomér, se zhotovuje v dolni
Casti, aby byla zaji§téna potfebna pevnost ve stithu. V pfipadé pravé popisovaného provedeni se
objimkova soucast 401 zhotovuje s pouZitim kova. Aviak s ohledem na skutetnost, 2¢ Zidny
z vodivych kolikli 402 neni ve styku s objimkovou soucasti 401, se v pravé popisované sestavé
spoustéce nevyzaduje tefselovy kryt, jenZ je obvykle poticbny pro izolovani vodivych koliki
(kolik: spoustéce) od vikové soudasti.

Dva vodivé koliky 402 se umist'uji v podstaté uprostied tvarované soucasti 403, ktera se
zhotovuje s pouZitim izolaCniho materidlu. Vodivé koliky 402 se zhotovuji tak, aby jejich horni




-36-

Easti byly obnaZeny na pfednim konci trubkove ¢asti 411 na tvarované sou&asti 403 a piimodare
napnuty premostujici drat se pfipojuje nad t¥mito hornimi &dstmi. Pfemostujici drit 407 se
zhotovuje s pouZitim elektrického odporového télesa a jeho funkci je pfevidéni elektrické
encrgie (spoustéciho signalu), kterd se pfivadi prostfednictvim vodivych kolikii 402, na
tepelnou energii. V pravé popisovaném provedeni se na obvodovém povrchu vodivého koliku
402 vytvaii vroubkovani, které se nachaz tak, kde je vodivy kolik 402 v bezprostiednim styku
8 tvarovanou soucasti. Zvinéné vroubkovini ma podobu vydutych a vypuklych povrchd,
Zebrovani nebo vystupkil, které jsou vytvofeny v obvodovém sméru na vodivych kolicich 402 a
bréani pronikini vihkosti mezi vodivymi koliky 402 a tvarovanou soucasti 403, &imz podporuji
spolehlivost vzijemného spojeni obou souddsti. To znamend, Ze izolaéni material (403) se
tvaruje ve vztahu k vydutym a vypuklym povrchiim, Zebrovinim nebo vystupkiim a vytvafi
odpovidajici vyduté a vypuklé povrchy, Zebrovani nebo vystupky na ziklad$ plnéni izolaéniho
materidlu (403) do prostoru mezi vodivymi koliky 402 a vikovou soul4sti 401 s vyslednym
bezpeénym spojenim obou soudasti.

Jak jiz bylo uvedeno v pfedchazejicim textu, roznétné naloZka 406, ktera se umistuje do
dutiny, je oddSlena od okolniho ovzdusi tak, Ze je na svém obvodu zakryta vikovou soudasti

405, jeZ ma tvar valeCku s vrikem. Ve vét§iné piipadi se vikova &ast 405 zhotovuje z kovového
matenidlu a jeji tloudtka se sefizuje tak, aby doslo k jejimu proraZeni v disledku spaleni
romémeé nalozky 406. V souladu s tim je vyhodné, Ze¢ v kruhové koncové &asti (v &asti, ktera
tvoii vrsek) je vytvofen zafez takovym zpusobem, aby mohlo dojit ke snadnému a spolehlivému
proraZeni. Zminény zafez se mitze zhotovovat radialné v podobé drazky od pfiblizné 0,10 mm
do pfiblizné 0,25 mm v piipadé vikové soucasti 405 vyrobené z nerezavéjici oceli.

V piipad¢ sestavy spoustéce, kterd je popisovana z hlediska tohoto mmaku, s¢ pfiruba
409 vytvafi na otevieném spodnim konci vikové soudisti 405 a tato piiruba 409 se pfipojuje
k objimkové soucasti 401 (k dasti 408 podobajici se piirubg), &imZ se ziskava zakladova &ast
404. Vikova soutast 405 a objimkova soucdst 401 se spojuji s pouZitim svafovaciho zplisobu
Jako je odporové svafovani nebo laserové svafovani, pii jehoZ provadéni se uvoliiuje malé
mnoZstvi tepla, aby byla vyloudena moZnost zazehnuti roznétné niloky 406 v pribéhu
spojovani.

Sestava spoustéle, kierd byla popsina v piedchozim textu, se miZe vyribét podie
postupu, jehoZ kroky jsou znazomény na obr. 12. Z vyobrazeni, které na obr. 12 znizorfiuje
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provadéni kroku (a), Lze vypozorovat, Ze dva vodivé koliky 402 se vkladaji do otvoru prirubové
Casti 408 objimkové souasti 401 a izolaéni materidl (pryskyfiény material) se pini do prostory
mezi piirubovou asti 408 objimkové souddsti a vodivymi koliky 402, &imZ se¢ zhotovuje
zdkladova Sast 404. Pfi zhotovovani zikladové Sasti 404 se vstiikovany izoladni material tvaruje
tak, aby tvarovana souCast 403 vystupovala axidlné vnéjsim smérem z pfirubové Casti 408
objimkové souasti 401 a aby se na jejim obvodu vytvofil zifez (412) majici stuptiovy tvar,
pfi¢emZ homi &asti vodivych koliki 402 zistivaji nadile obnaZeny na koncovém povichu
trubkove Casti 411, kterd vystupuje axidlng vnéj§im smérem z piirubové ¢asti 408. Po vylesténi
zikladové Casti 404 se pfemostujici drit 407 svafuje a vytvafi se pfemosténi mezi vodivymi
koliky 402, jejich? homi &asti jsou obnaZeny na koncovém povrchu tvarované soucasti 403
zizolaéniho materilu [krok (b) na obr. 12]. Nasledn® se piipeviuje drzik 410 nalozky na
trubkovou Cast 411 zikladové Casti 404 (tvarované souddsti 403) vystupujici z piirubové &asti
408 objimkové soucasti 401 a uvedené soudasti se spojuii s pouZitim ultrazvukového svafovani
[krok (c) na obr. 12]. Poté se roznétna nalozka 406 péchuje do dutiny (tzn. do prostoru pro
uchovavani roznétné nalozky), kterou vymezuje zakladova Cast 404 a drzik 410 naloXky [krok
(d) na obr. 12], wnéjiek drzaku 410 nalozky se pfikryva vikovou souddsti 405, jez ma
valeCkovity tvar s viskem, a vnitfek dutiny obsahujici roznétnou niloZku 406 se uzavira [krok
(e) na obr. 12]. Vzhiedem k tomu, Z¢ otevieny dolni konec vikové soudasti 405 mi podobu
piiruby, pfipojuje se ast vytvofena na pfirubé 409 svafovanim k piirubové Sasti 408 zakladové
Casti 404 (objimkové soudasti 401) [krok (f) na obr. 12]. Je nutné, aby pfirubova ¢ast 409
vikové soulasti 405 spojovala s pfirubovou &asti 408 objimkové soudasti 401 s pouZitim
takovych svafovacich zplisobi, které umoiuji uvoliiovani malého mnoZstvi tepla a ke kterym
patfi odporové svafovini nebo laserové svafovani.

Na ziklad€ skuteCnosti, Ze zikladova East 404 se zhotovuje jako jeden celek obsahujici
objimkovou soucast 401, vodivé koliky 402 a tvarovany izolaéni materidl, miiJe se sestava
spouStéCe podle tohoto provedeni sestavovat z levnych souddsti a podet krokil vyrobniho
postupu se miiZe sniZit. Proto se naskytd moZnost realizace vyroby sestavy spoustéée pii
vynaloZeni niZSich vyrobnich nakladh. Navic existuje moZnost zvySeni zsku, protoZe
zhotovovani sestavy spoustéce je snadné.
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Osmé provedeni. Sestava spoustéle piedvedeni na obr. 13 se obzviasté vyznaluje
spojovaci strukturou a zpilisobem spojovani vikové soudasti 425, kterd zakryva vnitiek dr¥iku
410 ndlozky a uzavird dutinu uchovavajici roznétnou nalozku 406, s objimkovou soudasti 421,
&imzZ se vytvaii zakladova Cast 424,

To znamena, Ze v pfipadé sestavy spoustéce pfedvedené na obr. 13, se kruhova Cast
450, jejiz pfirubovi Cast 428 vystupuje axidlné vnéj¥im smérem, zhotovuje na objimkové
soucasti 421 tvofici zdkladovou soulast 324, pfiemZ pfedni konec pfiruby 428 objimkové
souCasti 421 vylniva axidlngé vnéj§im smérem a nivamé tvarovani soucast 423 zhotoveni
z izolatniho materidlu vystupuje v podobé valeSku. Vnéjii obvodovy povrch kruhové &asti 450
vystupujici z objimkové soucasti 421 a vnéj§i obvodovy povrch valedkovité Easti 411 tvarované
soucasti 423 jsou vyrovnany v jedné roviné a obé tyto soudasti maji svilj tvar prizptisoben pro
zasunuti do objimkové soulasti 425, pficemZ vikova soucdst 425 a objimka 421 zikladové asti
424 se svafuji u oteviencho obvodového okraje vikové soulssti 425. V souladu stim se
v piipad€ pravé popisovancho provedeni provadi vodorovné svafovani vikové soudsti 425 a
objimkové soucasti 421 zakladové Casti 424.

Struktura sestavy spoudtéde, kterd se uplatfiuje v tomto provedeni, je téméf stejna jako
struktura sestavy spoustéée predvedena na obr. 11. Profo jsou na obr. 13 pouZity stejné
odkazové znaCky, které oznaCuji stejné soudasti jako na obr. 11, a popis téchto soucasti je
vynechan.

Devate provedeni. Sestava spoudtéée piedvedend na obr. 14 se obzvidité vyznaduje
zpisobem péchovani roznétné nalozky 406 a jeji struktury v souvislosti se sedmym a osmym
provedenim.

To zmamend, v pfipad¢ pravé popisované sestavy spoustée se kruhova &ast 460
zhotovuje stejnym zpiisobem jako v uvedeném osmém provedeni v objimkové soucasti 431,
kter4 tvoii zakladovou &ast 434 tak, aby pfedni konec piiruby 438 vystupoval axialnim smérem
z objimkové soucasti 431, Na kruhovou Cast 460 plynule navazuje trubkova &ast 411, kterd je
vytvofena tak, aby vystupovala v podobé vileCku z tvarované soucdsti 433, jeZ se zhotovuje
z izolaniho materidlu, a péchovaci ast 470 vymezuje kruhova &ast 460 objimkové soudasti
431 a trubkova Cast 411 tvarované soucasti 433. To znamend, Ze v pravé popisovaném

provedeni vystupuje koncovy povrch na té strané, na niZ jsou horni &asti vodivych kolikii 402
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obnaZeny, v podobé valeCku vnéjfim axidlnim smérem a tim vytvafi fedenou péchovaci &ast
470 v zikladové ¢asti 434,

V zijmu vytvofeni uvedené péchovaci &asti 470 v zikladové ¢dsti 434 se v tomto
provedeni provadi Giprava vnitini strany piirubové ¢asti 438 objimkové soudasti 431 do podoby
&asti valeCku. Toto konstrukéni opatfeni se v pravé popisovaném provedeni uplatiiuje proto, Ze
znemoituje oddéleni tvarované soucasti 433, kterd se zhotovuje zizolainiho materidhu, od
objimkové soucasti 431, tim? se zaji§t'uje pevnost tvarované soudasti 433 a zamezuje pripadny
styk objimkové soucasti 431 s vodivymi koliky 402.

Zmifiovana péchovaci $ast 470, ktera se vytvaii v zakladove Casti 434, tvarové odpovida
potiebé jejiho zasunuti do vikové soucasti 435 majici valeckovity tvar s vrikem, aby péchovala
roznétnou nalozku 406, jez se uchovava ve vikové &sti 435.

Sestava spoustéCe, kterou toto provedeni popisuje, se miliZe sestavovat podle zplisobu,
jenZ je znidzomén na obr. 15.

Nejdfive lze uvést, %¢ stejné jako v kroku (a) znazornéném na obr. 12 se dva vodivé
koliky 402 umist'uji do otevfeného konce pfirubové Easti 438 objimkové soudasti 431 a izoladni
material (pryskyficny materidl) se plni do otevfeného konce pfirubové &ésti kolem vodivych
koliki 402 tak, aby se vytvofila zékladova Cast 434 [krok (a) na obr. 15]. Aviak v piipadé
tohoto provedeni jiZz bylo v pfedchazejicim textu uvedeno, Ze koncovy povrch na strané, na niZ
jsou horni Casti vodivych kolikii 402 obnaZeny, vystupuje v podobé valecku axiflné vnéj§im
smérem, aby vytvafel péchovaci Sast 470 v zakladové Casti 434, a 7e horni &asti vodivych
kolikiz 402 jsou obnaZeny na koncovém povrchu péchovaci ¢asti 470, ktera vystupuje axialné
vnéjiim smérem z piirubové Casti 438. Poté se piipojuje pfemostujici drat 407, ktery vytvafi
premosténi mezi vodivymi koliky 402, jejichZ homni ¢asti jsou obnaZeny na koncovém povichu
tvarované soucasti 433 zhotovované z izolaéniho materidlu, s pouZitim svafovani [krok (b) na
obr. 15] a pfesné vaZené, pfedem stanovené mnoZstvi roznétné nalozky 406 se umistuje do
vnitfku vikové soudasti 435 majici tvar valecku s viSkem. P&chovaci ¢ast 470 zikladové &asti
434 se vklada do vikové soucasti 435, vniZ je umisténa rométna naloZka 406, z jejiho
oteviencho konce [krok (c) na obr. 15] a roznétna niloZka umisténa ve vikové soudasti 435 se
péchuje tlakem koncoveho povrchu. V nasledné faz, kdy je roznétna naloZka 460 upéchovana
v potfebné mife, se oteviend strana vikové soudasti 435 spojuje vodorovnym svafovanim

s kruhovou &asti 460 na objimkové soudasti 431 zakladové Casti 334. Vikova soudast 435 se
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spojuje s kruhovou Casti 460 s pouZitim takového zplisobu svaiovéni, pii kterém se uvoliuje

mal¢ mnoZstvi tepla a kterym je odporové svafovani nebo laserové svafovani.

V souvislosti se sestavou spoustéle, ktery se zhotovuje podle pravé popisovaného
provedeni, 1ze uvést, Z¢ s ohledem na provadéni pfimého pEchovani vaZené davky rozndtné
naloZky 406 ve vikové soudasti 435 spomoci zakladové Casti 434 (péchovaci Cisti), se
nevyZaduje uplatiovani drZiku 410 nalozky, jak je tomu v pfipadé sedmého a osmého
provedeni. Proto neni tfeba pocitat s naklady tykajicimi se viastniho drziku 410 nalozky a jeho
instalovani. Vysledkem toho je monost realizace takové sestavy spoustéle, jejiz vyrobni
postup poskytuje dal3i vyhody.

Desaté provedeni. Jak jiz bylo uvedeno v piedchézejicim textu, sedmé, osmé a devaté
provedeni se mitze pouZivat ve vyvijedi plynu a airbagu stejnym zplisobem jako paté a Sesté
provedeni.

Sestava spoustéce, kiera se vyrabi vyse popsanym zpusobem, se¢ miZe dale pouZivat
Jjako souCast vyvijece plynu, jenZ se pouZiva v pfednapinai pasu sedadla. Vyvije¢ plynu pro
prednapinal pouZivajici sestavu spousdtéce se miize napiiklad vyrabét podle postupw, ktery je
znazornén na obr. 2 v krocich (f) aZ (i).

Za prvé, plynové vyvijeSové Einidlo 22, které je ureno pro zazehavani a spalovani
v disledku uvedeni spoustéce do Cinnosti a které s¢ konkrétngji zaZzehdva plynem, plamenem
nebo mihovinou vyvijenou v disledku spalovéni roznéné nalozZky, se pini do miskové soudasti
20, jez je vytvofena ve tvaru valce na spodku a jejiz otevieny konec 23 je ohnut do tvaru
piiruby [krok (f) na obr. 2]. Nasledné se do kruhové draZky 15 vytvofené v objimce 13 sestavy
spoustéce [krok (f) na obr. 2] plni utésiovaci Cinidlo (utdsfiovaci soucast nebo vodotésné
Cinidlo), pfirubova ¢ast 23 miskové soucasti 20 se odpovidajicim zpisobem zavadi do kruhové
drazky a obvodova sténa kruhové drazky 15 se ohyba tak, aby se sestava spoustéle piipojila
k trubkové soucasti (miskové soudasti) 20. V této dobé se strana sestavy spoustéle, na které se
nachdzi drzak 4 nilozky, vilaCuje do miskové souasti [krok (g aZ h) na obr. 2]. Takto je
vyvije¢ plynu pro piednapinac pasu sedadla téméf Uplné sestaven, avak zobr. 2 lze
vypozorovat, Ze v zijmu snadného a bezpeného piipojeni konektoru (neni pfedveden) pro
prenasent fidictho signalu do vyvijece plynu, se na strané, na niZ se nachaz spoustéc, umistuje

udrZzovaci soucast 30 [krok (h) na obr. 2). Pokud jde o udrZovaci souéast 30, existuje moZnost
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pouZivani zname konstrukéni struktury, kiera slouXi pro vymezovini polohy konektory, jen se
pripojuje ke dvéma vodivym kolikiim 2 a plni funkci pfipevnéni a drZeni konektoru.

Ve vyvijedi plynu pro pfednapinaé (obr. 18), kiery se sestavuje uvedenym zplisobem, se
spoustéd uvadi do Cinnosti na zaklad€ pfivedeni zaZehujiciho elektrického proudu do vodivého
koliku 2 a plamen, plyn, mlhovina nebo podobné se vyviji v disledku spalovani rométné
naloZky 7. Plamen nebo podobné zaZehévé a spaluje plynové vyvijeSové &inidlo 22, kieré se
uchovava v komofe (ve spalovaci komofe 24) uvnitf miskové souddsti 20, vysledkem &ehoZ je
vyvijeni pracovniho plynu. Nasledné pracovni plyn prori# miskovou soucast 20 a vypousti se
navenek.

Jak lze z obr. 2 vypozorovat [v kroku (g) na obr. 2], utésiiujici ¢inidlo se pini do
spojovaci ¢asti mez sestavou spoustéce a miskovou soudasti, kdy v pithla§ovaném vynilezu ma
tato spojovaci Cast podobu kruhové drizky 15, pfiCemZ toto opatieni umoiiuje udrZovat
plynové vyvijeCové Cinidlo 24, které se uchovava v miskové soudasti 20, oddélené bez vnikani
vihkosti. Na obr. 16 jsou pouZty tytéZ odkazové macky, které na obr. 1 a 2 oznauji stejné
soucash.

Dvanacté provedeni. Patice, kterd uzavira koncovy povrch dutiny pro uchovavani
roznciné naloZky, udrimje vodivy kolik pro pitvadéni elektrické energic do piemostujiciho
dratu. Patice se vyhodn€ zhotowvuje s pouZitim pryskyiiéného materidlu, ktery ma koeficient
vstiebavani vody po ponofeni v pribéhu 24 hodin pii teploté 23°C v rozsahu od 0,005% do
3% a mezni hodnotu pevnosti v tahu (MPa) v rozsahu od 100 MPa do 250 MPa. Koeficient
vstiebavéani vody (po ponofeni v priibéhu 24 hodin pfi teplot® 23°C) pryskyfiéného materidlu
tvoficiho paticovou €ast je vyhodnéji v rozsahu od 0,01% do 0,5% a je§t& vihodng&ji v rozsahu
od 0,01% do 0,1%, Navic mez pevnosti v tahu (MPa) pryskyficného materialu je vyhodngji
v rozsahu od 160 MPa do 250 MPa a jesté vyhodnéji v rozsahu od 170 MPa do 230 MPa.

Z uvedenych udaji vyplyva, Ze je vyvinut spousté¢, ktery obsahuje vodivy kolik
pfivadéjici elektrickou energii do pfemostujiciho dratu, a patice, kterd drz feceny vodivy kolik,
kdy tato patice se zhotovuje z pryskyfi€ného materidlu, jeZ ma koeficient vstiebavani vody po
ponofeni v pritbéhu 24 hodin pfi teploté 23°C v rozsahu od 0,005% do 1,0% a mezni hodnotu
pevnost v tahu (MPa) v rozsahu od 100 MPa do 250 MPa.

Poufitelnym pryskyficnym materidlem, ktery byl popsan v pfedchdzejicim textu, je
polybutylentereftalat (PBT) nebo polyethylensulfid (PPS) obsahujici sklenéna vidkna nebo jiné
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anorganické plnivové materidly, popfipadé tekuty krystalovy polymer (LPC) obsahujici
anorganicky plnivovy material, jako je nerost. V pfipadé pouZivani pryskyfiCnych materidll, je
vyhodné, aby sklenéna viikna, ktera se piidavaji jako plnivo do polybutylentereftalata (PBT),
tvofila podil od 20% do 80% celkové hmotnosti materialu, a obdobné skienéna vidkna, ktera se
pridavaji jako pinivo do polyethylensulfidu (PPS), tvofila podil od 20% do 80% celkové
hmotnosti materialu, a aby nerost, kitery se pfidava jako plnivo do tekutého krystalového
potymeru (LCP), tvofil podil od 20% do 80% celkové hmotnosti materidlu. Konkréiné lze
uvést, 7¢ vpiipad¢ pouzZivani sklem zpevnéné pryskyfice obsahujici sklenéna viakna se
poZadované nasmérovani sklenénych vidken sefizuje tak, aby tato vidkna sméfovala podél
sméru vedeni vodivych kolikl, které se vsunuji do paticové Casti. K tomu Ize dodat, Ze jako
vyhodnéj§i se jevi to, aby procentualni podil anorganického plnivového materidlu, ktery je
obsazen v uritém pryskyfiCném materialu, byl v rozsahu od 30% do 50% celkové hmotnosti
dancho pryskyri¢ného materialu.

Patice 1 se¢ zhotovuje s pouZitim pryskyfi¢ného materidlu, ma koeficient vstiebivani
vody po ponofeni v pritbéhu 24 hodin pfi teploté 23°C v rozsahu od 0,005% do 170% a mezni
hodnotu pevnosti vtahu (MPa) vrozsahu od 100 MPa do 250 MPa. Pouzitelnym
pryskyfiénym materialem je polybutylentefeftalat (vvkazujici koeficient vstfebavani vody po
ponofeni v prubéhu 24 hodin pii teploté¢ 23°C 0,07% a mezni hodnotu pevnosti v tahu 132
MPa), vnémZz podil sklenénych vidken ¢ini 20% celkové hmotnosti tohoto materialu;
polybutylentefeftalat (vykazujici koeficient vstfebivani vody po ponofeni v pritbéhu 24 hodin
pfi teploté 23°C na Grovni 0,07% a mezni hodnotu pevnosti v tahu 156 MPa), vnémz podil
sklenénych vidken ¢ini 45% celkové hmotnosti tohoto materialu; polyfenylensulfid (vykazujici
koeficient vstiebavani vody po ponofeni v priibéhu 24 hodin pii teploté 23°C na vrovni 0,015%
a mezni hodnotu pevnosti v tahu 196 MPa), v némz podil sklenénych vidken ¢ini 40% celkové
hmotnosti tohoto materidtu; a tekuty krystalovy polymer (vykazujici koeficient vstiebavant vody
po ponofeni v pribéhu 24 hodin pii teploté 23°C na drovni 0,04% a mezni hodnotu pevnosti
v tahu 171 MPa), v némz podil mineralni pfimési Cini 50% celkové hmotnosti tohoto materialu.

V piipadé zhotovovani patice z vy§e specifikovaného pryskyfi¢ného materiilu je mozné
realizovat spoustéc elektrického typu, jehoZ vyroba je snadni, vyrobni naklady jsou niZsi,
spolehlivost spousténi se udruje i po dlouhé dobé poutvani motorového vozidla, pfiCemz st€zi

muiZe dochazet k roztahovani nebo stlaCovani tohoto spoustéce.
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PATENTOVE NAROKY

Spoustés elektrického typu, vyznadujici se tim , Zc obsahuje

paticovou &ast, ktera se zhotovuje z izolalniho materidlu; dvojici vodivych koliku, jejichz
homi Casti prochazeji skrze paticovou ¢ast a jsou na koncoveé Casti paticoveé Easti obnaZeny,
premostujici drat, ktery se zhotovuje s pouZitim vodivého télesa vytvafejiciho pfemosténi
mezi homimi ¢astmi vodivych koliku;

a roznétnou naloZku, jeZ je umisténa ve styku s pfemist'ujicim dratem.

Spoustec elektrického typu podle naroku 1, vyznacujici se tim , Ze hodnota
zmény vodivého odporu mez vodivymi koliky po setrvani 1000 hodin ve stavu protékani
elektrického proudu 50mA do pfemostujiciho dratu phi teploté 80°C pii vihkosti 95% je
vrozsahu £ 0,2Q.

Spoustes elektrického typu podle ndroku 1 nebo 2, vyznacdujici se tim ,Z
pocatecni Casovy usek zaZehavani roznétné naloZky neni po setrvani 1000 hodin ve stavu
protékani elektrického proudu 50mA do pfemostujiciho dritu pfi teploté 80°C pii vihkosti
95% del8i neZ 2 msec po pusténi zaZchového elektrickcho proudu pii uvadéni spoustéce
elektrického typu do ¢innosti.

SpousteS elektrického typu podle kteréhokoli z predchazejicich narokn 1223, vyzna-
¢ujici se tim , Ze izolaCnim materidlem, 2 n€hoZ se zhotovuje paticova ast, je

pryskyiiény material, sklenény material nebo keramicky material.

Spousted elektrického typu podle kteréhokoli z predchazejicich naroku 1 az4, vyzna-
ujici se tim , Ze paticovd &ist se zhotovuje z pryskyfiéného materialu a
bublinky, které se vytvaieji na sty¢ném povichu vodivého koliku, vytvareji maximalni
vzdalenost 0,10 mm nebo méné mezi vodivym kolikem a pryskyfici v radidlnim sméru.

Spoustés elektrického typu podle kteréhokoli z pfedchazejicich naroku 1 aZ5, vyzna-

Cujici se tim , Ze paticova ¢ast s¢ zhotovuje z pryskyfiéného materidlu a
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bublinky, které sc vytvafeji na styéném povrchu piislusnych vodivych koliki v paticové
Casti nevytvafeji priichody v axidlnim sméru paticové Sasti.

Spousté elektrického typu podle kteréhokoli z predchazejicich naroku 126, vyzna-
Cujici se tim , Zc mez vodivymi koliky a paticou &4sti s¢ vyivareji prostiedky
zabrattujici pronikani vihkosti.

Spousted elektrického typu podle niroku 7, vyznadujici se tim , %
prostedky zabrafiujici pronikini vihkosti maji podobu vydutych a vypuklych povrchi,
které se vytvafeji v obvodovém sméru na Casti vodivého koliku uvnitt paticové asti.

Spousted elektrického typu podle kteréhokoli z pfedchazejicich naroku 1228, vyzna-
Cujici se tim , Ze paticova Cast se zhotovuje s pouZitim injek&niho vstiikovani
pryskyficného materiilu s pfidanim dvojice vodivych kolikd.

Spoustéd elektrického typu podle kteréhokoli z pfedchazejicich naroku 1329, vyzna-
Cujici se tim , e paticova &dst se zhotovuje z pryskyfiéného materidlu a tento
pryskyfiZny materidl ma koeficient vstiebavani vody po ponofeni v pribéhu 24 hodin pfi
teploté 23°C vrozsahu od 0,005% do 3,0% a mezni hodnotu pevnosti vtahu (MPa)
v rozsahu od 100 MPa do 250 MPa.

Spousted elektrického typu podle kteréhokoli z pfedchazejicich naroku 1 a% 10, vyzna-
Cujici se tim , Ze paticova &ast s¢ zhotovuje z izolaéného materidlu, pficemZ
mezni hodnota pevnosti v tahu tohoto izolaéniho materidlu neni mendi nez 100 MPa a

tiroveti napéti elektrického prirazu neni nizsi nez 10 MV/m.

Spoustéd elektrického typu podle kteréhokoli z predchazejicich ndroku 1 az 10, vyzna-
ujici se tim , Z paticova Cast se zhotovuje z izolaéniho materidly, pfi¢emz
v tomto izolaénim materidle neni koeficient podélné roztaZitelnosti vétdi nez 8 x 10”/°C,
mezni hodnota pevnosti vtahu tohoto neni mensi neZ 100 MPa a uroven napéti
elektrického priirazu neni niZsi nez 10 MV/m.
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SpoustE elektrického typu podle kterchokoli z predchazejicich narokli 1 a2 12, vyzna-
¢ujici se tim , Ze paticova Cast se zhotovuje z termoplastické pryskyfice ncbo z
teplem vytvrzované pryskyfice.

Spoustél clektrick¢ho typu podle naroku 13, vyznadujici se tim |, Z
termoplastickym materidlem je polybutylenterfialat (PBT) obsahujici sklenénd viakna v
mnozstvi 20% az 80% celkové hmotnosti tohoto materidlu, polyethylensulfid (PPS)
obsahujici sklenéni vidkna v mnoZstvi 20% aZ 80% celkové hmotnosti tohoto materialu
nebo tekuty krystalovy polymer (LCP) obsahujici minerdl v mnoZstvi 20% a2 80% celkové
hmotnosti tohoto materialu.

o

SpoustéC elekirického typu podle niroku 13, vyznadujici se tim ,Z

7 wvr

paticova ¢ast se zhotovuje z termoplastické pryskyfice.

Spoustec elekirickeho typu podle kteréhokoli z pfedchazejicich narokti 1 a2 15, vyzna-
Cujici se tim , Ze naté strané paticové soudssti, kde se nachazi pfemostujici
drat, je umisténa vikova soucdst, v jejimZ vnitiku je vytvofena dutina, do které se péchuje
roznétna nalozka.

SpoustéC clektrickcho typu podle naroku 16, vyznacujici se tim , %
roznétna naloZka obsahuje smés zirkonia s chloristanem draselnym a Ze roznétna niloZka je

v piimém styku s vodivym kolikem.

Sestava spousicCe, kiera obsahuje spoudtéS elektrického typu a objimkovou soudast, jez
upeviiuje spoustc elektrického typu, vyznadujici se tim , Ze spoustéem
elektrického typu je spoustél elektrického typu podle kieréhokoli z pfedchazejicich naroki
1az17.

Sestava spoustéCe podie naroku 18, vyznacujici se tim , ze dvojice
vodivych kolikit a objimkova soutast se zhotowji do podoby jediného dilu s pouZitim
izolatniho materialu, ktery mezi nimi vytvaii paticovou &4st.
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znafujici se tim , Ze tato sestava spousitéie obsahuje roznétnou naloZku,
vodivy kolik, kiery se pouzivé pro zaZehdvini roznétné niloZky, a objimkovou sougast, je
pini funkci upeviiovaci soucasti s ohledem na nafukovaé,

a vodivy kolik se umistuje tak, aby prochizel objimkovou soudasti, pfitem# tvarovana
soucast zhotovovani zizolatniho materidlu se nachizi mez objimkovou soulasti a
vodivym kolikem,

a vodivy kolik, objimkova soulast a tvarovand soutdst se zhotovuji v podobé jediného,
celistvého dilu, aby se vytvofila zikladova soucast.

Sestava spoustée obsahujici roznétnou naloZku pro pouZiti v motorovém vozidle, vy -
znacujici se tim , Ze tato sestava spoustd&de obsahuje roznétmou nilozku,
pfemost'ujici drdt, ktery se pouziva pro zaZehdvini roznétné nilozky, vodivy kolik,
k nému? se piipojuje pfemostujici drat, a objimkovou soudast, jeZ pini funkei upeviiovaci
soucasti s ohledem na nafukovaé,

a vodivy kolik se umistuje tak, aby prochizel objimkovou soudasti, pii¢em? tvarovana
souCast zhotovovand zizolaéniho materidlu se nachdzi mezi objimkovou soudisti a
vodivym kolikem,

a vodivy kolik, objimkova soulast a tvarovani soucast se zhotovuji v podobé jediného,
celistvého dilu, aby se vytvofila zikladova soudast.

Sestava spoustéée podle niroku 18 nebo 19, vyznadujici se tim , Ze k této
sestavé spoustéde patii zakladova ast, kterd se vytvafl v podobé jediného, celistvého dilu
obsahujiciho vodivy kolik, objimkovou soudast a tvarovanou soudast, a 7¢ valeCkovita,
objimkova sou¢4st majici dovniff tvarovanou ¢ast podobajici se piirubé, dva vodivé koliky
prochazejici pHirubovymi Castmi objimkové soucasti podobajicimi se pfirubé a tvarovani
souCast, kterd se nachdzi mez objimkovou soulisti a dvéma vodivymi koliky, jsou

vytvoieny v podobé jediného, celistvého dilu, jenZ tvoii zikladovou ¢ast.

Sestava spoustéCe podle naroku 20 nebo 21, vyznadujici se tim , Zevtélo

zakladové Casti se valetkovita, objimkova soudast majici dovnitf tvarovanou &ast
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podobajici se pfirub¢, dva vodivé koliky prochazejici piirubovymi ¢astmi této objimkové
soucasti a tvarovana soudast, kterd se nachaz mez objimkovou soucasti a dvéma vodivymi

koliky, jsou vytvofeny v podobé jediného, celistvého dilu,

Sestava spoustée podle naroku 18 nebo 19, vyznacdujici se tim , Zek této
sestave spoustéle patii zikladova Cast, ktera se vytvati v podobé jediného, celistvého dilu
obsahujiciho vodivy kolik, objimkovou sou¢ést a tvarovanou souéast, a tato zakladova ¢ast
se zhotovuje pinénim izolaéniho materidlu vytvafejiciho tvarovanou soudist do prostoru
mezi objimkovou soucasti majici dovnitf tvarovanou ¢ast podobajici se¢ piirubé a dvéma
vodivymi koliky prochazejicimi mezi pfirubovymi ¢astmi objimkové soucasti podobajicimi
se pfirubé.

Sestava spousiéCe podle kteréhokoli z pfedchazejicich narokt 20 a223, vyznaduji-
ci se tim , Ze zikladovi Gist se zhotovuje plnénim izolainiho materialu
vytvafejictho tvarovanou soucast do prostoru mez objimkovou soulasti majici dovnitf
tvarovanou Cast podobajici se pfirubé a dvéma vodivymi koliky prochézejicimi mez
piirubovymi ¢astmi objimkové soudasti podobajicimi se pirubé.

Sestava spousiéce podle kter¢hokoli z pfedchazejicich narok 18 27225, vyznaduji-
ci se tim |, Ze prostiedky zabrafiujici odpadnuti, které jsou zhotovené na tvarované
souCasti a maji takovy tvar, aby jak tvarovani soucast, tak i objimkova soudast byly
licované pfipojeny k sob&, jsou vytvofeny na spoji mez tvarovanou soucasti vyrobené

z izolaniho materidlu a objimkovou soucasti.

Sestava spoustéCe podle narokn 26, vyznadujici se tim , Ze prostfedky
zabrafiujici odpadnuti maji podobu vypuklé &asti, je? je vytvofena na vnitinim obvodovém
povichu pfirub¢ se podobajici &asti objimkové soucasti a vyduté soudisti, kterd je

vytvoiena na tvarovane souCasti tak, aby se licované spojila s vypuklou Casti.

Sestava spoustéCe podle kteréhokoli z pfedchazejicich naroki 18 2227, vyznaduji-

ci se tim , Ze vyduty povrch a vypukly povrch se zhotovuje v obvodovém sméru na
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t¢ Casti vodivého koliku, ktera je uvniff paticové Casti, aby byl zajistén tésny styk mez

vodivym kolikem a tvarovanou soudasti.

Sestava spoustcde podle kteréhokoli z pfedchazejicich narokd 18 2228, vyznaduji-
ci se tim , Ze sestava spoustéle obsahuje vikovou souast, ktera je vytvofena ve
tvaru valecku s viskem a ve svém vnitfku uchoviva roznétnou nalozku, tvarovana soudast
m4 trubkovou Cast, jeZ vystupuje axidlng vnéjfim smérem z pfirubé se podobajici Easti
objimkové soucasti, a trubkova st tvarované soucasti tvarové odpovida potfebé jejiho

vstupu do vikové soucasti.

Sestava spoustéle podle kteréhokoli z pfedchazejicich narokti 18 2229, vyznaduji-
¢i se tim , Ze sestava spoustéée obsahuje vikovou soudast, kterd je vytvofena ve
tvaru valetku s vrikem a ve svém vnitiku uchoviva roznétnou nilozku, a oteviena koncova
Cast vikové soucasti je ohnuta do tvaru pfiruby tak, aby se¢ mohla pfipojit k pfirubé se
podobajici ¢asti objimkové soudasti,

Sestava spoustéce podle kteréhokoli z pfedchdzgjicich naroki 18 a230, vyznaduji-
ci se tim , Ze sestava spoustéCe obsahuje vikovou soucist, kterd je vytvofena ve
tvaru valeCku s viSkem a ve svém wnitfku uchovavéa roznétmou nalozku, objimkova soudast
md kruhovou ¢ast, jeZ je ohnuta axidlné vnéjsim smérem od piedniho konce pfirubové
Casti, tato kruhova ¢ast tvarov€ odpovidi potfebé jejiho vstupu do vikové soucasti a
obvodova sténa na oteviené koncové Cdsti vikové soulasti je spojena s kruhovou Sasti

objimkové souCasti.

Sestava spoustéde podle kteréhokoli z pfedchazejicich narokii 18 a231, vyznaduji-
ci se tim , Z trubkova Cast, jeZ vystupuje axidlng vnéj§im smérem z piirubé se
podobajici Casti objimkové soucasti, je vytvofena na tvarované soulasti, stupfiova zifezova
Cast je vytvofena s pouZitim stupfiového zafezavani v trubkové stén€ valekovité &asti,
vileCkovity drzak naloZky je pfipojen ke stupriové zifezové Casti a roznétna naloZka je
napéchovana ve vnitiku dutiny,m kterou vytvafi koncovy povrch trubkové ¢asti tvarované
souCasti a drzak nalozky.
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Sestava spoustéce podle kter¢hokoli z predchazejicich naroki 18 2232, vyznacduji-
ci se tim , Ze scstava spoustéCe obsahuje vikovou soucast, jeZ je vyivoiena ve tvary
viletku s vrfkem a uchoviva ve svém wnitiku roznétnou naloZku, koncovy povrch, na
némZ je obnaZena horni ¢ast vodivého koliku, vy¢nivé ve tvaru valetku axialné vnéjSim
smeérem tak, aby vytvarel péchovaci ¢ast na zakladové Casti a tato péchovaci S4st tvarové
odpovidd potfebé vstupovani do vikové soulasti pfi péchovani roznétné naloZky

uchovavané uvnitf vikové soudasti,

Sestava spoustece podle kteréhokoli z predchazejicich narokn 18 a233, vyznacuji-
ci se tim |, Ze izolaénim materidlem je kterykoli z materidli, k nimZ patii sklenény
material, keramicky material a pryskyfi&ny material.

Sestava spoustéce podle kteréhokoli z pfedchazejicich narokd 18 2234, vyznaduji-

¢ci se tim , Ze mezni hodnota pevnosti v tahu izolatniho materidlu neni mensi nez

TWWY

Sestava spoustcce podie kterchokoli z predchazejicich naroku 18 a235, vyznaduji-
ci se tim , Zeizoladni materidl nema koeficient podélné roztafitelnosti vét$i neZ 8 x
10°/°C, mezni hodnota pevnosti v tahu tohoto neni mensi ne? 100 MPa a drovesi nap&ti
elektrického pritrazu neni niZii nez 10 MV/m.

Vyvije¢ plynu pro pfednapina, vyznacujici se tim , Zc obsahuje

sestavu spoustéde obsahujici spoustéd elektrického typu;

miskovou soudast, jejiz dolni oteviena ast je pripojena k vikové soudasti sestavy spousdtéce
tak, aby castené obklopovala sestavu spoustéle;

a plynové vyvijeCové ¢inidlo, které se plni do prostoru mez miskovou soudasti a sestavou
spoustéCe pro uCely zaZchivani a spalovani v diisledku uvedeni sestavy spoustéée do
{innosti,

pfiCemz touto sestavou spoustéce je sestava spoustéce podle kteréhokoli z predchazejicich
narokt 18 aZ 36.
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38. Vyvije€ plynu pro airtbag, vyznacujici se tim , Ze obsahuje

sestavu spoustéce obsahujici spoustés elektrického typu;

plynové vyvijeCové Cinidlo, které se aktivizuje v disledku uvedeni sestavy spoudtéée do
Cinnosti pro Ucely vyvijeni pracovniho plynu pro nafukovani airbagn,

kdy sestava spoustéce a plynové vyvijecové ¢inidlo se nachazeji v bloku majicim vypustny
otvor;

phidemz touto sestavou spoustéle je sestava spoustdle podle kteréhokoli z piedchazejicich

narokd 18 a7 36.

39. Aubagové zafizeni, vyznacfujici se tim , Ze obsahuje

40.

4].

vyvije¢ plynu pro airbag;

narazové Cidlo, které detekuje naraz zplsobujici uvedeni vyvijece plynu do Einnosti,

airbag, do n¢hoz se zavadi plyn vyvijeny ve vyvijedi plynu, aby doslo k nafouknuti airbagu;
a moduiovou skfinku pro uchovivani airbagu,

pfiCemzZ vyvijeCem plynu pro airbag je vyvijed plynu pro airbag podle patentového naroku
38.

Zplisob vyroby sestavy spoudtéle, vyznafujici se tim , %o zahmuje

krok zhotovovani zakladové ¢asti na zikladé umisténi dvou vodivych kolikh prochéazejicich
valeCkoviton objimkovou souéasti, ktera ma dovniti tvarovanou ¢ast podobajici se piirubég,
a pInéni izolacniho materialu do prostoru mez objimkovou soucasti a vodivymi koliky;
krok svafovaného pfipojovani pfemostujictho drain k pfednim konclim vodivych kolikd,
jJeZ jsou na horni ¢asti zakladové Casti obnaZeny;

krok svafovaného pfipojovani valeCkovitého drziku nalozky k homi strané zikladové &asti;
a krok péchovani roznétné nalozky do vnitiku drzaku nalozky.

Zptisob vyroby sestavy spoudtée podle naroku 40, vyznadujici se tim , %
drzak nalozky se pfipojuje k tvarované ¢asti z izolaéniho materidlu, kterd sméfuje ke strand
horniho konce zakladové €asti, a pfipojovani drzaku nalozky a tvarované asti se provadi

8 pouZitim ultrazvukového svafovani.
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42. Zplsob vyroby scstavy spoustéde, vyznalujici se tim , %o zahmuje

43.

44.

45.

46.

krok zhotovovani zikladové &asti na ziklad€ umisténi dvou vodivych kolik prochazejicich
véleCkovitou objimkovou soucasti, ktera ma dovnitf tvarovanou &ast podobajici se pirubg,
a pinéni izolatniho materiilu do prostoru mez objimkovou soucasii a vodivymi koliky;
krok svafovaného piipojovani pfemostujiciho dratu k pfednim konclim vodivych kolikiy,
jeZ jsou na horni Casti zikladové &asti obnaZeny;

krok ukladini rométné nalozky do vikové soulasti vytvofené ve tvaru valedku s vidkem a
péchovani roznétné nalozky pomoci péchovaci Sasti, kiera se na homi ¢asti zakladové &asti
zhotovuje v podobé vy¢nivajiciho valedku.

Zplsob vyroby sestavy spoustée podle kteréhokoli z pfedchizejicich narok 40 a% 42,
vyznaujici se tim ,Ze zahmuje krok spojovani vikové soutasti a zAkladové
Casti, pficemZ tato vikova Cdst se spojuje se zikladovou &isti s pouZitim odporového

svafovani nebo laserového svafovani.

Spoustéd elektrického typu, vyznadujici se tim , Ze obsahuje

vodivy kolik, ktery pfivadi elektrickou energii do pfemostujiciho dratu a

patici, jeZ udrzuje vodici kolik, ,

pfi¢em?Z patice se zhotovuje z pryskyfiéného materidlu a tento pryskyfiény materidl ma
koeficient vstfebavini vody po ponofeni v priibéhu 24 hodin pii teploté 23°C v rozsahu od
0,005% do 1,0% a mezni hodnotu pevnosti v tahu (MPa) v rozsahu od 100 MPa do 250

MPa,

Spousted elektrického typu podle naroku 44, vy znadujici se tim |, %
pryskyfiénym materidlem je polybutylenterftalat (PBT) nebo polyethylensulfid (PPS)
obsahujici anorganicky pinivovy material, popiipadé tekuty krystalovy polymer (LCP).

Spoustec elektrick¢ho typu podle niroku 44, vy znadujici se tim , %
pryskyfiénym materidlem je polybutylenterfialat (PBT) obsahujici sklenénid vidkna v
mnoZstvi 20% aZ 80% celkové hmotnosti tohoto materialy, polyethylensulfid (PPS)
obsahujici sklenéna vlikna v mnoZstvi 20% aZ 80% celkové hmotnosti tohoto materislu




47.

-52.

nebo tekuty krystalovy polymer (LCP) obsahujici mineral v mnoZstvi 20% a¥ 80% celkové
hmotnosti tohoto materiahu.

Zpiisob zhotovovani paticové Casti s pouzitim pryskyfice, jeZ ma kieroukoli z nasledujicich
fyzikalnich viastnosti (a), (b), (c) a (d) a ve spoustééi elektrického typu izoluje vodivy kolik
aobjimku, vyznadujici se tim ,Ze

(a) pryskyfi¢ny materidl ma koeficient vstiebavani vody po ponofeni v pribshu 24 hodin
pfi teploté 23°C v rozsahu od 0,005% do 3,0% a mezni hodnotu pevnosti v tahu v rozsahu
od 100 MPa do 250 MPa;

(b) mezni hodnota pevnosti v tahu pryskyfi¢ného materidlu neni mensi nez 100 MPa a
Urovefi napéti elektrického priirazu neni niZ$t nez 10 MV/m.

(c) v pryskyfitném materialu neni koeficient podéiné roztaZitelnosti vétsi nez 8 x 10°/°C,
mezni hodnota pewvnosti vitahu tohoto neni men§i neZz 100 MPa a tdrovefl napéti
(d) pryskyfiCny material ma koeficient vstfebavani vody po ponofeni v pribshu 24 hodin
pii teploté 23°C v rozsahu od 0,005% do 1,0% a mezni hodnotu pevnosti v tahu v rozsahu
od 100 MPa do 250 MPa.
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