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wykonanych z proszku zelaza
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb regulowania
porowato$ci elementéw filtracyjnych wykonanych
z proszku zelaza, ktoére to elementy znajduja za-
stosowane w ukladach oczyszczania czynnikéw ro-
boczych systeméw hydraulicznych i pneumatycz-
nych, zwlaszcza czynnikéw zawilgoconych.

Znane jest wytwarzanie elementow filtracyjnych
z proszkéw brazu i proszkéw stali nierdzewnych,
rzadziej z proszkéw zelaza, gdyz te ostatnie latwo
ulegaja korozji. Elementy filtracyjne otrzymuje sie
gléwnie na drodze formowania ksztaltek i pézniej-
szego ich spiekania. Uzyskana porowato$¢ zalezy
od szeregu czynnikéw takich jak ci$nienie praso-
wania, ziarnisto§¢ proszku, ksztalt ziaren prosz-
ku, czas i temperatura spiekania oraz ewentualne
uzycie wypelniaczy. Tak wiec uzyskanie okres$lonej
porowatosci lub przepuszczalno$ci elementu filtra-
cyjnego jest do$é trudne, zwlaszcza, jesli te pa-
rametry sa dokladnie okreslone.

Wynalazek ma na celu opracowanie sposobu uzy-
skiwania elementéw filtracyjnych o okreslonej po-
rowato$ci przy uzyciu do wytworzenia tych ele-
mentéw proszkéw zelaza. Cel wedlug wynalazku
osigga sie przez wytworzenie z proszku zelaza ele-
mentéw filtracyjnych o porowatosci wyraznie wie-
kszej od  zadanej, a nastgpnie dzialania na te ele-
menty za pomoca przegrzanej pary wodnej. Pod
dzialaniem przegrzanej pary wodnej na zewnetrz-
nej powierzchni elementéw filtracyjnych oraz we-
wnatrz nich na powierzchni poréw tworzy sie war-
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stwa tlenku zelaza Fe3O, ktora zmniejsza rozmia-
ry poréw a tym samym zmniejsza przepuszczalnosé
elementéw filtracyjnych, Jako miernik uzyskane-
go Sredniego wymiaru poréw traktuje sie wzrost
ci$nienia przed elementem filtracyjnym przepusz-
czanej przez ten element pary przegrzanej. Wedlug
drugiego sposobu wedlug wynalazku jako miernik
uzyskanego sredniego wymiaru poréw traktuje sie
przyrost masy elementu filtracyjnego w procesie
wygrzewania w piecu do utleniania, lub czas trwa-
nia tego wygrzewania, wzgledem ktérego przyrost
masy wykazuje zalezno§é funkcyjng, przy zacho-
waniu pozostalych parametré6w na nie zmienionym
poziomie. o

Sama technologia utleniania wyrobéw w prze-
grzanej parze wodnej jest procesem znanym, jed-
nak dotad proces ten byl stosowany jedynie w ce-
lu zabezpieczenia réznych wyroboéw przed korozja.
W sposobie wedlug wynalazku stal sie on jednym
ze $rodkéw umozliwiajagcych wytworzenie elemen-
tow filtracyjnych o okreslonej porowatosci.

Wynalazek jest dokladniej objasniony na przy-
ktadach.

Przyklad I. W przewodzie rurowym polaczo-
nym z generatorem pary przegrzanej o stalym wy-
datku umieszczono element filtracyjny z proszku
zelaza w postaci okraglej plytki o grubosci 5 mm
i porowatosci 30%. Plytke w miejscu jej osadzenia
uszczelniono na $rednicy zewnetrznej. Z generato-
ra puszczono strumien pary przegrzanej o tempe-
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raturze 550°C pod ci$nieniem poczatkowym 50 mm
stupa wody. Wylot przewodu po drugiej stronie
ptytki byl otwarty do 'atmosfery. Obserwowano
stopniowy wzrost ci$nienia pary na doplywie, co

bylo wynikiem osadzania si¢ na $ciankach poréw

warstwy tlenku zelaza Fe3O4 i tym samym zmniej-
szania sie rozmiaréw poréw. Po 20 minutach ci$-
nienie na doplywie wzrosto do 100 mm stupa wody,
co odpowiadalo zalozonej porowatosci 15%.
Przyktltad II. W piecu do utleniania, zaopa-
trzonym w urzadzenie do ciaglego pomiaru przy-
rostu masy, umieszczono ‘cylindryczny element fil-
tracyjny z proszku zelaza o poczatkowej masie 20
g i porowatos$ci 30%. Piec polaczono z generatorem
przegrzanej pary wodnej dostarczajagcym pare
o temperaturze 550°C i ci$nieniu 50 mm:slupa wo-
dy. Po uptywie 20 minut' masa elementu przyrosta
o 3%, co odpowiadalo spadkowi porowato$ci do

15%.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposob regulowania . porowatosci elementow
filtracyjnych wykonanych, z proszku zelaza przy
uzyciu. wygrzewania w, przegrzanej parze wodnej,
znamienny tym, ze wytwarza sie elementy o po-
rowatosci wigkszej od .zgdanej a nastepnie osadza
sige je szczelnie na drodze przeplywu. przegrzanej
pary wodnej i jako miernik uzyskiwanego .Sred-
niego- wymiaru -porow- traktuje sie wzrost ci$nie-
nia pary przed elementem.

2. Sposéb. regulowania . porowatosci elementow
filtracyjnych wykonanych z proszku zelaza przy
uzyciu wygrzewania w przegrzanej parze wodnej,
znamienny tym, ze wytwarza sie elementy 0. po-
rowatosci wiekszej od zadanej. a, rllaste‘pnie\. umie-
szeza sig je w $redowisku przegrzanej pary wodnej
i jako miernik uzyskiwanego $redniego . wymiaru
porow traktuje sie przyrost masy elementu filtra-
cyjnego lub czas trwania wygrzewania.
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