EP 0 336 098 A2

Europiisches Patentamt

0’ European Patent Office @ Verdifentlichungsnummer: 0 336 09

Office européen des brevets A2 )
@ EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG
@) Anmeldenummer: 89103202.1 @ Int. cl.4 B27N 3/14

@ Anmeldetag: 23.02.89

@) Prioritit: 07.04.88 DE 3811677 @) Anmelder: Bison-Werke Béhre & Greten
GmbH & Co. KG
Ver6ffentlichungstag der Anmeldung:
11.10.89 Patentblatt 89/41 D-3257 Springe 1(DE)
Benannte Vertragsstaaten: ® Erfinder: Kessing, Reinhard
BE DE ES FR GB GR IT SE Topferstrasse 31

D-3257 Springe 13(DE)

Erfinder: Schrdder, Friedrich, Dipl.-Holzwirt
Am Buchenhang 3

D-3257 Springe 1(DE)

Vertreter: Finsterwald, Manfred, Dipl.-Ing.,
Dipl.-Wirtsch.-ing. et al
Manitz, Finsterwaid & Rotermund
Robert-Koch-Strasse 1
D-8000 Miinchen 22(DE)

@ Vorrichtung zur Vergleichmissigung der Flachengewichtsverteilung von Viiesen.

@ Es wird eine Vorrichtung zur VergleichméBigung
der Flichengewichtsverteilung ein- oder mehrschich-
tiger Vliese zur Herstellung von Holzspan-,
Holzfaser- oder dergleichen Platten, beschrieben, bei
der einen {iber zumindest einen Streukopf beschick-
ten Vliestrager eine sich uber die Viiesbreite erstrek-
kende Riickbiirsteinheit zugeordnet und diese Rick-
birsteinheit eine in der Vliesteilchen-Riickwurfstreu-
pahn gelegene Verteileinheit zur Ablenkung aufiref-
fender Vliesteilchen vorgeschaltet ist.

Xerox Copy Centre



1 EP 0 336 098 A2 2

Vorrichtung zur Vergleichmagigung der Fldchengewichtsverteilung von Vliesen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Ver-
gleichm#Bigung der Fldchengewichtsverteilung ein-
oder mehrschichtiger Viiese zur Herstellung plat-
tenférmiger Produkte in Form von Holzspan-,
Holzfaser- oder dergleichen Platten.

Der Erzielung einer gleichmagigen Fldchenge-
wichtsverteilung in Querrichtung von Vliesen zur
Herstellung von Span-, Faser- oder dergleichen
Platten kommt in der Praxis erhebliche Bedeutung
zu. DemgemaR ist es auch bereits bekannt, sowohl
bei der Vorvliesbildung als auch bei sich bereits
auf dem Vliestriger befindenden Vliesen Egalisier-
einrichtungen in Form von Birsten oder Rechen in
Verbindung mit Ruckfiihreinheiten zu verwenden,
welche sich vor der Blrsten- oder Recheneinheit in
Form einer Anhdufung ansammelinde Vliesteilchen
in den Dosierbunker zurlicktransportieren.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung
der eingangs angegebenen Art in der Weise auszu-
bilden, daB sowoh! bei einschichtigen als auch bei
mehrschichiigen Viiesen eine besonders gute Ver-
gleichm&Bigung der Fldchengewichisverteilung
Giber die Breite des Vlieses ohne das Erfordernis
einer Materialrickflihrung erreicht und gleichzeitig
gine Dbestmdgliche Egalisierung der jeweiligen
Viiesoberfiiche sichergestellt wird.

Gel8st wird diese Aufgabe nach der Erfindung
im wesentlichen dadurch, daB dem {iber zumindest
einen Streukopf beschickten Vliestrdger wenigstens
gine sich Uber die Vliesbreite erstreckende Rick-
biirsteinheit zugeordnet und dieser Riickblrstein-
heit in Laufrichtung des Vlieses eine in der
Viiesteilchen-Riickwurfstreubahn gelegene Verteil-
einheit zur variierenden Ablenkung der aufireffen-
den Vliesteilchen vorgeschaliet ist.

Durch die Kombination einer einen Wurf-Streu-
effekt bewirkenden Rickbirsteinheit mit einer Ver-
teileinheit, welche die auftreffenden, insbesondere
gréBeren Vliesteilchen vergleichmifigend Uber die
Breite des Vlieses verteilt, werden nicht nur ein
Egalisiereffekt und eine Fladchengewichtsvergleich-
méBigung erreicht, sondern gleichzeitig wird durch
die Rickbirsteinheit auf das Vliies ein gewisser
Druckeffekt ausgelibt, welcher sicherstellt, daB jeg-
liche Stacheligksit der jeweiligen Vlieslage beseitigt
und eine entsprechend ebene Vliesoberfliche ge-
schaffen wird. Dies wirkt sich vor allem dann vor-
teilhaft aus, wenn die Riickbirsieinheit auf eine
Vlies-Mitteischicht einwirkt, da sich in diesem Falle
eine zur Aufnahme der jewsiligen Deckschicht
bestmdgiich geeignete, vergleichmiBigte und ebe-
ne Mittelschicht erzielen 148t, welche Gewihr daflr
bietet, daB nach einem Prefivorgang keine unter-
schiedlich starken Bereiche zwischen Mittelschicht
und Deckschicht vorliegen und somit die Gefahr
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eines  Durchschleifens bei  einem
Deckschicht-Schleifvorgang nicht besteht.
Durch die Vorrichtung nach der Erfindung wird
ferner sichergestellt, da8 gegebenenfalls im Vlies
vorhandene Tiler aufgeflilit werden und Uber die
gesamtie Breite des Vlieses homogen in Wirrlage
vermischte Spidne vorliegen, was bei den aus ei-
nem solchen Vlies hergestellten Platten zu dem
Vorteil flihrt, daB solche Platten praktisch keinerlei
Verzugstendenzen besitzen.

Die Ruckbtrsteinheit besteht zweckmé&Biger-
weise aus einer sich Uber die Vliesbreite erstrek-
kenden Riickblirst-Streuwalze, deren Drehachse
parallel zum Vliestrdger und senkrecht zur Laufrich-
tung des Vliestrdgers verlauft und die vorzugsweise
hochtourig angetrieben ist, wobei eine zweckmaBi-
ge Drehzahl beispielsweise bei 300 Umdrehungen
pro Minute liegt.

Die Rckbirst-Streuwalze, welche die Funktion
einer Wurfwalze auslbt, ist zweckmiBigerweise in
inrem Abstand zum Vliestrdger verstellbar, so daB
eine einfache Anpassung an die Gegebenheiten
der jeweiligen Vliesbildung mdglich ist.

Die Verteileinheit besteht aus mehreren neben-
einander angeordneten Pendelklappen, deren Ach-
sen vorzugsweise senkrecht zum Vliestrdger ver-
laufen und die mit einem gemeinsamen Antrieb
phasengleich oder wenigstens zum Teil phasenver-
schoben gekuppelt sind.

Diese Pendelkiappen sorgen daflir, daf diejenigen
Viiesteilchen, die von der Riickbirst-Streuwalze
nicht flachgedriickt und verdichtet, sondern in Rich-
tung der Pendelklappen zurlickgeworfen werden, in

spateren

~der Weise umgelenkt und verteilt werden, daf die-

se Teilchen unter Vermeidung einer Berg- und
Talbildung unregelmiBig iber die Vliesbreite ver-
teilt werden.

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung ist die Abgabemenge des der Riickblrstein-
heit vorgeschalteten Streukopfes in Abh#ngigkeit
von der Stromaufnahme der Riickbirsteinheit gere-
gelt, wodurch es mdglich ist, den sich vor der
Ruckblrsteinheit ausbildenden Higel in seinem
Volumen etwa konstant zu halten.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfin-
dung sind in Unteranspriichen angegeben.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung wird
nachfolgend unter Bezugnahme auf die Zeichnung
erldutert; in der Zeichnung zeigt:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht der
erfindungsgeméfen Kombination einer Ruckbiir-
steinheit mit einer Verteileinheit, und

Fig. 2 eine Vorderansicht der Verteileinheit
nach Fig. 1.
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Fig. 1 zeigt einen sich in Pfeilrichtung bewe-
genden Viiestrdger 1 mit darauf angeordnetem
Vlies 2. Dieses Vlies 2 besitzt in dem Bereich vor
einer Rickbirsteinheit 3 eine unregeimigige, Ber-
ge und Téler aufweisende Oberflachenkontur.

Die Ruckblrsteinheit 3, die aus einer
Riickbirst-Streuwalze mit einer zumindest der
Viiesbreite entsprechenden Arbeitsbreite besteht,
ist in ihrem Abstand zum Vliestrdger 1 so einge-
stellt, daB ein Ausgleich der Oberfldchenuneben-
heiten des in ihren Wirkungsbereich gelangenden
Vlieses mdglich ist.

Die Ruckbiirst-Streuwalze, die beim Vliesauf-
bau vorzugsweise der Mittelschicht zugeordnet ist,
kann iber einen motorischen Antrieb in der H&he
verstellt und somit den speziellen Gegebenheiten
einer Vligsart angepaBt werden. Sie ist vergleichs-
weise hochiourig angetrieben. Eine typische Um-
drehungszahl betrdgt etwa 300 Umdrehungen pro
Minute. Diese Ruckbirst-Streuwalze Ubt auf das
Viies einen gewissen Druck aus, so daB stachelfor-
mig vorstehende Spéne umgelegt werden und eine
egalisierte, ebene Oberfliche erhaiten wird.

Diejenigen  Vliesteilchen, die durch die
Riickbirst-Streuwalze entgegen der Laufrichtung
des Vlieses 2 in Richtung einer Vertsileinheit 4
geworfen und damit praktisch einem Wurf-Streu-
Effekt unterzogen werden, treffen zumindest in ei-
nem wesentlichen AusmafB auf die in einem vor-
gebbaren Abstand zur Rickbirsteinheit 3 angeord-
nete Verteileinheit 4 und werden von dieser unter
unregelmépiger Ablenkung wieder zurlick auf das
Viies geleitet.

Fig. 2 zeigt die Verteileinheit 4 in einer Front-
ansicht und 148t erkennen, daf die Verteileinheit 4
aus mehreren nebeneinander angeordneten Pen-
delklappen 5 besteht, deren Achsen 6 senkrecht
zum Vliestrdger 1 verlaufen.

Diese Pendelkiappen 5 werden von einem ge-
meinsamen Antrieb 8 phasengleich oder wenig-
stens zum Teil phasenverschoben angetrieben, d.h.
in Schwenkbewegungen versetzt.

Das Zusammenwirken der Riickblrst-Streuwal-
ze mit der Verteileinheit 4 stelit sicher, daB im Vlies

vorhandene Tiler gleichmifig Uber die Breite des

Vlieses aufgefiillt werden und die Spéne dabei
unregelmépige Wirrlagen einnehmen, was flir die
spiter aus dem Vlies hergestellte Platte wesentlich
ist, da eine ungeordnete Wirrlage der SpZne Si-
cherheit gegen ein unerwinschtes Verziehen der
fertigen Platten bietet.

Der Abstand zwischen der Unterkante der Pen-
delklappen 5 und dem Vlies 2 wird mdglichst ge-
ring gew&hit, wobei jedoch stets sichergestellt ist,
daB die Pendelklappen nicht in das noch eine unre-
gelmdBige Oberflichenkontur besitzende Viies 2
gintauchen.

Der Abstand zwischen Ruckbdrsteinheit 3 und
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Verieileinheit 4 kann in Abhdngigkeit von der Vlies-
art und der gewihiten Rotationsgeschwindigkeit
der Riickbirsteinheit stets so gewdhit werden, daB
sich eine bestmdgliche Verteilung der rlickgeworfe-
nen Teilchen ergibt. Dies kann durch Versuch er-
mittelt wer den.

Um sicherzustellen, daB sich vor der
Rickbirst-Streuwalze nur eine begrenzte Menge
an riickzustreuenden Teilchen ansammeln kann, ist
vorzugsweise die Abgabemenge des der Ruckbur-
steinheit vorgeschaltetern Streukopfes in Abh4ngig-
keit von dieser sich vor der Rickbirsteinheit an-
sammeinden Vliesteilchenmenge geregelt, was
zweckmiBigerweise so realisiert werden kann, daB
die Stromaufnahme der Riickbirsteinheit ermittelt
und als Steuergréfe flir die Abgabemenge benuizt
wird.

Anspriiche

1. Vorrichtung zur Vergleichm&figung der Fi&-
chengewichtsverteilung ein- oder mehrschichtiger
Vliese zur Herstellung plattenfdrmiger Produkte in
Form von Holzspan-, Holzfaser- oder dergleichen
Platten,
dadurch gekennzeichnet,
daB dem Uber zumindest einen Streukopf beschick-
ten Vliestrager (1) wenigstens eine sich uber die
Viiesbreite erstreckende Riickbirsteinheit (3) zuge-
ordnet und dieser Riickblrsteinheit (3) in Laufrich-
tung des Vlieses (2) eine in der Vliesteilchen-Rlick-
wurfstreubahn gelegene Verteileinheit (4) zur variie-
renden Ablenkung der auftreffenden Vlesteilchen
vorgeschaltet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Ruckblrsteinheit (3) aus
einer sich (iber die Viiesbreite erstreckenden
Rickbirst-Streuwalze besteht, deren Drehachse
parallel zum Vliestrdger (2) und senkrecht zur Lauf-
richtung des Vliestrdgers (1) verlauit.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Rickblrst-Streuwalze in
der HGhe verstellbar ist.

4. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Drehzahl der RickbUrst-Streu-
walze variabel vorgebbar ist.

5. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Ansprliche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Verteileinheit (4) aus mehreren
nebeneinander angeordneten Pendelklappen (5)
besteht.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Achsen (6) der Pendelkiap-
pen (5) senkrecht zum Vliestriger (1) verlaufen.
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7. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dafi die Pendelkiappen (5) mit einem
gemeinsamen Antrieb (8) phasengleich oder wenig-
stens zum Teil phasenverschoben gekuppelt sind. 5

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Abstand zwischen Rickblrst-
Streuwalze und Pendelklappen (5) einstelibar ist.

9. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 10
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Rickbirsteinheit (3) und die
Verteiieinheit (4) zwischen dem Streukopf fiir die
Mittelschicht und dem Streukopf flir die obere
Deckschicht angeordnet sind. 15

10. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Abgabemenge des der Rickbdir-
steinheit (3) vorgeschalteten Streukopfes in Abhén-
gigkeit von der Stromaufnahme der Rickblrstein- 20
heit (3) geregelt ist.

11. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Hdhenverstelung der
Riickbirst-Streuwalze in Abhdngigkeit von einer in 25
wenigstens einem Dosierbunker angeordneten, den
Streukdpfen vorgeordneten Fldchengewichismef-
einheit, insbesondere flir die Mittelschicht, gesteu-
ert ist.
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