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Przedmiotem wynalazku jest dozownik roz-
luzniajagcy w grzewczych piecach przepycho-
wych, stosowanych w hutnictwie i przemys§le
metalowym do nagrzewania przedmiot6w meta-
lowych (wsadu) w postaci cienkich keséow lub
blachowek.

Dotychczas cienkie kesy lub blachéwki na-
grzewane w piecach przepychowych byly prze-
pychane przez piec i przez drzwi wysadowe
zrzucane lomami recznie na pochylnig $lizgowa
albo tez wyciggane recznie za pomoca kleszczy
i hakéw. Wypychanie takiego wsadu za pomoca
wpycharki czy wypycharki nie zdawalo egza-
minu ze wzgledu na zbyt malg grubosé i zlepia-
nie sig¢ blachéwek, co powodowalo wypadanie po
dwie lub wigcej sztuk nagrzanych maraz, ktére

%) Wiasciciel patentu oSwiadczyl, ze wspbi-
twércami wynalazku sg inz. Zbigniew Makare-
wicz i inz. Kazimierz Dybal.

z kolei trzeba rozdzielaé recznie poza piecem
i ponownie nagrzewaé z uwagi na to, ze w mie-
dzyczasie ostygly i nie nadawaly si¢ do dalszej
przerébki.

Dotychczasowe wady i niedomagania zostaly
usunigte przez zastosowanie dozownika rozluZ-
niajagcego, bedgcego przedmiotem niniejszego

‘wynalazku. Dozownik jest zabudowany pomie-

dzy trzonem pieca a pochylnig tak, ze meina
mechanicznie w sposéb ciggly zrzuca¢ ma po-
chylnie, a nastepnie na przenoénik rozluznione
uprzednio pojedyncze nagrzane blachy.
Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia dozow-
nik w przekroju wzdluznym w osi pieca, w. po-
lozeniu w ktérym rozpoczyna sig cykl dozowa-
nia blach, fig. 2 — w przekroju 'pomzemm
wzdluz linii A—A zaznaczonej na fig. 1, ﬁy
sprzeglo napedu zostalo rozigczone, fig. 3 —
w przekroju wzdluznym w osi pieca, w poloie-
niu, w ktérym konczy si¢ cykl dozownika blach,



a it

‘ N
8 fig. 4 — w przekroju poprzecznym, wzdluz
linii B—B zaznaczomej :na'fig. 3, w przypadku
gdy nastapito wheﬁuie*ag)mh { uruchomienie
napedu d

Dozownik: Tﬁﬁﬁnhaqcy wedlug wynalazku
sklada sie z wozka 1 zaopatrzonego w platforme,
na ktérej jest umieszczona podkladka izolacyj-
na 2 wewnatrz wydraiona, z segmentu klino-
wego wykonanego £ ramy stalowej 3 wypeinlo-

nej ceglami szamotowymi 4 i osadzonego na .

podkiadee izolacyjnej 2, z zapadki 5 zatrzymu-
jacej possceegblne partie przesuwajacej sie bla-
chy, z Mnia 6 przepychajacego poprzez piec
‘nagrzewana blache 7 w kierunku dozownika
oraz z npapedu 8 uruchamiajacego poprzez
sprzeglo 9 i przekladnie 10 wézek I zaopatirzeny
w czefcl dolnej w listwe zebatg 11.

Woézek 1 zaopatrzony w kola 12 jest umiesz-
czony ma szynach jezdnych 13 pomiedzy trzo-
nem pleca 14 a pochylnia 15. Dla utrzymania
statecznofci wézka 1 w czasie przesuwania sig
wsadu po segmencie klinowym (3, 4), kola 12
od go%y sj zabezpieczone belkami jezdnymi 16.

Podkladka izolacyjna 2 chiodzona woda dopro-
wadzang i odprowadzana przewodami 17 zebez-

piecza wézek i maped przed wplywem wysokiej

temperatury pochodzacej od przesuwajacego sie
wsadu na segmencie klinowym. Odpadajaca
z nagrzanego wsadu zendra kierowana jest przez
wystepy 18 ramy 3, pochylnie 19 do zasobni-
koéow 20.

Dzialanie wyzej opisanego dozownika wediug
wynalazku jest nastepujgce.

Partia wsadu (keséw lub blachdéwek) wpy-
"chana do pieca trzpieniem 6 podnosi zapadke 5
{1 przesuwa sie po belkach prowadniczych 21
wraz z segmentem klinowym (3, 4) do polozenia
pokazanego na fig. 1. Nastepuje wycofanie
tropienia 6 do pozycji wyjéciowej dla przyjecia
nowej partii wsadu, wiacrenie sprzegia 10 i uru-
chomienie wozka 1 w kierunku trronu pileca 14.
Nagrzany wsad umieszczony ma belkach pro-
wadniczych 21 nie moggc przesuwaé sie razem
z wozkiem 1 w kierunku trzonu piecowego 14,
gdyt jest zatrzymany przer zapadke 5, przesu-
wa sie po segmencie klinowym i kolejno opada
na pochylnie 15. Przesuwanie sie wozka 1 wraz
z segmentem klinowym odbywa sie w sposéb
dozowany skokami o dlugoeéci réwnej grubosci
wsadu (kesdw lub blachéwek) tak, ze przy kai-
dym skoku nastepuje wypadniecie jednej sztuki
wsadu 7 na pochylnie 15. W czasie przesuwania
sie wizka odbywa sie jednoczefmie rozlugnianie
mocno prrviegajacych do -siebie lub zlepionych
blachéwek. Rozluznienie to odbywa sie przed

opadnieciem blachy na ‘pochylnie, w miejscu
przejécia partii wsadu 7z posuwu poziomego po
belkach prowadniczych 21 na poséw po roboczej
pochyini segmentu klinowego 4 (fig. 1). Po prze- -
sunieciu sle segmentu klinowego do polozenia
skrajnego przedstawionego na fig. 3, sprzeglo 10
automatycgnie si¢ wylqcza, a trzpien 6 wpy-
charki przesuwa nowga partie wsadu wraz z wéz-
kiem 1 do polozenia wyjéciowego (fig. 1) i cykl
dozowania sie powtoérzy.

Przepychanie wsadu i dozowanie na pochyl-
nie 15 moze byé przeprowadzone z dowolnego
polozenia segmentu klinowego, pod warunkiem,
%e nie zostany przekroczone skrajne jego polo-
senia pokazane na fig. 1 i 3, co jest zabezpie-

. czone odpowiednimi wylacznikami kraficowymi.

W zaleinofci za§ od nastawienia przekladni,
mozna uzyskaé <dowolny skok dozowania dla
réznych grubosci wsadu.

Zastrzezenia patentowe

1. Dozownik rozluzniajagcy w grzewczych ple-
cach przepychowych, znamienny tym, ze
skiada sie z wozka (1), na ktérym jest umiesz-
czona wewngtrz wydrazona podkladka izola-
cyjna (2) chtodzona woda, z segmentu klino-
wego wykonanego z ramy stalowej (3) wypet-
nionej ceglami szamdtowymi (4) i osadzonego
na podkladce izolacyjnej (2) oraz z zapadki
(5) zatrzymujaoej poszczegélne partie blachy
lub keséw podczas cyklu dozowania, przy
czym wobzek zaopatrzony w kola (12) jest
umieszczony na szynach jezdnych {(13) po-
miedzy trzonem pieca (11) a pochylnig (15)
przekazujgcg pojedyncze arkusze blachy lub
kesy na transporter odbiorczy.

2. Dozownik wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze wozek (1) jest zaopatrzony w czesci dolnej
w listwe zebata (11), ktéra jest polaczona
z zgbatkq przekladni (10) i wpapedem (8)
przesuwajacym wozek w kierunku czola pie-
ca {14) w sposéb dozowany skokami o diu-
goéci réwnej grubosci pojedynczej sztuki
wsadu, Przy czym Ppowrotne przesuwanie
wozka w kierunku pochylni (15) odbywa sie
samoczynnie za pomocg segmentu klinowego
(3, 4) i przesuwajacego si¢ z pieca wsadu (7).
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