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(57) Rezumat:

1 2

Inventia se referd la industria constructiilor randurilor transversale este amplasatd cu
de masini, in special la malaxoare, si poate fi decalaj longitudinal in stanga si In dreapta fata
utilizatd la prepararea amestecurilor uscate, de pozitia initiala.
semiuscate, de mortar si de beton plastic sau Revendicdri: 1
vartos. Figuri: 4

Malaxorul cu actiune ciclici contine un 7 A 9
corp (1) cu fund semicilindric, instalat pe niste —

suporturi (4), in peretii frontali ai caruia este
montat un arbore (3) rotativ cu organe de
amestecare, executate in forma de bare radiale
(2), fixate pe arbore (3) in sah cu formarea

randurilor longitudinale si transversale. La 5 — T " - ——
capetele arborelui (3) sunt fixate niste i I|
razuitoare radiale (8) diametral opuse. Pe 8 - j |
capetele barelor radiale (2) sunt montate niste !
razuitoare longitudinale (7), inclinate fatd de 4 ] 7 A 4
axa arborelui (3). Fiecare bard (2) a randurilor 3 3 = /
longitudinale, incepand de la mijlocul randului,

este amplasatd cu alternantd, cu decalaj

circular fatd de bara (2) de mijloc in directie

inversd rotirii arborelui (3). Fiecare bard (2) a

e




(54) Cyclic mixer

(57) Abstract:
1

The invention relates to mechanical
engineering, in particular to mixers and may be
used for preparation of dry, semidry, mortar
and concrete plastic or rigid mixtures.

The cyclic mixer comprises a body (1) with
semi-cylindrical bottom, installed on supports
(4), in the end walls of which is mounted a
rotary shaft (3) with mixing members, made in
the form of radial bars (2), fixed on the shaft
(3) in a staggered order with the formation of
longitudinal and transverse rows. At the ends
of the shaft (3) are fixed diametrically opposite
radial scrapers (8). At the ends of the radial
bars (2) are mounted longitudinal scrapers (7),

(54) CMecHuTEIb MAKJIAYECKOI0 AeHCTBUA

(57) Pegepar:

W3o0pereHre OTHOCHTCS K  MaIlMHO-
CTPOCHHIO, B YaCTHOCTH K CMECHTEISIM, H
MOXKET OBITD HCIIOTF30BAHO JULS
IIPUTOTOBIICHUS CyXUX, MTOIYCYXHX,
DAacTBOPHBIX M OCTOHHBIX IUIACTHYHBIX HIIH
JKECTKHX CMECEH.

CMecuTenh  IUKIHYECKOTO  JEHCTBHA
COJICP)KUT YCTAaHOBICHHBIM Ha omopax (4)
xopryc (1) ¢ TOMYIIIHHAPHICCKUM JHOM, B
TOPIIEBBIX CTEHAX KOTOPOI'O0 CMOHTHPOBAH
BpaImaronuics Bai (3) ¢ IepeMenIHBarONTHMU
OpraHaMu, BBIITOJTHEHHBIMH B BUJIE
pajHaIbHBIX CTEepXKHEH (2), 3aKpEIUICHHBIX Ha
Baxy (3) B IIaXMaTHOM HOpPSAKE C
(hopMUpPOBAHUEM IIPOTOIHHBIX U MOMEPEUHBIX
pamoB. Ha xommax Bama (3) 3axpermieHb

2

inclined relative to the axis of the shaft (3).
Each bar (2) of the longitudinal rows, starting
from the middle of the row, is placed
alternately, with circular displacement relative
to the middle rod (2) in the opposite direction
of rotation of the shaft (3). Each bar (2) of the
transverse rows is placed with longitudinal
displacement to the left and to the right relative
to the initial position.

Claims: 1

Fig.: 4

2

JTUAMETPAIbHO  IIPOTHBOIOIOKHBIE — Pajid-
anpHBle cKpeOKH (8). Ha KoHIax pajuanbHBIX
crepXxHEH (2) CMOHTHPOBAaHBI IPOJIONHHBIE
ckpeOxu (7), HAKIIOHCHHBIC OTHOCHTEIHHO OCH
Bama (3). Kaxpiit crepskeHs (2) IpOXOIBHBIX
PSIOB, HAaUMHAS C CEPEIUHBI PSa, Pa3MericH
[OOYEPETHO, C  KPYFOBBIM  CMEIICHHEM
OTHOCHTEIIFHO cTepkHA (2) ¢ cepenuHbl B
O0paTHOM HAIPABJICHHU BpamieHus Bama (3).
Kaxipiit crepskens (2) MOMEPEYHBIX PAIOB
Pa3MeIeH ¢ IPOJOILHBIM CMEIICHHEM BIIEBO H
BIIPABO OTHOCHTEIHHO HAYAIHHOH ITO3HITHH.

I1. popmymsr: 1

Qur.: 4
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Descriere:

Inventia se refera la industria constructiilor de masini, in special la malaxoare, §i poate
fi utilizatd la prepararea amestecurilor uscate, semiuscate, de mortar si de beton plastic sau
vartos.

Este cunoscut un malaxor cu actiune ciclicd, care contine un corp cilindric cu organe de
amestecare In forma de bare situate radial in sah pe suprafata arborelui rotativ [1].

Dezavantajele malaxorului cunoscut constau in consumul mare de energie in procesul
amestecdrii din cauza intrarii concomitente in amestec a barelor situate pe linii
longitudinale paralele cu axa arborelui, ceea ce conduce la cresterea rezistentelor la
inaintare si din cauza existentei intre randurile transversale de bare a zonelor cu amestec
neafanate deplin si cu densitate mai mare, care opun o rezistentd mai mare inaintdrii
barelor.

Cea mai apropiatd solutie prezintd un malaxor cu actiune ciclicd, care contine un corp
cu fund semicilindric, instalat pe niste suporturi, in peretii frontali ai cdruia este montat un
arbore rotativ cu organe de amestecare, executate in forma de bare radiale, fixate pe arbore
in sah cu formarea unor randuri longitudinale si transversale, la capetele arborelui fiind
fixate niste razuitoare radiale diametral opuse, totodatd pe capetele barelor radiale sunt
montate niste razuitoare longitudinale, Inclinate fatd de axa arborelui [2].

Dezavantajele malaxorului cunoscut constau in consumul mare de energie in procesul
amestecdrii din cauza intrdrii concomitente in amestec a barelor situate pe linii
longitudinale paralele cu axa arborelui, ceea ce conduce la cresterea rezistentelor la
fnaintare si din cauza existentei intre randurile transversale de bare a zonelor cu amestec
neafanate deplin si cu densitate mai mare, care opun o rezistentd mai mare naintarii
barelor.

Problema pe care o rezolva inventia constd in micsorarea consumului de energie si in
intensificarea procesului de amestecare.

Problema se solutioneaza prin aceea cd malaxorul cu actiune ciclicd contine un corp cu
fund semicilindric, instalat pe niste suporturi, in peretii frontali ai cdruia este montat un
arbore rotativ cu organe de amestecare, executate in forma de bare radiale, fixate pe arbore
in sah cu formarea randurilor longitudinale si transversale, la capetele arborelui fiind fixate
niste rdzuitoare radiale diametral opuse. Pe capetele barelor radiale sunt montate niste
razuitoare longitudinale, inclinate fatd de axa arborelui. Fiecare bard a randurilor
longitudinale, incepand de la mijlocul randului, este amplasata cu alternanta, cu decalaj
circular fata de bara de mijloc in directie inversa rotirii arborelui, In asa mod incat nicio
bard a randului longitudinal nu coincide cu nicio altd bard a acestui rand. Fiecare bard a
randurilor transversale este amplasata cu decalaj longitudinal in stanga si in dreapta fata de
pozitia initiald, in asa mod Incat nicio bard a rdndului transversal nu coincide in directie
transversala cu nicio altd bard din acest rand.

Rezultatul inventiei consta in micsorarea rezistentelor la Inaintarea barelor prin amestec
datoritd actiondrii consecutive in timp a barelor randurilor longitudinale cu decalaj circular
si unui numiar mai mare de intersectdri ale zonelor de actionare a barelor asupra
materialului, afandrii lui si micsorarii densitatii datoritd decalajului longitudinal al barelor.

Inventia se explicd prin desenele din fig. 1-4, care reprezinta:

- fig. 1, vederea generald a malaxorului;

- fig. 2, vederea A-A din fig. 1;

- fig. 3, situarea traditionald a barelor si razuitoarelor radiale pe suprafata desfasuratd a
arborelui;

- fig. 4, situarea barelor cu decalaj circular si longitudinal pe suprafata desfasuratd a
arborelui.

Simbolurile reprezinta:

- in fig. 1 1 2, @ — viteza unghiulara a organului de lucru;

- in fig. 3 §1 4, 1...VI — numarul de ordine al randurilor longitudinale de bare;

1, 2, 3,4, ...— numarul de ordine al barelor;

a, b, c d, e, f g h,i-indicarea randurilor transversale de bare (fig. 3) sia, b, ¢, d, e, f,
g h 1,),k Lmmn op,qr,s,t u v, w— indicarea randurilor transversale de bare cu
decalaj circular si longitudinal (fig. 4);

v — viteza perifericd a barelor.
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Malaxorul include un corp 1 cu organe de amestecare, executate In formd de bare
radiale 2, fixate pe un arbore 3 rotativ in sah, cu decalaj circular si longitudinal, suporturi
4, rulmenti 5, in care se sprijind capetele arborelui 3, rulmenti 6, in care se sprijind bucsele
corpului 1, rdzuitoare longitudinale 7, montate pe capetele barelor 2, razuitoare radiale 8
diametral opuse, fixate la capetele arborelui 3, un méner 9, fixat pe partea superioard a
corpului 1, un limitator 10, fixat pe suprafata exterioard a corpului §i rezemat de rama.

In comparatie cu malaxorul cunoscut cu bare fixate traditional (fig. 3), fiecare bard a
randurilor longitudinale, Incepand de la mijlocul randului, este amplasatd cu alternantd, cu
decalaj circular fatd de bara de mijloc in directie inversd rotirii arborelui. Fiecare bard a
randurilor transversale este amplasatd cu decalaj longitudinal in stdnga si in dreapta fatd de
pozitia initiald, In aga mod incat nicio bard a randului transversal nu coincide in directie
transversald cu nicio altd bard din acest rand (fig. 4). Curbele care unesc barele /-2-3-4, 5-
6-7 etc. sunt indreptate cu partea convexa in directia deplasdrii barelor.

Malaxorul functioneaza in modul urmator.

La rotirea arborelui 3 (mecanismul de actionare nu este indicat), componentele
amestecului turnate in corpul 1 sunt strapunse de organele de amestecare in forma de bare
radiale 2 si se divizeaza la fiecare bard in suvoaie: stang si drept. Suvoiul stang si cel drept
se Intdlnesc respectiv cu suvoaiele drept si stang, formate de organul de amestecare stang si
cel drept alaturate. Deoarece vectorii vitezelor suvoaielor sunt Indreptati unul fata de altul
sub un unghi oarecare, are loc amestecarea acestor suvoaie. Suvoaiele nou-formate se
divizeaza apoi in cate doud suvoaie de cétre urméatoarele organe de amestecare.

La continuarea acestui proces are loc o aga amestecare, in care componentele suvoaielor
initiale aflate in partea stangd a malaxorului vor ajunge in partea dreaptd a lui, iar
componentele suvoaielor initiale din partea dreaptd a malaxorului vor ajunge in partea
stangd a lui. Materialul ajuns n stdnga malaxorului este directionat spre dreapta de citre
razuitoarele radiale 8 de stdnga si treptat trece In dreapta; concomitent materialul ajuns in
partea dreaptad a malaxorului este directionat spre stdnga de catre razuitoarele radiale 8 de
dreapta si treptat trece in partea stdngd. Rézuitoarcle 7 montate pe capetele barelor 2 si
situate in jumatatea dreaptd a malaxorului deplaseazd materialul din stratul periferic spre
stinga si-l1 introduc in zona actiondrii barelor si, concomitent, rdzuitoarele 7 situate in
jumatatea stdnga a malaxorului deplaseaza materialul din stratul periferic spre dreapta si-1
introduc In zona actiondrii barelor. Astfel se obtine amestecarea intensd si omogena a
componentelor.

Situarea barelor pe arborele malaxorului cu decalaj circular si longitudinal (fig. 4) fatd
de pozitia lor traditionald (fig. 3) contribuie la diminuarea rezistentelor la inaintarea
organelor de amestecare. Decalajul circular al barelor contribuie la actionarea consecutiva a
barelor asupra materialului, fiind excluséd actionarea concomitentd, care duce la cresterea
rezistentelor de amestecare. Decalajul longitudinal contribuie la majorarea numarului de
zone de actionare a barelor asupra materialului, care este egal cu numarul total de bare plus
doud zone actionate de razuitoarele radiale. Aceasta conduce la majorarea numarului de
interactiuni ale zonelor de actionare a barelor, la afinarea amestecului si micsorarca
densitatii lui si, ca rezultat, la micsorarea rezistentelor la inaintare.

Situarea curbelor, care unesc barele fiecarui rand longitudinal, cu convexitatea in
directia deplasdrii barelor conduce la afinarea masei intregi de amestec §i micsorarea
rezistentei la Tnaintare, deoarece barele din partea dreaptd a curbelor deplaseazd materialul
in dreapta, iar cele din partea stangd deplaseaza materialul in stanga.

La finele procesului de amestecare a componentelor uscate se adaugd lichidul liant
uniform de-a lungul malaxorului. Procesul de malaxare este analogic celui descris.

In continuare, la finele procesului de preparare a amestecului corpul 1 se roteste cu
manerul 9 In directie opusd rotirii arborelui si are loc descarcarea amestecului preparat prin
gura corpului 1. Curdtarea suprafetei cilindrice interioare a corpului de amestecul lipit se
efectueazd cu razuitoarele 7 fixate pe capetele barelor 2, iar a peretilor laterali — cu
razuitoarele radiale 8. in procesul rotirii corpul se reazema in rulmentii 6, iar arborele 3 — in
rulmentii 5. Dupd amestecare corpul 1 este readus in pozitia initiald cu ménerul 9 pand la
sprijinirea cu limitatorul 10 in rama malaxorului.



MD 815 Z 2015.06.30

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

1. MD 479 G2 1996.10.31
2. MD 2301 C2 2003.11.30

(57) Revendicari:

Malaxor cu actiune ciclicd, care contine un corp (1) cu fund semicilindric, instalat pe
nigte suporturi (4), in peretii frontali ai caruia este montat un arbore (3) rotativ cu organe
de amestecare, executate in formd de bare radiale (2), fixate pe arbore (3) in sah cu
formarea randurilor longitudinale si transversale, la capetele arborelui (3) fiind fixate
nigte razuitoare radiale (8) diametral opuse, totodatd pe capetele barelor radiale (2) sunt
montate nigte razuitoare longitudinale (7), inclinate fatd de axa arborelui (3),
caracterizat prin aceea ca fiecare bard (2) a randurilor longitudinale, incepand de la
mijlocul randului, este amplasatd cu alternantd, cu decalaj circular fatd de bara (2) de
mijloc 1n directie inversd rotirii arborelui (3), in asa mod Incat nicio bara (2) a randului
longitudinal nu coincide cu nicio altd bard (2) a acestui rand, totodata fiecare bard (2) a
randurilor transversale este amplasatd cu decalaj longitudinal in stanga si in dreapta fatd
de pozitia initiald, in aga mod Incat nicio bard (2) a randului transversal nu coincide in
directie transversala cu nicio alta bara (2) din acest rand.
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