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Die Erfindung betrifft ein Selbsteinstellendes Kupplungsausriicklager, bestehend aus einem Innenring und einem Aufenring,
zwischen welchen Walzkorper angeordnet sind, wobei der Innenring mit einem Schlagausgleichslager in Kontakt steht, welches
aus einem kalottenghnlichen Ausriickring besteht, auf welchem kinematisch fest ein Gleitring angeordnet ist. Bei einem
kostengiinstig herstellbaren Kupplungsausriicklager umfasst der kalottendhnliche Ausriickring einen Trégerring, an welchen ein
umlaufender, in axiale Richtung weisender Kalottenabschnitt ausgebildet ist, wobei der kalottendhnliche Ausriickring als Stanz-
Blechteil ausgebildet ist, auf welchem der separate Gleitring formschliissig und/oder stoffschliissig angeordnet ist.
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Selbsteinstellendes Kupplungsausricklager und Verfahren zur Herstellung eines

Schlagausgleichslagers fir ein selbsteinstellendes Kupplungsausriucklager

Die Erfindung betrifft ein selbsteinstellendes Kupplungsausriicklager, bestehend aus einem
Innenring und einem Aufdenring, zwischen welchen Walzkdrper angeordnet sind, wobei der
Innenring mit einem Schlagausgleichslager in Kontakt steht, welches aus einem kalottenahnli-

chen Ausrickring besteht, auf welchem kinematisch fest ein Gleitring angeordnet ist.

Die Erfindung findet Einsatz bei Ausriicksystemen flir einfache oder Doppelkupplungssyste-
me, welche in Kraftfahrzeugen Anwendung finden und die ein Schlagausgleichslager aufwei-

sen.

Aus der DE 70 36 423 U ist ein Kupplungslager bekannt, welches aus einem Aufienring und
einem Innenring besteht, zwischen welchen Walzkoérper gelagert sind. Der Innenring des Aus-
riicklagers greift mit einem axial gerichteten Absatz liber einen ebenfalls axial gerichteten Ab-
schnitt eines mit mindestens einer gewdlbten Stirnflache versehenen Ausrlickringes. Zwi-
schen dem Innenring und dem Ausrickring ist ein Ausgleichsring aus elastischem Material
angeordnet. Mittels dieser Anordnung werden kleinere Fluchtfehler zwischen dem Ausriickla-
ger und der Kupplung ausgeglichen, wobei sich das Ausrlicklager selbst zentriert. Dariiber hi-
naus werden Taumelbewegungen der Kupplungsscheibe nicht auf das eigentliche Lager (iber-
tragen. Der Ausgleichsring wird dabei lose auf den Ausriickring eingelegt oder ist am Ausrtick-

ring aufgeklebt.

Die DE 101 14 844 A1 zeigt ein selbsteinstellendes Kupplungsausriicklager, welches
ebenfalls einen Innenring und einen umlaufenden Aufienring aufweist, zwischen denen Walz-
kérper geflihrt sind. Ein einstlickig mit dem Innenring verbundener Flansch bildet mit einem
Stutzring Kugelkalottensegmente zur Erzielung eines selbstjustierenden Ausricklagers. In-

sbesondere ist an dem Stultzring ein Gleitelement durch Spritzgief3en befestigt.

Wegen der komplexen Geometrie des Kalottensegmentes an dem Stiitzring werden die
meisten Stltzringe als gedrehtes Teil ausgefihrt. Um eine gute Umspritzung mit einem den
Gleitring bildenden Kunststoff an dem Stiitzring zu gewahrleisten, muss dieser aus Stahl be-
stehende Stitzring oft im geharteten Zustand hartgedreht werden, was zu sehr hohen Produk-

tionskosten fihrt.
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Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, ein selbsteinstellendes Kupplungsausrtickla-
ger anzugeben, bei welchem das Schlagausgleichslager einfach herzustellen ist und trotzdem
zuverlassig auf dem Ausriicklager gleitend die Position der Tellerfeder der Kupplung ausglei-

chen kann.

Erfindungsgemal} ist die Aufgabe dadurch gel6st, dass der kalottenahnliche Ausriickring
einen Tragerring aufweist, an welchen ein umlaufender, in axiale Richtung weisender Kalotte-
nabschnitt ausgearbeitet ist, wobei der kalottenahnliche Ausriickring als Stanz-Blechteil aus-
gebildet ist, auf welchem der separate Gleitring formschlissig und/oder stoffschlissig an-
geordnet ist. Dies hat den Vorteil, dass eine mechanische Bearbeitung des, aus einem Blech-
teil hergestellten kalottendhnlichen Ausriickringes nach dem Stanz-Biegevorgang auf ein Mi-
nimum reduziert werden kann, da nur eine Aufspannung des umlaufenden Kalottenabschnitts
notwendig ist. Ein solcher kalottenahnlicher Ausriickring ist in einem Winkel beweglich, so
dass ein etwa vorhandener Taumelschlag der Kupplung von diesem aufgefangen und nicht an
das Ausriicklager weitergegeben wird. Darliber hinaus zentriert sich das Ausriicklager selbst.
Weiterhin werden durch ein solches Schlagausgleichslager auch Fluchtfehler im Bezug zur

Kupplungsachse ausgeglichen.

Vorteilhafterweise ist der Gleitring in eine, zwischen Tragerring und Kalottenabschnitt des
kalottenahnlichen Ausriickringes ausgebildete umlaufende Nut einclipsbar. Durch diese Geo-
metrie kann ein separater, aus Kunststoff ausgebildeter Gleitring einfach in den kalottenahnli-
chen Ausrickring eingeclipst werden, was die Herstellungskosten reduziert. Im Gegensatz zu
einer Kunststoffumspritzung wird ein separater Gleitring eingesetzt, welcher formschlissig in

den kalottenahnlichen Ausriickring eingreift.

Um die Elastizitat des Gleitringes bei dem Einclipsen in den kalottenahnlichen Ausriickring zu
erhdhen, weist der Gleitring mindestens ein Paar Kerbungen auf, welche senkrecht zur radia-

len Ausdehnung des Gleitringes ausgeformt sind.

In einer Ausgestaltung ist der Gleitring an dem kalottendhnlichen Ausriickring durch
Ultraschallschweilden befestigt. Damit wird sichergestellt, dass der Gleitring unldésbar mit dem
kalottenahnlichen Ausrlickring verbunden ist, wodurch eine kinematische Bewegung zwischen
Ausriickring und Gleitring zuverlassig unterbunden wird. Die kinematische Bewegung findet
dabei ausschliefdlich zwischen dem, den Gleitring tragenden kalottendhnlichen Ausriickring
und dem Innenring des Ausricklagers statt, wobei der Ausriickring in seiner Position gegenu-

ber dem Ausriicklager gekippt werden kann. Durch den Gleitring werden Verschleil? bzw.
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Reibungsverluste gegentber dem Ausriicklager minimiert. Diese Mal3nahme vermeidet
gleichzeitig eine nachteilige Gerauschentwicklung. Weiterhin wird eine deutlich erhdhte Le-
bensdauer des kalottenahnlichen Ausrlickringes gewahrleistet. Die Gestaltung des Kontaktbe-
reiches, bei dem zumindest der Kalottenabschnitt verschlei3- und reibmindernd gestaltet ist,
verbessert entscheidend die Moglichkeit einer Selbsteinstellung zwischen dem Innenring und

dem Ausrtickring.

In einer Ausflihrungsform weist der aus einem Kunststoff ausgebildete Gleitring auf einer
Flache, welche zu dem kalottenahnlichen Ausriickring weist, zumindest eine umlaufende, vor-
springende Rippe zum Aufschmelzen beim Ultraschallschweil3en auf. Durch dieses Auf-
schmelzen wird eine zuverlassige Befestigung des Gleitringes an dem Kalottenabschnitt ge-
wahrleistet und gleichzeitig eine Verdrehsicherung des Gleitringes zum kalottenahnlichen

Ausrlckring realisiert.

Um die Wirkung der Verdrehsicherung zu verbessern, ist die dem Gleitring zugewandte
Flache des umlaufenden Kalottenabschnittes des kalottenahnlichen Ausriickringes aufgeraut.
Vorzugsweise weist diese eine Randelung auf. Unter einer Randelung soll dabei eine Materi-
albearbeitung verstanden werden, bei der ein Muster in den umlaufenden Kalottenabschnitt
eingepragt wird. Gegenlber glatten Flachen erlauben solche griffigen Flachen eine bessere

Verbindung des Gleitringes mit dem kalottenahnlichen Ausrickring.

Eine Weiterbildung der Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Schlagaus-
gleichslagers flr ein selbsteinstellendes Ausricklager, bei welchem auf einem kalottenahnli-
chen Ausrickring ein Gleitring aufgebracht wird. Bei einem Verfahren, bei welchem das
Schlagausgleichslager kostengiinstig hergestellt werden kann, wird der aus Stahl bestehende
kalottenahnliche Ausriickring aus einem Blech ausgestanzt und anschliel3end der Gleitring in
den kalottenahnlichen Ausriickring eingeclipst oder mittels Ultraschall angeschweifit. Dies hat
den Vorteil, dass eine Kostensenkung bei der Herstellung des Schlagausgleichslagers mog-
lich ist, welches nicht nur auf die Verwendung eines Bleches, sondern ebenfalls auf eine re-
duzierte mechanische Nacharbeit an dem ausgestanzten kalottenahnlichen Ausrickring zu-

rickzufiihren ist.

Vorteilhafterweise wird ein ausgestanzter Tragerring des kalottenahnlichen Ausriickringes in
eine vorgegebene Hohe abgedreht. Aufgrund dieses Drehvorganges ist es einfach mdoglich, je

nach Einsatzfall des Schlagausgleichslagers dieses auf eine vorgegebene Héhe einzustellen,
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s0 dass dessen Abmalie gut mit dem Bauraum Ubereinstimmen, welchen eine das Ausriickla-
ger umfassende Kupplung bereitstellt.

In einer Ausgestaltung wird ein umlaufender Kalottenabschnitt des kalottenahnlichen Ausrtick-
ringes in eine vorgegebene Form gedreht und anschlieRend gerandelt. Mittels des Drehvor-
ganges werden die Abmal3e des umlaufenden Kalottenabschnitts des kalottenahnlichen Aus-
rickringes eingestellt, wahrend der Randelvorgang die Oberflache des Kalottenabschnitts auf-
raut, die den Gleitring aufnimmt, um eine Verdrehsicherung des aus Kunststoff gebildeten

Gleitringes zu realisieren.

Die Erfindung lasst zahlreiche Ausfuhrungsformen zu. Zwei davon sollen anhand der in der

Zeichnung dargestellten Figuren naher erlautert werden.

Es zeigen:

Fig. 1: ein erstes Ausflihrungsbeispiel des erfindungsgemalen Kupplungsausricklagers,

Fig. 2: eine perspektivische Ansicht der Bestandteile des Schlagausgleichslagers gemaf
Fig. 1,

Fig. 3: ein erstes Ausflihrungsbeispiel eines Verfahrens zur Herstellung des Schlagaus-

gleichslagers,

Fig. 4: eine zweite Ausfiihrungsform des erfindungsgemalien Kupplungsausriicklagers,

Fig. 5: eine perspektivische Darstellung der Bestandteile des Schlagausgleichslagers
gemald Fig. 4,

Fig. 6: ein zweites Ausflihrungsbeispiel des Verfahrens zur Herstellung des Schlagaus-

gleichsringes,

Fig. 7: ein drittes Ausflihrungsbeispiel zur Einstellung der Hohe des Schlagausgleichsrin-

ges.

Gleiche Merkmale sind mit gleichen Bezugszeichen gekennzeichnet.
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In Fig. 1 ist ein erstes Ausfiihrungsbeispiel des selbsteinstellenden Kupplungsausriicklagers 1
dargestellt. Das Kupplungsausriicklager 1 besteht aus einem Aufienring 2 und einem Innen-
ring 3, zwischen denen mehrere Walzkdrper 4 angeordnet sind. An einem einen Winkel von
anndhernd 135° aufspannenden Schenkel 5 des Innenringes 3 liegt das Schlagausgleichsla-
ger 7, 8 an. Das Schlagausgleichslager 7, 8 besteht dabei aus einem aus Stahl gefertigten ka-
lottendhnlichen Ausriickring 7 und einem auf dem kalotten&hnlichen Ausriickring 7 aufliegen-
den Gleitring 8. Der Gleitring 8, welcher aus Kunststoff hergestellt ist, verlauft parallel zu ei-
nem Tragerring 7.1 und einem geneigt zu diesem Tragerring 7.1 ausgebildeten, umlaufenden
Kalottenabschnitt 7.2, wobei der Tragerring 7.1 und der Kalottenabschnitt 7.2 den kalotte-
nahnlichen Ausrickring 7 bilden. Dabei ist der Kalottenabschnitt 7.2 mit dem Gleitring 8 mit-
tels Ultraschallschweif3en verbunden, so dass sich der kalottenahnliche Ausriickring 7 und der
Gleitring 8 nicht verlieren kdnnen. Der Gleitring 8 kontaktiert in dieser Position den Schenkel 5
des Innenringes 3, wobei das Schlagausgleichslager 7, 8 und der Schenkel 5 des Innenrin-
ges 3 zueinander beweglich gelagert sind. Dabei stellt das Schlagausgleichslager 7, 8 eine
Kugelgelenkanbindung dar, welche in einem Winkel relativ zum Schenkel 5 des Innenringes 3
kippen kann.

In Fig. 2 ist eine perspektivische Darstellung des kalottendhnlichen Ausrickringes 7 sowie des
Gleitringes 8 dargestellt. Der aus Stahl bestehende Tragerring 7.1 des kalottendhnlichen Aus-
riickringes 7 ist dabei als ebener Kreisring ausgebildet, in dessen Innern einstiickig der um-
laufende Kalottenabschnitt 7.2 ausgebildet ist, welcher sich umlaufend in eine axiale Richtung
ausdehnt. Die Oberflache des Kalottenabschnittes 7.2, welche dem Gleitring 8 gegeniiber-
liegt, weist dabei eine gerandelte Struktur auf, um die Oberflache aufzurauen und eine Befes-
tigung des Gleitringes 8 zu unterstitzen. Der aus Kunststoff bestehende Gleitring 8 weist in
Fig. 2 drei vorspringende, umlaufende Rippen 8.1, 8.2, 8.3 auf, die beim Ultraschallschweif3en
aufschmelzen, wobei die Rippe 8.1 in eine Nut 9 des kalottenahnlichen Ausriickringes 7 flief3t,
wahrend die Rippen 8.2, 8.3 in die Innenraume der gerandelten Oberflaiche des Kalottenab-
schnitts 7.2 einfliellen und somit eine unlésbare stoffschliissige Verbindung mit dem kalotte-
nahnlichen Ausrlickring 7 eingehen. Die Rippen 8.2 und 8.3 bilden durch die stoffschliissige
Verbindung mit dem Kalottenabschnitt 7.2 eine Verdrehsicherung, wahrend die Verbindung
der Rippe 8.1 mit der Nut 9 eine axiale Verschiebung des Gleitringes 8 unterbindet. Ein nach

aulien abstehender Rand 8.4 des Gleitringes 8 liegt an dem Tragerring 7.1 an.

In Fig. 3 ist eine Ausflihrungsform zur Herstellung des Schlagausgleichslagers 7, 8 dargestellt.
Dabei wird der kalottenahnliche Ausrlickring 7 des Schlagausgleichslagers 7, 8 aus einem

Blech ausgestanzt (Schritt A). Anschlief3end wird der ausgestanzte Ausrickring 7 abgeschlif-
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fen, um Unebenheiten durch den Stanzprozess zu nivellieren. Durch ein Aufbiegen wird der
umlaufende Kalottenabschnitt 7.2 in einem vorgegebenen Winkel aus dem kreisférmigen In-
nenrand des Tragerringes 7.1 gestaltet, wobei durch ein Span abhebendes Verfahren, wie
Drehen, die gewlinschte Form und durch Randeln eine mit einem Muster versehene Oberfla-
che realisiert wird (Schritt B). Im sich daran anschlie3enden Schritt C wird der Gleitring 8 so
auf den Ausrlckring 7 aufgelegt, dass die im Zusammenhang mit Fig. 2 bezeichneten Rippen
8.1, 8.2, 8.3 auf der gerandelten Oberflache des Kalottenabschnitts 7.2 aufliegen. Beim sich
anschliefdenden Ultraschallschweilden schmelzen diese Rippen 8.1, 8.2, 8.3 auf und verlaufen
in dem Randelmuster, was zu einer dauerhaften Verbindung zwischen Gleitring 8 und Aus-

rickring 7 fuhrt.

Ein zweites Ausfiihrungsbeispiel des erfindungsgemalen Kupplungsausriicklagers 1 ist in Fig.
4 dargestellt. Fig. 4 unterscheidet sich von Fig. 1 allein dahingehend, dass der Gleitring 8 mit
dem kalottenahnlichen Ausrlickring 7 verclipst ist und beide somit eine formschliissige Ver-
bindung eingehen. Dabei greift ein Vorsprung 8.5 des Gleitringes 8, welcher umlaufend radial,
entgegengesetzt zum Rand 8.4 verlauft, in eine Nut 9 des kalottendhnlichen Ausrlickringes 7
ein. Die Nut 9 ist zwischen dem Tragerring 7.1 und dem Kalottenabschnitt 7.2 ausgeformt.
Wie Fig. 5 zeigt, besitzt der Gleitring 8 ein Paar von Einkerbungen 6, welche senkrecht zur
umlaufenden Erstreckung des Gleitringes 8 ausgebildet sind. Vorteilhafterweise sind vier sol-
cher Paare von Kerbungen 6 im 90°-Abstand Uber den gesamten Gleitring 8 hinweg ausgebil-
det. Mittels dieser Kerbungen 6 wird die Elastizitat des Gleitringes 8 beim Einclipsen in den

kalottenahnlichen Ausrickring 7 erhoht.

Fig. 6 zeigt ein zweites Ausflhrungsbeispiel zur Herstellung des Schlagausgleichslagers 7, 8,
bei welchem die Schritte D und E mit den Schritten A und B gemaf Fig. 3 identisch sind. Im
Schritt F der Fig. 6 wird mit Hilfe der vorhandenen Kerbungen 10 der Vorsprung 8.5 in die Nut
9 eingefligt, so dass eine festsitzende Verbindung formschliissig zwischen dem Gleitring 8

und dem Ausriickring 7 hergestellt wird.

Um zu gewahrleisten, dass das so hergestellte Schlagausgleichslager 7. 8 fiir verschiedene
Kupplungssysteme unterschiedlicher Baugréfe einsetzbar ist, wird zum Ausstanzen des ka-
lottenahnlichen Ausriickringes 7 ein Blech bendtigt, welches eine Dicke d aufweist, die der
grofidte erforderliche Dicke fur alle Einsatzfalle des Schlagausgleichslagers 7, 8 entspricht. Um
ein einmal gefertigtes Schlagausgleichslager 7, 8 fir die verschiedensten Einsatzfalle benut-
zen zu kdnnen, wird die Dicke d des Bleches, welche die H6he des Tragerringes 7.1 be-

stimmt, fUr unterschiedliche Hohen abgedreht. Wie aus Fig. 7 ersichtlich, kdnnen zwischen



WO 2015/000477 PCT/DE2014/200271

-7-

der grofdten Dicke d und der minimalsten Dicke dm des Tragerringes 7.1 elf verschiedene Ho-
henklassen bereitgestellt werden. Somit ist mit nur einem einzigen Herstellungsvorgang ein
Schlagausgleichslager 7, 8 herstellbar, welches bei minimalen Kosten vielseitig in verschiede-
nen Kupplungssystemen einsetzbar ist.
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Bezugszeichenliste

Kupplungsausriicklager
Aulenring

Innenring

Walzkdrper
Schenkel des Innenringes
Paar von Kerben
Kalottendhnlicher Ausrickring
Tragerring
Kalottenabschnitt
Gleitring

Rippe

Rippe

Rippe

Rand

Vorsprung

Nut

grolite Dicke

minimalste Dicke
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Patentanspriiche

Selbsteinstellendes Kupplungsausriicklager, bestehend aus einem Innenring (3) und
einem Aufdenring (2), zwischen welchen Walzkdrper (4) angeordnet sind, wobei der
Innenring (3) mit einem Schlagausgleichslager (7, 8) in Kontakt steht, welches aus ei-
nem kalottendhnlichen Ausrtickring (7) besteht, auf welchem kinematisch fest ein Gleit-
ring (8) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass der kalottenahnliche Ausrick-
ring (7) einen Tragerring (7.1) umfasst, an welchen ein umlaufender, in axiale Richtung
weisender Kalottenabschnitt (7.2) ausgebildet ist, wobei der kalottenahnliche Ausriick-
ring (7) als Stanz-Blechteil ausgebildet ist, auf welchem der separate Gleitring (8)

formschlissig und/oder stoffschliissig angeordnet ist.

Kupplungsausriicklager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Gleitring
(8) in eine, zwischen Tragerring (7.1) und Kalottenabschnitt (7.2) des kalottendhnlichen

Ausriickringes (7) ausgebildete umlaufende Nut (9) einclipsbar ist.

Kupplungsausriicklager nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Gleitring
(8) mindestens ein Paar Kerbungen (6) aufweist, welche senkrecht zur radialen Aus-

dehnung des Gleitringes (8) in diesem ausgeformt sind.

Kupplungsausriicklager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Gleitring

(8) auf dem kalottenahnlichen Ausrickring (7) durch Ultraschallschweif3en befestigt ist.

Kupplungsausricklager nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der aus ei-
nem Kunststoff ausgebildete Gleitring (8) auf einer Flache, welche zu dem kalotte-
nahnlichen Ausrickring (7) weist, zumindest eine umlaufende, vorspringende Rippe

(8.1, 8.2, 8.3) zum Aufschmelzen beim Ultraschallschweil3en aufweist.

Kupplungsausriicklager nach mindestens einem der vorhergehenden Anspriliche, da-
durch gekennzeichnet, dass der umlaufende Kalottenabschnitt (7.2) des kalottenahnli-

chen Ausrickringes (7) auf einer, dem Gleitring (8) zugewandten Flache aufgeraut ist.
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Kupplungsausriicklager nach mindestens einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass die dem Gleitring (8) zugewandte Flache des umlau-

fenden Kalottenabschnitts (7.2) eine Randelung aufweist.

Verfahren zur Herstellung eines Schlagausgleichslagers fiir ein selbsteinstellendes
Ausrlcklager, bei welchem auf einem kalottendhnlichen Ausriickring (7) ein Gleitring
(8) aufgebracht wird, dadurch gekennzeichnet, dass der aus Stahl bestehende kalotte-
nahnliche Ausriickring (7) aus einem Blech ausgestanzt wird und anschlie3end der
Gleitring (8) in den ausgestanzten kalottenahnlichen Ausrickring (7) eingeclipst oder

mittels Ultraschall aufgeschweil3t wird.

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass ein ausgestanzter Trager-
ring (7.1) des kalottendhnlichen Ausriickringes (7) in eine vorgegebene Hohe abge-
dreht wird.

Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass ein umlaufender
Kalottenabschnitt (7.2) des kalottenahnlichen Ausriickringes (7) in eine vorgegebene

Form gedreht und anschlie3end gerandelt wird.



WO 2015/000477

1/7

PCT/DE2014/200271

Fig. 1




WO 2015/000477 PCT/DE2014/200271

2/7

71

.
[ S

7.2

Fig. 2



PCT/DE2014/200271

WO 2015/000477

3/7

¢ b

e

mmmmmﬁxom,mm

-]

ujppuey
+usysig

A

R
uazuUelS



PCT/DE2014/200271

WO 2015/000477

417

TAE

\/w,m,




PCT/DE2014/200271

WO 2015/000477

57

7.1

7.2




PCT/DE2014/200271

WO 2015/000477

6/7

7Y

ussdipy

9 b1

uppuey]
+usysig

&

«——{5ZUBIQ



WO 2015/000477 PCT/DE2014/200271

77

A
-
\

7.1 8 S

Fig. 7



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No

PCT/DE2014/200271

A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER

INV. F16D23/14
ADD.

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

F16D

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

EPO-Internal, WPI Data

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practicable, search terms used)

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category™

Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages

Relevant to claim No.

SCHAEFFLER TECHNOLOGIES AG [DE])
19 April 2006 (2006-04-19)
Y paragraphs [0038],

2 October 2002 (2002-10-02)
figure 1

11 September 2008 (2008-09-11)
figure 1

GIORI) 28 July 2011 (2011-07-28)
figure 5

X EP 1 647 731 A2 (SCHAEFFLER KG [DE]

X DE 101 14 846 Al (INA SCHAEFFLER KG [DE])

page 10, Tine 31 - page 11, line 16

1,4,5,8,
9

[0042]; figure 3 2

1,2,8,9

Y DE 10 2007 010935 Al (SCHAEFFLER KG [DE]) 2

A WO 20117088913 Al (SCHAEFFLER TECHNOLOGIES 1
GMBH [DE]; AMARO MILTON [BR]; DOS SANTOS

D Further documents are listed in the continuation of Box C.

See patent family annex.

* Special categories of cited documents :

"A" document defining the general state of the art which is not considered
to be of particular relevance

"E" earlier application or patent but published on or after the international
filing date

"L" document which may throw doubts on priority claim(s) or which is
cited to establish the publication date of another citation or other
special reason (as specified)

"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or other
means

"P" document published prior to the international filing date but later than
the priority date claimed

"T" later document published after the international filing date or priority
date and not in conflict with the application but cited to understand
the principle or theory underlying the invention

"X" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered novel or cannot be considered to involve an inventive
step when the document is taken alone

"Y" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered to involve an inventive step when the document is
combined with one or more other such documents, such combination
being obvious to a person skilled in the art

"&" document member of the same patent family

Date of the actual completion of the international search

7 November 2014

Date of mailing of the international search report

18/11/2014

Name and mailing address of the ISA/

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Authorized officer

Pecquet, Gabriel

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (April 2005)




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Information on patent family members

International application No

PCT/DE2014/200271
Patent document Publication Patent family Publication

cited in search report date member(s) date

EP 1647731 A2 19-04-2006  BR PI0504506 A 27-06-2006
DE 102004062586 Al 14-06-2006
EP 1647731 A2 19-04-2006
JP 4830119 B2 07-12-2011
JP 2006118708 A 11-05-2006
KR 20060054039 A 22-05-2006
US 2006081439 Al 20-04-2006

DE 10114846 Al 02-10-2002  BR 0204674 A 08-04-2003
CN 1457404 A 19-11-2003
DE 10114846 Al 02-10-2002
EP 1373749 Al 02-01-2004
FR 2822512 Al 27-09-2002
JP 4094432 B2 04-06-2008
JP 2004522092 A 22-07-2004
KR 20030003732 A 10-01-2003
US 2002134641 Al 26-09-2002
WO 02077481 Al 03-10-2002

DE 102007010935 Al 11-09-2008 DE 102007010935 Al 11-09-2008
WO 2008107289 Al 12-09-2008

WO 2011088913 Al 28-07-2011 DE 102010005610 Al 28-07-2011
EP 2529127 Al 05-12-2012
WO 2011088913 Al 28-07-2011

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (April 2005)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen

PCT/DE2014/200271

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES

INV. F16D23/14
ADD.

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

F16D

Recherchierte, aber nicht zum Mindestprifstoff gehérende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Waéhrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal, WPI Data

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie* | Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

X EP 1 647 731 A2 (SCHAEFFLER KG [DE] 1,4,5,8,
SCHAEFFLER TECHNOLOGIES AG [DE]) 9

19. April 2006 (2006-04-19)
Y Absédtze [0038], [0042]; Abbildung 3 2
X DE 101 14 846 Al (INA SCHAEFFLER KG [DE]) 1,2,8,9
2. Oktober 2002 (2002-10-02)
Abbildung 1

Y DE 10 2007 010935 Al (SCHAEFFLER KG [DE]) 2
11. September 2008 (2008-09-11)
Abbildung 1

Seite 10, Zeile 31 - Seite 11, Zeile 16
A WO 20117088913 Al (SCHAEFFLER TECHNOLOGIES 1
GMBH [DE]; AMARO MILTON [BR]; DOS SANTOS
GIORI) 28. Juli 2011 (2011-07-28)
Abbildung 5

D Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungen "T" Spétere Veréffept__lichung, die r_1_ach dem internationalen Anmeldedatum
"A" Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der

aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der

. . Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden

"E" fruhere Anmeldung oder Patent, die bzw.__das jedoch erst am oder nach Theorie angegeben ist

dem internationalen Anmeldedatum versffentlicht worden ist "X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- kann allein aufgrund dieser Veroéffentlichung nicht als neu oder auf

scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

anderen im Recherchenbericht genannten Versffentlichung belegt werden myu Versffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet

.., ausgefuhr) o R werden, wenn die Versffentlichung mit einer oder mehreren
O" Verbffentlichung, die sich auf eine mindliche Offenbarung, ) Versffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist

"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach

dem beanspruchten Prioritatsdatum versffentlicht worden ist "&" Versffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

7. November 2014 18/11/2014

Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde Bevoliméchtigter Bediensteter

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, .
éx%ﬂ1#&34&ﬁh6 Pecquet, Gabriel

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (April 2005)



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehéren

Internationales Aktenzeichen

PCT/DE2014/200271
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung
EP 1647731 A2 19-04-2006  BR PI0504506 A 27-06-2006
DE 102004062586 Al 14-06-2006
EP 1647731 A2 19-04-2006
JP 4830119 B2 07-12-2011
JP 2006118708 A 11-05-2006
KR 20060054039 A 22-05-2006
US 2006081439 Al 20-04-2006
DE 10114846 Al 02-10-2002 BR 0204674 A 08-04-2003
CN 1457404 A 19-11-2003
DE 10114846 Al 02-10-2002
EP 1373749 Al 02-01-2004
FR 2822512 Al 27-09-2002
JP 4094432 B2 04-06-2008
JP 2004522092 A 22-07-2004
KR 20030003732 A 10-01-2003
US 2002134641 Al 26-09-2002
WO 02077481 Al 03-10-2002
DE 102007010935 Al 11-09-2008 DE 102007010935 Al 11-09-2008
WO 2008107289 Al 12-09-2008
WO 2011088913 Al 28-07-2011 DE 102010005610 Al 28-07-2011
EP 2529127 Al 05-12-2012
WO 2011088913 Al 28-07-2011

Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie) (April 2005)




	Page 1 - front-page
	Page 2 - front-page
	Page 3 - description
	Page 4 - description
	Page 5 - description
	Page 6 - description
	Page 7 - description
	Page 8 - description
	Page 9 - description
	Page 10 - description
	Page 11 - claims
	Page 12 - claims
	Page 13 - drawings
	Page 14 - drawings
	Page 15 - drawings
	Page 16 - drawings
	Page 17 - drawings
	Page 18 - drawings
	Page 19 - drawings
	Page 20 - wo-search-report
	Page 21 - wo-search-report
	Page 22 - wo-search-report
	Page 23 - wo-search-report

