12

OZET
MOBIL TASINABILIR ZEYTINYAGI MAKINASI VE PROSESI

Bulug, zeytin yagi uretiminde, ozellikle hasat esnasinda zeytinin toplandigi yerde
islem goérmesine olanak sadlayan, bu sayede en ust verim ve kalitede igslenmesini
ortaya koyan , mevcut tasima ve tarim araglarina uygun dizayn edilmis kolayhkla

tasinabilir zeytin sikma makinasi (10) ve proses ile ilgilidir.
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ISTEMLER

1. Bulug, zeytin yadi uretiminde, 6zellikle hasat esnasinda zeytinin toplandigi

yerde islem goérmesine olanak saglayan, bu sayede en ust verim ve kalitede
islenmesini ortaya koyan , mevcut tasima ve tarim araglarina uygun dizayn
edilmis kolaylikla tasinabilir zeytin sikma makinasi (10) ve proses olup
Ozelligi; mil etrafina yerlestiriimis sreyder bigaklarindan olusturulmus dusuk
devirde ¢ekirdek dahil zeytin tanelerini 2 mm ve/veya daha kigik odlgllere
getirilmesini saglayan  pargalayici (23) , sicaklik artisina izin  verilmeden
pargalayici (23) vasitasiyla kucultilen zeytin tanelerinin ezilmesini ortaya
koyan, araliklari ayarlanabilir 6zelikte iki silindirden olusturulmus ezici (24),
Hazne (26) ustundeki pargalayici (23) ve ezici (24) tarafindan mumkun olan
en dusuk 1sinmaya maruz kalacak bicimde kugultilen zeytin pargaciklarinin
hazne (26) alt kisminda konumlu bulunan, yatay eksende ddnen bir mil
uzerinde bigaklarin uygun sekilde konumlandiriimasi ile elde edilmis karigtinic
vasitasiyla karistirnimasi esnasinda vibre edilerek yag tasiyan keseciklerin
patlatiimasi, yagin tamimiyle hamurdan ayrilmasi ve hazne (26) icerisinde bir
araya toplanmasini sadlayan ultrasonic vibrasyon jeneratorleri (40) icermesi

ile karakterize edilmesidir.

. Istem 1'e gbre tasinabilir zeytin sikma makinasi (10) olup dzelligi;:40-125 bin

Khz /saniye titresim olusturabilen ultrasonic vibrasyon jeneratorleri (40)

icermektedir.

. Istem 1’e gdre tasinabilir zeytin sikkma makinasi (10)  olup 6zelligi; bin

mekanik yada pnomatik olarak tahrik edilebilir pres kolu (31) ve pres koluna
(31) iritbath kazan (36) icerisinde hareket edebilen, Uzerinde suzulmeyi
saglayan delikler ve filtre olusturulmus sikistirma ylzeyine (32) sahip hidrolik

pres (30) icermesidir.

. Istem 1 ve 2’ e gére zeytin sikkma makinasi (10) olup 6zelligi; bahsedilen

hidrolik pres UGzerinde sikma iglemi sirasinda hamurun vibre edilmesini
saglayan, kazan (36) uzerinde konumlandiriimis ultrasonic vibrasyon

jeneratorleri (40) icermesi ile karakterize edilmesidir.
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. istem 1'e gbre zeytin sitkma makinasi (10) olup ozelligi; bahsedilen Ust

gdvdenin igerisinde parcalama ve ezilme isleminin asal gaz ortaminda
yapilmasina olanak saglayacak vyahtim oOzelliklerine sahip olmasi ile
karakterize edilmistir .

. Istem T'e gbre zeytin sikma makinasi (10} olup 6zelligi; kapak (33) Uzerinde,

hamurun sicak/soguk su ile kazan (36) icerisinde ykanmasina olanak

saglayan su valflerini (35) icermesi ile karakterize edilmesidir.

. Istem 1'e gdre zeytin sikma makinasi (10) olup 6zelligi; pres kolu (31) ve

sikistirma  yizeyi(32) vasitasiyla kapaga dogru sikistiran hamurdan,
sikistirma ylzeyi (32) delikleri ve filtrede stzillen yagin kazan (36) igerisinden
bogaltilarak depolanmasini saglayan basaltim vanasi (34) igcermesi ile

karakterize edilmesidir.
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TARIFNAME
MOBIL TASINABiLiR ZEYTINYAGI MAKINASI VE PROSESI
Teknik Alan

Bulus zeytin yagdi Uretimine yonelik , degerini kaybetmeden en (st verimde yagd
elde edilmesine olanak saglayan, zeytinin toplanmasi esnasinda uygulamaya

olanakli , mobil taginabilir zeytinyagi makinasi ve proses ile ilgilidir.

Daha belirgin olarak bulug, zeytin yagi Uretiminin Ozellikle zeytinin toplanmasi
esnasinda oldugu yerde islem gormesine olanak saglayan, en Ust verim ve kalitede
islenmesini ortaya koyan , mevcut tagsima ve tarim araglarnna uygun dizayn edilmis

kolaylikla taginabilir zeytinyad) makinasi ve proses ile ilgilidir.
Teknigin Bilinen Durumu

Glnumuzde zeytinyad uretimi amaci ile ylksek kapasiteli ana uretim tesisleri
kurularak kullaniimaktadir. Ana dretim itibariyle ylkama ,kirma , hamur , sikma ve
stizme dniteleri kurulmakta, her bir kademe sonrasinda zeytinyagi (retimi

saglanmaktadir.

Mevcut sitemlerdeki en temel problem zeytinler hasat edilmesi akabinde fabrikaya
tasinarak isletme yogunluguna bagh olarak isleme alinabilmektedir. Bu hali ile zeytin
toplanmasi sonrasinda bekletimekte , bu durumda oksidasyon sebebiyle kalite

kayiplari olusabilmektedir.

Toplanmasi sonrasi sikim icin bekleyen zeytin , bekleme siresine bagh olarak
ozelliklerini  kaybederek elde edilecek zeytin yadinin kalitesini  olumsuz

etkileyebilmektedir.

Zeytin yagi fabrikalarina gelen zeytin taneleri yikanmasi sonrasinda kirilmak Uzere
kirici unitelere sevk edilir ve hamur haline getirilerek kazanlara aktarilir. Kazanlarda
40-45 derece sicakliklardaki su ile yogrulmakta ve sicaklik sabit tutulmaya

calisiimaktadir.

Akabinde sikilarak 3 faz halinde sikilara yag elde edilmektedir.
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Zeytinlerin, ezilmesi inceltiimesi kiricilarda olmakta , silindirlerde kirilma esnasinda

ve hamur tankinda kontrols(z bir 1s1 artigina maruz kalmaktadir.

Zeytin ezilmesi sonrasinda hazneler igerisinde yogurulmakta, son asamada
genellikle 25-35 derece sicaklik olusturulacak sekilde 30-60 dakika slre ile devam
etmektedir.

Bu islemdeki ana amag¢ yogurma tankinda sicakhk kontroli yapilan ortamda
biyokimyasal etkiler goéz o6nunde tutularak yagin zeytin ezmesinden ayrismasi

amaciyladir,

Kaliteli zevtin yadinda kluguk yag damlaciklarinin kirllarak aroma tadini saghk
etkilerini veren sizma zeytin yadinin sabunlasmayan fraksiyonunun en degerli

kisimlarini olusturan ugucu ve fenolik bilesiklerin alinmasi hedeflenir.

Bu asamada toplanan zeytinlerin toplanma esnasinda yada beklemesi ile ylksek
sicakliga ulagsmig olmasi halinde kaliteli zeytin yagi tretimini olumsuz etkilemektedir.
Zeytinlerin ezilmesi iglem adimi ile baglayan ve uygulanan yiksek sicaklik aromatik
bilesimi negatif etkilemekte fenclik konsantrasyonu azaltmaktadir.

Temel olarak modern sistemlerde zeytin sikilip parcalanir iken ylksek devirli
makinalar kullaniimakta, bu durumda 1sinma gercgeklestijinden kontrol edilemeyen

1s1 artis1 sebebiyle yag asitleri bozulmaya baslamaktadir.
Bulugsun Amaci ve Kisa Agiklamasi

Bulug, zeytin yagi Uretiminde, Ozellikle zeytin toplanmasi sirasinda, zeytinin
toplandigi yerde iglem gdrmesine olanak saglayan, bu sayede en Ust verim ve
kalitede islenmesini ortaya koyan , mevcut tagima ve tarim araglarina uygun dizayn

edilmis kolaylikla taginabilir zeytin sikma makinasi ve proses ile ilgilidir.

Bulusun amaci, dusuk masraflar ile kolay ve Kkaliteli bi¢imde bahsedilen
dezavantajlan gidererek sizma zeytinyadi uretiimesini mobil 6zellikte makina ve

proses ortaya koymaktir.

Bulusun diger bir amaci, dnceki teknige benzer makinalarina ve proseslerine gore

zeytin  yaQi Kkalitesini ve aromasini etkileyen ugucu bilegiklerin  olusumunu
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kolaylastirarak ve fenolik bilegiklerin verim kaybinin azaltimasin saglayarak dogal

ve Kaliteli bilesenleri icerir zeytin yadi Gretimini saglamaktir.

Bulusun diger bir amaci, mahsulun toplandigi anda degerlerini kaybetmeden hemen
islenerek degerlendiriimesine olanak saglamaktir.

Bulusun diger bir amaci dogal ortaminda islenme saglanarak ¢evresel zararlari ve i

gucu maliyetlerini tasima ve nakliye maliyetlerini minimize etmektir.
SEKILLERIN KISA ACIKLAMASI

Sekil 1: Bulusa Konu Zeytinyadi Makinasi Ana Unsurlan Temel Goérinimi Verilmistir
Sekil 2: Bulugsa Konu Zeytinyad Makinasi Ana Unsurlan Farkh Agidan Gorinima
Verilmigtir

Sekil 3: Bulusa Konu Zeytinyadl Makinasi Ana Unsurlan Ustten Gorindmadir .
Sekil-4: Bulus Konusu Zeytinya§ Makinasi Ust Gévde Ig Gériiniimii Detaylari
Verilmigtir

Sekil -5: Ust Gévde Ve Hidrolik Pres i¢c Detay Gérinumleri V Verilmistir.

Sekil 6: Ust Gévde i¢ Yerlesim Ve Unsurlarin Konumunu Detayi Verilmistir

Sekil 7: Ust Govdenin Alt Yiizeyinden Hazne ile irtibath Ultrasonik Vibrasyon
Jeneratorlerinin Konumu Gosterir Gértnumdur.

Sekil-8 :Ust Goévde ic Unsurlannin Dizilis Sirasi Verilmistir.

Sekil-2 :Parcalayici Ve Ezici Silindirlerin Detay Gérinima Verilmistir

Sekil-10: Kanigtincinin Detay Gérinum Verilmigtir

Sekil-11 Ve 12'de :Hidrolik Pres Ve Prese Ust Gévdeden Girig Detaylari Verilmistir.
Sekil-13: Hidrolik Pres Diger A¢idan Garundmd Verilmistir
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REFERANS NUMARALARI

10. Sikma Makinasi
20.Ust Gévde

21. Girig Agzi

22 Yonledirici

23. Parcalayici

24 Ezici

25. Kanstiniel

26. Hazne

27.Cikis

30. Hidrolik Pres

31. Pres Kolu
32.Sikistirma Yizeyi
33. Kapak

34 Bosaltim Vanasi
35 Su Valfi

36. Kazan

40. Ultrasonik Vibrasyon Jeneratoru
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BULUSUN DETAYLI ACIKLAMASI

Sekil-1 de en temel hali ile bulusg, zeytin yadi Uretiminde, dzellikle hasat esnasinda
zeytinin toplandigi yerde iglem gdormesine olanak saglayan, bu sayede en ust
verim ve kalitede islenmesini ortaya koyan , mevcut tasima ve tarim araglarina
uygun dizayn edilmis kolaylikla taginabilir zeytinyagi sikma makinasi (10) ve proses
ile ilgilidir.

Temel olarak zeytinlerin yilkanmasi ve temizlenmesinden baslanarak sizma zeytin
vaginin elde edilmesine yoénelik mevcut tekniklerden farkli olarak , zeytinin
toplanmasi sirasinda islem yapilmasi olanakll hale getirilmis , bu sayede urun
beklemesi kaynakli olusabilecek kalite kayiplar engellenmis , ayni zamanda (rUn
kalitesine olumlu etkiler olusturan uygulamalar ve proses makine (zerinde

konumlandirilarak kalite degerleri antiimistir

Zeytin agacgtan alinir alinmaz oksidasyon sureci baslamaktadir. Bu amagla hasat
yapilir yapilmaz en ge¢ 1 ila 2 saat araliginda iglem goérerek sikiimasi gerekliligi
ideal kalitede Uretim ortaya konulabilmesi igin 6nem arz etmektedir. .

Zeytinin toplama ve zeytin yagdi sikma islemi cok kisa surede gergeklestiriimesini
saglamak amaci ile bulugsa konu makina mobil halde hasat alanina tasinabilecek
ozelliklerde kombine, yikama ayiklama depolama vb gerekli uniteleri ve mobil olarak
tasinabilir olmasini saglayan tekerlekli ana kasaya uUzerinde dizayn edilmistir. Tarim

ve benzeri araglara baglanarak kolaylikla taginabilecek 6zelliktedir.

Sekil 1-2 en temel hali ile goraldagla sekil ana islev unsurlanni igermekte harici
konveydrler su tanki ve yag tanki , tagsinmasini saglayan tekerlekli ana romork vb

gibi unsurlan bulunmaktadir.

Zeytin toplanmasi ile ayni anda yaprak ve dal pargalarindan ayirma islem amaci ile

en az bir yikama ve ayirma tanki makina ve proses dahilindedir.

Hasat alaninda yikanan ve ayiklanan zeytinler konveyorler vasitasiyla ust govde

(20) agiz (21) kismindan zeytin sikma makinasi {10) icerisine alinmaktadir.

Ust gdvde (20) havadan yalitilmis asal gaz ortaminda islem yapiimasini olanakli

kilacak o6zelikte dizayn edilmistir. istenildiginde gaz ve hava kontrolli sekilde
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saglanmaktadir.

Ust govde (20) agiz {(21) dan igeri alinan zeytin taneleri yonlendirici vasitasiyla
duzen dahilinde parcalayiciya (23) iletilir. $ekil- 8 de siralama ve proses net olarak
gortimektedir.

Parcalayici (23), mil etrafina yerlestiriimis sreyder bicaklarindan olusan karsihkli iki

silindir icermektedir.

Sreyder bigaklarindan olusan silindirler arasindan zeytin taneleri dusik devirde

gegcirilerek pargcalanmalan saglanmaktadir.

Bulus konusu sistemde kullanilan pargalayici (23) mevcut teknikte kullanilan kiric
silindirlere nazaran olduk¢a yavas devirde ¢alismakta , bu sayede Isinmanin énune

gegilmistir.

Mevcut teknikte ki pargalama ve ezme islemi ayni mekanik silindirler ile

gergeklestirimekte pargalama ve ezme islemini ayni anda yapilmaktadir

Mevcut teknikte kullanilan makinalar yuksek devirde sikip pargalama yaptigindan
ayni zamanda yagin 1sinmasina , ig¢erigindeki asitlerin bozulmaya baslamasina ve
kalitenin dusmesine etki etmektedir.

Parcalayici (23) zeytin tanelerinin ufalanmasina yonelik olarak dizayn edilmis , bu
sayede pargcalama islemi sirasinda fenolik yag konsantrasyonu ve aromatik

fraksiyonu Uzerinde olumsuz etki olusturacak bir isinmaya izin verilmemistir.

Bulus konu makina parcalayicisi zeytin tanelerini ¢ekirdekleri dahil olmak Uzere 2

mm Olculerinde kadar kugultlilmesini saglanmaktadir .

Sicaklik artisina izin verilmeden pargalayici (23) vasitasiyla kigultdlen zeytin
taneleri araliklan ayarlanabilir ozelikte iki silindirden olusturulmus ezici (24)

vasitasiyla 0.1mm kadar ezilerek hazne (26) kismina ge¢mektedir.

Hazne (26) Ustundeki pargalayici (23) ve ezici (24} tarafindan mumkun olan en
dusuk 1sinmaya maruz kalacak bicimde kugultulen zeytin parcaciklari hamur halinde

kanstirldigi alana iletilmektedir .
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Hazne (26) alt kisminda kanstirici (25) konumlandiriimistir. Kanistirici (25) strekli
devir ederek hamurun karilmasini saglamaktadir. Hazne (26} alt kisminda konumiu
bulunan vyatay eksende donen bir mil Uzerinde bigaklarin uygun sekilde

konumlandiriimasi ile elde edilmistir.

Bu esnada sekil -7 gorulen ust govde (20) alt kismina belirli dUzende yerlestiriimis
ultrasonik vibrasyon jeneratorleri (40) vasitasiyla vibre edilerek yag tasiyan
keseciklerin patlatiimasi, yagin tamimiyle hamurdan ayrilmasi ve hazne icerisinde

vibrasyonun etkisi ile bir araya toplanmasi saglanmaktadir.

Bu amagla ultrasonic vibrasyon jeneratdrleri (40) 40 ile 1250 bin kHz/sn araliinda
titresim olusturabilecek &zelliktedir. Titresim sayesinde zeytin hamuru igerisinde

bulunan yag tasiyan kuglk keseciklerin patlayarak yagin ayrilmasi saglanmaktadir.

Karnistirma ve ultrasonic vibrasyon jeneratorleri (40) vasitasiyla vibre edilmesi islemi
yag damlalarinin depolimerizasyon ile serbest kalmasi ve kaynagarak toplanmasini
saglayacak, hamur agirhdina bagli olarak belirlenen bir peryotta hazne (26)
igerisinde islem gérmektedir.

Hazne (26) dst govde (20) dahilinde kapali halde ve korunakli olup i¢ sicaklik

istenilen duzeylerde tutulmaktadir.

Hamur haline getirilerek belirli bir sure vibre edilen hamur ¢ikis noktasindan istege
bagh olarak acip-kapatilabilir 6zellikte bosaltma yuvasi vasitasiyla hidrolik pres

icerisine alinmaktadir

bogaltma vyuvasi el ile manuel veya mekanik sistemler ile elektronik olacakta

acllabilecek ozelliklere sahiptir.

Hidrolik pres (30) , pres kolu (31) uzerinden tahrik edilir , kazan igerisinde hareket
edebilen sikistirma ylzeyine sahiptir. Sikistirma yapilan pres kolu karsihginda acihir
kapatilabilir kapak (33) olusturulmustur. Kapak (33) Uzerinde istenildiginde kazana
(36) su verilmesini olanakl kilan su valfleri (35) konumlandinlmistir. Su valfleri

(35)vasitasiyla kazan (36) icerisine su basilimaktadir.
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Pres kolu {31) jenerator vasitasiyla veya cekilerek tasindigi tarrm vb araclardan

tahrik-glg alabilecek dzelliktedir.

Hidrolik pres (30) ve kazani {36), istenilen i1s1 degerinde tutulacak teknik ozelikler
sahiptir . Pargalanip ezilerek hazne (26) igerisinde karnistirllarak ve vibre edilerek
sikilma asamasina getirilmekte, pres (30) icerisine alinan hamur istenilen basing

degerinde sikilarak yagin hamurdan ayrilmasi saglanmaktadir.

Pres kolu (31) ucunda bulunan sikistirma ylizeyi (32) gozenekli ve filtre tabakasi
icermektedir. Kazan (36) icerisinde ileri itilmesi ile yagd g&zeneklerden gecerek
diger tarafta birikmekte posasi kapak (33) ile sikistirma ylzeyi (32) arasinda

birakiimaktadir.

lyice sikilarak cikanlan ik yad bosaltma vanasi (34) vasitaliyla alinarak

depolanmaktadir. ik sikma ile ilk faz yag tretimi tamamlanmis olunmaktadir .

Ayni zamanda sikilmadan hamur hazne icerisindeki iken vibre edilmesi ile olusan

yag hazne icerisinden de alinabilmektedir.

Ik sikimi yapilarak yadi alinan hamura kapak (33) (zerinde konumlu su valfleri (35)
vasitasiyla soguk su gecirilerek hamurda kalan yagin bir kismi daha ayn olarak
alinir. Tekrarinda preslenerek ve sicak su gecirilerek mimkin olan en fazla

duzeyde Uguncu kez yagin ayriimasi saglanmaktadir.

Bu safhada kazan u¢ kismina konumlu ultrasonik vibrasyon jeneratérleri vasitasiyla
vibre edilmektedir. bu sayede vibrasyon eikisi ile ayrisma daha etkin olmasi

saglanmistir.

Kazan icerisinde kalan ikinci defa sikilan ve sicak su ile yikanan hamur ve karasu

yuksek devirde santrifuj edilerek karasu posasi proliz tankinda ek igslemden gegirilir.

Préliz takindan ¢ikan zeytin posasi yaprak ve dallar ile birlikte 6gutilup gubre haline
getirilerek degerlendiriimektedir.

Hidrolik pres ve diger unsurlarin ¢caligsmasi icin gerekli gu¢ is manikalarindan veya
jenerator vasitaliyla saglanabilmektedir. Her iki sekilde de ¢alistirlabilir tim teknik alt

yaplya sahiptir.



Sonug olarak temizlenmis ve yikanmig zeytin taneleri Ust gbvde icerisinde konumiu
sreyder bigaklarindan olusturulmus parcalayici vasitasiyla isinma olmayacak hizda
2mm olgulerine kadar ufalanmakia, akabinde silindir haddeden clugan ezici den
gegcirilip karisim haznesine alinmakta, hazne alt kisminda konumlu karistiric aragligi
ile kanstinhr iken ayni zamanda ultrasonik vibrasyon jeneratorleri ile vibre
edilmektedir. Akabinde hidrolik pres icerisine alinan hamur sikistinlarak zeytin

yaginin sikilmasi saglanmaktadir.
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