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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Ausleger einer Bogen verarbeitenden Druckmaschine mit betriebsmaRig umlau-
fenden Greifern, welche die verarbeiteten Bogen in einer Férderrichtung an eine Bogenbremse (bergeben.

[0002] Die Druckschrift DE 44 35 988 A1 offenbart mit veranderlicher Geschwindigkeit umlaufende Saugvorrichtun-
gen, welche die mittels der umlaufenden Greifer transportierten Bogen jeweils in einem der nachlaufenden Kante
benachbarten Bereich der Bogen in einem Zeitpunkt erfassen, in welchem die Geschwindigkeit der Saugvorrichtungen
mit der Verarbeitungsgeschwindigkeit der Druckmaschine Ubereinstimmt. Im AnschluR hieran geben die Greifer den
jeweiligen von den Saugvorrichtungen erfal3ten Bogen frei und die Saugvorrichtungen werden auf eine verminderte
Umlaufgeschwindigkeit abgebremst, mit welcher sie ihrerseits die Bogen schliellich zur Bildung eines Stapels freige-
ben.

[0003] Dieser Prozel lauft nur dann stérungsfrei ab, wenn insbesondere dafiir gesorgt ist, daf® der von den Saug-
vorrichtungen zu erfassende, der nachfolgenden Kante der Bogen benachbarte Bereich eines jeweiligen Bogens ins-
besondere in dem Zeitpunkt, in welchem die Saugvorrichtungen jeweils einen solchen Bereich erfassen sollen, wei-
testgehend flatterfrei gefuhrt ist.

[0004] Eine flatterfreie Filhrung bedruckter Bogen in einem Ausleger ist auch im Hinblick auf die Vermeidung eines
Verschmierens des auf die Bogen aufgebrachten Druckbildes eine wichtige Voraussetzung zur Erzielung einwandfreier
Druckprodukte. Aus dem Stand der Technik sind Anstrengungen zur Schaffung dieser Voraussetzung insbesondere
der Druckschrift

[0005] DE 42 39 561 A1 entnehmbar. In dieser wird vorgeschlagen, peitschenartige Bewegungen der Bogenhinter-
kante dadurch zu vermeiden, daB eine parallel zu der Bahn, entlang welcher die Greifer einen jeweiligen Bogen unter
Zwangsfuhrung der in Forderrichtung vorauseilenden Kante des jeweiligen Bogens transportieren, angeordnete Leit-
flache vorgesehen ist, welche in der Férderrichtung der Greifer kontinuierlich mit Bogenférdergeschwindigkeit beweg-
bar ist, wobei die Leitflache mittels einer Saugbandanordnung gebildet ist, welche einen der nacheilenden Kante eines
jeweiligen Bogens benachbarten Bereich desselben unter Ansaugung dieses Bereiches festhalt, so dal ein jeweiliger
Bogen nicht nur im Bereich seiner vorauseilenden Kante sondern quasi auch im Bereich seiner nacheilenden Kante
zwangsgefuhrt ist.

[0006] Die US-A-4,225,129 offenbart einen Ausleger gemafl dem Oberbegriff des Anspruchs 1

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den eingangs genannten Ausleger derart auszugestalten, daf eine
sichere Ubernahme der Bogen seitens der Bogenbremse gewahrleistet ist.

[0008] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruchs 1 geldst.

[0009] Hiermit wird selbst bei relativ hohen Verarbeitungsgeschwindigkeiten ein weitestgehend ruhiger Lauf der Bo-
gen in einem Wegabschnitt erzielt, in welchem diese von der Bogenbremse erfallt werden sollen. Insbesondere kann
mit der solchermallen ausgebildeten Vorrichtung gezielt ein der nachlaufenden Kante eines jeweiligen Bogens be-
nachbarter Bereich desselben mittels der Bogenbremse sicher erfafl3t werden. Die Vorrichtung ist somit insbesondere
zum Abbremsen beidseitig bedruckter Bogen geeignet und erlbrigt dabei eine derartige Einstellung der Bogenbremse,
daR diese beidseitig bedruckte Bogen innerhalb in Forderrichtung verlaufender unbedruckter Korridore erfalt.
[0010] Vor Erreichen der Bogenbremse werden insbesondere beidseitig bedruckte Bogen zur Vermeidung des Ab-
schmierens Ublicherweise Uber ein zwischen diesem und einer Bogenleitfliche gebildetes Luftkissen geflihrt, wobei
die Greifer eine dem Verlauf der Bogenleitflache folgende Greiferbahn durchfahren. Dabei wird dieses Luftkissen durch
vielgestaltige Anordnung von Blas- bzw. Saugdiisen in der Bogenleitfliche bevorzugt so ausgebildet, dal sich ein
ruhiger Lauf der Bogen uber der Bogenleitflache ergibt. Das genannte Luftkissen bildet aber auch insbesondere im
Bereich der Bogenbremse eine Strémung aus, die bei herkdmmlichen Auslegern ein Anlegen des jeweiligen Bogens
an Bremselemente der Bogenbremse wie beispielsweise Saugwalzen, Saugrader oder endlose einen Saugkasten
bestreichende Bander oder Schnire erschweren. Mit der erfindungsgemafRen Ausbildung eines Auslegers wird auch
dieser Nachteil beseitigt.

[0011] Eine vorteilhafte Ausgestaltung sieht vor, dal die Bogenfiihrungen die seitlichen Rander der Bogen abstuit-
zende Fihrungsflachen umfassen, an welche die seitlichen Rander der Bogen andriickbar sind.

[0012] GemaR einer ersten Variante dessen sind die seitlichen Rander der Bogen bevorzugt unter der Wirkung einer
an den Bogen bestehenden Druckdifferenz an die Fihrungsflachen andriickbar, wahrend gemaR einer zweiten Variante
die seitlichen Rénder der Bogen mittels getakteter Niederhalter an die FUhrungsflachen andriickbar sind. Bei beiden
Varianten stehen die Fiihrungsflachen gemaR einer ersten Ausgestaltung bevorzugt still, wahrend sie gemaR einer
zweiten Ausgestaltung bevorzugt mittels betriebsmaRig in Forderrichtung laufender Trume umlaufender Bander ge-
bildet sind.

[0013] Fir samtliche Varianten und Ausgestaltungen ist liberdies bevorzugt vorgesehen, dafl die Bogenfiihrungen
an den gegenseitigen Abstand der seitlichen Rénder der Bogen anpalibar sind.

[0014] Die Erfindung ist nachfolgend unter Bezugnahme auf Zeichnungen naher erlautert, welche in ihrer Gesamtheit
die wesentlichen Merkmale der Erfindung anhand unterschiedlicher Ausgestaltungen derselben wiedergeben.
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[0015] In den Zeichnungen zeigt:

Fig. 1 von einer Bogen verarbeitenden Druckmaschine in schematischer Darstellung einen Abschnitt, der einen
Ausleger mit einer Bogenbremse umfafit,

Fig. 2 in schematischer Darstellung eine Draufsicht auf einen die Bogenbremse umfassenden Bereich gemaf
einem Ausflihrungsbeispiel,

Fig. 3 eine Ausgestaltung in einer Ansicht in Richtung des Pfeiles Il in Fig. 1,

Fig. 4a  einen Schnitt entlang einer der Linie IV in Fig. 2 entsprechenden Linie fir den Fall einer Ausbildung von
betriebsmaRig stillstehenden Fihrungsflachen,

Fig. 4b  einen Schnitt entlang einer der Linie IV in Fig. 2 entsprechenden Linie fir den Fall einer Ausbildung von
Fihrungsflachen an umlaufenden Bandern oder dergleichen.

[0016] Wie aus Fig. 1 ersichtlich, folgt ein Ausleger 1 auf eine letzte Verarbeitungsstation einer Druckmaschine. Eine
solche Verarbeitungsstation kann ein Druckwerk oder ein Nachbehandlungswerk sein, wie beispielsweise ein Lack-
werk. Im vorliegenden Beispiel handelt es sich bei der letzten Verarbeitungsstation um ein im Offsetverfahren arbei-
tendes Druckwerk 2 mit einem Druckzylinder 2.1. Dieser fihrt einen jeweiligen Bogen 3 in einer mittels des Drehrich-
tungspfeiles 5 angedeuteten Verarbeitungsrichtung durch einen Druckspalt zwischen dem Druckzylinder 2.1 und einem
damit zusammenarbeitenden Gummituchzylinder 2.2 und Ubergibt ihn anschlielend an einen Kettenférderer 4 unter
Offnen von am Druckzylinder 2.1 angeordneten, zum Erfassen des Bogens 3 an einem Greiferrand am vorauseilenden
Ende des Bogens vorgesehenen Greifern. Der Kettenférderer 4 umfal’t zwei Forderketten 6, von welchen eine jeweilige
entlang einer jeweiligen Seitenwand des Kettenauslegers 1 betriebsmaRig umlauft. Eine jeweilige Forderkette 6 um-
schlingt je eines von zwei synchron angetriebenen Antriebskettenrddem 7, deren Drehachsen miteinander fluchten
und ist im vorliegenden Beispiel Uber je ein gegenuber den Antriebskettenréddern 7 stromabwarts bezuglich der Ver-
arbeitungsrichtung befindliches Umlenkkettenrad 8 gefiihrt. Zwischen den beiden Férderketten 6 erstrecken sich von
diesen getragene Greifersysteme 9 mit Greifern 9.1, welche Liicken zwischen den am Druckzylinder 2.1 angeordneten
Greifern durchfahren und dabei einen jeweiligen Bogen 3 unter Erfassen des genannten Greiferrandes am vorausei-
lenden Ende des Bogens 3 unmittelbar vor dem Offnen der am Druckzylinder 2.1 angeordneten Greifer iibernehmen,
ihn (iber eine Bogenleitvorrichtung 10 hinweg zu einer Bogenbremse 11 transportieren und sich dort zur Ubergabe des
Bogens 3 an die Bogenbremse 11 6ffnen. Diese vermittelt den Bogen eine gegenuber der Verarbeitungsgeschwindig-
keit verringerte Ablagegeschwindigkeit und gibt sie nach Erreichen derselben ihrerseits frei, so daR ein jeweiliger nun-
mehr verlangsamter Bogen 3 schlieRlich auf Vorderkantenanschlage 12 auftrifft und unter Ausrichtung an diesen und
an diesen gegenlberliegenden Hinterkantenanschldgen 13 gemeinsam mit vorausgegangenen und/oder nachfolgen-
den Bogen 3 einen Stapel 14 bildet, der mittels eines Hubwerkes in dem Malie absenkbar ist, wie der Stapel 14
anwachst. Von dem Hubwerk sind in Fig. 1 lediglich eine den Stapel 14 tragende Plattform 15 und diese tragende,
strichpunktiert angedeutete Hubketten 16 wiedergegeben.

[0017] Die Forderketten 6 sind entlang ihrer Wege zwischen den Antriebskettenradern 7 einerseits und den Umlenk-
kettenrddem 8 andererseits mittels Kettenfihrungsschienen gefiihrt, welche somit die Kettenbahnen der Kettentrume
bestimmen. Im vorliegenden Beispiel werden die Bogen 3 von dem in Fig. 1 unteren Kettentrum transportiert. Dem
von diesem durchlaufenen Abschnitt der Kettenbahn folgt eine diesem zugewandte, an der Bogenleitvorrichtung 10
ausgebildete Bogenleitflache 17. Zwischen dieser und dem jeweils dariber hinweggefihrten Bogen 3 ist bevorzugt
betriebsmaRig ein Tragluftpolster ausgebildet. Hierzu ist die Bogenleitvorrichtung 10 mit in die Bogenleitflache 17 miin-
denden Blasluftdiisen ausgestattet, von welchen in Fig. 1 lediglich eine représentativ flir deren Gesamtheit, und in
symbolischer Darstellung in Form des Stutzens 18 wiedergegeben ist.

[0018] Um ein gegenseitiges Verkleben der bedruckten Bogen 3 im Stapel 14 zu verhindern, sind auf dem Weg der
Bogen 3 von den Antriebskettenrddern 7 zur Bogenbremse 11 ein Trockner 19 und eine Bestdubungsvorrichtung 20
vorgesehen.

[0019] Zur Vermeidung einer Ubermafligen Erwarmung der Bogenleitflache 17 durch den Trockner 19 ist in die Bo-
genleitvorrichtung 10 ein Kuihimittelkreislauf integriert, der in Fig. 1 symbolisch durch einen EinlaRstutzen 21 und einen
Auslaf3stutzen 22 an einer der Bogenleitflache 17 zugeordneten Kihimittelwanne 23 angedeutet ist.

[0020] Auf eine Darstellung der genannten Kettenflihrungsschienen ist in Fig. 1 verzichtet. Der Verlauf derselben im
vorliegenden Beispiel ist jedoch aus jenem der Kettentrume erkennbar.

[0021] Der in Fig. 2 wiedergegebenen schematischen Draufsicht auf einen die Bogenbremse 11 umfassenden Be-
reich des Auslegers ist eine bevorzugte gegenseitige Zuordnung von einerseits der Bogenbremse 11 und andererseits
von Bogenflihrungen 24 entnehmbar. Im dargestellten Beispiel sind die Bogenfiihrungen 24 gebildet mittels Fliihrungs-
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flachen 24.1 und getakteter Niederhalter 24.2, die hier in Form von Rollen ausgebildet sind. Die Niederhalter 24.2
driicken in einer Arbeitsposition derselben die seitlichen Rander eines jeweiligen Bogens 2 an die Fuhrungsflachen
24 .1 an und werden voriibergehend in eine von den Fiihrungsflachen 24.1 entfernte Ausweichposition verbracht, wenn
eine vorauseilende Kante eines jeweiligen Bogens 3 den Ort passiert, in welchem sich die Niederhalter 24.2 in ihrer
Arbeitsposition befinden, d. h. die Niederhalter 24.2 sind getaktet und weichen den Greifersystemen 9 aus. Ein hierzu
geeigneter Mechanismus ist aus Fig. 3 ersichtlich, auf welche noch naher eingegangen wird.

[0022] Die Bogenbremse 11 umfalitin der dargestellten Ausgestaltung nach Fig. 1 drei synchron umlaufende endlose
Bremsbander 11.1, 11.2 und 11.3, an welchen jeweils wenigstens ein Nocken 11.1', 11.2" und 11,3' ausgebildet ist, der
Uber wenigstens eine ein jeweiliges der Bremsbander 11.1, 11.2; 11.3 durchsetzende Bohrung im Takt der aufeinan-
derfolgenden Bogen mit einem hier nicht dargestellten Unterdruckerzeuger in Verbindung steht.

[0023] Die Bogen 3 bewegen sich in der mittels des Pfeiles 25 angegebenen Fdderrichtung auf die Bogenbremse
11 zu und die Bremsbé&nder 11.1, 11.2 und, 11.3 werden mittels eines Motors 27 synchron mit derart verénderlicher
Geschwindigkeit angetrieben, daf} in einem Betriebszustand die Nocken 11.1', 11.2", 11.3' der Unterseite eines der
Bogen 3 im Bereich von dessen nachlaufendem druckfreien Rand gegentiberstehen und dieselbe Geschwindigkeit
aufweisen wie die umlaufenden Greifer 9.1. In diesem Betriebszustand ibernehmen die Nocken 11.1', 11.2', 11.3' den
Bogen 3 und die Greifer 9.1 geben diesen frei. Insbesondere in diesem Betriebszustand ist der jeweilige Bogen 3 an
dessen seitlichen Randern mittels der Bogenfiihrungen 24 gefiihrt. Dies ist bei der Ausgestaltung gema Fig. 2 dadurch
realisiert, daf® die Niederhalter 24.2 den Bogen 3 an die FlUhrungsflachen 24.1 andriicken. Dabei sind die Niederhalter
24.2 derart plaziert, daB ein jeweiliger Bogen die Niederhalter 24.2 wieder verlassen hat, wenn die Nocken 11.1', 11.2',
11.3' nach erfolgter Ubernahme des jeweiligen Bogens 3 auf eine Ablagegeschwindigkeit verzdgert werden.

[0024] Beider Ausgestaltung nach Fig. 2 ist im Ubrigen eine jeweilige Fihrungsflache 24.1 mittels je eines betriebs-
mafig mit der Geschwindigkeit der umlaufenden Greifer 9.1 in der dem Pfeil 25 entsprechenden Foérderrichtung lau-
fenden Trumes je eines umlaufenden Bandes 24.3 gebildet, wahrend bei einem zeichnerisch nicht dargestellten Aus-
fuhrungsbeispiel eine jeweilige Fihrungsflache mittels einer Mantelflache einer dem jeweiligen Niederhalter 24.2 ge-
genlberstehenden gegebenenfalls frei drehbaren Rolle gebildet ist.

[0025] Die von einem jeweiligen Band 24.3 umschlungenen Rollen 24.4 und ein diese antreibender Motor 26 werden
auf nicht dargestellte Weise von einem jeweiligen Schlitten getragen, der quer zu der mittels des Pfeiles 25 angege-
benen Foérderrichtung verlagerbar ist, so dal® die Bogenfiihrungen 24 an den gegenseitigen Abstand der seitlichen
Rander der Bogen 3 anpafbar sind. Dies istin Fig. 2 angedeutet durch eine mit durchgehenden Linien wiedergegebene
Stellung der Bogenfiihrungen 24 bei Verarbeitung von Bogen 3 mit maximalem Format und eine mit unterbrochenen
Linien wiedergegebene Stellung der Bogenfiihrungen 24 bei Verarbeitung von Bogen 3 mit minimalem Format.
[0026] Die Niederhalter 24.2 umfassen bei einer bevorzugten Ausgestaltung frei drehbare Rollen, mittels welcher
die seitlichen Rander der Bogen 3 an diese abstltzende Fuhrungsflachen 24.1 angedrickt werden.

[0027] InFig. 3 istder oben genannte Betriebszustand dargestellt, in welchem ein Bogen 3 am nachlaufenden druck-
freien Rand desselben seitens der Nocken 11.1', 11.2' und 11.3' lbernommen ist. Dieser Betriebszustand wird erreicht,
nachdem die den Greifern 9.1 zunachst ausgewichenen Niederhalter 4.2 wieder ihre Arbeitsposition eingenommen
haben, in weicher sie die seitlichen Rander des Bogens 3 an die Fihrungsflachen 24.1 andriicken. Letztere liegen
bevorzugt auf einem etwas tieferen Niveau als die Oberseiten der im genannten Betriebszustand befindlichen Nocken
11.1', 11.2". Mit dieser MalRnahme wird eine sichere Ubergabe des Bogens 3 an die Nocken 11.1', 11.2', 11.3" weiter
begunstigt. In Fig. 3 ist auch ein Ausflihrungsbeispiel fiir einen bereits erwdhnten Mechanismus dargestellt, mit Hilfe
dessen die Niederhalter 24.2 den in Fig. 3 nicht dargestellten Greifern 9.1 ausweichen und anschliefend wieder ihre
Arbeitsposition einnehmen, in welcher die Niederhalter 24.2 den jeweiligen Bogen 3 an die Fuhrungsflachen 24.1
andrucken.

[0028] Ein jeweils bevorzugt als Rolle ausgebildeter Niederhalter 24.2 ist an einem Ende eines jeweiligen einen
Kurvenfolger 28 umfassenden und im vorliegenden Beispiel zweiarmigen Hebels 29 um eine in der Arbeitsposition der
Niederhalter horizontale und quer zur Férderrichtung - siehe Pfeil 25 in Fig. 2 - orientierte Achse 3 drehbar aufgenom-
men. Der Hebel 29 ist in einer quer zur Forderrichtung (Pfeil 25 gemal Fig. 2) senkrechten Ebene schwenkbar und
mittels einer Feder 30 unter einer gewissen Vorspannung in der Arbeitsposition gehalten. Der Kurvenfolger 28 ist
ebenfalls bevorzugt als frei drehbar gelagerte Rolle ausgebildet und an eine rotierende Steuerkurve 31 angestellt,
welche unter Verschwenkung des Hebels 29 den Niederhalter 24.2 immer dann voribergehend aus dessen Arbeits-
position in dessen Ausweichposition verlagert, wenn die Greifer den Ort passieren, in welchem die Niederhalter 24.2
ihre Arbeitsposition einnehmen.

[0029] Die in Fig. 4a dargestellte Ausgestaltung sieht feststehende Flihrungsflachen 24.1' vor, welche hier entspre-
chend der vorliegenden Schnittdarstellung senkrecht zur Figurenebene verlaufen. Fir diese Fihrungsflachen 24.1'
giltin gleicher Weise, wie fir die Fiihrungsflachen 24.1 gemaR Fig. 2, daf} sie sich bezliglich der Férderrichtung strom-
abwarts in einen Bereich erstrecken, in welchem stromaufwarts gelegene Abschnitte der zwischen den Fuhrungsfla-
chen 24.1' gelegenen Bremsbéander 11.1, 11.2, 11.3 angeordnet sind, so dal} die Bogenflhrungen 24.' bzw. 24 ihre
bestimmungsgemafe Funktion auch sicher erfiillen, ndmlich einen jeweiligen Bogen 3 wéhrend dessen Ubergabe an
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die Bogenbremse 11 an den bezuglich der Férderrichtung seitlichen Randern der Bogen 3 zu fiihren.

[0030] Beieiner Ausgestaltung mit an feststehenden Saugleisten 24.7 ausgebildeten Flihrungsflachen 24.1' gemaf
Fig. 4a kann diese Funktion zwar auch mit Niederhaltern, beispielsweise mit solchen der oben erlauterten Art und
Arbeitsweise, erflllt werden; im dargestellten Beispiel der Fig. 4a ist jedoch das Andriicken des jeweiligen Bogens 3
an die Fuhrungsflachen 24.1' mittels einer am jeweiligen Bogen 3 wirksamen Druckdifferenz realisiert. Hierzu ist in
eine jeweilige FUhrungsflache 24.1' ein dem jeweiligen seitlichen Rand der Bogen 3 gegeniiberliegender Kanal 24.5
eingearbeitet, der sich in Férderrichtung im wesentlichen entlang der Fiihrungsflache 24.1' erstreckt und in welchen
bevorzugt an seinem bezlglich der Férderrichtung stromabwarts gelegenen Ende eine mit einem Unterdruckerzeuger
32 verbindbare Saugdéffnung 24.6 mundet. Die damit an einem mittels eines Greifersystems 9 tGber die Fihrungsflache
24.1' gezogenen Bogen 3 erzeugbare Druckdifferenz zwischen Ober- und Unterseite des Bogens 3 driickt letzteren
an die Fuhrungsflache 24.1' an.

[0031] Zur sicheren Gewahrleistung des Andriickens der seitlichen Rander der Bogen 3 an die einem jeweiligen
dieser Rander zugeordnete Flhrungsflache 24.1' Uberragt letztere die gegeniiber der Fuhrungsflache 24.1' stromauf-
warts gelegene Bogenleitfliche 17 um einen gewissen Betrag h. Ebenso wie die Fihrungsflachen 24 liegt auch, wie
in Fig. 4a erkennbar, die Fihrungsflache 24. 1' andererseits jedoch noch unterhalb jenes Niveaus, welches die Nocken
11.1', 11.2', 11.3' der Bremsbander 11.1, 11.2, 11.3 einnehmen, wenn sie sich mit den umlaufenden Bremsbandern
11.1, 11.2, 11.3 in Férderrichtung bewegen.

[0032] Die in Fig. 4b dargestellte Ausgestaltung sieht eine Bogenfiihrung 24" vor, bei welcher wiederum Flhrungs-
flachen 24.1" mittels betriebsmafig in Foérderrichtung laufender Trume endloser umlaufender Bander 24.3' gebildet
sind. Dabei bestreichen die in Forderrichtung laufenden Trume analog zu den Saugleisten 24.7 gemaR Fig. 4a aus-
gebildete Saugleisten 24.7' und sie sind mit Bohrungen 24.8 versehen, die mit einem dem Kanal 24.5 gemaR Fig. 4a
entsprechenden Kanal 24.5' kommunizieren, der an den Unterdruckerzeuger 32 anschlielbar ist, so daf an der Un-
terseite eines seitlichen Randes eines seitens der Greifer 9.1 eines der Greifersysteme 9 iber das in Férderrichtung
laufende Trum gezogenen Bogens 3 ein Unterdruck aufbaubar ist, welcher somit zwischen Ober- und Unterseite des
Bogens 3 eine Druckdifferenz erzeugt, die den Bogen 3 an die Flhrungsflache 24.1" andriickt. Die genannte Druck-
differenz am jeweiligen Bogen 3 wird dabei bevorzugt mindestens so lange aufrechterhalten, bis dieser Bogen 3 an
dessen nachlaufendem druckfreien Rand seitens der Nocken 11.1', 11.2', 11.3" erfalit ist. Diese Druckdifferenz kann
aber darlber hinaus aufrechterhalten werden, bis der seitens der Nocken 11.1', 11.2', 11.3' erfal3te Bogen 3 seitens
entsprechender Greife 9.1 freigegeben wird, um anschlieRend mittels der Bogenbremse 11 auf eine Ablagegeschwin-
digkeit verzogert zu werden. Eine somit im Rhythmus der aufeinanderfolgenden Bogen getaktete Wirkung der Druck-
differenz am jeweiligen der Bogen 3 wird bevorzugt dadurch realisiert, da der Kanal 24.5' betriebsmafig ununterbro-
chen mit dem Unterdruckerzeuger 32 in Verbindung steht und sich stromabwaérts bis zu einem Punkt erstreckt, in
welchem die Bremswirkung der Bogenbremse 11 wirksam wird. Entsprechendes gilt im Gbrigen auch fir den Kanal
24.5 der Ausgestaltung gemaR Fig. 4a, wobei die Kanale 24.5 und 24.5' bevorzugt derartige Querschnitte aufweisen,
daf sie flr einen jeweiligen darin herrschenden Saugluftstrom als Drosselstrecken wirken.

BEZUGSZEICHENLISTE
[0033]

Ausleger

Druckwerk
Druckzylinder
Gummituchzylinder
Bogen
Kettenforderer
Drehrichtungspfeil
Forderkette
Antriebskettenrad
Umlenkkettenrad
Greifersystem

9.1 Greifer

10 Bogenleitvorrichtung
11 Bremsstation

11.1; 11.2; 11.3 Bremsband

11.1, 1.2, 11.3'  Nocken

12 Vorderkantenanschlag
13 Hinterkantenanschlag
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14 Stapel

15 Plattform

16 Hubkette

17 Bogenleitflache

18 Stutzen

19 Trockner

20 Bestaubungsvorrichtung
21 EinlaBstutzen

22 AuslaBstutzen

23 Kahlmittelwanne
24, 24' 24" Bogenfiihrung
24.1;24.1"; 24.1"  Fuhrungsflache
24.2 Niederhalter

24.3; 24.3' endloses Band

24.4 Rolle

24.5;24.5 Kanal

24.6 Saugoéffnung

24.7; 247 Saugleiste

24.8 Bohrung

26 Motor

27 Motor

28 Kurvenfolger

29 Hebel

30 Feder

31 Steuerkurve

32 Unterdruckerzeuger
Patentanspriiche

1. Ausleger einer Bogen verarbeitenden Druckmaschine mit betriebsmaRig umlaufenden Greifern (9.1), welche die

verarbeiteten Bogen (3) in einer Férderrichtung (25) zu einer Bogenbremse (11) und an die Bogenbremse (11)
Ubergeben transportieren, und mit einer ersten und einer zweiten Bogenflhrung (24;24',24"), von denen eine
jeweilige an einem jeweiligen beziiglich der Forderrichtung (25) seitlichen Rand der Bogen (3) wirksam ist,
dadurch gekennzeichnet, dass die Bogenfiihrungen (24;24';24")die Bogen (3) in einem jeweiligen bezliglich der
Forderrichtung (25) seitlichen Bereich der Bogenbremse (11) in Anlage an dieser fiihren.

Ausleger nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet

daB die Bogenfiihrungen (24; 24'; 24") die seitlichen Rander der Bogen (3) abstiitzende Fuhrungsflachen (24.1;
24.1"; 24.1") umfassen, an welche die seitlichen Rander der Bogen (3) andriickbar sind.

Ausleger nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet

daR die seitlichen Rander der Bogen (3) unter der Wirkung einer an den Bogen (3) bestehenden Druckdifferenz
an die Fuhrungsflachen (24.1'; 24.1") andruckbar sind.

Ausleger nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet

daB die seitlichen Rénder der Bogen (3) mittels getakteter Niederhalter (24.2) an die Fihrungsflachen (24.1) an-
drtickbar sind.

Claims

1.

A delivery means of a sheet-processing printing machine having grippers (9.1) which circulate during operation
and transport the processed sheets (3) to a sheet brake (11) in a conveying direction (25) and transfer the sheets
to the sheet brake (11) and with a first and a second sheet guide (24, 24', 24") a respective one of which acts on
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a respective lateral border of the sheets (3), as seen in the conveying direction (25),

characterized in

that the sheet guides (24; 24'; 24") guide the sheets (3) in a respective lateral region of the sheet brake (11, relative
to the conveying direction (25), in contact with the sheet brake (11).

2. The delivery means as claimed in claim 1,
characterized in
that the sheet guides (24; 24'; 24") comprise the guide surfaces (24.1; 24.1'; 24.1") which support the lateral
borders of the sheets (3) and against which the lateral borders of the sheets (3) can be pressed.

3. The delivery means as claimed in claim 2,
characterized in
that the lateral borders of the sheets (3) can be pressed against the guide surfaces (24.1'; 24.1") under the action
of a pressure difference prevailing at the sheets (3).

4. The delivery means as claimed in claim 2,
characterized in
that the lateral borders of the sheets (3) can be pressed against the guide surfaces (24.1) by cyclically operated
holding-down means (24.2).

Revendications

1. Dispositif de sortie d'une machine a imprimer les feuilles, comportant des preneurs (9.1) tournant de fagon cor-
respondante au fonctionnement, transportant les feuilles (3) travaillées dans un dispositif de transport (25) vers
un frein a feuilles (11) et les font passer au frein a feuilles (11), avec un premier et un deuxiéme guidages a feuilles
(24; 24'; 24"), dont I'un, respectif, agit sur un bord latéral, spécifique au dispositif de transport (25), des feuilles
(3), caractérisé en ce que les guidages a feuilles (24; 24'; 24") guident les feuilles (3) en une zone latérale res-
pective du frein a feuilles (1), par rapport au dispositif de transport (25) en appui sur le frein a feuilles.

2. Dispositif de sortie selon la revendication 1, caractérisé en ce que les guidages a feuilles (24; 24'; 24") entourent
les faces de guidage (24.1; 24.1'; 24.1"), soutenant les bords latéraux des feuilles (3), sur lesquelles les bords
latéraux des feuilles (3) peuvent étre pressés.

3. Dispositif de sortie selon la revendication 2, caractérisé en ce que les bords latéraux des feuilles (3) sont sus-
ceptibles d'étre pressés sur les faces de guidage (24.1'; 24.1") sous l'effet d'une différence de pression produite
sur la feuille (3).

4. Dispositif de sortie selon la revendication 2, caractérisé en ce que les bords latéraux des feuilles (3) sont sus-
ceptibles d'étre pressés sur les faces de guidage (24.1) a I'aide d'abaisseurs (24.2) cadencés.
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