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Urzadzenie do wykonywania otworéow pod zlacza Srubowe
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Przedmiotem wynalazku jest wiertarka do wy-
konywania otworéw pod zlacza Srubowe w skrzy-
dlach okiennych i balkonowych. Dotychczasowe
metody stosowane w stolarce budowlanej pole-
galy na wykonywaniu jednego otworu przy jed-
nym zamocowaniu skrzydia. Otwory te wykony-
wano na frezarce goérnowrzecionej badz na wier-
tarce konwencjonalnej.

Wykonanie kazdego nastepnego otworu wymaga-
lo przesuniecia elementu do kolejnego ogranicz-
nika i powtdrnego jego mocowania. Posuw na-
rzedzia dokonywany byl recznie przy uzyciu dzwi-
gni. Wiertarka wedlug wynalazku wykonuje jed-
nocze$nie od jednego do pieciu otworéw (w za-
lezno$ci od potrzeb) przy jednorazowym zamoco-
waniu obrabianego skrzydia do stolu rvobogzego.
Czas trwania cyklu roboczego nie przekracza 10
sekund.

Mocowanie obrabianego elementu i ruch stolu
roboczego dokonywane sg za pomocay silownikow
powietrznych, sterowanych noinym rozdzielaczem
powietrza.

Jednoczesne wykonywanie kilku otworow za-
pewnia ich dokladne wzajemne rozstawienie, eli-

minuje kilkakrotne zamocowywanie elementu

przesuwanie go do kolejnego ogranicznika i kilka-
krotne odmocowywanie, skraca czas obrdbki oraz
ulatwia obsluge przez zastosowanie silownikow
powietrznych do mocowania elementu i napedu
stolu. Wiertarka wedlug wynalazku jest przedsta-
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wiona na rysunkach, na ktérym fig. 1 przedstawia
widok z przodu urzadzenia, fig. 2 przekrdéj po-
przeczny wiertarki wzdtuz linii A—A na fig. 1,
fig. 3 przekrdj wzdluz linii B—B na fig. 2.

Urzadzenie wedlug wynalazku zaopatrzone jest
w glowice wiertarskie 9, 11, 14, st6t roboczy 4
i podstawe 8. Na podstawie 8 osadzone sg dwie
prowadnice 7 z umieszczonymi na nich suportami
6 na ktorych zamocowane sg glowica wiertarska 9
i prowadnica poprzeczna 15 z wysiegnikiem 10
umieszczong na nim glowicg wiertarskg 11. Su-
porty 6 moga by¢ przesuwane wzdiuz prowadnic 7
za pomocag pokretel 17 i 18 w zaleznoSci od roz-
stawienia otworéw na jednym z diuzszych bokow
obrabianego elementu z tym, ze glowica wiertar-
ska 14 jest zamocowana na stale do podstawy 8.

Wysiegnik 10 moze byé przesuwany w prowad-
nicy poprzecznej 15 i ustawiany w dowolnym po-
tozeniu w zaleznoS$ci od potrzeb przy wykonywaniu
otworow na krotszych bokach obrabianego ele-
mentu, a glowica wiertarska 11 zamocowana do
wysiegnika 10 moze byé przesuwana w kierunku
poziomym za pomocg pokretia 20.

Kazda z glowic wiertarskich moze byé takze
przesuwana w kierunku pionowym za pomocg po-
kretta 19.

Do pionowej plaszczyzny podstawy 8 zamocowa-
ne sg za pomoca igcznikéw 16 prowadnice 12 sto-
tu roboczego 4.

Stét roboczy 4 podnoszony jest do géry za po-
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mocg silownika powietrznego 13, ktéry jednym
konricem zamocowany jest do stolu roboczego 4
za pomocg sworznia, a drugim spoczywa na dol-
nej plaszczyznie podstawy 8.

W gornej czeSci stolu roboczego 4 umieszczone
sg dociskacze powietrzne 5 mocujgce obrabiany
element do stolu roboczego 4.

Do bocznej plaszczyzny stolu roboczego 4 jak
uwidoczniono to na fig. 2 zamocowana jest pro-
wadnica 3 na ktérej sg osadzone dwa wsporniki 1.
Wsporniki 1 moga byé przesuwane za pomocg po-
kretel 22 i rozstawiane wzgledem siebie w zalez-
nosci od potrzeb. Wsporniki 1 podtrzymujg krot-
sze boki obrabianego skrzydia okiennego lub bal-
konowego. Na catej diugo$ci wspornika 1 wyko-
nany jest wzdluzny otwor 2 umozliwiajagcy wyj-
Scie wiertla przy jego ruchu roboczym z obrabia-
nego elementu.

Mocowanie obrabianego elementu i ruch stotu
roboczego 4 sg sterowane noznym rozdzielaczem
powietrza 23.

Przy jego naci$nieciu stét roboczy 4 za pomocy
silownika pneumatycznego 13 podnosi sie ku gé-
rze, a dociskacze pneumatyczne 5 mocujg obrabia-
ny element do gdrnej plaszczyzny stolu robocze-
go 4.

Po zwolnieniu dzwigni rozdzielacza powietrza 23
st6t roboczy 4 i dociskacze powietrzne 5 wycofujg
sie w polozenie wyjSciowe; co umozliwia zdjecie
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a nastepnie zalozenie do wiertarki kolejnego ob-
rabianego elementu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wykonywania otworéw pod zla-
cza Srubowe w skrzydlach okiennych i balko-
nowych, znamienne tym, e ma przesuwne
wsporniki (1) z podluznymi przelotowymi otwo-
rami (2), umieszczone na prowadnicy (3) robo-
czego stotlu (4) oraz dociskacze powietrzne (5)
i suporty (6) przesuwane po wzdluznej prowad-
nicy (7) zamocowanej do podstawy (8), na kto-
rych znajdujg sie glowice wiertarskie (9) i wy-
siegniki (10) z dwoma glowicami wiertarskimi
(11), przy czym stél roboczy (4) osadzony prze-
suwnie wzgledem podstawy (8) na prowadni-
cach rurowych (12) za pomocg silownika po-
wietrznego (13) zamocowanego jednym koncem
do stolu roboczego (4) a drugim do pedstawy
(8), na ktdérej osadzona jest glowica wiertar-
ska (14).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym,
ze na kazdym suporcie (6) jest zamocowana
prowadnica poprzeczna {(15) po ktoérej prze-
mieszcza sie wysiegnik (10).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym, ze
prcwadnica rurowa (12) jest zamocowana do
podstawy (8) za pomocg lgcznikow (16).
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