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Przy wyrobie mas sztucznych, zwlaszeza zy-
- wic sztucznych stosuje sie jako wypelniacze za-
zwyczaj maczke drzewna, rozdrobniona celuloze
drzewna itd. Uzyskane przy tym masy sa kruche
i niezbyt trwale z uwagi na znaczne rozdrobnie-
nie substancji wypeliajacej, ktéra nie nadaje
masom pozadanej ciagliwos$ei, a raczej obniza
jeszeze jej nieznaczng spoisto§é.

Przedmiotem wynalazku jést masa wypelnia-
jaca do wszelkiego.rodzaju mas sztucznych, skla-

dajaca sie z nieznacznie rozdrobnionych czastek -

drewna, ktéore w postaci podtuznych wiér, tasm,
igiel lub powierzchniowych plytek uzyskuje sie
przez zdzieranie’ i skrawamnie suchego, §wiezego
lub naparowanego drewna, przy jak najdale]j
idacym zachowaniu jego struktury i wigzania we-
wnetrznego. Dzieki wytrzymatosei i spoistosei
poszczegdlnych czastek drewna, masy

sztuczne

uzyskuja duza elastyczno$é i ciggliwo$é, oraz wy-
trzymalo$é na Scieranie i uderzenie.

Grubo$é czastek masy drzewnej, ktora jest
wielokrotnie mniejsza od dtugosci utrzymuje sig
w granicach 0,5 — 0,06 mm. Powierzchnia czg-
stek wynosi 1,0 — 10 000 mm2. Czastek tych nie
tylko nie rozdrabnia sie dalej, lecz raczej musi
sie zachowaé ich charakterystyczny ksztalt ispoi-
sto§é zaréwno przy laczeniu ich z substancjami
podstawowymi lub $§rodkami wigzgeymi, jak i
przy dalszej przerébce masy sztucznej, celem jej
ksztaltowania, np. za pomocg odlewania, natrys- .
kiwania, prasowania itd. Wypelniajaca masa
drzewna nie stawia oporu przy ksztaltowaniu
mas sztucznych, ktére moga otrzymywaé najbar-
dziej skomplikowane ksztalty.

Drzewna mase wypelniajaea, stanowigcg
przedmiot wynalazku, Wytwar-za sie przez zdzie-



ranie i skrawanie obrotowo zamocowanego klo-
ca drzewa za pomocg odpowiedniego narzedzia,
pracdjacego»'-moil'iwie #oéwnolegle zaréwno do osi
obrabianego kloca jak i do kierunku naturalnych

wiékien drewna. Kloc - winien wykonywaé prazy

tym wiecej niz 300, a najlepiej wiecej niz .1000
obrotéow na minute. Narzedzia stuzace do zdzie-
rania i skrawania drewna pracuja zasadniczo
stycznie lub promieniowo do powierzchni kloca.
Do wytwarzania podluinych wiéréw nadaje sie
najlepiej drzewo suche, natomiast do wytwarza-
nia czastek powierzchniowych drzewo $wieze lub
naparowane. Ponizej podano kilka przykladéw
praktycznego wykonania sposobu wedlug wyna-
lazku. '
Do obrotowo zamocowanego kloca drzewa o
$rednicy np. 20 cm i dlugos$ci np. 150 ¢m przy-
suwa sie samoeczynnie, np. za pomocg urzadzenia
él'ilbowego, noz, ktorego ostrze o dlugo$eci row-
niez 150 cm ustawione jest praktycznie réwno-
legle do osi kloca. N6z porusza si¢ pionowo w
stosunku do osi kloca, a jego ostrze jest tak skie-
rowane, ze dotyka kloca styeznie. Skoro néz wgle-
bi sie w.drewno, zdziera on z obwodu kloca cienka
plytke drzewna o szerokosci okoto 150 em i gru-
bosci np. 0,2 mm, przy czym plytka w zalezno$-
ci od §rednicy kloca moze osiagnaé znaczng dlu-
- gos§é. ]
W przypadku gdy ostrze noza dotyka kloca w

przyblizeniu pionowo do powierzchni kloca, wéw- .

czas przy odpowiednim uregulowaniu szybkoSci
" obrotéw kloca i docisku noza powstaja podtuzne
wlékniste wiéry o szerokosei do 150 em i $redni-
¢y np. 0,2 mm. Poniewaz masa wypelniajaca nie
wymaga zazwyczaj tak szerokich czastek po-
wierzchniowych lub wléknistych, zaopatruje sie
néz w okreslonych odstgpach, np. co 20 mm, w
wystepy odeinajace o wysokosei np. 3 mm i sze-
rokogci 1 mm,. przy czym w przypadku gdy néz
ustawiony jest stycznie do kloca powstaja pomie-

sunku iloSciowym. Przez zmieszanie np. 60 czesci
blaszkowatej masy wypelniajacej z 40 cze§ciami
dajacego sie utwardzaé aminoplastu otrzymuje
sie sztuczna mase prasowana, nadajgca sie do-
brze do wytwarzania wysoce. obeigzonych wyro-
béw, np. recznych két do maszyn narzedziowych.
Przy uzyciu jako $rodka wiazacego smoly z weg-
la kamiennego lub asfaltu hzy_skuje si¢ dobra
termoplastyczna mase sztuezna, nadajgca sie
szczegodlnie do wytwarzania plyt izolacyjnych,
oraz innych wyrobéw natryskowo - odlewniczych.

Zastrzezenia patentowe

1. Drzewna masa wypeliajaca do mas sztucz- .
nych, zwlaszcza do sztucznych zywic, znamien-
na tym, ze sklada si¢ z czastek drewna w pos-
taci podtuznych wiér, tasm i igiel lub powierz-
chniowych piytek o dlugosei wielokrotnie
wigkszej od grubosci zawartej w granicach
0,5 — 0,05 mm, ktére uzyskuje sie przez zdzie-
ranie i skrawanie suchego, §wiezego lub na-
parowanego drewna,.przy jaknajdalej idacym
zachowaniu jego struktury i wigzania we-
wnetrznego. '

2. Sposéb wytwarzania drzewnej masy wypel-
niajacej wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
czastki drewna uzyskuje sie przez zdzieranie
i skrawanie obrotowo ' zamocowanego .. kloca’
drzewa za pomoca narzedzia pracujacego za-
sadniczo réwnolegle do osi kloca i do natural-
nych wlokien drewna.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 2, znamienny tym,
ze do wytwarzania podluznych wiér. stosuje
si¢ drzewo juz wysuszone, podczas gdy do wy-
twarzania powierzchniowych plytek stosuje
si¢ drzewo §wieze lub naparowane.

4. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
do obrotoawo zamocowanego kloca drzewa przy-.
suwa 'si¢ samoczynnie noéz, ktérego ostrze u-

dzy uprzednio naciegtymisrowkami tasmy o szero- mieszezone réwnolegle do osi kloca wrzyna
koSci okofo 20 mm i gruboSci 0,2 mm, gdy zas sig stycznie lub prostopadle do powierzchni
ostrze noza wrzyna si¢ w powierzchni¢ kloca pra- kloca.

wie prostopadle, tworza sie igly o dlugosci okolo Drahomir Horsak
20 mm i grubosci 0,2 mm. ‘ Antonin Horsak

Drzewna mase wypelniajaca wedlug wyna- )
lazku do wytwarzania mas sztucznych, zwlaszeza Zastepca: inz. W. Zakrzewski
zywic sztucznych stosuje sie w odpowiednim sto- rzecznik patentowy
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